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Capacita di fresatura
Milling capacity
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X=330 mm
Y =125 mm

MATISSE

MATISSE

Pantografo elettropneumatico
con rotazione 0°-90° e intermedi 0°-75°

Sistema di rotazione brevettato che impedisce la per-
dita dei riferimenti in lavorazione

- Mandrino a doppia velocita di rotazione (6000/11800
giri/min)

- Morse verticali e orizzontali

-Doppia maschera copiare e doppio tastatore
pneumatico

- Possibilita di lavoro con maschere copiare o con
battute meccaniche

- Lubrificazione utensile nebulizzata

- Possibilita di lavorare profilati di acciaio per serra-
menti con frese appropriate

MATISSE

Electro-pneumatic copy router with profile rotation
0°-90° and intermediate angles 0°-75°

Copieuse électropneumatique avec rotation 0°-90°
et degrés intermédiaires 0°-75°

Pantégrafo electroneumatico con rotacién 0°-90° y
grados intermedios 0°-75°

Elektropneumatische Kopierfrase mit Schwenksy-
stem 0°-90° und Zwischengrade 0°-75°

- The patented system allows the profile rotation wi-
thout losing the machine positioning

- Systéme de rotation breveté qui ne provoque pas la
perte des références de I usinage

- Sistema de rotacién que no comporta la pérdida de
las referencias de mecanizacion

- Dual speed spindle (6000/11800 rpm)

- Broche a double vitesse (6000/11800 T/mn)

- Mandril de dos velocidades (6000/11800 rpm)

- Horizontal and vertical vices

- Etaux horizontaux et verticaux

- Prensores horizontales y verticales

- Double copying template and double
pneumatic tracer

- Double gabarit a copier et double palpeur

- Dos plantillas copiadoras y dos palpadores
neumaticos

- Working possibility with copying jigs or with
mechanical stops

- Possibilité de travail avec double plaque a copier ou
avec butées mécaniques

- Posibilidad de trabajar con doble plantilla copiadora
y doble palpador neumatico

- Tool lubrication by atomiser

- Lubrification nébulisée de I'usinage

- Possibility of machining steel profiles for frames,
with special purpose-made milling tools

- Possibilité de travailler sur des profilés en acier pour
batis, avec fraises spéciales appropriées

- Lubricacion pulverizada de la herramienta

- Posibilidad de mecanizar perfiles de acero para car-
pinteria metalica con fresas especiales

- Patentiertes Schwenksystem ohne Verlust der
Bearbeitungs-Bezugsdaten bzw. Erfordernis der
Neupositionierung des Werkstutckes

- Spindel mit zwei Drehzahlen (6000/11800 UpM)
- Horizontale und verticale Spannvorrichtungen
- Doppelte Kopierschablone und doppelter
pneumatischer Taster

- Méglichkeit fur Arbeiten mit Kopierschablone oder
nit mechanischen Anschlagen

- Olnebelschmierung des Werkzeugs

- Bearbeiten von Stahlrahmenprofilen mit Spezialfrasern




PRINCE

PRINCE

Pantografo elettropneumatico con piano di lavoro
registrabile in altezza

Electro-pneumatic copy
adjustment of worktable

router with height

- Mandrino a doppia velocita di rotazione
(6000711800 giri/min)

- Morse orizzontali e verticali con valvole di sicurezza

- Tastatore pneumatico a doppio diametro

- Doppia pressione di esercizio sulle morse

- Dual speed spindle (6000/11800 rpm)

- Horizontal and vertical vices with safety valves

- Pneumatic tracer with double diameter

- Double working pressure servo-controlled in low
pressure

- Possibilita di lavoro con maschera a
copiare 0 con battute meccaniche

- Possibility of working with coping jig or with
mechanical stops
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- Lubrificazione utensile nebulizzata

- Working lubrication by atomiser

Capacita di fresatura
Milling capacity

- Possibilita di lavorare profilati di acciaio per serra-
menti, con frese appropriate

- Possibility of machining steel profiles for frames,
with special purpose-made milling tools

<\|<

X =330 mm

Y =125 mm
e
vZ 125 mm
PRINCE

PRINCE

PRINCE

Copieuse électropneumatique avec plan de
travail réglable en hauteur

Pantégrafo electroneumatico con mesa de trabajo
con altura regulable

Elektropneumatische Kopierfrase mit Tischhéhen-
verstellung

- Broche a double vitesse (6000/11800 T/mn)

- Mandril de dos velocidades (6000/11800 rpm)

- Spindel mit zwei Drehzahlen (6000/11800 UpM)

- Etaux horizontaux et verticaux avec valves de sécurité

- Prensores horizontales y verticales con valvulas
de seguridad

- Horizontale und verticale Spannvorrichtungen mit
Sicherheitsventil

- Palpeur pneumatique a double diametre

- Palpador neumatico de doble diametro

- Pneumatischer Taster mit Zweifach-Durchmesser

- Double pression de service sur les étaux

- Doble presién de funcionamiento prensores

- Werkstiickspanner mit zweifachem Betriebsdruck

- Possibilité de travail avec plaque a copier ou avec
butée mécanique

- Posibilidad de trabajar con plantilla
copiadora o con topes mecanicos

- Mdglichkeit fur Arbeiten mit Kopierschablone oder
mit mechanischen Anschlagen

- Lubrification nébulisée de I'usinage

- Lubricacion pulverizada de la mecanizacion

- Olnebelschmierung des Werkzeugs

- Possibilité de travailler sur des profilés en acier
pour batis, avec fraises spéciales appropriées

- Posibilidad de mecanizar perfiles de acero para
carpinteria metélica con fresas especiales

- Bearbeiten von Stahlrahmenprofilen mit
Spezialfrdsern
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PANTOGRAFI/COPYROUTERS/COPIEUSES/PANTOGRAFOS/KOPIERFRASEN



Capacita di fresatura

Milling capacity /
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X =330 mm

Y =125 mm

ISOS

ISOS

ISOS

Pantografo elettropneumatico

Electro-pneumatic coupy router

- Mandrino a doppia velocita di rotazione
(6000/11800 giri/min)

- Morse orizzontali con valvole di sicurezza

- Tastatore pneumatico a doppio diametro

- Doppia pressione di esercizio sulle morse

- Dual speed spindle (6000/11800 rpm)

- Horizontal vices with safety valves

- Pneumatic tracer with double diameter

- Double working pressure servo-controlled in low
pressure

- Possibilita di lavoro con maschera copiare
o battute meccaniche

- Working possibility with copying jig or with me-
chanical stops

- Lubrificazione utensile nebulizzata

- Working lubrication by atomiser

- Possibilita di lavorare profilati di acciaio per serra-
menti, con frese appropriate

- Possibility of machining steel profiles for frames,
with special purpose-made milling tools

ISOS

ISOS

Copieuse électopneumatique

Pantégrafo electroneumatico

Elektropneumatische Kopierfrase

- Broche a double vitesse (6000/11800 T/mn)

- Mandril de dos velocidades (6000/11800 rpm)

- Spindel mit zwei Drehzahlen (6000/11800 UpM)

- Etaux horizontaux avec valves de sécurité

- Prensores horizontales con véalvulas de seguridad

- Horizontale Spanner mit Sicherheitsventil

- Palpeur pneumatique a double diametre

- Palpador neumatico de doble diametro

- Double pression de service sur les étaux

- Doble presién de funcionamiento prensores

- Pneumatischer Taster mit Zweifach-Durchmesser

- Werksttckspanner mit zweifachem Betriebsdruck

- Possibilité de travail avec plaque a copier ou avec
butées mécaniques

- Posibilidad de trabajar con plantilla copiadora o
con topes mecanicos

- Méglichkeit fir Arbeiten mit Kopierschablone oder
nit mechanischen Anschlagen

- Lubrification nébulisée de I'usinage

- Lubricacion pulverizada de la mecanizacion

- Olnebelschmierung des Werkzeugs

- Possibilité de travailler sur des profilés en acier
pour batis, avec fraises spéciales appropriées

- Posibilidad de mecanizar perfiles de acero para
carpinteria metalica con fresas especiales

- Bearbeiten von Stahlrahmenprofilen mit Spezial-
frasern




CALCO

CALCO

CALCO

Pantografo elettropneumatico

Electro-pneumatic copy router

Copieuse électopneumatique

- Movimento della testa realizzato su guide cementate e
rettificate con cuscinetti a ricircolo di sfere

- Head movement along cemented and ground guide-
ways with recirculating ball bearings

- Mouvement de la téte réalisé sur des guides cémen-
tées et rectifiées avec roulements a billes

- Tastatore ad azione manuale a doppio diametro

- Manual tracer with double diameter

- Palpeur a commande manuelle & double diametre

- Possibilita di lavoro con maschera a copiare o con
battute meccaniche

- Working possibility with copying jig or with mecha-
nical stops

- Possibilité de travail avec plagque a copier ou avec bu-
tées mécaniques

- Velocita di rotazione mandrino 12000 giri/min

- Spindle rotation speed 12000 rpm

- Vitesse de rotation broche 12000 T/mn

- Lubrificazione utensile nebulizzata

- Working lubrication by atomiser

- Lubrification nébulisée de I'usinage

- Morse orizzontali con valvole di sicurezza
CALCO TER

- Horizontal vices with safety valves
CALCO TER

- Etaux horizontaux avec valves de sécurité
CALCO TER

Pantografo elettropneumatico con unita di foratura
a 3 fusi

Electro-pneumatic coupy router with 3 spindle dril-
ling unit

Copieuse électopneumatique avec unité de pergage
a 3 forets

- Movimento della testa realizzato su guide cementate e
rettificate con cuscinetti a ricircolo di sfere

- Tastatore pneumatico con selettore doppio diametro
ad inserimento manuale

- Head movement along centered and ground guide-
ways with recirculating ball bearings

- Mouvement de la téte réalisé sur guides cémentés et
rectifié avec des coussinets a recirculation de sphere

- Pneumatic tracer with double diameter selector with
manual insertion

- Palpeur pneumatique avec sélecteur
double diameétre a insertion manuelle

- Possibilita di lavoro con maschera a copiare o con
battute meccaniche

- Possibility of working with coping jig or with mecha-
nical stops

- Possibilité de travail avec plague a copier ou avec bu-
tée mécanique

- Velocita mandrino 12000 giri/min

- Spindle speed 12000 rpm

- Rotation mandrin 12000 T/mn

- Lubrificazione utensile nebulizzata

- Working lubrication by atomiser

- Lubrification nébulisée de I'usinage

- Morse orizzontali con valvole di sicurezza

- Horizontal vices with safety valves

- Etaux horizontaux avec valves de sécurité

Calco / Calco Ter

Capacita di fresatura
Milling capacity

o
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x=280 mm y=105 mm

CALCO

CALCO

Pantégrafo electroneumatico

Elektropneumatische Kopierfrase

- Movimiento del cabezal sobre guias
cementadas y rectificadas con cojinetes de bolas

- Verfahren des Kopfes auf einsatzgeharteten und ge-
schliffenen Fihrungen mit Kugelumlauflagern

- Palpador de accionamiento manual de doble diametro

- Manuelle Tasteinrichtung mit Zweifach-Durchmesser

- Posibilidad de trabajar con plantilla copiadora o con
topes mecanicos

- Mdglichkeit fur Arbeiten mit Kopierschablone oder mit
mechanischen Anschlagen

- Velocidad de rotacion del mandril: 12000 rpm

- Spindeldrehzahl 12000 UpM

- Lubricacion pulverizada de la mecanizaciéon

- Olnebelschmierung des Werkzeugs

- Prensores horizontales con valvulas de seguridad
CALCO TER

- Horizontale Spanner mit Sicherheitsventil
CALCO TER

Pantografo electroneumatico de tres cabezales con
unidad de perforacién

- Movimiento del cabezal sobre guias
cementadas y rectificadas con cojinetes de bolas

- Palpador neumatico con selector de doble didmetro
de activacién manual

ElektropneumatischeKopierfrasemitdreiBohreinkeiten
Verfahren des Kopfesauf einsatzgehérteten und ge-
schliffenen Fihrungen mit Kugelumlauflagern

- Pneumetische Tasteinrichtung mit

- Wahleinrichtung flir doppelten Durchmessere (ma-
nuell einzurichtenar)

- Posibilidad de trabajar con plantilla
copiadora o con topes mecanicos

- Méglichkeit fir Arbeiten mit Kopierschablone oder mit
mechanischen Anschlédgen

- Velocidad de rotacién del mandril 12000 rpm

- Lubricacion pulverizada de la mecanizaciéon

- Spindeldrehzahl 12000 UpM

- Olnebelschmierung des Werkzeugs

- Prensores horizontales con valvulas de seguridad

- Horizontale Spanner mit Sicherheitsventil

S

PANTOGRAFI/COPYROUTERS/COPIEUSES/PANTOGRAFOS/KOPIERFRASEN
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MISTRAL 200

MISTRAL 200

MISTRAL 200

Intestatrice automatica ad angolo variabile

Automatic end-milling machine with variable angle

- Angolo di intestatura 45° Dx - 90° - 45° Sx e gradi intermedi

- Regolazione velocita di fresatura tramite inverter da
4000 a 7000 giri/min.

- End milling angle 45° Rh - 90° - 45° Lh and
intermediate angles

- Milling speed set by inverter from 4000 to 7000 rpm

- Predisposizione per tunnel insonorizzante di
chiusura integrale del profilato in lavorazione

- Ciclo di fresatura completamente automatico

- Set up to take integral safety guard around bar
being machined

- Completely automatic milling cycle

- Piazzamento del profilato ai gradi intermedi senza
l'ausilio di goniometri. Sistema brevettato

- Patented system that allows profile positioning
without the need for goniometries

- Avvicinamento rapido del gruppo fresante al profilato

- Rapid milling unit approach to bar

- Magazzino gruppi frese (9 alloggiamenti)

- Milling units magazine (9 stations)

- Cambio rapido gruppo frese

- Quick change milling tool unit

- Movimento carro frese su guide lineari e pattini a
ricircolo di sfere

- Milling carriage slides along linear guide-ways and
recirculating ball blocks

- Capacita max di alloggiamento frese @ 200 mm

- Max. milling tool size @ 200 mm

- Battute di riscontro regolabili a 8 posizioni

- Length stops with 8-position adjustment

- Lubrificazione a microgoccia con olio puro

- Microdrop lubrication with pure oil

- Predisposizione evacuazione trucioli e fumi

- Set-up for the installation of chips and fumes extraction system

MISTRAL 200

MISTRAL 200

Abouteuse automatique a angle variable

Retestadora automatica de angulo variable

- Angle d’aboutage 45° droite - 90° - 45° gauche et
degrés intermédiaires

- Angulo de retestado: 45° der., 90°, 45° izq. y
grados intermedios

Automatische Ausklinkfrase mit variablem Ausklin-
kwinkel

- Kappwinkel 45° re. - 90° - 45° li. und Zwischengrade

- Réglage de la vitesse de fraisage par inverseur de
4000 & 7000 T/mn

- Regulacion velocidad de fresado mediante inverter
de 4000 a 7000 rpm

- Regulacion velocidad de fresado mediante inverter
de 4000 a 7000 UpM

- Prédisposée pour le tunnel de fermeture intégrale
du profilé usiné

- Predispuesta para el tunel de cierre integral del
perfil en mecanizacion

- Integralschutzhaube mit L&rmschutz-Tunne

- Cycle de fraisage entiérement automatique

- Ciclo de fresado completamente automatico

- Ciclo de fresado completamente automatico

- Placement du profilé aux degrés intermédiaires par
systeme breve tésans I'aide de goniometres

- Ubicacion del perfil a grados intermedios mediante
sistema patentado sin necesidad de gonidometros

- Patentiertes System zur Positionierung des Profils
ohne Winkelmesser

- Rapprochement rapide du groupe de fraisage au profilé

- Acercamiento rapido del grupo de fresado al perfil

- Schnellanfahrt der Frasergruppe

- Magasin groupes fraises (9 postes)

- Almacén de grupos fresas (9 puestos)

- Werkzeugmagazin (9 Platze)

- Changement rapide du groupe fraises

- Cambio rapido del grupo fresas

- Frasergruppen-Schnellwechsel

- Mouvement chariot fraises sur guides linéaires et
patins a billes

- Desplazamiento del carro fresas sobre guias
lineales y patines de bolas

- Lineare FUhrungen mit Kugelumlaufspindeln fir
den Schlitten

- Capacité max de logement fraises @ 200 mm

- Capacidad méx. de contencion fresas @ 200 mm

- Max. Fraseraufnahme @ 200 mm

- Butées a 8 positions

- Topes de estrella ajustables de 8 posiciones

- Anschlége mit 8 Positionen

- Lubrification par microgoutte

- Lubricacion por microgoteo de aceite puro

- Mikrotropfen-Schmierung

- Prédisposition pour I' évacuation des copeaux et fumées

- Predisposicion a la evacuacion de virutas y de humo

- Vorbereitung fir Spane- und Rauchabsaugung

o INTESTATRICI/END-MILLING MACHINES/ABOUTEUSES/RETESTADORAS /AUSKLINFRASEN
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MISTRAL26 / MISTRAL 26 A

MISTRAL26 / MISTRAL 26 A

MISTRAL26 / MISTRAL 26 A

Intestatrice ad angolo variabile

End-milling machine with variable angle

- Angolo di intestatura 45° Dx - 90° - 45° Sx, e gradi
intermedi

- End milling angle 45° Rh - 90° - 45° Lh and inter-
mediate angles

- Velocita di rotazione del gruppo frese 7000 giri/min

- Milling tool unit rotation speed 7000 rpm

- Predisposizione per tunnel insonorizzante di chiu-
sura integrale del profilato in lavorazione

- Set up to take integral safety guard around bar being
machined

- Avanzamento automatico con avvicinamento rapido
gestito da fotocellula del gruppo frese (Mistral 26A) o
manuale (Mistral 26)

Piazzamento del profilato ai gradi intermedi senza
I"ausilio di goniometri. Sistema brevettato

- Capacita max di alloggiamento frese @ 175 mm
- Cambio rapido gruppo frese

- Magazzino gruppi frese (9 alloggiamenti)

- Carter integrale

- Battute di riscontro regolabili a 8 posizioni

- Lubrificazione utensili nebulizzata

- Predisposizione evacuazione trucioli e fumi

- Automatic feed with rapid approach controlled by mil-
ling tool unit photocell (Mistral 26A) or manual (Mistral 26)

- Patented system that allows profile positioning wi-
thout the need for goniometries

- Max. milling tool size @ 175 mm

- Quick change milling tool unit

- Milling units magazine (9 stations)

- Integral guard kit

- Length stops with 8-position adjustment
- Working lubrication by atomiser

- Set-up for the installation of chips and fumes ex-
traction system

Mistral26 / Mistral26A

MISTRAL26 / MISTRAL 26 A

MISTRAL26 / MISTRAL 26 A

Abouteuse a angle variable

Retestadora de angulo variable

Ausklinkfrése mit variablem Ausklinkwinkel

- Angle d’aboutage 45° Droite - 90° - 45° Gauche et
degrés intermédiaires

- Angulo de retestado: 45° der., 90°, 45° izg. y grados
intermedios

- Kappwinkel 45° re. - 90° - 45° |i. und Zwischengrade

- Vitesse de rotation du groupe fraises 7000 T/mn

- Velocidad de rotacion del grupo de fresas 7000 rpm

- Drehgeschwindigkeit der Frasergruppe 7000 UpM

- Prédisposée pour le tunnel de fermeture intégrale
du profilé usiné

- Predispuesta para el tunel de cierre integral del perfil
en mecanizacion

- Integralschutzhaube mit Larmschutz-Tunne

- Avancement automatique (Mistral26A) ou manuel
(Mistral26) avec rapprochement rapide géré par pho-
tocellule du groupe fraises

- Avance automatico con acercamiento rapido con-
trolado por una célula fotoeléctrica del grupo de fre-
sas (Mistral26A) o manual (Mistral 26)

- Manueller (Mistral 26) oder automatischer (Mistral
26A) Vorschub mit fotozellengesteuerter Schnellan-
fahrt der Frasergruppe

- Placement du profilé aux degrés intermédiaires par
systeme breve tésans I'aide de goniometres

- Ubicacién del perfil a grados intermedios mediante
sistema patentado sin necesidad de gonidmetros

- Patentiertes System zur Positionierung des Profils
ohne Winkelmesser

- Capacité max de logement fraises @ 175 mm

- Capacidad max. de contencion fresas @ 175 mm

- Max. Fraseraufnahme @ 175 mm

- Changement rapide du groupe fraises

- Cambio rapido del grupo fresas

- Frasergruppen-Schnellwechsel

- Magasin groupes fraises (9 postes)

- Almacén de grupos fresas (9 puestos)

- Werkzeugmagazin (9 Platze)

- Carter de sécurité a fermeture intégrale

- Carter integral

- Integralschutzhaube

- Butées a 8 positions

- Topes de estrella ajustables de 8 posiciones

- Anschlage mit 8 Positionen

- Lubrification nébulisée des usinages

- Lubricacion pulverizada de la mecanizacion

- Olnebelschmierung des Werkzeugs

- Prédisposition pour I' évacuation des copeaux et fumées

- Predisposicion a la evacuacion de virutas y de humo

- Vorbereitung flr Spéane- und Rauchabsaugung




JET

JET

Intestatrice ad angolo fisso 90°
- Magazzino gruppo frese con 3 alloggiamenti
- Cambio rapido del gruppo frese

- Carter di sicurezza a chiusura integrale
del piano di lavoro e blocco d’apertura

- Profilato lavorabile 181 mmx125 mm (h)
- Fresa max alloggiabile @ 130 mm
- Battute di riscontro regolabili a 6 posizioni

- Predisposizione evacuazione trucioli e fumi

JET

End-milling machine with 90° fixed angle

Abouteuse a angle fixe 90°

- Milling units magazine with 3 stations

- Magasin groupes fraises (3 postes)

- Quick change milling tool unit

- Integral worktable safety guard with opening lock
- Profile max. size 181 mmx125 mm (h)

- Max mill @ 130 mm

- Length stops with 6-position adjustment

- Set-up for the installation of chips
and fumes extraction system

- Changement rapide du groupe fraises

- Carter de sécurité a fermeture intégrale
du plan de travail et blocage d’ouverture

- Profilé usinable mm 181 mmx125 mm (h)
- Max de logement fraises @ 130 mm
- Butées a 6 positions

- Prédisposition pour I' évacuation des copeaux et fumées

JET

JET

Retestadora de angulo fijo a 90°

Ausklinkfrase mit 90°-Festwinkel

- Almacén de grupos fresas (3 puestos)

- Werkzeugmagazin mit 3 Platze

- Cambio rapido del grupo fresas

- Frésergruppen-Schnellwechsel

- Cérter de seguridad que cierra integralmente
el plano de trabajo con bloqueo de apertura

- Posibilidad de mecanizar 181 mmx125 mm de altura

- Integralschutzhaube des Arbeitstisches
und Offnungssperre

- Bearbeitbare Profilabmessungen 181mmx125 mm (H.)

- Maxima de alojamiento fresas @ 130 mm

- Max. Fréseraufnahme @ 130 mm

- Topes de estrella ajustables de 6 posiciones

- Anschlége mit 6 Positionen

- Predisposicion a la evacuacion de virutas y de humo

- Vorbereitung fUr Spane- und Rauchabsaugung

INTESTATRICI/END-MILLING MACHINES/ABOUTEUSES/RETESTADORAS/AUSKLINFRASEN
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Pegaso?

PEGASO 2

PEGASO 2

Foratrice elettropneumatica a due unita

- Discesa automatica delle punte con avvicinamento rapido

- Prima e seconda testa mobile
- Regolazione pneumatica dell'interasse di foratura
con tre posizioni pre-regolabili

- Regolazione rapida dell’asse di foratura,
con battute meccaniche a 8 posizioni pre-regolabili

- Interasse di foratura min 25 mm max 180 mm

- Lubrificazione dell’'utensile nebulizzata

PEGASO 2

Double unit electro-pneumatic drilling machine

Perceuse électropneumatique a deux unités

- Automatic drill bit downstroke with rapid approach

- Descente automatique des pointes
avec rapprochement rapide

- First and second mobile head

- Premiere et deuxieme téte mobile

- Pneumatically adjusted drilling c/c distance
with three preset positions

- Réglage pneumatique de I'entraxe de pergage
avec trois positions pré-réglables

- Quick drilling axis adjustment,
with mechanical stops with 8 preset positions

- Réglage rapide de I'axe de percage, avec butées me-
caniques avec 8 positions pré-réglables

- Drilling c/c distance min 25 mm max 180 mm

- Entraxe de pergage min 25 mm max 180 mm

- Tool lubrication by atomiser

- Lubrification nébulisée de I'outil

PEGASO 2

PEGASO 2

Taladro electroneumatico de dos cabezales

Elektropneumatische Bohrmaschine mit zwei Spindeln

- Descenso automatico de las brocas
con acercamiento rapido

- Automatisches Ausfahren der Bohrer mit Schnellanfahrt

- Dos cabezales moviles

- 1. und 2. Verfahrkopf

- Regulacion automatica de la distancia
de taladrado con tres posiciones preajustables

- Pneumatische Einstellung des Mittenabstandes
der Bohrungen mit drei voreinstellbaren Positionen

- Regulacion rapida del eje de taladrado con topes
mecéanicos con 8 posiciones preajustables

- Schnelleinstellung der Bohrachse, mit mechanischen
Anschlagen mit 8 voreinstellbaren Positionen

- Distancias de taladrado 25 mm minima, 180 mm maxima

- Mittenabstand der Bohrungen min 25 mmmax 180 mm

- Lubricacién pulverizada de la herramienta

- Olnebelschmierung des Werkzeugs




Pegaso

PEGASO

Foratrice elettropneumatica

- Discesa automatica delle punte
con avvicinamento manuale

- Regolazione pneumatica dell'interasse
di foratura con tre posizioni pre-regolabili

- Regolazione rapida dell’asse di foratura,
con battute meccaniche a 8 posizioni pre-regolabili

- Interasse di foratura min 25 mm max 180 mm

- Lubrificazione dell’'utensile nebulizzata

PEGASO

Perceuse électropneumatique

- Descente automatique des pointes
avec rapprochement manuel

- Réglage pneumatique de I'entraxe
de pergage avec trois positions pré-réglables

- Réglage rapide de I'axe de percage, avec butées
mécaniques avec 8 positions pré-réglables

- Entraxe de pergage min 25 mm max 180 mm

- Lubrification nébulisée de I'outil

PEGASO

Electro-pneumatic drilling machine

- Automatic drill bit downstroke
with manual approach

- Pneumatically adjusted drilling c/c distance
with three preset positions

- Quick drilling axis adjustment,
with mechanical stops with 8 preset positions

- Drilling c/c distance min 25 mm max 180 mm

- Tool lubrication by atomiser

PEGASO

Taladro electroneumatico

- Descenso automatico de las brocas
con acercamiento manual

- Regulacion automatica de la distancia
de taladrado con tres posiciones preajustables

- Regulacion rapida del eje de taladrado con topes
mecéanicos con 8 posiciones preajustables

- Distancias de taladrado: 25mm minima, 180 mm méaxima
- Lubricacion pulverizada de la herramienta

PEGASO

Elektropneumatische Bohrmaschine
- Manuelles automatisches

- Ausfahren der Bohrer mit Schnellanfahrt

- Pneumatische Einstellung des Mittenabstandes
der Bohrungen mit drei voreinstellbaren Positionen

- Schnelleinstellung der Bohrachse, mit mechani-
schen Anschlagen mit 8 voreinstellbaren Positionen

- Mittenabstand der Bohrungen min 25 mm max 180 mm
- Olnebelschmierung des Werkzeugs

FORATRICI/DRILLINGMACHINES/PERCEUSES /TALADROS/BOHRMASCHINEN
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BAIHA

Assemblatrice d’angoli (cianfrinatrice)

- Possibilita di piu punti di cianfrinatura in altezza
a seconda della camera del profilato

- Regolazione indipendente dei due gruppi di col-
telli con numeratore decimale indicante la posizione
degli stessi

- Controprofilato a scomparsa
- Avanzamento meccanico contemporaneo dei coltelli

BAIHA BAIHA

Corner assembly machine (crimping machine) Sertisseuse d’angles

- Possibilité de plusieurs points de sestissage
en hauteur selon la chambre du profilé

- Possibility of crimping at several different heights
depending on the profile chamber

: - - - Position des couteaux et du point de
- Independent adjustment of the two blade units with sestissage réglable indépendamment avec des nu-
decimal scale to show their positions mérateurs décimaux

- Fold-away counterprofile - Contreprofilé escamotable
- Simultaneous mechanical blade feed

- Avancement mécanique simultané des couteaux

BAIHA BAIHA
Ensambladora de angulos (Recalcadora) Eckwinkelverbindungsmaschine
- Posibilidad de efectuar varios puntos de recalcado - Méglichkeit mehrerer, unterschiedlich hoher Stemm-
' en altura, segun la cdmara del perfil punkte je nach Profilkammer
-Regulaciénindependientedeambosgruposdediscos - Unabhangige Einstellung der zwei Messergruppen
con indicador decimal de la posicién de los mismos mit Dezimalz&hler mit Anzeige der Messerposition
- Contra-perfil escamoteable - Kippbares Gegenprofil
- Avance mecanico y simultaneo de los discos - Mechanischer Simultanvorschub der Messer
[ 1 | [ 2 |
Altezza max della posizione dei coltelli Posizione dei coltelli e del punto di cianfrinatura registra-

bile indipendentemente con numeratori decimali

Max. blade position height Blade and crimping point positions adjusted
independently with decimal scales

Hauteur maximum de la position des couteaux Position des couteaux et du point de sestissage réglable
indépendamment avec des numérateurs décimaux

z * ok ' B 1 Altura méxima de la posicién de los discos Posicion de los discos y del punto de recalcado de regula-
& .‘!’,,.f"( i ‘ Fa = cién independiente, con indicadores decimales
- Max. Héhe der Messerposition Mit Dezimalzahlern unabhéngig einstellbare

Position der Messer und des Stemmpunktes
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| dati e le immagini di questo catalogo
sono forniti a titolo indicativo, pertanto
FomlIndustrie si riserva il diritto di ap-
portare senza preavviso modifiche in
qualsiasi momento, per ragioni di natu-
ra tecnica o commerciale.

The specifications and illustrations in
this catalogue are only guideline, Fo-
mindustrie therefore reserves the right
to make any modifications it deems
necessary for technical or commercial
reasons at any time and without prior
notification.

Les données et les images du présent
catalogue sont fournies a titre indicatif,
Fomindustrie se réserve donc le droit
d’apporter a tout moment et sans préa-
vis des modifications pour des raisons
de nature technique ou commerciale.

Los datos y las imagenes de este ca-
talogo sdlo se presentan a titulo indica-
tivo, por lo tanto la firma Fomindustrie
se reserva el derecho de aportar mo-
dificaciones de tipo técnico o comer-
cial en cualquier momento y sin aviso
previo.

Die Beschreibungen und Abbildungen
in diesem Katalog sind unverbindlich.
Fomindustrie behélt sich das Recht vor,
aus technischen oder kommerziellen
Griinden jederzeit ohne Ankindigung
Anderungen vorzunehmen.
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