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TITEXR

Looking for tools?
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TITEX

WALTER BIEDT ONS DE MOGELIJKHEDEN OM DE
GATEN IN ONS PROGRAMMA OP TE VULLEN:

e Op maat gemaakte gereedschappen

e Walter GPS om voor de moeilijkste toepassingen het juiste
gereedschap te vinden, mét de juiste parameters

e Gereedschapsautomaten

¢ VHM-boren met weldon-schacht, speciaal
steekgereedschap, extra lange boren, speciale ruimers,...

WALTER CUT

18.000 artikelen, dieper dan de concurrentie, capto / VDI /
monobloc / modulair / koeling
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WALTER NOUS OFFRE LA POSSIBILITE DE COMBLER
LES LACUNES DE NOTRE GAMME:

e du spécial, des outils selon plan

e WALTER GPS pour trouver le bon outil pour les
applications les plus exigeantes, avec les parameétres
corrects

e Armoires automatisés pour des outils

e Foréts en carbure avec queue weldon, trongonnage
spéciaux, foréts longs, alésoirs spéciaux,..

WALTER CUT

18.000 articles plus large, large gamme que la concurrence,
capto / VDI / monobloc/ modulaire / arrosage
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WALTER GPS

http://gps.walter-tools.com
voortaan ook op uw smartphone!

Het juiste gereedschap met de juiste parameters,
economische kostenberekening, voorspelling standtijd,
optimalisatie van bestaande Walter-gereedschappen...

In 4 stappen kan u dit resultaat bekijken, printen, opslaan of
mailen. Materiaal, toepassing, parameters en dan krijgt u
de resultaten, met tal van mogelijke filters. Bij aanpassingen
van de snijsnelheden herberekent hij de standtijd en
productiekost.

BOREN, TAPPEN, FREZEN, DRAAIEN, u vraagt en
Wallter-Titex-Prototyp verspaant8

kies voor APPLICATION-RELATED-SEARCH als u nog
geen Walter gereedschappen hebt,
anders kies je voor TOOL-RELATED-SEARCH.

Subject: CKAS driling dia 10 depth 30, example WALTER GPS.

Summary of cutting data for Hole on solid material

http://gps.walter-tools.com
maintenant aussi sur votre smartphone

Le bon outil avec les bons parameétres, le colt économique,
prédiction de durée de vie,
optimalisation des outils existants Walter ...

En 4 étapes, vous pouvez voir le résultat, imprimer,
sauvegarder ou envoyer un mail.

Matériel, I'application, les parameétres, puis vous obtenir
les résultats, avec beaucoup de filtres possibles.

Apres vous ajustements de vitesses de coupe, Walter GPS
recalcule le durée de vie et les colts de production.

PERCAGE, TARAUDAGE, FRAISAGE, TOURNAGE,...
choisissez par APPLICATION-RELATED-SEARCH ainsi vous
n'avez pas encore des outils de Walter,

sinon vous choisissez TOOL-RELATED-SEARCH.
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WALTER M4000

e diverse geometrién, radiussen, kwaliteiten en plaatgroottes.

90° / high feed / 45° / chamfer / T-nut / drill-mill / eagle
M4132 / M4002 / M4003 / M4574 / M4575 / M4792 / M425(6/7/8)

e géomeétries diverses, radius, qualités et tailles des plaquettes.

— e freesbodies van dia 8 - 125 mm e fraises de dia 8 - 125 mm
' e e WALTER PERFORM LINE
Depin 30 mm
v System stability Enaekmslan:
een reeks gereedschappen specifiek voor universele toepassingen en kleine series
- ) une gamme d’outils spécifique pour les applications universelles et petites séries
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