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• Vardex maakt enkel draadfrezen en draadsnijplaten, 

waar zij ook de uitvinders van zijn. 

• Zij leveren aan andere grote merken maar hun eigen 

gamma is uiteraard groter qua plaatmodellen, 

draadsoorten en kwaliteiten. 

ONZE VOORDELEN

• dé specialist in draadsnijden en -frezen

• Per stuk te krijgen

• uitwisselbaar met de meeste merken

• gratis software

De gratis software www.vargus.com/VARGUS-GENius-Software is een simulatieprogramma

voor draadfrezen en draadsnijden (online, via een app, of te downloaden).

Dit helpt je het gereedschap zoeken, parameters te optimaliseren, werkwijzes te kiezen, tijd te simuleren, en 

schrijft de ISO-code voor je sturing.

Le software www.vargus.com/VARGUS-GENius-Software va simuler le �ltage par fraisage ou tournage 

(onligne, par app, ou télécharger).

Ce programme vous aide par choisir l'outillage, optimaliser les paramètres et les méthodes, 

simuler le temps, et écrit la code ISO.

• La société Vardex fabrique des fraises à �leter et des 

plaquettes de �letage.

• Elle approvisionne d'autres grandes marques. Il est évident 

que sa gamme au niveau formes de plaquettes, �lets et 

nuances de qualités est plus vaste que celle d'autres 

fabricants.

NOS AVANTAGES

• le specialiste en �letage

• livrable par pièce

• interchangeable avec la plupart des marques

• software gratuit

DRAADSNIJDEN  -  FILETAGE PAR TOURNAGE

• Een M1 of een stap van 24 mm zijn dus géén probleem.

• M1 ou un pas de 24 mm ne sont pas dif�cile pour Vardex. 



DRAADFREZEN  -  FILETAGE PAR FRAISAGE

• Voortaan zijn er oplossingen vanaf M1, voor 64HRc, voor diep of veel snel.

• On a des solutions pour M1, pour 64HRC, pour profond ou vitesse

DE VOORDELEN VAN SCHROEFDRAADFREZEN ZIJN:

• Is in volhardmetaal dus gaat veel langer mee

• Is in volhardmetaal dus slechts één soort voor ALLE materialen

• Is in volhardmetaal dus ook voor gehard materiaal

• Is gecoat

• Minder vermogen nodig omdat er slechts op één punt contact is

(belangrijk voor grote diameters)

• Bij breuk haal je de frees er zo uit (door het puntcontact)(goed als je 

dure stukken maakt)

• Maatcorrecties zijn mogelijk (overmaatse draad, of helicoils)

• Linkse draad met het zelfde gereedschap

• Inwendig én uitwendige draad mogelijks met hetzelfde gereedschap 

(afhankelijk van de draadsoort!)

• Metrisch �jn met hetzelfde gereedschap (de stap van het gereedschap is 

belangrijk is, niet de diameter)

• Ideaal voor draad te frezen met een vlakke bodem (zeker voor dunwandige 

stukken)

• Een draadfrees is vaak sneller

• Een draadfrees is goedkoper dan grote tappen

• Kan ook een oplossing zijn indien het draadsnijden lintspanen veroorzaakt

• Betere draadkwaliteit (er zijn geen spanen die tussen de tap en het 

materiaal gewrongen zitten)

• Is tegenlopend frezen (indien je de strategie van Vardex volgt en van onder 

naar boven freest)

• Alles gebeurt in 1 opstelling op de freesbank

• Ideaal voor asymmetrische stukken die anders trillingen veroorzaken op 

de draaibank

LES AVANTAGES DE FRAISER LE FILETAGE:

• C’est en carbure alors la durée de vie est plus longue

• C’est en carbure alors on a une meilleure qualité pour tous les matériaux

• C’est en carbure alors c’est aussi pour l’acier trempé

• Revêtu

• Moins de puissance nécessaire (seulement un point de contact)

• En cas de bris on peut reprendre la fraise très facilement (très bien quand on 

fabrique des pièces chères)

• Corrections de mesure possibles (très biens pour hélicoils)

• Filetage gauche avec le même outil

• Filetage intérieur et extérieur avec le même outil pour Withworth

• Métrique �n avec le même outil  le pas de l’outillage est important, pas le 

diamètre)

• Idéal pour un trou plat (idéal pour des pièces minces)

• Plus rapide que des tarauds

• Moins cher que des grands tarauds

• Peut être la solution dans les problèmes avec les copeaux pour le �letage 

tournage

• Meilleure qualité de �letage (on n’a pas des coupeaux entre la fraise et le 

matériel)

• Fraisage sens contraire est plus mieux

• Tous sur la même machine

• Idéal pour des pièces asymétriques qui peuvent créer des vibrations 

dans le tournage

GROEFSTEKEN  -  RAINURER

GEAR MILLING  -  FRAISER DES ENGRENAGES

• Vardex maakt draadfrezen, draadsnijplaten, en dan past 

groefsteken ook in dat rijtje. 

Met de productnaam GROOVEX willen ze benadrukken dat het 

een gamma op zich is.

• Vardex fabrique des plaquettes de �letage (par tournage et 

fraisage), alors des plaquettes de rainurage sont aussi 

logique. Avec leur marque GROOVEX, ils veulent créer une 

gamme spéci�que.

• Vardex heeft ook oplossingen voor tandwielfrezen.

Ipv de dure moduulfrezen kan nu in dezelfde opspanning op de CNC een tandwiel 

gefreesd worden met VHM-platen, uiteraard met een grote tijdswinst.

Uiteraard is ieder tandwiel anders in functie van de diameter, aantal tanden en de 

moduul. Dergelijke frezen worden op maat gemaakt.

SHAVIV ONTBRAMEN  -  SHAVIV EBAVURER

• Wist u dat Shaviv de ontbraammesjes heeft uitgevonden, en 

50% van de wereldmarkt in handen heeft?

• Wist u dat er mesjes zijn voor linkshandigen, plastic, in cobalt, 

diepe gaten, gaten van 2.0 mm,...?

• Weet u het verschil tussen type B en E? B heeft een

schachtdiameter van 2.6 mm, E van 3.2 mm en is dus sterker 

en langer.

• Saviez-vous que Shaviv a inventé les couteaux à ébavurer, 

et détient 50% du marché mondial?

• Saviez-vous qu'il ya des lames pour gaucher, pour plastique, 

pour des trous profonds, pour de trous de 2 mm?

• Connaissez-vous la différence entre le type B et E? B a un 

diamètre de tige de 2.6mm, E de 3.2 mm et est donc plus forte 

et plus longue.

• Vardex fabrique aussi des plaquettes pour fraiser des engrenages.
Au lieu des fraises coûteuses, on peut fraiser un engrenage sur le CNC avec des 

plaquettes en carbure, évidemment avec un gain de temps important.

Bien sûr, chaque engrenage est différent en fonction du diamètre, du nombre de 

dents et du module. Les plaquettes sont donc fabriqués sur mesure.
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