UD van maele nvisa Clemence Dosschestraat 29, BE 9800 Deinze

< SUMITOMO

CARBIDE - CBN - DIAMOND

t +32 (0)9 386 10 07 | f +32 (0)9 386 60 07 | info@NVvanmaele.be
http://webshop.NVvanmaele.be |

Up von maele

GEREEDSCHAPPEN - OUTILLAGE

P [l Ttalnkecs Stesl
Cutting Process = Firishing o Light | bhodiurr | Fiough o ey n’,\-&:n(l F.-h-gwul|u-ﬁn| Cungh b ey | [Fagh-Gomd|  Fireshing [rere.

SUMITOMO SDP

e’ | Tehdann R P Frusdirin St Pt | W S oaiane —- ] ]
[ T50 Classfication | — | P01 | P10 | P20 | Pao0 | a0 = [ M01 [ W10 [M20 [M30 | M40 — Ko1 K10 | K20 | K30
xﬁmm % e dia3-16 mm, 3XD, 5 XD, 7 XD, inwendige koeling e dia3-16mm, 3X D, 5XD, 7 XD, arrosage centrale
J:m:'m e een dubbele geleiding (op 4 punten) zorgt voor een e un double listel (sur 4 points) pour une meilleure finition et
Coated }ﬂm{mf E e betere afwerking en tolerantie e tolerance
Carbide M‘Ilﬁ a3 e dubbele standtijd e une durée de vie double
AEF AC420 . .
- e extreem hoge voedingen en snelheden e des avances et vitesses de coupe plus hauts
ey . . . .
& = ALEP e geschikt voor alle materialen * bien pour tous les matériaux
= =t e PIIKN S H
Coated
Cermet New designed double margin
Excellent hole accuracy Dismeter Diameter Diameter
] T @3 026 0mm 26, 1-210,0mm @10, 1-@18,0mm
Cermet .'#”;m"" ;'H i Sumi-Power Coating - 1= =
'![m Excellent wear resistance . sDR
and anti-adhesion P
. Elliptical flute design E =
a3 T Bt T . ] .
and chip evacuation Com- Com-
Curved cuiting edge, pettor petior
Bmm optimized edgge prgeparalion Coating Structure ol E o =l
Uncoated CBN m mu '_ul1c_l7_clj'- |::1 ﬂl_'l nls cl_a C_II n,lz I ulu cI
Coated CBEN / BNE:[' ! 1 {rwniliere] Tty ||mt\-l
| BNC500
3 T F SUMITOMO MDW DEEP HOLE DRILL
D_rltm Process Hagh-&: Light Wadu Hghdownd| Light [TEE i Light|  Mdemdiiern gl [ Light|  Weciom
P sl R Fruntnr Srwciune Prsistance | e Foisn ge—) ke G || o Suiskoen fe—" e Gl
[ 150 Classification = S01 | 510 | 520 | 530 - HO1 | HI0 | H20 | H30 || — Wi pao|soo|| — [ o1 [ 10 20| 30 e .
Coated ACS10U ® herslepen op amper 3 weken e réaff(itage en seulement 3 semaines
[ r . . . N ~ .
Carbide ACS20U - 4! . e herslepen, hercoat en opnieuw gepoalijst (zo goed als nieuw!!!) e affitage , nouveau revétement et re-polissage
Hew - . .
Cermet [0 e tot 30 x D, ook ongecoat voor aluminium ( ce dernier le fait et la plupart ne le font pas )
Carbide Z @ IF e jusqu'a 30xD, et également pour I'aluminium non-revétu
2 New i

MDW ... XHT

(2

BNE
BN7000 J SUMITOMO CBN HARD TURNING
BNI2S

e 15 kwaliteiten (7 gecoat)
e keuze uit hogere of lagere snijkanthoek

BMC100

et BMNC20 10
L2 BNCI020
Coated CEN

ETY

Uncoated CBMN

T
e NC100 |
* keuze uit spaanbrekers E 8522010 L/ E“. :
.k L E L BNC160 !
euze Uit wipers - = S, | BNC200
! b |
e keuze uit meerdere snijkanten per plaat g 1 2 NeW. |
|
E’ I
a3

SUMITOMO SMALL PARTS & HIGH PRECISION

AC1030U : small parts & high precision

e mogelijk voor inwendig vanaf 2,5 mm, draadsnijden, 4 :‘:'. Ll BNC |
groefsteken, ... t ;. i

e geslepen en vraagt een lagere snijsnelheid
e affuté et demande une vitesse de coupe trés basse
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CARBIDE - CBN - DIAMOND e 15 qualités (7 revétus) - =~ Interruption OD CE @ @

e choix pour un angle d'arrét plus haut/bas -

e choix des brise-copeaux

e choix des wipers

e choix pour plusieurs cotés par plaquettes

e possible pour intérieur > 2,5 mm, filetage, tronconnage

Strength

Frequency of Light Interrupted  Medium interrupted  Heavy Inferrupted




UD van maele nvisa Clemence Dosschestraat 29, BE 9800 Deinze

t +32 (0)9 386 10 07 | f +32 (0)9 386 60 07 | info@NVvanmaele.be
http://webshop.NVvanmaele.be |

Up von maele

GEREEDSCHAPPEN - OUTILLAGE

SUMITOMO WGX

e ruw - medium - fijnvertand

e grote spaanhoek (20°)

e grote kamers voor spaanafvoer

e onderlegplaat ter bescherming freesbody

e freest enorm viak, precies en glad

e tot 6 mm pasdiepte

e |SO-plaat met 4 snijkanten

e O kwaliteiten, 4 geometrién

¢ inwendige koeling

e freesbody is oppervlakte-behandeld met nickel

e ravageuse - medium - fine

e large coin d'attaque (20°)

e larges chambres pour |'évacuation des coupeaux

e sous-plaquette pour la protection du corps

e fraise plate, égale et précis

e jusque 6 mm de profondeur

e plaquette ISO avec 4 arrétes

e 9 qualités, 4 geométries

e arrosage centrale

e corps de fraisage est traité en surface avec du nickel
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SUMITOMO WGX

e polyvalente frees

e dia 10 - 100 mm

e grote spaanhoek (11°)

e grote kamers voor spaanafvoer

e grote schroeven

e perfect en traploos 90°

e tot 15% minder snijkracht

e 7 kwaliteiten, 6 geometrién, 7 radiussen, 3 plaatgroottes
® hoge tolerantie qua bevestigingsgat en snijkant

¢ inwendige koeling

e freesbody is opperviakte-behandeld met nickel

e onze standaard: WEX3000-serie AXMT 170508 PR-G ACP200

e fraise polyvalente

e dia 10 - 100 mm

e large coin d'attaque (11°)

e larges chambres pour I'évacuation des copeaux

e grands écrous

e parfait 90°

e jusqu'au 15% moins de puissance

e 7 qualités, 6 géometries, 7 radius, 3 largeurs de plaquettes
e haute tolérance de trou de fixation et arréte de coupe

e arrosage centrale

e freesbody is opperviakte-behandeld met nickel

e notre standard: série WEX3000 AXMT 170508 PR-G ACP200
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® |nternal Coolant Holes
Improved chip evacuation with air
or coolant supply.

e dia 8-40 mm

e uitsteeklengte gewone beitel 3 x D

e uitsteeklengte X-BAR 6 - 7 XD

e uitsteeklengte VHM-beitel 9 X D
(beperkt tot dia. 25mm en heel duur)

sumiTurn X Bar

SUMITOMO X-BAR

e dia 8-40 mm
e longueur utile barre d'alésage acier 3 x D
e longueur utile X-BAR 6 - 7 XD
e longueur utile barre d'alésage carbure
9 X D max. dia. 25mm et trés chere)

Good Chip Evacuation
from new head design

Chatter Killer System
- Eliminates Vibration
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SUMITOMO WDX

e dia13-65mm,2XD,3XD,4XD,5XD

e de 4 snijkanten worden gebruikt
e goed voor moeilijke opspanningen!

Quter cutting edge Inner cutting edge

Inner cutting edge Quter cutting edge

e dia13-65mm,2XD,3XD,4XD,5XD
e les 4 arréts seront utilisés
e bien pour des applications difficiles
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* Recommended conditions - reduce feed rate to 50%
Recommended conditions - reduce feed rate to 70%



