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&

C
C.-DCLN(RL) EXT 249
C.-DCLN(RL) INT 257
C.-DDJN(RL) EXT 277
C.-DDNNN EXT 278
C.-DDUN(RL) EXT 279
C.-DDUN(RL) INT 282
C.-DRSN(RL) EXT 297
C.-DSDNN EXT 324
C.-DSKN(RL) EXT 325
C.-DSRN(RL) EXT 326
C.-DSSN(RL) EXT 327
C.-DTFN(RL) INT 354
C.-DTJN(RL) EXT 351
C.-DVJN(RL) EXT 363
C.-DWLN(RL) EXT 381
C.-DWLN(RL) INT 385
C.-SCLC(RL) EXT 75
C.-SCLC(RL) INT 81
C.-SDJC(RL) EXT 96
C.-SDNCN EXT 97
C.-SDUC(RL) INT 102
C.-SRDCN EXT 130
C.-SVHB(RL) EXT 177, 201
C.-SVJB(RL) EXT 178, 202
C.-SVQB(RL) INT 183, 210
C.-SVVBN EXT 179, 203
CKJN(RL) EXT 287
D
DCBN(RL) EXT 240
DCKN(RL) EXT 242
DCLN(RL) EXT 243
DCLN(RL) INT 254
DDJN(RL) EXT 273
DDUN(RL) INT 280

DKH(RL)
132, 143
253, 292,

330
DRSN(RL) EXT 295
DSBN(RL) EXT 313
DSDNN EXT 315
DSKN(RL) EXT 316
DSSN(RL) EXT 317
DTFN(RL) EXT 345
DTFN(RL) INT 352

&

DTGN(RL) EXT 346

DU, D 415, 441,
460, 467

DVJN(RL) EXT 360
DVPN(RL) EXT 361
DVUN(RL) INT 364
DWLN(RL) EXT 377
DWLN(RL) INT 382
G
GFI(RL) EXT 437
GFIL-L AXIAL 422, 444
GFIL-R AXIAL 423, 445
GFIR-L AXIAL 424, 446
GFIR-R AXIAL 425, 447
GFK(RL) EXT 455
GFM(RL) EXT 439
GFML-L AXIAL 426, 448
GFML-R AXIAL 427, 449
GFMR-L AXIAL 428, 450
GFMR-R AXIAL 429, 450
GG.(RL) INT 421
GGI(RL)-90 AXIAL 430, 452
GLS B 414
GLSF(RL) EXT 410
GLSF(RL) EXT-G 412
GLSF(RL) EXT-S 413
K
KHP-CBN(RL) 251
KHP-CLN(RL) 252
KHP-LBN(RL) 291
KHP-RSC(RL) 131
KHP-SBN(RL) 328
KHP-SSN(RL) 329
KHS-SBC(RL) 142
M
MS-EN 443, 463
MTJN(RL) EXT 347
MVJN(RL) EXT 362
MWLN(RL) EXT 379
P
P61(RL) EXT 470
P61(RL) INT 471
P61S(RL)-1 INT 474
PCBN(RL) EXT 245
PCKN(RL) EXT 246

&

PCLN(RL) EXT 247
PCLN(RL) INT 255
PDJN(RL) EXT 274
PDNN(RL) EXT 275
PDUN(RL) INT 281
PDXN(RL) EXT 276
PHZ 533
PHZ-2 534
PLBN(RL) EXT 290
PRDCN EXT 124
PRSC(RL) EXT 125
PRSN(RL) EXT 296
PSBN(RL) EXT 318
PSDNN EXT 320
PSKN(RL) EXT 321
PSKN(RL) INT 331
PSSN(RL) EXT 323
PTFN(RL) EXT 348
PTFN(RL) INT 353
PTGN(RL) EXT 349
PTTN(RL) EXT 350
PWLN(RL) EXT 380
PWLN(RL) INT 383
S
SCAC(RL) EXT 70
SCBC(RL) EXT 71
SCDCR EXT 72
SCFC(RL) EXT 73
SCFC(RL) INT 76
SCKC(RL) INT 77
SCLC(RL) EXT 74
SCLC(RL) INT 78
SCXC(RL) INT 80
SDJC(RL) EXT 94
SDNCN EXT 95
SDQC(RL) INT 98
SDUC(RL) INT 99
SDUC(RL)-E INT 100
SDZC(RL) INT 101
SE(RL) 478, 522
SE(RL)-S 523
SEGC(RL) EXT 107
SELP(RL) INT 111
SELP(RL)-E INT 112
SEUC(RL) INT 108

&

SEUP(RL) INT 113
SEXP(RL) INT 114
SEXP(RL)-E INT 115
SI(RL) 479, 524
SI(RL)-S 526
SRDC(RL) EXT 126
SRDCN EXT 127
SRSC(RL) EXT 128
SSBC(RL) EXT 139
SSDCN EXT 140
SSKC(RL) EXT 141
SSSC(RL) INT 144
STFC(RL) EXT 155
STFC(RL) INT 158
STFC(RL)-A EXT 156
STFC(RL)-E INT 160
STJC(RL) EXT 157
SVAC(RL)-DC EXT 193
SVGC(RL) EXT 194
SVHB(C)(RL) EXT 172, 195
SVJB(C)(RL) EXT 173, 196
SVJB(RL) INT 180, 204
SVJC(RL)-DC EXT 197
SVLC(RL) INT 205
SVPB(C)(RL) EXT 174, 198
SVQB(C)(RL) INT 181, 206
SVUB(C)(RL) INT 182, 207
SVVB(C)N EXT 175, 199
SVXB(C)(RL) EXT 176, 200
SVXC(RL) INT 208
SVXC(RL)-E INT 209
SWLC(RL) EXT 215
SWLC(RL) INT 216
SWUC(RL) INT 217
SWUC(RL)-E INT 218
X
XLCCN 25 BS 442
XLCCN B 440
XLCF(NRL) BS 461
XLCF(RL) 465
XLCFN B 459
XLCFN B LFUX 466
XLXFL BS AXIAL 462

PRODUCTSERIE PRODUCTSERIE PRODUCTSERIE PRODUCTSERIE

GEREEDSCHAPHOUDERS - INHOUD (ALPHANUMERIEK) 
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C
CCGT 60
CCGW CBN 69
CCMT 62
CCMW 68
CNGA CBN 239
CNGA CER 238
CNGG 222
CNGN CER 238
CNMA 222
CNMG 223
CNMM 234
CPGX 83
D
DCGT 86
DCGW CBN 92
DCMT 87
DCMW 92
DCMW PCD 93
DNGA CBN 272
DNGA CER 271
DNGN CER 271
DNMA 260
DNMG 260
DNMM 270
E
ECGT 104
ECMT 105
ECMW 106
EPGX 110
EPMT 110
G
GL. D – GM 406
GL. D – MM 406
GL. D – PM 407
GL. D – PR 408
H
HZ 531
HZ-2 532
K

&

KNUX 284
L
LCMF 13 – CM 418
LCMF 13 – F 418
LCMF 13 – MP 419
LCMF 16 – CM 431
LCMF 16 – M 433
LCMF 16, LCMF 30 – F 432
LCMF 16, LCMF 30 – MP 433
LCMF 20 – F1 453
LCMF 20 – M2 453
LCMF 20 – MP 454
LCMR 13 – F 419
LCMR 13 – MP 420
LCMR 16 – CM 434
LCMR 16 – M 435
LCMR 16 – MP 436
LCMR 16, LCMR 30 – F 435
LFMX – F1 456
LFMX – F2 456
LFMX – M2 457
LFUX 464
LNUX 40, LN.X 50 289
R
RCGT 118
RCGX CER 123
RCMT 118
RCMW 120
RCMX 121
RNGN CER 294
RNMG 294
S
SCGT 134
SCMT 135
SCMW 138
SNGA CER 311
SNGN CER 312
SNMA 300
SNMG 301
SNMM 307
SNMX 311

&

SPGN CER 147
SPMR 146
SPUN 146
T
TCGT 149
TCGW CBN 154
TCMT 150
TCMW 154
TN 55° PP EXT 508
TN 55° PP INT 509
TN 60° PP EXT 499
TN 60° PP INT 500
TN 60°-S PP EXT 501
TN 60°-S PP INT 501
TN ACME EXT 515
TN ACME INT 516
TN API RD EXT 519
TN API RD INT 519
TN BSPT EXT 510
TN BSPT INT 510
TN M EXT 495
TN M INT 497
TN MJ EXT 499
TN NPT EXT 511
TN NPT INT 512
TN R EXT 475
TN R INT 475
TN RD EXT 520
TN RD INT 520
TN STACME EXT 517
TN STACME INT 518
TN TR EXT 512
TN TR INT 513
TN TR-S EXT 514
TN TR-S INT 514
TN UN EXT 502
TN UN INT 503
TN UNJ EXT 504
TN W EXT 505
TN W INT 506
TN ZZ EXT 476

&

TN ZZ INT 477
TNGA CBN 344
TNGA CER 343
TNGN CER 344
TNMA 334
TNMG 335
TNMM 342
TPGN CER 164
TPGX 162
TPMR 163
TPUN 164
V
VBGW CBN 171
VBMT 168
VCGT 186
VCGW 189
VCGX 189
VCMT 190
VCMW 191
VCMW PCD 192
VNGA CBN 359
VNGA CER 359
VNMG 356
W
WCGT 212
WCGX 213
WCMT 213
WNGA CBN 376
WNMA 366
WNMG 366
WNMM 375
X
X 61 468
X 61 R 469
X 61 R-1 473
X 61-1 472

PRODUCTSERIE PRODUCTSERIE PRODUCTSERIE PRODUCTSERIE

WISSELPLATEN - INHOUD (ALPHANUMERIEK) 
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P NM SK H

P1

P1 P1.1 P1.2 P1.3

P2.1 P2.2 P2.3

P3.1 P3.2 P3.3

P4.1 P4.2 P4.3

P2

P2
P3

P3
P4

P4

P

P

NM SK H

Werkstukmateriaalgroepen (“WMG”) zijn bedoeld om een 
eenvoudige en betrouwbare keuze van het juiste snijgereedschap 
en startwaarden voor de verspaningscondities in bepaalde 
toepassingen te kunnen maken.
Dormer Pramet deelt werkstukmaterialen in zes verschillend 
gekleurde groepen in; 
• Blauw: Staal en gietstaal (groep P)
• Geel: Roestvast staal (groep M)
• Rood: Gietijzer (groep K)
• Groen: Non-ferro metalen (groep N)
• Bruin: Hittebestendige legeringen (groep S)
• Grijs: Geharde materialen (groep H)

Algemene definitie
d.w.z. staal, roestvast staal...

Voor het selecteren van een basismateriaal en geometrie 
voor een breed scala aan werkstukmaterialen 

Om te navigeren en een gereedschap te selecteren op basis van 
geschiktheid voor een specifieker assortiment werkstukmaterialen 

ISO
Subgroep

Definitie op basis van 
structuur/samenstelling
d.w.z. gewoon koolstofstaal, 
gelegeerd staal... Definitie op basis van

hardheid/treksterkte
d.w.z. 160 < 220 HB, 620 < 900 n/mm2 ...

Het selecteren en bieden van snijcondities 
binnen een bandbreedte van ± 10%WMG

Al deze materialen zijn afzonderlijk onderverdeeld in subgroepen op 
basis van structuur en/of samenstelling. Staal en gietstaal uit groep P 
zijn bijvoorbeeld onderverdeeld in vier subgroepen, te weten; 
• P1 – Automatenstaal
• P2 – Koolstofstaal/ongelegeerd staal
• P3 – Gelegeerd staal
• P4 – Gereedschapstaal 
Een uiteindelijke verdeling omvat materiaaleigenschappen, zoals 
hardheid en treksterkte. Dit is bedoeld om onze klanten volledig 
advies te geven over het gereedschap, inclusief startwaarden voor 
snijsnelheid en voeding.
De tabel op de volgende pagina bevat een beschrijving van elke 
werkstukmateriaalgroep en voorbeelden van veelgebruikte 
benamingen.

WERKSTUKMATERIAALGROEPEN (WMG)

INFORMATIE OVER WERKSTUKMATERIAALCLASSIFICATIE VAN DORMER PRAMET
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P

P1
P1.1 < 240 HB ≤ 830
P1.2 < 180 HB ≤ 620
P1.3 < 180 HB ≤ 620

P2
P2.1 < 180 HB ≤ 620
P2.2 < 240 HB ≤ 830
P2.3 < 300 HB ≤ 1030

P3
P3.1 < 180 HB ≤ 620
P3.2 180 – 260 HB > 620 ≤ 900
P3.3 260 – 360 HB > 900 ≤ 1240

P4
P4.1 < 26 HRC ≤ 900
P4.2 26 – 39 HRC > 900 ≤ 1240
P4.3 39 – 45 HRC > 1240 ≤ 1450

M

M1 M1.1 < 160 HB ≤ 520
M1.2 160 – 220 HB > 520 ≤ 700

M2
M2.1 < 200 HB ≤ 670
M2.2 200 – 280 HB > 670 ≤ 950
M2.3 280 – 380 HB > 950 ≤ 1300

M3
M3.1 < 200 HB ≤ 750
M3.2 200 – 260 HB > 750 ≤ 870
M3.3 260 – 300 HB > 870 ≤ 1040

M4
M4.1 < 300 HB ≤ 990

M4.2 300 – 380 HB ≤ 1320

K

K1
K1.1 < 180 HB ≤ 190
K1.2 180 – 240 HB > 190 ≤ 310
K1.3 240 – 280 HB > 310 ≤ 390

K2
K2.1 < 160 HB ≤ 400
K2.2 160 – 200 HB > 400 ≤ 550
K2.3 200 – 240 HB > 550 ≤ 660

K3
K3.1 < 180 HB ≤ 560
K3.2 180 – 220 HB > 560 ≤ 680
K3.3 220 – 260 HB > 680 ≤ 800

K4

K4.1 < 180 HB ≤ 190

K4.2 < 240 HB ≤ 740

K4.3 < 280 HB > 840 ≤ 980
K4.4 280 – 320 HB > 980 ≤ 1130
K4.5 320 – 360 HB > 1130 ≤ 1280

K5
K5.1 < 180 HB ≤ 400
K5.2 180 – 220 HB > 400 ≤ 450
K5.3 220 – 260 HB > 450 ≤ 500

N

N1
N1.1 < 60 HB ≤ 240
N1.2 60 – 100 HB > 240 ≤ 400
N1.3 100 – 150 HB > 400 ≤ 590

N2
N2.1 < 75 HB ≤ 240
N2.2 75 – 90 HB > 240 ≤ 270
N2.3 90 – 140 HB > 270 ≤ 440

N3

N3.1 – –

N3.2 – –

N3.3 – –

N4
N4.1 – –
N4.2 – –
N4.3 – –

N5 N5.1 – –

S
S1

S1.1 < 200 HB ≤ 660
S1.2 200 – 280 HB > 660 ≤ 950
S1.3 280 – 360 HB > 950 ≤ 1200

S2 S2.1 < 200 HB ≤ 690
S2.2 200 – 280 HB > 690 ≤ 970

S3 S3.1 < 280 HB ≤ 940
S3.2 280 – 360 HB > 940 ≤ 1200

S4 S4.1 < 240 HB ≤ 800
S4.2 240 – 320 HB > 800 ≤ 1070

H
H1 H1.1 < 440 HB –

H2 H2.1 < 55 HRC –
H2.2 > 55 HRC –

H3 H3.1 < 51 HRC –
H3.2 51 – 55 HRC –

H4 H4.1 55 – 59 HRC –
H4.2 > 59 HRC –

ISO group WMG (Werkstuk Materiaal Groep) Hardheid 
(HB of HRC)

Treksterkte
(MPa)

Examples

Automatenstaal 
(Koolstofstaal met verhoogde bewerkbaarheid)

Zwavelhoudend

Ex
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M
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N 
(p

ag
e 5

39
).

Zwavel- en fosforhoudend
Zwavel-, fosfor-, en loodhoudend

Koolstofstaal
(staalsoorten die hoofdzakelijk bestaan uit ijzer en koolstof )

Gehalte <0.25%C
Gehalte <0.55%C
Gehalte >0.55%C

Gelegeerd staal 
(koolstofstaal met een legeringsgehalte ≤ 10%)

Gegloeid

Gehard en getemperd

Gereedschapstaal 
(speciaal gelegeerd staal voor gereedschappen, matrijzen en mallen)

Gegloeid

Gehard en getemperd

Ferritisch roestvast staal 
(chroomhoudende niet hardbare legering)

Martensitisch roestvast staal 
(chroomhoudende hardbare legeringen)

Gegloeid
Afgeschrikt en getemperd
Precipitatie gehard

Austenitisch roestvast staal 
(chroomhoudende en nikkel chroom magnesium legeringen)

Austenitisch ferritisch (DUPLEX) of super austenitisch roestvast staal

Precipitatie hardend austenitisch roestvast staal

Grijs gietijzer (GG) 
(ijzer koolstof gietstukken met een lamellaire grafiet microstructuur)

Ferritisch of ferritisch perlitisch
Ferritisch perlitisch of perlitisch
Perlitisch

Smeedbaar gierijzer (GTS-GTW) 
(ijzer-koolstof gietstukken met grafietvrije microstructuur)

Ferritisch
Ferritisch of perlitisch
Perlitisch

Taai gietijzer (GGG) 
(ijzer-koolstof gietstukken met een nodulaire grafiet mictrostructuur)

Ferritisch
Ferritisch of perlitisch
Perlitisch

Austenitisch gietijzer (GGL) 
(ijzer koolstof gietstukken met een austinitische lamellaire grafiet microstructuur)

Austenitisch taai gietijzer 
(ijzer-koolstof gelegeerde gietstukken met een austenitisch nodulaire grafiet microstructuur)

Austempered nodulair gietijzer 
(ijzer koolstof gelegeerde gietstukken met een ausferritische microstructuur)

Verdicht gietijzer CGI  
(ijzer koolstof gietstukken met een vermiculaire grafiet microstructuur)

Ferritisch
Ferritisch perlitisch
Perlitisch

Zuiver Aluminium

Gesmeed Aluminium legeringen
Half hard getemperd
Doorgehard getemperd

Gietaluminium legeringen

Automaten messing en koperlegeringen met uitstekende verspaningseigenschappen

Kortspanig messing en koperlegeringen met goede tot middelmatige verspaningseigenschappen   

Electrolitisch koper en langspanige koperlegeringen met middelmatige tot slechte verspaningseigenschappen

Thermoplastische kunststoffen
Thermohardende kunststoffen
Versterkte kunststoffen of composieten
Grafiet 

Titanium of titanium legeringen

Fe-houdende warmvaste legeringen

Ni-houdende warmvaste legeringen

Co-houdende warmvaste legeringen

Afgeschrikt gietijzer

Gehard gietijzer

Gehard staal < 55 HRC

Gehard staal > 55 HRC

WMG (WERKSTUK MATERIAAL GROEP) 
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APMX
B
BD
BLRAD
BW
CDX
CND
CUTDIA
CW
CWTOLL
CWTOLU
D1
DAXIN
DAXN
DAXX
DCON MS
DMIN
DMINP
GAMO
GAMP
H
HBH
HBKW
HF
IC
INSD
INSL

KAPR
L
LAMS
LB
LF
LFA
LFS
LH
LU
M
OAL
PDX
PDY
PSIRL
PSIRR
RE
S
S1
TP
TPI
TPIN
TPIX
TPN
TPX
W1
WF
WFS

S

R
E

D
1

L

IC

80° W
F

H
B

75
°

H
F

LH
LF

H
B

K
W

PARAMETERS SNIJGEREEDSCHAP CONFORM ISO 13399

Alle snijgereedschappen zijn gedefinieerd door een aantal parameters conform de norm ISO 13399. Deze lijst bevat alle parameters die in 
deze catalogus worden gebruikt en de definities ervan.

ISO 13399 is een internationale norm voor informatie over snijgereedschap. De norm geeft afmetingen en parameters in een neutraal formaat 
dat onafhankelijk is van een bepaald systeem of naamgeving door een bedrijf. Als snijgereedschappen duidelijk zijn gedefinieerd conform een 
mondiale norm, kunnen alle soorten software de elektronische gegevens sneller verwerken, de kwaliteit van communicatie verbeteren en 
de uitwisseling van informatie soepeler maken. Het gebruik van normale tool in de beschrijvingen van onze snijgereedschappen zal systeem-
naar-systeem-communicatie ondersteunen. Dit bespaart u aanzienlijk veel tijd, want hoogwaardige gegevens van onze 40.000 massieve en 
indexeerbare gereedschappen kunnen eenvoudiger worden verzameld. Door gebruik te maken van een ISO 13399-conform systeem zal het 
niet nodig zijn om gegevens en sleutels handmatig te interpreteren. U kunt ze in uw systeem invoeren.

EXAMPLES ONLY!

Omschrijving

Maximaal haalbare snijdiepte
Schacht breedte
Schachtdiameter
Bladversterkingsradius
Wisselplaatdikte opname
Maximale snedediepte
Diameter koelvloeistofingang
Maximum afsteekdiameter werkstuk
Snedebreedte  
Minimale tolerantie snijbreedte
Maximale tolerantie snijbreedte
Diameter bevestigingsgat 
Minimale axiale binnengroef diameter
Minimale axiale buitengroef diameter
Maximale axiale buitengroef diameter
Schachtdiameter
Minimale gatdiameter
Minimale haakse gatdiameter
Spaanhoek 
Axiale spaanhoek
Schacht hoogte
Aanslaghoogte 
Aanslagbreedte
Functionele hoogte
Diameter ingeschreven cirkel 
Diameter wisselplaat
Lengte wisselplaat

Omschrijving

Instelhoek 
Snijkantlengte
Hellingshoek
Lichaamslengte
Functionele lengte
Verlengingsafstand na LF
Secondaire functionele lengte
Koplengte
Bruikbare lengte
M-AFMETING
Totale lengte
Profielafstand X
Profielafstand Y
Gereedschapslengte links
Gereedschapslengte rechts
Hoekradius 
Wisselplaatdikte
Totale wisselplaatdikte
Spoed schroefdraad  
Aantal gangen per inch 
Minimale aantal gangen per inch
Maximale aantal gangen per inch
Minimale spoed schroefdraad
Maximale spoed schroefdraad
Wisselplaatbreedte
Functionele breedte
Secondaire functionele breedte 
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234

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

[mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm]

0,19

9°
28° W 1 S

CNMG 120408W-NM T7325 0.8 215 0.25 2.1 165 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T7335 0.8 210 0.25 2.1 160 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T9315 0.8 290 0.25 2.1 – – – 275 0.25 2.1 – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.25 2.1 155 0.23 2.1 245 0.25 2.1 – – – 55 0.20 1.7 – – –

CNMG 120412W-NM T7325 1.2 215 0.30 2.1 165 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T7335 1.2 210 0.30 2.1 160 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T9315 1.2 285 0.30 2.1 – – – 270 0.30 2.1 – – – – – – – – –
T9325 1.2 255 0.30 2.1 150 0.27 2.1 240 0.30 2.1 – – – 55 0.24 1.7 – – –

IC D1 L S

[mm] [mm] [mm] [mm]

1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

[mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm]

23°

0,35 S

CNMM 160612E-DR T9315 1.2 225 0.45 6.0 – – – 210 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 200 0.45 6.0 120 0.41 6.0 190 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 170 0.45 6.0 100 0.41 6.0 – – – – – – – – – – – –

CNMM 190608E-DR T9315 0.8 215 0.40 8.0 – – – 200 0.40 8.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.40 8.0 110 0.36 8.0 180 0.40 8.0 – – – – – – – – –

CNMM 190612E-DR T9315 1.2 220 0.45 8.0 – – – 205 0.45 8.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 195 0.45 8.0 115 0.41 8.0 185 0.45 8.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 170 0.45 8.0 100 0.41 8.0 – – – – – – – – – – – –

CNMM 190616E-DR T9325 1.6 195 0.50 9.0 115 0.45 9.0 185 0.50 9.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 170 0.50 9.0 100 0.45 9.0 – – – – – – – – – – – –

34°

14°
12°

0,07
0,4 P

CNMM 190616E-HR 6640 1.6 75 0.60 10.0 45 0.54 10.0 70 0.60 10.0 – – – – – – – – –
T8345 1.6 55 0.60 10.0 30 0.54 10.0 50 0.60 10.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 105 0.60 10.0 60 0.54 10.0 95 0.60 10.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 80 0.60 10.0 45 0.54 10.0 – – – – – – – – – – – –

CNMM 190624E-HR T8345 2.4 60 0.65 10.0 35 0.59 10.0 55 0.65 10.0 – – – – – – – – –
T9315 2.4 115 0.65 10.0 – – – 105 0.65 10.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 100 0.65 10.0 60 0.59 10.0 95 0.65 10.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 85 0.65 10.0 50 0.59 10.0 – – – – – – – – – – – –

Product

Suitability and starting values for cutting speed (vc), feed (f) and depth of cut (ap). Refer to our Machining Calculator app for further calculations.

W-NM wiper geometry for finish to rough machining with increased feed rates and improved surface finish.

Product

1

3

4

8 97

5

2

6

10

CNMM190616E-HR:T8345

11

Voorbeeldpagina is met wisselplaten - specifieke pagina kan afwijken.

 WISSELPLATEN - UITLEG PRODUCTPAGINA 

Gebruik bij bestellen de volledige bestelcode!

ISO wisselplaatcodering

Hardmetaalsoort

Dubbele punt

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

DR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

HR geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

 WISSELPLATEN - UITLEG PRODUCTPAGINA 

Pos. Omschrijving

Productfamiliecode

Schematische afbeelding

Tabel met wisselplaat afmetingen (mm)

Afbeelding

Spaangroefvorm

Productkenmerken 

Pos. Omschrijving

ISO code van de wisselplaat

Hardmetaalsoort

Neusradius van de wisselplaat (mm)

Omschrijving geometrie 

Aanbevelingen materiaalgroep incl. snijsnelheid en voeding
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280

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P M K N S H

27°

H

W
F

93
°D

M
IN

LF

LH

HF

D
C

O
N

 M
S

DDUN(RL) INT

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H HF LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°]

A25T-DDUNR 11 25 32 17 23 11.5 300 28 -12 -6 ü 0.96 GI046 DD11 –
A32T-DDUNR 11 32 40 22 30 15 300 30 -10 -6 ü 1.68 GI046 DD11 –
A40T-DDUNR 15 40 50 27 37 18.5 300 36 -11 -6 ü 2.59 GI044 DD154 AT002
A50U-DDUNR 15 50 63 35 47 23.5 350 39 -8 -6 ü 5.23 GI044 DD154 AT002
A25T-DDUNL 11 25 32 17 23 11.5 300 28 -12 -6 ü 0.96 GI046 DD11 –
A32T-DDUNL 11 32 40 22 30 15 300 30 -10 -6 ü 1.69 GI046 DD11 –
A40T-DDUNL 15 40 50 27 37 18.5 300 36 -11 -6 ü 2.59 GI044 DD154 AT002
A50U-DDUNL 15 50 63 35 47 23.5 350 39 -8 -6 ü 5.25 GI044 DD154 AT002

GI044 DN.. 1506..
GI046 DN.. 1104..

Nm

DD11 DCS 09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAG T09P
DD154 DCS 12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5

AT002a DN.. 1504.. – DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12C4 –
AT002c CER DN.A 1506.. DCS 12C2 –

Product

1 2 3

4

7
6

5

8

9

10

1211 13

19

20

1514 16 17 18

21

Voorbeeldpagina is met een draaibeitel - specifieke pagina kan afwijken.

DRAAIBEITELS - UITLEG PRODUCTPAGINA

Binnendraaibeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer en 93° instelhoek. Minimale draaidiameter Ø32mm. Voor een brede 
inzet geschikt bij inwendig draaien en profileren tot 27°. Voor negatieve DN.. 11 en 15 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat Ø25 - Ø50 mm.
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1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Pos. Omschrijving

Codering van de draaibeitel

Materiaalgroep waarvoor het gereedschap inzetbaar is

Klemsysteem van de wisselplaat

Afbeelding 1)

Productomschrijving

Werkstukprofiel

Schematische afbeelding

Haalbare oppervlaktekwaliteit

Bewerkingsomstandigheden

Product toepassingen

Uitvoering rechts/links

Pos. Omschrijving

ISO code van de draaibeitel

Afmetingen (mm) en hoeken 2) (°) van de draaibeitel

Inwendige koeling

Gewicht (kg)

Passende wisselplaten groep 3)

Onderdelen groep 3), 4)

Accessoires groep 3), 4)

Passende wisselplaten

Onderdelen

Speciale accessoires

DRAAIBEITELS - UITLEG PRODUCTPAGINA

1)  Draaibeitel wordt normaal in rechtse uitvoering getoond (R)
2)  GAMO = Spaanhoek (zie technisch gedeelte)

     LAMS = Hellingshoek van de hoofdsnijkant (zie technisch gedeelte)
3) Aanduiding van een wisselplaat-, onderdelen- en speciale toebehorengroep wordt alleen in de catalogus toegepast, niet als bestelcodering.
4) Pictogrammen voor onderdelen en speciale toebehoren zijn bedacht voor makkelijker herkenbaarheid. Deze worden niet opgenomen in de lijst met pictogrammen. Schroeven worden soms 

gecompleteerd met info over het aandraaimoment in Nm, lengte van de schroef en de draadmaat.
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1

HFC

HSC

W F

E

T

S

K

P

DRAAIBEITELS - UITLEG PICTOGRAMMEN

DRAAIBEWERKINGEN

KENMERKEN

ALGEMENE PICTOGRAMMEN

Eerste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

Nabewerken - zeer goede oppervlaktekwaliteit

Medium bewerking - goede
oppervlaktekwaliteit

Voorbewerken - onbepaalde
oppervlaktekwaliteit

Geschikt voor stabiele 
bewerkingsomstandigheden

Geschikt voor instabiele 
bewerkingsomstandigheden

Geschikt voor zeer instabiele 
bewerkingsomstandigheden

Conisch draaien - uitwendig

Conisch draaien - inwendig

Profieldraaien (bewerken in meerdere 
richtingen)

Axiaal profieldraaien

Axiaal profieldraaien in een gat

Vlakken met borst

Vlakken zonder borst

Afschuinen

Afschuinen van de achterzijde

Inwendig afschuinen

Langsdraaien met borst - uitwendig

Langsdraaien met borst - inwendig

Langsdraaien zonder borst - uitwendig

Langsdraaien zonder borst - inwendig

Bewerken van de achterzijde vanaf de 
achterkant

Profieldraaien in meerdere richtingen - 
uitwendig

Profieldraaien in meerdere richtingen - 
inwendig

Profieldraaien in één richting - uitwendig

Profieldraaien in één richting - inwendig

Radiaal insteken

Eerste keus

Voor kortspanige materiaalsoorten

Voor taaie materiaalsoorten (langspanig)

Zware bewerkingsomstandigheden

Hoge voedings bewerking

Hoge snijsnelheid bewerking

Wisselplaat met Wiper geometrie

Grote uitsteeklengte

Spoorwiel bewerking

Dunwandige en slanke werkstukken

Universele oplossing

Scherpe snijkant

Afgeronde snijkant

Snijkant met fase

Snijkant met afgeronde fase

Snijkant met dubbele fase

Snijkant met afgeronde dubbele fase
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FF

F

M

R

HR

x.v

ap

f

(MT)CVD

PVD

v

 

Nm

Fijn nabewerken

Nabewerken

Semi nabewerken

Voorbewerken

Zwaar voorbewerken

Correctiefactor voor de snijsnelheid

Snedediepte (mm)

Voeding (mm/omw)

Standtijd (min)

Hardmetaalsoort

Coating

Snijsnelheid

Profiel van de snijkant

Koeling

Zeer hoge snijsnelheid, uitstekende stabiliteit 
van machine en opspanning

Hoge snijsnelheid, goede stabiliteit van 
machine en opspanning

Hoge snijsnelheid, licht beperkte
stabiliteit (wisselende snedediepte)

Gemiddelde snijsnelheid, beperkte
stabiliteit (licht onderbroken snede)

Lage snijsnelheid, instabiliteit
(onderbroken snede)

Zeer lage snijsnelheid, grote instabiliteit (zeer 
ongunstige bewerkingsomstandigheden)

TECHNISCH GEDEELTE

DRAAIBEITELS - UITLEG PICTOGRAMMEN

Aanhaalmoment spanschroef (Nm) Groep snijkoppen voor voorbewerken Interne koelvloeistof

ANDERE PICTOGRAMMEN
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CCGT

&  60

DCGT

&  86

ECGT

&  104

RCGT

&  118

CCMT

&  62

DCMT

&  87

ECMT

&  105

CCMW

&  68

DCMW

&  92

ECMW

&  106

RCMT

&  118

EPGX

&  110

RCMW

&  120

EPMT

&  110

RCMX

&  121

SCGT

&  134

TCGT

&  149

SCMT

&  135

TCMT

&  150

SCMW

&  138

TCMW

&  154

SPMR

&  146

SPUN

&  146

CCGW CBN

&  69

DCGW CBN

&  92

DCMW PCD

&  93

RCGX CER

&  123

SPGN CER

&  147

TCGW CBN

&  154

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN – NAVIGATOR 
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VBMT

&  168

VCGT

&  186

TPMR

&  163

VCMW

&  191

TPGX

&  162

TPUN

&  164

VCGX

&  189

VCGW

&  189

VCMT

&  190

TPGN CER

&  164

VBGW CBN

&  171

VCMW PCD

&  192

WCGT

&  212

WCGX

&  213

WCMT

&  213

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN – NAVIGATOR
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CNGA CER

&  238

CNGN CER

&  238

RNGN CER

&  294

DNGA CER

&  271

DNGN CER

&  271

CNMG

&  223

CNMM

&  234

CNMA

&  222

CNGG

&  222

CNGA CBN

&  239

DNMM

&  270

DNMA

& 260

DNMG

&  260

DNGA CBN

&  272

KNUX

&  284

LNUX 40, LN.X 50

&  289

RNMG

&  294

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN – NAVIGATOR
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WNMM

&  375

WNMA

&  366

WNMG

&  366

TNGA CER

&  343

SNGA CER

&  311

TNGN CER

&  344

SNGN CER

&  312

VNGA CER

&  359

SNMM

&  307

SNMX

&  311

SNMA

&  300

SNMG

&  301

TNMG

&  335

TNMM

&  342

VNMG

&  356

TNMA

&  334

TNGA CBN

&  344

VNGA CBN

&  359

WNGA CBN

&  376

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN – NAVIGATOR
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FF F M R HR

UR
15°

1,0 30°

FM 15°

RM
17°

0,27

0,
2

2

OR
15°

10-14°

0,2-0,4

0,5-1,25

OROR

DR4

SR

RF

RM3FM2

SF3

RMRMFMFMURUR

FF2

FF

P

f

ap

Zeer instabiele
bewerkings-

omstandigheden

Instabiele 
bewerkings-

omstandigheden

Stabiele
bewerkings-

omstandigheden

Dunwandige 
en slanke 

werkstukken

0.05 – 0.2 mm/omw 0.05 – 0.2 mm/omw 0.2 – 0.4 mm/omw 0.4 – 1.0 mm/omw > 1.0 mm/omw

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN – SPAANBREKER NAVIGATOR 

1ste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

Ontworpen voor fijn- en nabewerking, staal, gietstaal en 
gietijzer en eventueel roestvast staal.

Ontworpen voor de nawerking tot semi-voorbewerking, 
staal en roestvast staal, mogelijk gietijzer en non-ferro
materialen, doorlopende en matig onderbroken snedes

Ontworpen voor semi-voorbewerking, staal, roestvast 
staal en gietijzer, mogelijk superlegeringen en geharde 
materialen, doorlopende en onderbroken snedes

Ontworpen voor voorbewerken en zwaar voorbewerken, 
staal, roestvast staal en gietijzer, en eventueel super-
legeringen. onderbroken en ononderbroken snedes
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FF F M R HR

NF1 10°
0,9

1,9

FM 15°

RM
17°

0,27

0,
2

2

OR
15°

10-14°

0,2-0,4

0,5-1,25

OROR

DR4

SR

FM2

RMRM

M

SF2

SI

FM
NF2

NF1NF1

FMFM

RF

SF3

f

ap

Zeer instabiele
bewerkings-

omstandigheden

Instabiele 
bewerkings-

omstandigheden

Stabiele
bewerkings-

omstandigheden

Dunwandige 
en slanke 

werkstukken

0.05 – 0.2 mm/omw 0.05 – 0.2 mm/omw 0.2 – 0.4 mm/omw 0.4 – 1.0 mm/omw > 1.0 mm/omw

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN - SPAANBREKER NAVIGATOR 

1ste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

Positief ontwerp voor fijne tot middelzware bewerking,
roestvast staal en superlegeringen, eventueel staal, non
ferro en harde materialen, doorlopende snedes

Ontworpen voor de afwerking tot semi-ruwe bewerking, 
staal en roestvast staal, mogelijk gietijzer en non-ferro
materialen, doorlopende en matig onderbroken snedes

Ontworpen voor semi-voorbewerking, staal, roestvast 
staal en gietijzer, mogelijk superlegeringen en geharde
materialen, doorlopende en onderbroken snedes

Ontworpen voor ruw en zwaar ruw bewerken, staal,
roestvast staal en gietijzer, eventueel superlegeringen.
doorlopende en onderbroken snedes
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FF F M R HR

K

f

ap

RF

0,1 R

R
6,35
9,525
12,7

1,0
1,5
2,5

I.C.

RM 17°

0,27

0,
2

2

OR
15°

10-14°

0,2-0,4

0,5-1,25

OROR

DR4

SR
RM3

.CMW

SF3

RFRF RMRM

0.05 – 0.2 mm/omw 0.05 – 0.2 mm/omw 0.2 – 0.4 mm/omw 0.4 – 1.0 mm/omw > 1.0 mm/omw

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

Zeer instabiele
bewerkings-

omstandigheden

Instabiele 
bewerkings-

omstandigheden

Stabiele
bewerkings-

omstandigheden

Dunwandige 
en slanke 

werkstukken

Ontworpen voor voorbewerking van gietijzer, eventueel
staal, roestvast staal en harde materialen, doorlopende
en onderbroken snedes

Ontworpen voor semi-ruwe bewerking, staal, roestvast 
staal staal en gietijzer, eventueel superlegeringen en 
geharde materialen, doorlopende en onderbroken 
snedes

Ontworpen voor (zwaar) voorbewerken van staal,
roestvast staal en gietijzer, eventueel superlegeringen,
doorlopende en onderbroken snedes.

1ste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN - SPAANBREKER NAVIGATOR 
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FF F M R HR

N

f

ap

SF3 20°

0
,1

5

AL 25°

NF1

FM
SF3SF3

ALAL

0.05 – 0.2 mm/omw 0.05 – 0.2 mm/omw 0.2 – 0.4 mm/omw 0.4 – 1.0 mm/omw > 1.0 mm/omw

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

Zeer instabiele
bewerkings-

omstandigheden

Instabiele 
bewerkings-

omstandigheden

Stabiele
bewerkings-

omstandigheden

Dunwandige 
en slanke 

werkstukken

Zeer positief ontwerp voor fijn- en nabewerking, super
legeringen, roestvast staal en non-ferro materialen, 
eventueel staal, gietijzer en harde materialen, 
ononderbroken snedes

Zeer positief ontwerp voor fijne nabewerking tot 
voorbewerking van aluminium, aluminiumlegeringen en 
andere non-ferromaterialen, eventueel superlegeringen, 
doorlopende snedes

1ste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN - SPAANBREKER NAVIGATOR 
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FF F M R HR

S

SF2 25°

0
,4

SF3 20°

0
,1

5

NF2 17°

NF2NF2

NF1

SF3SF3
SF2SF2

f

ap

Zeer instabiele
bewerkings-

omstandigheden

Instabiele 
bewerkings-

omstandigheden

Stabiele
bewerkings-

omstandigheden

Dunwandige 
en slanke 

werkstukken

0.05 – 0.2 mm/omw 0.05 – 0.2 mm/omw 0.2 – 0.4 mm/omw 0.4 – 1.0 mm/omw > 1.0 mm/omw

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN - SPAANBREKER NAVIGATOR 

1ste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

Zeer positief ontwerp voor voor- en nabewerking van 
super legeringen, eventueel roestvast staal, staal en 
non-ferro materialen, doorlopende snedes

Zeer positief ontwerp voor fijn- en nabewerking, super
legeringen, roestvast staal en non-ferro materialen, 
eventueel staal, gietijzer en harde materialen, 
ononderbroken snedes

Positief ontwerp voor semi-voorbewerking tot 
nabewerking van roestvast staal en superlegeringen, 
doorlopende snedes
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FF F M R HR

H

f

ap

SF3 20°

0
,1

5

NF1 10°
0,9

1,9

.CMW

RM3 20°5°

0,25

SF3

.CMWNF1

RM3

Zeer instabiele
bewerkings-

omstandigheden

Instabiele 
bewerkings-

omstandigheden

Stabiele
bewerkings-

omstandigheden

Dunwandige 
en slanke 

werkstukken

0.05 – 0.2 mm/omw 0.05 – 0.2 mm/omw 0.2 – 0.4 mm/omw 0.4 – 1.0 mm/omw > 1.0 mm/omw

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

POSITIEVE ISO WISSELPLATEN - SPAANBREKER NAVIGATOR 

1ste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

Zeer positief ontwerp voor fijn- en nabewerking, super
legeringen, roestvast staal en non-ferro materialen, 
eventueel staal, gietijzer en harde materialen, 
ononderbroken snedes

Positief ontwerp voor fijne tot middelzware bewerking,
roestvast staal en superlegeringen, eventueel staal, non
ferro en harde materialen, doorlopende snedes

Ontworpen voor fijne nabewerking tot semi-
voorwerking van giet ijzer, eventueel harde materialen, 
doorlopende en licht onderbroken snedes

Ontworpen voor voorbewerking van gietijzer, eventueel
staal, roestvast staal en harde materialen, doorlopende
en onderbroken snedes
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FF F M R HR

P

FMFM

SFSF

NF

SMSM
OROR

NR2

HR2HR2
RMRM

M

FFFF
NM

SI

R

HR
923

FF 22°7°

0,06

0
,0

9

SF
14,5°

1,94

FM 20° 

0
,1

10°

0,2

SM
13° 0,25

5°

RM
0,35

0,
3

19°

OR
4° 18°

0,1÷0,15

0,22÷0,45

f

ap

Zeer instabiele
bewerkings-

omstandigheden

Instabiele 
bewerkings-

omstandigheden

Stabiele
bewerkings-

omstandigheden

Dunwandige 
en slanke 

werkstukken

0.05 – 0.2 mm/omw 0.05 – 0.2 mm/omw 0.2 – 0.4 mm/omw 0.4 – 1.0 mm/omw > 1.0 mm/omw

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

NEGATIEVE ISO WISSELPLATEN - SPAANBREKER NAVIGATOR 

1ste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

Zeer positieve geometrie, ontworpen voor fijne 
nabewerking van roestvast staal en staal, eventueel 
gietijzer, ononderbroken snedes

Veelzijdige positieve geometrie ontworpen voor fijn
bewerken van staal, roestvast staal, gietijzer, super
legeringen en harde materialen, eventueel non-
ferromaterialen en voor het bewerken van dunne 
wanden, met ononderbroken snedes

Ontworpen voor semi-voorbewerking, staal, roestvast 
staal en gietijzer, mogelijk superlegeringen en geharde 
materialen, ononderbroken en onderbroken snedes

Positieve geometrie ontworpen voor middelzware 
bewerkingen in roestvast staal, superlegeringen, staal 
en gietijzer, eventueel non-ferro en harde materialen en 
voor het bewerken van dunne wanden, ononderbroken 
en onderbroken snedes

Ontworpen voor semi-voorbewerking, staal, roestvast 
staal en gietijzer, mogelijk superlegeringen en geharde 
materialen, ononderbroken en onderbroken snedes

Ontworpen voor nabewerking tot zware voorbewerking, 
staal en gietijzer, eventueel roestvast staal en 
superlegeringen, ononderbroken en onderbroken 
snedes
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bewerken van staal, roestvast staal, gietijzer, super
legeringen en harde materialen, eventueel non-
ferromaterialen en voor het bewerken van dunne 
wanden, met ononderbroken snedes

Positieve geometrie ontworpen voor middelzware 
bewerkingen in roestvast staal, superlegeringen, staal 
en gietijzer, eventueel non-ferro en harde materialen en 
voor het bewerken van dunne wanden, ononderbroken 
en onderbroken snedes

Positief ontwerp voor (semi-)voorbewerking,
roestvast staal, zachte staalsoorten en superlegeringen, 
ononderbroken snedes
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Beschrijving hardmetaalsoort

Kwaliteit met hoge slijtvastheid voor gebruik bij licht onderbroken snedes. Het 
wordt gebruikt voor nabewerkingen of semi-voorbewerkingen. Kan ook worden 
gebruikt voor voorbewerking mits de machine-gereedschap-werkstuk configuratie 
voldoende star is.

Een veelzijdige kwaliteit met uitstekende slijtvaste eigenschappen, zelfs onder 
intensieve snijomstandigheden. Kan ook worden gebruikt voor bewerkingen met 
onderbroken snedes. Met zijn evenwichtige eigenschappen kan deze soort de eerste 
keuze zijn voor een breed scala van draaibewerkingen. Niet geschikt voor lage 
snijsnelheden.

Vanuit technologisch oogpunt is dit een uiterst veelzijdige kwaliteit met een hoge
weerstand tegen mechanische beschadiging in ongunstige snijomstandigheden en 
behoudt een uitstekende slijtvastheid. De juiste toepassing van deze soort vereist 
hoge snelheden.

Een van de taaiste kwaliteiten die bijzonder geschikt is voor ongunstige 
snijomstandigheden bij gemiddelde tot hoge voedingssnelheden en gemiddelde 
snijsnelheden. Vergeleken met zijn voorgangers, M15 - M40 is hij niet alleen taaier, 
maar ook slijtvaster wat nuttig is bij intensieve snijomstandigheden.

Een van de meest universele draaikwaliteiten. Speciaal ontworpen voor roestvast 
staal bewerking. Optimaal evenwicht tussen slijtvastheid en betrouwbaarheid. 
Geschikt voor een breed toepassingsgebied bij draaibewerkingen.

Hardmetaalsoort met functioneel gesorteerd substraat, met zeer hoge 
bedrijfszekerheid en zeer goede slijtvastheid. Het is het meest geschikt voor gebruik 
bij de bewerking van zeer taaie M20 - M40 materialen.

Kwaliteit met zeer hoge weerstand tegen chemische slijtage; geschikt voor 
afwerkingsbewerkingen met hoge snijsnelheden. Met zijn hoge slijtvastheid is hij 
ook geschikt voor productief bewerken van geharde en behandelde materialen 
(K01 - K15).

Kwaliteit vooral bedoeld voor productieve bewerking met hoge slijtvastheid
en een goede bedrijfszekerheid. Door zijn eigenschappen is dit materiaal bijzonder
geschikt voor voorbewerking en nabewerking bij goede of licht ongunstige
bewerking standigheden.

Een van de taaiste hardmetaalsoorten voor draaien, die vooral kan worden gebruikt 
bij voorbewerking, of waar bedrijfszekerheid onder ongunstige snijomstandigheden 
een prioriteit is. Een andere ideale keuze voor machines die werken met lage tot 
gemiddelde snijsnelheden en gemiddelde tot hoge voedingssnelheden.
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Beschrijving hardmetaalsoort

Hardmetaalsoort met uitstekende slijtvastheid en bovengemiddelde
betrouwbaa rheid, is geschikt voor het bewerken bij gemiddelde tot hoge 
snijsnelheden in kortspanige hardere materialen.

Als opvolger van de T8330 nu het meest veelzijdige snijmateriaal, bruikbaar
voor de bewerking van alle soorten materialen en is praktisch toepasbaar bij
bijna alle soorten draaibewerkingen. De belangrijkste voordelen zijn de hoge
bedrijfszekerheid en de zeer goede wrijvingseigenschappen; het is daarom geschikt
voor toepassingen bij gemiddelde en lagere snijsnelheden.

Veelzijdig snijmateriaal voor het bewerken van alle soorten materialen en is 
praktisch toepasbaar bij vrijwel alle soorten draaibewerkingen. Belangrijkste 
voordelen zijn de hoge bedrijfszekerheid en de zeer goede wrijvingseigenschappen; 
het is daarom geschikt voor toepassingen bij gemiddelde en lagere snijsnelheden.

Dit is de taaiste draaikwaliteit, die vooral bedoeld is voor bewerkingen onder 
de slechtste verspaningsomstandigheden en in toepassingen met de hoogste 
eisen aan bedrijfszekerheid. Vanwege deze eigenschappen wordt dit materiaal 
aanbevolen bij lagere snijsnelheden.

Zeer slijtvaste draaisoort met top PVD coating. Geschikt voor nabewerking en 
toepassingen, waar een scherpe snijkant samen met een hoge flankslijtvastheid 
van groot belang is

Submicron kwaliteit voor het draaien van non-ferrometalen en hun legeringen met 
een balans van slijtvastheid en taaiheid. Het is voorzien van een unieke coating met 
uitstekende wrijvingseigenschappen.

Ongecoate kwaliteit die hoofdzakelijk bestemd is voor de bewerking van non-
ferrometalen, maar kan ook worden gebruikt voor andere materialen (behalve 
staal). Deze soort kan worden gebruikt bij draaien, frezen en zelfs boren.

Ongecoate draaisoort geschikt voor bewerkingstoepassingen waar weerstand tegen 
oxidatie niet het doorslaggevende criterium is voor de standtijd. Ontworpen voor 
het bewerken van Ti-gebaseerde legeringen. De kwaliteit vertoont een hoge sterkte 
van de snijkant samen met een goede slijtvastheid.

Gecoat cermet gebruikt voor fijndraaien en afwerken van koolstof en gelegeerd 
staal (inclusief roestvast staal). Zijn uitstekende wrijvingseigenschappen worden 
verder verbeterd door de coating aangebracht met de PVD technologie.

HARDMETAALSOORTEN DRAAIEN – NAVIGATOR
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Beschrijving hardmetaalsoort

Ongecoat cermet, dat geschikt is voor het fijn verspanen van alle staalsoorten 
(inclusief roestvast staal) bij zeer lage voedingssnelheden. Het belangrijkste 
voordeel is de minimale radius van de snijkant en zijn hoge weerstand tegen 
fysische en chemische slijtage.

Keramische kwaliteit voor het bewerken van gietijzer. Geschikt voor bewerking met 
hoge snelheid bij stabiele omstandigheden.

CBN kwaliteit voor het bewerken van geharde materialen. Geschikt voor 
het bewerken met hoge snijsnelheid en lage voedingen onder stabiele 
omstandigheden.

PKD kwaliteit voor het draaien van non-ferro materialen. Ideale keuze voor het 
werken met hoge snijsnelheid en kleine voedingen in stabiele omstandigheden.

Speciale kwaliteit samengesteld uit HSS substraat en dunne harde PVD coating. 
De meest taaiste snijkwaliteit in ons assortiment. Wisselplaten van deze kwaliteit 
worden uitsluitend gebruikt voor het in en afsteken met zeer smalle steekplaten.
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90° EC..

15°

08

12×12
–––

16×16
& 
107

& 
104 – 106

SRDC(RL) EXT
RC..

08

20×20
–––

32×25
& 
126

& 
118 – 123

SRDCN EXT
RC..

90°

06
08
10
12
16

12×12
–––

32×25
& 
127

& 
118 – 123

SRSC(RL) EXT
RC..

27°

06
08
10
12
16

12×12
–––

32×25
& 
128

& 
118 – 123

SSBC(RL) EXT

75° SC..

09
12
25
38

12×12
–––

60×60
& 
139

& 
134 – 138

SSDCN EXT

45° SC..

45°45°

09
12

12×12
–––

25×25
& 
140

& 
134 – 138

SSKC(RL) EXT

75° SC..

09
12

12×12
–––

25×25
& 
141

& 
134 – 138

STFC(RL) EXT

90° TC..

11
16

16×16
–––

25×25
& 
155

& 
149 – 154

STFC(RL)-A EXT

90° TC..

11

20×20

& 
156

& 
149 – 154

DRAAIEN - UITWENDIG
LANGE EN INSTABIELE COMPONENTEN (Positieve wisselplaten)
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C.-SCLC(RL) EXT NEW

95° CC..

09
12

20
–––

32
& 
75

& 
60 – 69

C.-SDJC(RL) EXT NEW

93° DC..

30°

11

C3
–––

C5
& 
96

& 
86 – 93

C.-SDNCN EXT NEW

62°30´ DC..

62,5°

11

C4
–––

C5
& 
97

& 
86 – 93

C.-SRDCN EXT NEW
RC..

90°

10
12

C4
–––

C5
& 
130

& 
118 – 123

STJC(RL) EXT

93° TC..

11
16

16×16
–––

25×25
& 
157

& 
149 – 154

SVAC(RL)-DC EXT

90° VC..

53°

13

10×10
–––

25×25
& 
193

& 
186 – 192

SVGC(RL) EXT

90° VC..

53°

07

08×08
–––

16×16
& 
194

& 
186 – 192

SVHB(C)(RL) EXT

107°30´ VB, VC..

35°

11
16

16×16
–––

25×25
& 

172, 195
& 168 – 171

186 – 192

C.-SVHB(RL) EXT NEW

107°30´ VB, VC..

35°

16

C4
–––

C6
& 

177, 201
& 168 – 171

186 – 192

SVJC(RL)-DC EXT

93° VC..

50°

13

10×10
–––

25×25
& 
197

& 
186 – 192

SVJB(C)(RL) EXT

93° VB, VC..

50°

11
13
16

12×12
–––

32×25
&  

173, 196
& 168 – 171

186 – 192

SVPB(C)(RL) EXT

117°30´ VB, VC..

25°

11
16

16×16
–––

32×25
& 

174, 198
& 168 – 171

186 – 192

SVXB(C)(RL) EXT

98° VB, VC..

30°

11
13
16

12×12
–––

32×25
& 

176, 200
& 168 – 171

186 – 192

CKJN(RL) EXT

93° KN..

30°

16

20×20
–––

32×25
& 
287

& 
284 – 286

SVVB(C)N EXT

72°30´ VB, VC..

72,5°

11
13
16

12×12
–––

32×25
& 

175, 199
& 168 – 171

186 – 192

SWLC(RL) EXT

95° WC..

06
08

16×16
–––

25×25
& 
215

& 
212 – 214

DRAAIEN - UITWENDIG
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C.-SVJB(RL) EXT NEW

93° VB, VC..

50°

11
16

C3
–––

C6
& 

178, 202
& 168 – 171

186 – 192

C.-SVVBN EXT NEW

72°30´ VB, VC..

72,5°

16

C4
–––

C6
& 

179, 203
& 168 – 171

186 – 192

DRAAIEN - UITWENDIG
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SCFC(RL) INT

90° CC..

06

13
–––

16
& 
76

& 
60 – 69

SCXC(RL) INT

40° CC..

4
0
°

06

13
–––

20
& 
80

& 
60 – 69

SCKC(RL) INT

75° CC..

06
09
12

11
–––

40
& 
77

& 
60 – 69

SDZC(RL) INT

93° DC..

27°

07
11

27
–––

65
& 
101

& 
86 – 93

SDQC(RL) INT

107°30´ DC..

15°

07
11

13
–––

40
& 
98

& 
86 – 93

SCLC(RL) INT

95° CC..

06
09
12

11
–––

40
& 
78

& 
60 – 69

SELP(RL) INT

95° EP..

05

8
–––

16
& 
111

& 
110

SELP(RL)-E INT

95° EP..

05

8
–––

16
& 
112

& 
110

SDUC(RL)-E INT

93° DC..

27°
07
11

13
–––

40
& 
100

& 
86 – 93

SDUC(RL) INT

93° DC..

27°

07
11

13
–––

40
& 
99

& 
86 – 93

SEUC(RL) INT

93° EC..

06
08

11
–––

32
& 
108

& 
104 – 106

SEXP(RL) INT

52°30´ EP..

52°52°

05

9.5
–––

16
& 
114

& 
110

SEXP(RL)-E INT

52°30´ EP..

52°52°

05

9.5
–––

16
& 
115

& 
110

SEUP(RL) INT

93° EP..

05

8.3

& 
113

& 
110

SSSC(RL) INT

45° SC..

4
5
°

09

25
–––

32
& 
144

& 
134 – 138

STFC(RL) INT

90° TC..

06
09
11
16

8.5
–––

40
& 
158

& 
149 – 154

DRAAIEN - INWENDIG
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C.-SCLC(RL) INT NEW

95° CC..

09

C3
–––

C5
& 
81

& 
60 – 69

C.-SDUC(RL) INT NEW

93° DC..

27°

07
11

20
–––

32
& 
102

& 
86 – 93

SVUB(C)(RL) INT

93° VB, VC..

50°

11
13
16

20
–––

50
& 

182, 207
& 168 – 171

186 – 192

SVXC(RL)-E INT

113° VC..

32°

07

12.5
–––
17.5

& 
209

& 
186 – 192

SVXC(RL) INT

113° VC..

32°

07

12.5
–––
17.5

& 
208

& 
186 – 192

SWLC(RL) INT

95° WC..

06
08

25
–––

40
& 
216

& 
212 – 214

SWUC(RL) INT

93° WC..

02

5.8
–––

7.8
& 
217

& 
212 – 214

SWUC(RL)-E INT

93° WC..

02

5.8
–––

7.8
& 
218

& 
212 – 214

SVQB(C)(RL) INT

107°30´ VB, VC..

35°

11
13
16

20
–––

50
& 

181, 206
& 168 – 171

186 – 192

C.-SVQB(C)(RL) INT NEW

108° VB, VC..

35°

16

33

& 
183, 210

& 168 – 171
186 – 192

STFC(RL)-E INT

90° TC..

06
09
11

8.5
–––

20
& 
160

& 
149 – 154

SVJB(RL) INT

93° VB, VC..

50° 11

25
–––

32
& 

180, 204
& 168 – 171

186 – 192

SVLC(RL) INT

95° VC..

48°

13

27
–––

43
& 
205

& 
186 – 192
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PDNN(RL) EXT

62°30´ DN..

11
15

20×20
–––

32×25
& 
275

& 
260 – 272

PDXN(RL) EXT

98° DN..

22°

15

20×20
–––

32×25
& 
276

& 
260 – 272

PDJN(RL) EXT

93° DN..

30°

11
15

20×20
–––

32×32
& 
274

& 
260 – 272

DDJN(RL) EXT

93° DN..

30°

11
15

20×20
–––

32×32
& 
273

& 
260 – 272

PCKN(RL) EXT

75° CN..

12
16
19

20×20
–––

40×40
& 
246

& 
222 – 239

DCKN(RL) EXT

75° CN..

12
16

20×20
–––

32X32
& 
242

& 
222 – 239

DCLN(RL) EXT

95° CN..

09
12
16
19

16×16
–––

40×40
& 
243

& 
222 – 239

PCLN(RL) EXT

95° CN..

12
16
19
25

20×20
–––

50×50
& 
247

& 
222 – 239

PCBN(RL) EXT

75° CN..

12
16
19
25

20×20
–––

50×50
& 
245

& 
222 – 239

DCBN(RL) EXT

75° CN..

12
16
19

20×20
–––

40×40
& 
240

& 
222 – 239

PRSC(RL) EXT
RC..

27°

16
20
25

32×25
–––

40×40
& 
125

& 
118 – 123

PRSN(RL) EXT
RN..

12
15
19

25×25
–––

40×40
& 
296

& 
294

DRSN(RL) EXT
RN..

12

25×25

& 
295

& 
294

PRDCN EXT
RC..

90°

16
20
25
32

32×25
–––

50×50
& 
124

& 
118 – 123

PSBN(RL) EXT

75° SN..

12
15
19
25

20×20
–––

50×50
& 
318

& 
300 – 312

DSBN(RL) EXT

75° SN..

12
15
19

20×20
–––

40×40
& 
313

& 
300 – 312
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PTGN(RL) EXT

90° TN..

16
22
27

16×16
–––

40×40
& 
349

& 
334 – 344

MVJN(RL) EXT

93° VN..

50°

16

20×20
–––

32×25
& 
362

& 
356 – 376

DVJN(RL) EXT

93° VN..

50°

16

20×20
–––

32×25
& 
360

& 
356 – 376

MTJN(RL) EXT

93° TN..

22°

16
22

16×16
–––

32×32
& 
347

& 
334 – 344

DVPN(RL) EXT

62°30´ VN..

25°

16

20×20
–––

32×25
& 
361

& 
356 – 376

PTTN(RL) EXT

60° TN..

30°

16
22

20×20
–––

32×25
& 
350

& 
334 – 344

DTFN(RL) EXT

90° TN..

16
22

20×20
–––

25×25
& 
345

& 
334 – 344

PTFN(RL) EXT

90° TN..

16
22
27

16×16
–––

40×40
& 
348

& 
334 – 344

DTGN(RL) EXT

90° TN..

16
22

20×20
–––

32×25
& 
346

& 
334 – 344

DSSN(RL) EXT

45° SN..

12
15
19

20×20
–––

40×40
& 
317

& 
300 – 312

PSSN(RL) EXT

45° SN..

42°

12
15
19
25

20×20
–––

50×50
& 
323

& 
300 – 312

PSDNN EXT

45° SN..

45°

12
15
19
25

20×20
–––

50×50
& 
320

& 
300 – 312

DSDNN EXT

45° SN..

45°

12
15
19
25

20×20
–––

40×40
& 
315

& 
300 – 312

PSKN(RL) EXT

75° SN..

12
15
19
25

20×20
–––

50×50
& 
321

& 
300 – 312

DSKN(RL) EXT

75° SN..

12
19

25×25
–––

32×32
& 
316

& 
300 – 312

DWLN(RL) EXT

95° WN..

06
08
10
13

16×16
–––

40×40
& 
377

& 
366 – 376
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C.-DVJN(RL) EXT NEW

93° VN..

50°

16

C4
–––

C6
& 
363

& 
356 – 376

C.-DWLN(RL) EXT NEW

95° WN..

06
08

C4
–––

C6
& 
381

& 
366 – 376

C.-DTJN(RL) EXT NEW

93° TN..

16

C4
–––

C5
& 
351

& 
334 – 344

C.-DSSN(RL) EXT NEW

45° SN..

12

C4
–––

C5
& 
327

& 
300 – 312

C.-DSDNN EXT NEW

45° SN..

45°

12
19

C4
–––

C6
& 
324

& 
300 – 312

C.-DSRN(RL) EXT NEW

75° SN..

12
19

C4
–––

C6
& 
326

& 
300 – 312

C.-DSKN(RL) EXT NEW

75° SN..

12

C4

& 
325

& 
300 – 312

MWLN(RL) EXT

95° WN..

08

25×25
–––

40×40
& 
379

& 
366 – 376

PWLN(RL) EXT

95° WN..

06
08

16×16
–––

32×25
& 
380

& 
366 – 376

C.-DCLN(RL) EXT NEW

95° CN..

12
16
19

C3
–––

C8
& 
249

& 
222 – 239

C.-DDJN(RL) EXT NEW

93° DN..

30°

11
15

C4
–––

C6
& 
277

& 
260 – 272

C.-DDNNN EXT NEW

62.5° DN..

15

C5
–––

C6
& 
278

& 
260 – 272

C.-DDUN(RL) EXT NEW

93° DN..

15

C5
–––

C6
& 
279

& 
260 – 272

C.-DRSN(RL) EXT NEW
RN..

12

C6

& 
297

& 
294
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DCLN(RL) INT

95° CN..

09
12

32
–––

50
& 
254

& 
222 – 239

C.-DCLN(RL) INT NEW

95° CN..

09
12
16

25
–––

50
& 
257

& 
222 – 239

DTFN(RL) INT

90° TN..

16
22

32
–––

50
& 
352

& 
334 – 344

C.-DTFN(RL) INT NEW

91° TN..

16

32

& 
354

& 
334 – 344

PCLN(RL) INT

95° CN..

09
12
16
19

20
–––

80
& 
255

& 
222 – 239

PTFN(RL) INT

90° TN..

16
22

32
–––

50
& 
353

& 
334 – 344

DVUN(RL) INT
VN..

16

50

& 
364

& 
356 – 376

DDUN(RL) INT

93° DN..

27°

11
15

25
–––

50
& 
280

& 
260 – 272

C.-DDUN(RL) INT NEW

93° DN..

27°

11

12

& 
282

& 
260 – 272

PDUN(RL) INT

93° DN..

27°

11
15

25
–––

60
& 
281

& 
260 – 272

PSKN(RL) INT

93° SN..

11
15

32
–––

80
& 
331

& 
300 – 312

DWLN(RL) INT

95° WN..

06
08

32
–––

63
& 
382

& 
366 – 376

C.-DWLN(RL) INT NEW

95° WN..

06
08

27
–––

33
& 
385

& 
366 – 376

PWLN(RL) INT

95° WN..

06
08

20
–––

80
& 
383

& 
366 – 376
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PCBN(RL) EXT

75° CN..

19
25

40×40
–––

50×50
& 
245

& 
222 – 239

DCBN(RL) EXT

75° CN..

19

40×40

& 
240

& 
222 – 239

PSBN(RL) EXT

75° SN..

19
25

40×40
–––

50×50
& 
318

& 
300 – 312

PRSC(RL) EXT
RC..

27°

16
25

40×40

& 
125

& 
118 – 123

PCLN(RL) EXT

95° CN..

19
25

40×40
–––

50×50
& 
247

& 
222 – 239

PSSN(RL) EXT

45° SN..

42°

19
25

40×40
–––

50×50
& 
323

& 
300 – 312

DSSN(RL) EXT

45° SN..

19

40×40

& 
317

& 
300 – 312

PCKN(RL) EXT

75° CN..

19

40×40

& 
246

& 
222 – 239

PSDNN EXT

45° SN..

45°

19
25

40×40
–––

50×50
& 
320

& 
300 – 312

DSDNN EXT

45° SN..

45°

19
25

40×40

& 
315

& 
300 – 312

PRSN(RL) EXT
RN..

19

40×40

& 
296

& 
294

PLBN(RL) EXT

75° LN..

40
50

60×60

& 
290

& 
289

DCLN(RL) EXT

95° CN..

19

40×40

& 
243

& 
222 – 239

PSKN(RL) EXT

75° SN..

19
25

40×40
–––

50×50
& 
321

& 
300 – 312

DSBN(RL) EXT

75° SN..

19

40×40

& 
313

& 
300 – 312

PRDCN EXT
RC..

90°

20
25
32

40×40
–––

50×50
& 
124

& 
118 – 123

ISO DRAAIEN - ZWAAR VERSPANEN - UITWENDIG
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SSBC(RL) EXT

75° SC..

25
38

40×40
–––

60×60
& 
139

& 
134 – 138

DWLN(RL) EXT

95° WN..

13

40×40

& 
377

& 
366 – 376

ISO DRAAIEN - ZWAAR VERSPANEN - UITWENDIG
VASTE BEITELS
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KHP-CBNR + DKH(RL)

75° CN..

DKHR+KHP-CBNR DKHR+KHP-CBNL

25

40×50
–––

60×80
& 

251, 253
& 

222 – 239

KHP-CBNL + DKH(RL)

75° CN..

DKHR+KHP-CBNR DKHR+KHP-CBNL

25

40×50
–––

60×80
& 

251, 253
& 

222 – 239

KHP-CLNR/L + DKH(RL)

95° CN..

DKHR+KHP-CLNR

19
25

40×50
–––

60×80
& 

252, 253
& 

222 – 239

KHP-LBNR + DKH(RL)

75° LN..

DKHR+KHP-LBNR DKHR+KHP-LBNL

40

40×50
–––

60×80
& 

291, 292
& 
289

KHP-LBNL + DKH(RL)

75° LN..

DKHR+KHP-LBNR DKHR+KHP-LBNL

40

40×50
–––

60×80
& 

291, 292
& 
289

KHP-RSCR/L + DKH(RL)
RC..

DKHR+KHP-RSCR

20
25
32

40×50
–––

60×80
& 

131, 132
& 

118 – 123

KHP-SBNR + DKH(RL)

75° SN..

DKHR+KHP-SBNR DKHR+KHP-SBNL

25

40×50
–––

60×80
& 

328, 330
& 

300 – 312

KHP-SBNL + DKH(RL)

75° SN..

DKHR+KHP-SBNR DKHR+KHP-SBNL

25

40×50
–––

60×80
& 

328, 330
& 

300 – 312

KHP-SSNR/L + DKH(RL)

45° SN..

DKHR+KHP-SSNR

19
25

40×50
–––

60×80
& 

329, 330
& 

300 – 312

KHS-SBCR + DKH(RL)

75° SC..

DKHR+KHS-SBCR DKHR+KHS-SBCL

25
38

40×50
–––

60×80
& 

142, 143
& 

134 – 138

KHS-SBCL + DKH(RL)

75° SC..

DKHR+KHS-SBCR DKHR+KHS-SBCL

25
38

40×50
–––

60×80
& 

142, 143
& 

134 – 138

ISO DRAAIEN - ZWAAR VERSPANEN - UITWENDIG
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PRSC(RL) EXT
RC..

27°

20
25

32×25
–––

40×40
& 
125

& 
118 – 123

PRDCN EXT
RC..

90°

20
25
32

32×25
–––

50×50
& 
124

& 
118 – 123

ISO DRAAIEN - ZWAAR VERSPANEN - UITWENDIG
SPOORWIEL BEWERKEN

BEITELS – NAVIGATOR
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52

1

T
T

ISO

ANSI

1

T
T

2

N
N

2

N
N

3

U
M

3

U
M

4

N
G
4

G

S
L

1 1

H O P R

S T C D

E M V W

L A B K

2 2

A B

C D

E F

G N

P O

3 3

(”)
M (±) S (±) IC (±) M (±) S (±) IC (±)

A 0.005 0.025 0.025 .0002” .001” .0010”

F 0.005 0.025 0.013 .0002” .001” .0005”

C 0.013 0.025 0.025 .0005” .001” .0010”

H 0.013 0.025 0.013 .0005” .001” .0005”

E 0.025 0.025 0.025 .0010” .001” .0010”

G 0.025 0.130 0.025 .0010” .005” .0010”

J 0.005 0.025 0.05 – 0.13 .0002” .001” .002 – 0.005”

K 0.013 0.025 0.05 – 0.13 .0005” .001” .002 – 0.005”

L 0.025 0.025 0.05 – 0.13 .0010” .001” .002 – 0.005”

M 0.08 – 0.18 0.130 0.05 – 0.13 .003 – 0.007” .005” .002 – 0.005”

N 0.08 – 0.18 0.025 0.05 – 0.13 .003 – 0.007” .001” .002 – 0.005”

U 0.05 – 0.38 0.130 0.05 – 0.13 .005 – 0.015” .005” .003 – 0.010”

M

M M

M

IC

IC IC

IC

S

4 4

N
R
F
A
M
G
W

 40
° –

 60
°

T
Q
U
B

  7
0°

 – 
90

°
H
C
J

X

Wisselplaatvorm Vrijloophoek wisselplaat Type wisselplaat

Speciaal

WISSELPLATEN – ISO CODERING

Toleranties

 (mm)

Speciaal
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5

22
22

5

4
4

6

04
04

8

E
6

3
3

8

E

7

08
08

9

N

10

M
10

M
-

-
7

2
2

9

N

9 9

R
N

L

ANSI 8 8

10 10

6

S
S

S
S

S

(mm) (”)

01 1.59 1/16”

T1 1.98 5/64”

02 2.38 3/32”

03 3.18 1/8”

T3 3.97 5.32”

04 4.76 3/16”

05 5.56 7/32”

06 6.35 1/4”

07 7.94 5/16”

09 9.52 3/8”

7

RE

RE

(”)

00 0 0”
02 0.2 1/128”
04 0.4 1/64”
08 0.8 1/32”
12 1.2 3/64”
16 1.6 1/16”
24 2.4 3/32”
32 3.2 1/8”

d = I.C.

(”) 00

MO

5

d = I.C.
(mm) (”)

1 3.175 1/8”
1.2 3.969 5/32”
1.5 4.763 3/16”
1.8 5.556 7/32”

2 6.350 1/4”
2.5 7.938 5/16”

3 9.525 3/8”
4 12.700 1/2”
5 15.875 5/8”
6 19.050 3/4”
7 22.225 7/8”
8 25.400 1”

10 31.750 5/4”
12 38.100 6/4”

6

S
S

S
S

S
(”)

1 1.588 1/16”
1.2 1.984 5/64”
1.5 2.381 3/32”

2 3.175 1/8”
2.5 3.969 5/32”

3 4.763 3/16”
3.5 5.556 7/32”

4 6.350 1/4”
5 7.938 5/16”
6 9.525 3/8”
7 11.113 7/16”
8 12.700 1/2”
9 14.288 9/16”

10 15.875 5/8”

7

RE

RE
(”)

0 0 0”

0.2 0.099 1/256”

0.5 0.198 1/128”

1 0.397 1/64”

2 0.794 1/32”

3 1.191 3/64”

4 1.588 1/16”

5 1.984 5/64”

6 2.381 3/32”

7 2.778 7/64”

8 3.175 1/8”

10 3.969 5/32”

12 4.763 3/16”

14 5.556 7/32”

16 6.350 1/4”

5 5

d = IC H O P S T C D E M V W R K

(mm) (in)

3.97 03 06 04 06 02
5/32” 1.2

4.76 04 08 04 05 04 04 08 L3
3/16” 1.5

5.56 05 09 05 06 05 05 09 03
7/32” 1.8

6.35 03 02 04 08 11 06 07 08 08 11 04 06
1/4”    2

7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07
5/16” 2.5

9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 16
3/8”    3

12.7 07 05 09 12 22 12 15 13 12 22 08 12
1/2”   4

15.875 09 06 11 15 27 16 19 16 15 27 10 15
5/8”    5

19.05 11 07 13 19 33 19 23 19 19 33 13 19
3/4”    6

25.40 14 10 18 25 44 25 31 26 25 44 17 25
1”    8

31.75 18 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 31
1 1/4”  10

(mm)

(mm)

6

Wisselplaatdikte Wisselplaat neusradius

(mm)

Ronde wisselplaat

(mm)

Snijkantlengte (grootte wisselplaat)

WISSELPLATEN – ISO CODERING

Symbol
Symbol

Symbol

Voedingsrichting

Uitvoering van de snijkant

Scherpe snijkant Afgeronde snijkant

Snijkant met fase Snijkant met afgeronde fase

Snijkant met dubbele fase Snijkant met dubbele afgeronde 
snijkant

Soort spaanbreker

Ingeschreven cirkel Wisselplaatdikte Wisselplaat neusradius

Voeding

Voeding VoedingVoeding
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4 4

A B C D D

E F G H J

K L M N P

Q R S S T

U V W X Y

Z

2 2

C

D

P

M

S

X

G

1 1

D
C

O
N

 M
S

C DCON MS

C3 32

C4 40

C5 50

C6 63

C8 80

2

P
2

D
1

C4
2

D

3

C
3

C
3

C

4

L
4

L
4

L

5

N
5

N
5

N

6

R
6

R
6

R

7

32
9

27
7 & 8

16

8

25
10

050

11

L

12

4

12

12
12

12
11

D

13

M–

– –

–

–

–

°

5 5

AN

N
0°

B
5°

C
7°

P
11°

9 10

6 6

R

L

N

7

H

08 10 12 16 20 25

32 38 40 45 50 60

11 11

LF

D 60

E 70

F 80

H 100

J 110

K 125

L 140

LF (”) M 150

A 4.000” N 160

B 4.500” P 170

C 5.000” Q 180

D 6.000” R 200

E 7.000” S 250

F 8.000” T 300

M 4.000” U 350

N 4.500” V 400

R 6.000” W 450

S 7.000” X
T 8.000” Y 500

8

B

08 10 12 16 20 25

32 38 40 45 50 60

ISO

ISO

ANSI

7 & 8

B (”) H (”)

05 5/16” 5/16”
06 3/8” 3/8”
08 1/2” 1/2”
10 5/8” 5/8”
12 3/4” 3/4”
16 1” 1” 
85 1” 1 1/4” 
86 1” 1 1/2” 
20 1 1/4” 1 1/4” 
24 1 1/2” 1 1/2” 
32 2” 2” 

3 3

H O P R

S T C D

E M V W

L A B K

W
F

LF

Type beitel - instelhoekSoort klemming

Vrijloophoek wisselplaat Snederichting

Schachthoogte (mm)

Schachtbreedte (mm)

Schachtbreedte en schachthoogte (”)

Bij vierkante schachten is dit het aantal 16-den van een inch voor de hoogte
en breedte. Bij rechthoekige schachten is het eerste cijfer het aantal 8-sten
van een inch voor de breedte en het 2e cijfer het aantal 4-den van een inch
voor de hoogte.

Wisselplaatvorm

SymbolSymbol

Totale beitellengte

UITWENDIGE DRAAIBEITELS – ISO CODERING

Conus grootte

Beitel

Beitel

PSC

Functionele breedte (mm) Functionele lengte (mm)
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15

A
15

A

16

25
16

16

17

T
17

T

2

P
2

D

3

C
3

C

4

L
4

L

5

N
5

N

6

L
6

L

12

12
12

4

14

X–

–

–

16 16

DCON MS (”)

08 8 03  .1875”

10 10 04  .250”

12 12 05  .3125”

16 16 06  .375”

20 20 08  .500”

25 25 10  .625”

32 32 12  .750”

40 40 16  1.000”

50 50 20  1.250”

60 60 24 1.500”

32 2.000”

17 17

LF

D 60
E 70
F 80
H 100

LF (”) J 110
F 3.250” K 125
H 4.000” L 140
K 5.000” M 150
M 6.000” N 160
P 6.250” P 170
Q 7.250” Q 180
R 8.000” R 200
S 10.000” S 250
T 12.000” T 300
U 14.000” U 350
V 15.750” V 400
W 17.750” W 450
Y 20.000” X
X Y 500

13

M

14

X

.

.

93

.

.

15 15

S

A

E

ISO

ANSI

12 12

d = I.C. H O P S T C D E M V W R K

(mm) (”)

3.97 03 06 04 06 02
5/32” 1.2

4.76 04 08 04 05 04 04 08 L3
3/16” 1.5

5.56 05 09 05 06 05 05 09 03
7/32” 1.8

6.35 03 02 04 08 11 06 07 08 08 11 04 06
1/4”    2

7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07
5/16” 2.5

9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 16
3/8”    3

12.7 07 05 09 12 22 12 15 13 12 22 08 12
1/2”   4

15.875 09 06 11 15 27 16 19 16 15 27 10 15
5/8”    5

19.05 11 07 13 19 33 19 23 19 19 33 13 19
3/4”    6

25.40 14 10 18 25 44 25 31 26 25 44 17 25
1”    8

31.75 18 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 31
1 1/4”  10

Fabrieksaanduiding

Klemsysteem “S”, met onderlegplaat

Fabrieksaanduiding

Speciale schachtuitvoering

Z-vormige instelhoek

Schacht

Stalen schacht

Stalen schacht met koelkanaal

Hardmetalen schacht met koelkanaal

Snijkantlengte (grootte wisselplaat)

Totale beitellengte

INWENDIGE BEITELS – ISO CODERING

DCON MS (mm)

Shank Ø (mm)

LF (mm)

Spec.
Spec.
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1

KH
8

DKH

2

P
3

C
4

L
5

N
6

R
6

R

7

25
9

50
10

60
11

W

–

9

H

08 10 12 16 20 25

32 40 50 60 70 80

11

LF

H 100

J 110

K 125

L 140

M 150

N 160

P 170

Q 180

R 200

S 250

T 300

U 350

V 400

W 450

X
Y 500

10

B

08 10 12 16 20 25

32 40 50 60 70 80

8

4

A B C D D

E F G H J

K L M N P

Q R S S T

U V W X Y

Z

3

S C

T D

R K

W V

L X

2

C

D

P

M

S

X

G

1

5

AN

N
0°

C
7°

P
11°

6

R

L

N °

7

d = I.C. H O P S T C D E M V W R K

(mm) (”)

3.97 03 06 04 06 02
5/32” 1.2

4.76 04 08 04 05 04 04 08 L3
3/16” 1.5

5.56 05 09 05 06 05 05 09 03
7/32” 1.8

6.35 03 02 04 08 11 06 07 08 08 11 04 06
1/4”    2

7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07
5/16” 2.5

9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 16
3/8”    3

12.7 07 05 09 12 22 12 15 13 12 22 08 12
1/2”   4

15.875 09 06 11 15 27 16 19 16 15 27 10 15
5/8”    5

19.05 11 07 13 19 33 19 23 19 19 33 13 19
3/4”    6

25.40 14 10 18 25 44 25 31 26 25 44 17 25
1”    8

31.75 18 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 31
1 1/4”  10

SNIJKOP

BASISHOUDER

Type beitel - instelhoekWisselplaatvormSoort klemmingSnijkop

Vrijloophoek wisselplaat

Snederichting

Special

Special

Schachthoogte (mm)

Totale beitellengte

Schachtbreedte (mm)

Basishouder

LF (mm)

Spec.

Snijkantlengte (grootte wisselplaat)

SNIJKOPPEN – ISO CODERING



POSITIEVE WISSELPLATEN
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

CCGT

&  60

CCMT

&  62

CCMW

&  68

CCGW CBN

&  69

CCMT 120404E-UR S32U-SCKCR 12-A

SCAC(RL) EXT

90° CC..

06
09

08×08
–––

16×16
& 
70

& 
60 – 69

SCBC(RL) EXT

75° CC..

09
12

12×12
–––

25×25
& 
71

& 
60 – 69

SCDCR EXT

45° CC..

50°

06

10×10

& 
72

& 
60 – 69

SCFC(RL) EXT

90° CC..

06
09

08×08
–––

16×16
& 
73

& 
60 – 69

C.-SCLC(RL) EXT NEW

95° CC..

09
12

C3
–––

C5
& 
75

& 
60 – 69

SCLC(RL) EXT

95° CC..

06
08
09
12

08×08
–––

25×25
& 
74

& 
60 – 69

CC 06 / 08 / 09 / 12

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

CBN WISSELPLATEN

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

SCFC(RL) INT

90° CC..

06

13
–––

16
& 
76

& 
60 – 69

SCKC(RL) INT

75° CC..

06
09
12

11
–––

40
& 
77

& 
60 – 69

SCLC(RL) INT

95° CC..

06
09
12

11
–––

40
& 
78

& 
60 – 69

C.-SCLC(RL) INT NEW

95° CC..

09

20
–––

32
& 
81

& 
60 – 69

SCXC(RL) INT

40° CC..
4
0
°

06

13
–––

20
& 
80

& 
60 – 69

CC 06 / 08 / 09 / 12

DRAAIEN - INWENDIG
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0602-SF3 6.350 2.80 6.40 2.58
0803-AL 7.940 3.40 8.10 3.43

0803-SF3 7.940 3.40 8.10 3.43
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97

09T3-SF3 9.525 4.40 9.70 4.22
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

1204-SF3 12.700 5.50 12.90 5.01 S

R
E

D
1

L

IC

7
°

80°

CCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°
F

CCGT 060202F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 450 0.12 1.0 – – – – – –
T0315 0.2 – – – – – – – – – 645 0.12 1.0 – – – – – –

CCGT 060204F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 360 0.24 1.0 – – – – – –
T0315 0.4 – – – – – – – – – 525 0.24 1.0 – – – – – –

CCGT 080302F-AL T0315 0.2 – – – – – – – – – 645 0.12 1.0 – – – – – –
CCGT 080304F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 360 0.24 1.0 – – – – – –

T0315 0.4 – – – – – – – – – 525 0.24 1.0 – – – – – –
CCGT 09T302F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 450 0.12 1.0 – – – – – –

T0315 0.2 – – – – – – – – – 645 0.12 1.0 – – – – – –
CCGT 09T304F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 345 0.24 1.5 – – – – – –

T0315 0.4 – – – – – – – – – 495 0.24 1.5 – – – – – –
CCGT 09T308F-AL HF7 0.8 – – – – – – – – – 315 0.48 1.5 – – – – – –

T0315 0.8 – – – – – – – – – 450 0.48 1.5 – – – – – –
CCGT 120404F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 330 0.24 2.4 – – – – – –

T0315 0.4 – – – – – – – – – 480 0.24 2.4 – – – – – –
CCGT 120408F-AL HF7 0.8 – – – – – – – – – 300 0.48 2.4 – – – – – –

T0315 0.8 – – – – – – – – – 435 0.48 2.4 – – – – – –

7°
0,53 E

CCGT 09T302E-FF2 T7325 0.2 235 0.05 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.2 345 0.05 1.0 – – – 325 0.05 1.0 – – – – – – – – –

10°
0,9

1,9 E

CCGT 060204E-NF1 H07 0.4 – – – 95 0.09 0.8 – – – 485 0.12 0.8 45 0.07 0.6 – – –
T6310 0.4 180 0.10 0.8 125 0.09 0.8 – – – 540 0.12 0.8 50 0.07 0.6 35 0.15 1.0
T7325 0.4 210 0.10 0.8 160 0.09 0.8 – – – – – – 65 0.07 0.6 – – –

CCGT 060208E-NF1 T6310 0.8 205 0.12 0.8 145 0.11 0.8 – – – 615 0.14 0.8 60 0.11 0.6 40 0.15 1.0
T7325 0.8 235 0.12 0.8 180 0.11 0.8 – – – – – – 75 0.11 0.6 – – –

CCGT 09T304E-NF1 H07 0.4 – – – 90 0.09 1.2 – – – 470 0.12 1.2 45 0.07 1.0 – – –
T6310 0.4 175 0.10 1.2 125 0.09 1.2 – – – 525 0.12 1.2 50 0.07 1.0 35 0.15 1.0
T7325 0.4 200 0.10 1.2 155 0.09 1.2 – – – – – – 65 0.07 1.0 – – –

CCGT 09T308E-NF1 T6310 0.8 190 0.14 1.2 135 0.13 1.2 – – – 570 0.17 1.2 55 0.13 1.0 35 0.15 1.0
T7325 0.8 215 0.14 1.2 165 0.13 1.2 – – – – – – 65 0.13 1.0 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

AL geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot voorbewerken en voor ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken, ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

NF1 geometrie, positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°

0
,1

5

E

CCGT 060201E-SF3 T6310 0.1 200 0.05 0.5 140 0.05 0.5 160 0.05 0.5 600 0.06 0.5 60 0.04 0.4 40 0.15 1.0
CCGT 060202E-SF3 H07 0.2 – – – 120 0.05 0.8 190 0.05 0.8 605 0.06 0.8 60 0.04 0.6 – – –

T6310 0.2 205 0.05 0.8 145 0.05 0.8 165 0.05 0.8 615 0.06 0.8 60 0.04 0.6 40 0.15 1.0
T8315 0.2 215 0.05 0.8 125 0.05 0.8 200 0.05 0.8 645 0.06 0.8 50 0.04 0.6 40 0.15 1.0

CCGT 060204E-SF3 H07 0.4 – – – 95 0.09 0.8 150 0.10 0.8 485 0.12 0.8 45 0.07 0.6 – – –
T6310 0.4 180 0.10 0.8 125 0.09 0.8 145 0.10 0.8 540 0.12 0.8 50 0.07 0.6 35 0.15 1.0
T8315 0.4 190 0.10 0.8 110 0.09 0.8 180 0.10 0.8 570 0.12 0.8 45 0.07 0.6 35 0.15 1.0

CCGT 080302E-SF3 T6310 0.2 205 0.05 0.8 145 0.05 0.8 165 0.05 0.8 615 0.06 0.8 60 0.04 0.6 40 0.15 1.0
T8315 0.2 215 0.05 0.8 125 0.05 0.8 200 0.05 0.8 645 0.06 0.8 50 0.04 0.6 40 0.15 1.0

CCGT 080304E-SF3 H07 0.4 – – – 95 0.09 1.0 150 0.10 1.0 485 0.12 1.0 45 0.07 0.8 – – –
T6310 0.4 180 0.10 1.0 125 0.09 1.0 145 0.10 1.0 540 0.12 1.0 50 0.07 0.8 35 0.15 1.0
T8315 0.4 190 0.10 1.0 110 0.09 1.0 180 0.10 1.0 570 0.12 1.0 45 0.07 0.8 35 0.15 1.0

CCGT 09T301E-SF3 T6310 0.1 200 0.05 0.5 140 0.05 0.5 160 0.05 0.5 600 0.06 0.5 60 0.04 0.4 40 0.15 1.0
CCGT 09T302E-SF3 H07 0.2 – – – 120 0.05 0.8 190 0.05 0.8 605 0.06 0.8 60 0.04 0.6 – – –

T6310 0.2 205 0.05 0.8 145 0.05 0.8 165 0.05 0.8 615 0.06 0.8 60 0.04 0.6 40 0.15 1.0
T8315 0.2 215 0.05 0.8 125 0.05 0.8 200 0.05 0.8 645 0.06 0.8 50 0.04 0.6 40 0.15 1.0

CCGT 09T304E-SF3 H07 0.4 – – – 95 0.09 1.0 150 0.10 1.0 485 0.12 1.0 45 0.07 0.8 – – –
T6310 0.4 180 0.10 1.0 125 0.09 1.0 145 0.10 1.0 540 0.12 1.0 50 0.07 0.8 35 0.15 1.0
T8315 0.4 190 0.10 1.0 110 0.09 1.0 180 0.10 1.0 570 0.12 1.0 45 0.07 0.8 35 0.15 1.0

CCGT 09T308E-SF3 H07 0.8 – – – 110 0.09 1.0 175 0.10 1.0 565 0.12 1.0 55 0.08 0.8 – – –
T6310 0.8 210 0.10 1.0 150 0.09 1.0 165 0.10 1.0 630 0.12 1.0 60 0.08 0.8 40 0.15 1.0
T8315 0.8 225 0.10 1.0 135 0.09 1.0 210 0.10 1.0 675 0.12 1.0 55 0.08 0.8 45 0.15 1.0

CCGT 120404E-SF3 T6310 0.4 180 0.10 1.0 125 0.09 1.0 145 0.10 1.0 540 0.12 1.0 50 0.07 0.8 35 0.15 1.0
CCGT 120408E-SF3 H07 0.8 – – – 105 0.12 1.0 165 0.12 1.0 525 0.14 1.0 50 0.11 0.8 – – –

T6310 0.8 200 0.12 1.0 140 0.12 1.0 160 0.12 1.0 600 0.14 1.0 60 0.11 0.8 40 0.15 1.0
T8315 0.8 210 0.12 1.0 125 0.12 1.0 195 0.12 1.0 630 0.14 1.0 50 0.11 0.8 40 0.15 1.0

20°
E

CCGT 060202ER-SI T8330 0.2 215 0.10 0.8 125 0.09 0.8 200 0.10 0.8 – – – 50 0.08 0.6 – – –
T8430 0.2 260 0.10 0.8 140 0.09 0.8 215 0.10 0.8 – – – 55 0.08 0.6 – – –

CCGT 060204ER-SI T8315 0.4 225 0.12 0.8 135 0.11 0.8 210 0.12 0.8 – – – 55 0.10 0.6 – – –
T8330 0.4 215 0.12 0.8 125 0.11 0.8 200 0.12 0.8 – – – 50 0.10 0.6 – – –
T8430 0.4 260 0.12 0.8 140 0.11 0.8 215 0.12 0.8 – – – 55 0.10 0.6 – – –

CCGT 09T304ER-SI T8315 0.4 205 0.17 0.8 120 0.15 0.8 190 0.17 0.8 – – – 50 0.15 0.6 – – –
T8330 0.4 195 0.17 0.8 115 0.15 0.8 185 0.17 0.8 – – – 45 0.15 0.6 – – –
T8430 0.4 230 0.17 0.8 125 0.15 0.8 185 0.17 0.8 – – – 45 0.15 0.6 – – –

CCGT 120408ER-SI T8330 0.8 205 0.23 1.0 120 0.21 1.0 190 0.23 1.0 – – – 50 0.21 0.8 – – –
T8430 0.8 230 0.24 1.0 125 0.22 1.0 185 0.24 1.0 – – – 45 0.22 0.8 – – –

20°
E

CCGT 060202EL-SI T8330 0.2 215 0.10 0.8 125 0.09 0.8 200 0.10 0.8 – – – 50 0.08 0.6 – – –
T8430 0.2 260 0.10 0.8 140 0.09 0.8 215 0.10 0.8 – – – 55 0.08 0.6 – – –

CCGT 060204EL-SI T8315 0.4 225 0.12 0.8 135 0.11 0.8 210 0.12 0.8 – – – 55 0.10 0.6 – – –
T8330 0.4 215 0.12 0.8 125 0.11 0.8 200 0.12 0.8 – – – 50 0.10 0.6 – – –
T8430 0.4 260 0.12 0.8 140 0.11 0.8 215 0.12 0.8 – – – 55 0.10 0.6 – – –

CCGT 09T304EL-SI T8315 0.4 205 0.17 0.8 120 0.15 0.8 190 0.17 0.8 – – – 50 0.15 0.6 – – –
T8330 0.4 195 0.17 0.8 115 0.15 0.8 185 0.17 0.8 – – – 45 0.15 0.6 – – –
T8430 0.4 230 0.17 0.8 125 0.15 0.8 185 0.17 0.8 – – – 45 0.15 0.6 – – –

CCGT 120408EL-SI T8330 0.8 205 0.23 1.0 120 0.21 1.0 190 0.23 1.0 – – – 50 0.21 0.8 – – –
T8430 0.8 230 0.24 1.0 125 0.22 1.0 185 0.24 1.0 – – – 45 0.22 0.8 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF3 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.

ER-SI geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

EL-SI geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0803 7.940 3.40 8.10 3.18
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

CCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

40°0,87

10°

E

CCMT 060202E-FF T8315 0.2 195 0.10 1.0 115 0.09 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.2 185 0.10 1.0 110 0.09 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8430 0.2 230 0.10 1.0 125 0.09 1.0 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.2 315 0.10 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CCMT 060204E-FF T8315 0.4 195 0.12 1.0 115 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 185 0.12 1.0 110 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8430 0.4 225 0.12 1.0 120 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.4 310 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CCMT 09T304E-FF T8315 0.4 190 0.12 1.2 110 0.11 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 185 0.12 1.2 110 0.11 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8430 0.4 225 0.12 1.2 120 0.11 1.2 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.4 300 0.12 1.2 – – – – – – – – – – – – – – –

7°
0,53 E

CCMT 060202E-FF2 T7325 0.2 240 0.05 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.2 205 0.05 0.8 – – – 190 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 280 0.05 0.8 – – – 230 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.2 390 0.05 0.8 – – – 370 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 350 0.05 0.8 – – – 330 0.05 0.8 – – – – – – – – –
TT010 0.2 345 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

CCMT 060204E-FF2 T7325 0.4 190 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 165 0.12 1.0 – – – 155 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 205 0.12 1.0 – – – 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.4 280 0.12 1.0 – – – 265 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 255 0.12 1.0 – – – 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.4 215 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
TT010 0.4 280 0.12 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

CCMT 080302E-FF2 T7325 0.2 240 0.05 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.2 205 0.05 0.8 – – – 190 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 280 0.05 0.8 – – – 230 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 350 0.05 0.8 – – – 330 0.05 0.8 – – – – – – – – –
TT010 0.2 345 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

CCMT 080304E-FF2 T7325 0.4 190 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 165 0.12 1.0 – – – 155 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 205 0.12 1.0 – – – 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 255 0.12 1.0 – – – 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
TT010 0.4 350 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken, ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°
0,53 E

CCMT 080308E-FF2 T7325 0.8 205 0.17 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 180 0.17 1.0 – – – 170 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 210 0.17 1.0 – – – 175 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.17 1.0 – – – 245 0.17 1.0 – – – – – – – – –

CCMT 09T304E-FF2 T7325 0.4 190 0.12 1.2 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 165 0.12 1.2 – – – 155 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.4 200 0.12 1.2 – – – 165 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.4 275 0.12 1.2 – – – 260 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 250 0.12 1.2 – – – 235 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9335 0.4 215 0.12 1.2 – – – – – – – – – – – – – – –
TT010 0.4 350 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

CCMT 09T308E-FF2 T7325 0.8 205 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 175 0.17 1.2 – – – 165 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.8 205 0.17 1.2 – – – 170 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.8 285 0.17 1.2 – – – 270 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 255 0.17 1.2 – – – 240 0.17 1.2 – – – – – – – – –
TT010 0.8 350 0.10 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

15°

1 E

CCMT 060202E-FM T7325 0.2 210 0.10 1.0 160 0.09 1.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.2 210 0.10 1.0 160 0.09 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.2 195 0.10 1.0 115 0.09 1.0 185 0.10 1.0 585 0.12 1.0 – – – – – –
T8330 0.2 185 0.10 1.0 110 0.09 1.0 175 0.10 1.0 555 0.12 1.0 – – – – – –
T8430 0.2 230 0.10 1.0 125 0.09 1.0 185 0.10 1.0 630 0.12 1.0 – – – – – –
T9315 0.2 315 0.10 1.0 – – – 295 0.10 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.2 285 0.10 1.0 170 0.09 1.0 270 0.10 1.0 – – – – – – – – –

CCMT 060204E-FM T7325 0.4 200 0.15 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 195 0.15 1.0 150 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 185 0.15 1.0 110 0.14 1.0 175 0.15 1.0 555 0.18 1.0 – – – – – –
T8330 0.4 170 0.15 1.0 100 0.14 1.0 160 0.15 1.0 510 0.18 1.0 – – – – – –
T8430 0.4 205 0.15 1.0 110 0.14 1.0 170 0.15 1.0 570 0.18 1.0 – – – – – –
T9315 0.4 285 0.15 1.0 – – – 270 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 250 0.15 1.0 150 0.15 1.0 235 0.15 1.0 – – – – – – – – –

CCMT 060208E-FM T7325 0.8 220 0.20 1.0 170 0.18 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 190 0.20 1.0 110 0.18 1.0 180 0.20 1.0 570 0.24 1.0 – – – – – –
T8430 0.8 220 0.20 1.0 120 0.18 1.0 180 0.20 1.0 600 0.24 1.0 – – – – – –
T9315 0.8 300 0.20 1.0 – – – 285 0.20 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 265 0.20 1.0 155 0.18 1.0 250 0.20 1.0 – – – – – – – – –

CCMT 09T302E-FM T7325 0.2 205 0.10 1.2 155 0.09 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.2 205 0.10 1.2 155 0.09 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.2 190 0.10 1.2 110 0.09 1.2 180 0.10 1.2 570 0.12 1.2 – – – – – –
T8330 0.2 180 0.10 1.2 105 0.09 1.2 170 0.10 1.2 540 0.12 1.2 – – – – – –
T8430 0.2 225 0.10 1.2 120 0.09 1.2 185 0.10 1.2 615 0.12 1.2 – – – – – –
T9315 0.2 310 0.10 1.2 – – – 290 0.10 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.2 275 0.10 1.2 165 0.09 1.2 260 0.10 1.2 – – – – – – – – –

CCMT 09T304E-FM T7325 0.4 195 0.15 1.2 150 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 190 0.15 1.2 145 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 180 0.15 1.2 105 0.14 1.2 170 0.15 1.2 540 0.18 1.2 – – – – – –
T8330 0.4 170 0.15 1.2 100 0.14 1.2 160 0.15 1.2 510 0.18 1.2 – – – – – –
T8430 0.4 200 0.15 1.2 110 0.14 1.2 165 0.15 1.2 555 0.18 1.2 – – – – – –
T9315 0.4 275 0.15 1.2 – – – 260 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 245 0.15 1.2 145 0.15 1.2 230 0.15 1.2 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1 E

CCMT 09T308E-FM T7325 0.8 215 0.20 1.2 165 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 205 0.20 1.2 155 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 195 0.20 1.2 115 0.18 1.2 185 0.20 1.2 585 0.24 1.2 – – – – – –
T8330 0.8 185 0.20 1.2 110 0.18 1.2 175 0.20 1.2 555 0.24 1.2 – – – – – –
T8430 0.8 210 0.20 1.2 115 0.18 1.2 175 0.20 1.2 585 0.24 1.2 – – – – – –
T9315 0.8 290 0.20 1.2 – – – 275 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.20 1.2 155 0.18 1.2 245 0.20 1.2 – – – – – – – – –

CCMT 120404E-FM T7325 0.4 190 0.15 1.7 145 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 185 0.15 1.7 140 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 170 0.15 1.7 100 0.14 1.7 160 0.15 1.7 510 0.18 1.7 – – – – – –
T8330 0.4 165 0.15 1.7 95 0.14 1.7 155 0.15 1.7 495 0.18 1.7 – – – – – –
T8430 0.4 195 0.15 1.7 105 0.14 1.7 160 0.15 1.7 540 0.18 1.7 – – – – – –
T9315 0.4 265 0.15 1.7 – – – 250 0.15 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 240 0.15 1.7 140 0.15 1.7 225 0.15 1.7 – – – – – – – – –

CCMT 120408E-FM T7325 0.8 205 0.20 1.7 155 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 200 0.20 1.7 155 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 190 0.20 1.7 110 0.18 1.7 180 0.20 1.7 570 0.24 1.7 – – – – – –
T8330 0.8 180 0.20 1.7 105 0.18 1.7 170 0.20 1.7 540 0.24 1.7 – – – – – –
T8430 0.8 205 0.20 1.7 110 0.18 1.7 170 0.20 1.7 570 0.24 1.7 – – – – – –
T9315 0.8 280 0.20 1.7 – – – 265 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 250 0.20 1.7 150 0.18 1.7 235 0.20 1.7 – – – – – – – – –

CCMT 120412E-FM T8330 1.2 175 0.27 1.7 105 0.24 1.7 165 0.27 1.7 525 0.32 1.7 – – – – – –
T8430 1.2 190 0.27 1.7 105 0.24 1.7 155 0.27 1.7 525 0.32 1.7 – – – – – –
T9325 1.2 235 0.27 1.7 140 0.24 1.7 220 0.27 1.7 – – – – – – – – –

18°

0,1

0,75 S

CCMT 080304E-FM2 T8330 0.4 165 0.12 1.0 95 0.11 1.0 155 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 205 0.12 1.0 110 0.11 1.0 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.4 280 0.12 1.0 – – – 265 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 255 0.12 1.0 150 0.11 1.0 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.4 215 0.12 1.0 125 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –

CCMT 080308E-FM2 T8330 0.8 180 0.17 1.0 105 0.15 1.0 170 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 210 0.17 1.0 115 0.15 1.0 175 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.17 1.0 155 0.15 1.0 245 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 225 0.17 1.0 135 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –

CCMT 09T304E-FM2 T6310 0.4 165 0.12 1.0 115 0.11 1.0 130 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8330 0.4 165 0.12 1.0 95 0.11 1.0 155 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 205 0.12 1.0 110 0.11 1.0 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.4 280 0.12 1.0 – – – 265 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 255 0.12 1.0 150 0.11 1.0 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –

CCMT 09T308E-FM2 T6310 0.8 180 0.17 1.0 125 0.15 1.0 145 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 205 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 180 0.17 1.0 105 0.15 1.0 170 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 210 0.17 1.0 115 0.15 1.0 175 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 290 0.17 1.0 – – – 275 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.17 1.0 155 0.15 1.0 245 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 225 0.17 1.0 135 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –

CCMT 120408E-FM2 T7325 0.8 190 0.20 1.5 145 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 165 0.20 1.5 95 0.18 1.5 155 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T8430 0.8 190 0.20 1.5 105 0.18 1.5 155 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 235 0.20 1.5 140 0.18 1.5 220 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T9335 0.8 200 0.20 1.5 120 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM2 geometrie voor nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.



65

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

E

CCMT 060202E-NF2 T6310 0.2 170 0.10 0.8 120 0.09 0.8 135 0.10 0.8 510 0.12 0.8 50 0.08 0.6 – – –
T7325 0.2 195 0.10 0.8 150 0.09 0.8 – – – – – – 60 0.08 0.6 – – –
T8330 0.2 170 0.10 0.8 100 0.09 0.8 160 0.10 0.8 510 0.12 0.8 40 0.08 0.6 – – –
T8430 0.2 210 0.10 0.8 115 0.09 0.8 175 0.10 0.8 585 0.12 0.8 45 0.08 0.6 – – –
T9325 0.2 260 0.10 0.8 155 0.09 0.8 245 0.10 0.8 – – – 55 0.08 0.6 – – –

CCMT 060204E-NF2 H07 0.4 – – – 85 0.11 0.8 140 0.12 0.8 445 0.14 0.8 45 0.11 0.6 – – –
T6310 0.4 170 0.12 0.8 120 0.11 0.8 135 0.12 0.8 510 0.14 0.8 50 0.11 0.6 – – –
T7325 0.4 200 0.12 0.8 155 0.11 0.8 – – – – – – 65 0.11 0.6 – – –
T8330 0.4 170 0.12 0.8 100 0.11 0.8 160 0.12 0.8 510 0.14 0.8 40 0.11 0.6 – – –
T8430 0.4 205 0.12 0.8 110 0.11 0.8 170 0.12 0.8 570 0.14 0.8 45 0.11 0.6 – – –
T9315 0.4 290 0.12 0.8 – – – 275 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 255 0.12 0.8 150 0.11 0.8 240 0.12 0.8 – – – 55 0.11 0.6 – – –
T9335 0.4 220 0.12 0.8 130 0.11 0.8 – – – – – – 45 0.11 0.6 – – –

CCMT 080304E-NF2 T5315 0.4 280 0.12 1.0 – – – 265 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T7325 0.4 190 0.12 1.0 145 0.11 1.0 – – – – – – 60 0.11 0.8 – – –
T7335 0.4 190 0.12 1.0 145 0.11 1.0 – – – – – – 60 0.11 0.8 – – –
T9315 0.4 280 0.12 1.0 – – – 265 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 255 0.12 1.0 150 0.11 1.0 240 0.12 1.0 – – – 55 0.11 0.8 – – –
T9335 0.4 215 0.12 1.2 125 0.11 1.2 – – – – – – 45 0.11 1.0 – – –

CCMT 080308E-NF2 H07 0.8 – – – 95 0.13 1.2 150 0.14 1.2 485 0.17 1.2 45 0.13 1.0 – – –
T5315 0.8 295 0.17 1.0 – – – 280 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 205 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.14 0.8 – – –
T7335 0.8 205 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.14 0.8 – – –
T9325 0.8 260 0.17 1.0 155 0.15 1.0 245 0.17 1.0 – – – 55 0.14 0.8 – – –

CCMT 09T304E-NF2 H07 0.4 – – – 85 0.11 1.2 135 0.12 1.2 430 0.14 1.2 40 0.11 1.0 – – –
T6310 0.4 165 0.12 1.2 115 0.11 1.2 130 0.12 1.2 495 0.14 1.2 45 0.11 1.0 – – –
T7325 0.4 190 0.12 1.2 145 0.11 1.2 – – – – – – 60 0.11 1.0 – – –
T8330 0.4 165 0.12 1.2 95 0.11 1.2 155 0.12 1.2 495 0.14 1.2 40 0.11 1.0 – – –
T8430 0.4 200 0.12 1.2 110 0.11 1.2 165 0.12 1.2 555 0.14 1.2 40 0.11 1.0 – – –
T9315 0.4 275 0.12 1.2 – – – 260 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 250 0.12 1.2 150 0.11 1.2 235 0.12 1.2 – – – 55 0.11 1.0 – – –
T9335 0.4 215 0.12 1.2 125 0.11 1.2 – – – – – – 45 0.11 1.0 – – –

CCMT 09T308E-NF2 H07 0.8 – – – 95 0.13 1.2 150 0.14 1.2 485 0.17 1.2 45 0.13 1.0 – – –
T6310 0.8 190 0.14 1.2 135 0.13 1.2 150 0.14 1.2 570 0.17 1.2 55 0.13 1.0 – – –
T7325 0.8 215 0.14 1.2 165 0.13 1.2 – – – – – – 65 0.13 1.0 – – –
T8330 0.8 190 0.14 1.2 110 0.13 1.2 180 0.14 1.2 570 0.17 1.2 45 0.13 1.0 – – –
T8430 0.8 225 0.14 1.2 120 0.13 1.2 185 0.14 1.2 615 0.17 1.2 45 0.13 1.0 – – –
T9315 0.8 310 0.14 1.2 – – – 290 0.14 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 275 0.14 1.2 165 0.13 1.2 260 0.14 1.2 – – – 60 0.13 1.0 – – –
T9335 0.8 235 0.14 1.2 140 0.13 1.2 – – – – – – 50 0.13 1.0 – – –

0,1 R

R
6,35
9,525
12,7

1,0
1,5
2,5

I.C.

S

CCMT 060202E-RF T7335 0.2 150 0.15 1.0 115 0.14 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-RF T5315 0.4 235 0.15 1.0 – – – 220 0.15 1.0 – – – – – – 45 0.15 1.0

T7335 0.4 160 0.15 1.0 120 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 205 0.15 1.0 120 0.15 1.0 190 0.15 1.0 – – – – – – – – –

CCMT 09T304E-RF T7335 0.4 135 0.20 1.5 105 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 175 0.20 1.5 105 0.18 1.5 165 0.20 1.5 – – – – – – – – –

CCMT 09T308E-RF T5315 0.8 245 0.20 1.5 – – – 230 0.20 1.5 – – – – – – 45 0.15 1.0
T7335 0.8 165 0.20 1.5 125 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 210 0.20 1.5 125 0.18 1.5 195 0.20 1.5 – – – – – – – – –

CCMT 120408E-RF T5315 0.8 230 0.22 2.2 – – – 215 0.22 2.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T7335 0.8 150 0.22 2.2 115 0.22 2.2 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 195 0.22 2.2 115 0.22 2.2 185 0.22 2.2 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NF2 geometrie, positief, voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

RF geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0,27

0,
2

2 1 S

CCMT 09T304E-RM T5305 0.4 260 0.27 2.2 – – – 245 0.27 2.2 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.4 230 0.27 2.2 – – – 215 0.27 2.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T7335 0.4 155 0.27 2.2 120 0.24 2.2 – – – – – – 50 0.19 1.8 – – –
T8330 0.4 140 0.27 2.2 80 0.24 2.2 130 0.27 2.2 – – – 35 0.19 1.8 25 0.15 1.0
T8430 0.4 150 0.27 2.2 80 0.24 2.2 125 0.27 2.2 – – – 30 0.19 1.8 25 0.15 1.0
T9315 0.4 215 0.27 2.2 – – – 200 0.27 2.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.4 190 0.27 2.2 110 0.24 2.2 180 0.27 2.2 – – – 40 0.19 1.8 – – –

CCMT 09T308E-RM T5305 0.8 290 0.30 2.2 – – – 275 0.30 2.2 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 0.8 265 0.30 2.2 – – – 250 0.30 2.2 – – – – – – 50 0.15 1.0
T7335 0.8 175 0.30 2.2 135 0.27 2.2 – – – – – – 55 0.24 1.8 – – –
T8330 0.8 165 0.30 2.2 95 0.27 2.2 155 0.30 2.2 – – – 40 0.24 1.8 30 0.15 1.0
T8430 0.8 180 0.30 2.2 95 0.27 2.2 145 0.30 2.2 – – – 35 0.24 1.8 30 0.15 1.0
T9315 0.8 240 0.30 2.2 – – – 225 0.30 2.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 215 0.30 2.2 125 0.27 2.2 200 0.30 2.2 – – – 45 0.24 1.8 – – –

CCMT 120408E-RM T5305 0.8 290 0.30 2.7 – – – 275 0.30 2.7 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 0.8 260 0.30 2.7 – – – 245 0.30 2.7 – – – – – – 50 0.15 1.0
T7335 0.8 175 0.30 2.7 135 0.27 2.7 – – – – – – 55 0.24 2.2 – – –
T8330 0.8 160 0.30 2.7 95 0.27 2.7 150 0.30 2.7 – – – 40 0.24 2.2 30 0.15 1.0
T8430 0.8 175 0.30 2.7 95 0.27 2.7 140 0.30 2.7 – – – 35 0.24 2.2 30 0.15 1.0
T9315 0.8 235 0.30 2.7 – – – 220 0.30 2.7 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 210 0.30 2.7 125 0.27 2.7 195 0.30 2.7 – – – 45 0.24 2.2 – – –

CCMT 120412E-RM T8330 1.2 165 0.33 2.7 95 0.30 2.7 155 0.33 2.7 – – – 40 0.23 2.2 30 0.15 1.0
T8430 1.2 180 0.33 2.7 95 0.30 2.7 145 0.33 2.7 – – – 35 0.23 2.2 30 0.15 1.0
T9315 1.2 235 0.33 2.7 – – – 220 0.33 2.7 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 1.2 215 0.33 2.7 125 0.30 2.7 200 0.33 2.7 – – – 45 0.23 2.2 – – –

20°5°

0,25 S

CCMT 120404E-RM3 T7325 0.4 140 0.25 2.5 105 0.25 2.5 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.4 190 0.25 2.5 – – – 180 0.25 2.5 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.4 165 0.25 2.5 95 0.25 2.5 155 0.25 2.5 – – – – – – – – –

CCMT 120408E-RM3 T6310 0.8 145 0.27 2.5 100 0.27 2.5 115 0.27 2.5 – – – – – – 25 0.15 1.0
T7325 0.8 165 0.27 2.5 125 0.27 2.5 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.8 215 0.27 2.5 – – – 200 0.27 2.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 195 0.27 2.5 115 0.27 2.5 185 0.27 2.5 – – – – – – – – –

CCMT 120412E-RM3 T7325 1.2 170 0.30 2.5 130 0.27 2.5 – – – – – – – – – – – –
T9315 1.2 220 0.30 2.5 – – – 205 0.30 2.5 – – – – – – 40 0.15 1.0

15°

1,0 30°

E

CCMT 060202E-UR T7325 0.2 185 0.10 0.8 140 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.2 185 0.10 0.8 140 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.2 170 0.10 0.8 100 0.09 0.8 160 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T8330 0.2 160 0.10 0.8 95 0.09 0.8 150 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 200 0.10 0.8 110 0.09 0.8 165 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.2 275 0.10 0.8 – – – 260 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 250 0.10 0.8 150 0.09 0.8 235 0.10 0.8 – – – – – – – – –
TT310 0.2 275 0.10 0.5 165 0.09 0.5 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM3 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1,0 30°

E

CCMT 060204E-UR T5315 0.4 245 0.15 1.0 – – – 230 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T7325 0.4 170 0.15 1.0 130 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 170 0.15 1.0 130 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 160 0.15 1.0 95 0.14 1.0 150 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T8330 0.4 150 0.15 1.0 90 0.14 1.0 140 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 175 0.15 1.0 95 0.14 1.0 140 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.4 245 0.15 1.0 – – – 230 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 215 0.15 1.0 125 0.15 1.0 200 0.15 1.0 – – – – – – – – –
TT310 0.4 255 0.15 0.5 150 0.14 0.5 – – – – – – – – – – – –

CCMT 060208E-UR T5315 0.8 270 0.20 1.0 – – – 255 0.20 1.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 190 0.20 1.0 145 0.18 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 165 0.20 1.0 95 0.18 1.0 155 0.20 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 185 0.20 1.0 100 0.18 1.0 150 0.20 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 255 0.20 1.0 – – – 240 0.20 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 230 0.20 1.0 135 0.18 1.0 215 0.20 1.0 – – – – – – – – –

CCMT 09T302E-UR T6310 0.2 160 0.10 1.0 115 0.09 1.0 125 0.10 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.2 195 0.10 1.0 105 0.09 1.0 160 0.10 1.0 – – – – – – – – –
TT310 0.2 255 0.10 1.0 150 0.09 1.0 – – – – – – – – – – – –

CCMT 09T304E-UR T5315 0.4 245 0.15 1.2 – – – 230 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T7325 0.4 170 0.15 1.2 130 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 165 0.15 1.2 125 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 155 0.15 1.2 90 0.14 1.2 145 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T8330 0.4 150 0.15 1.2 90 0.14 1.2 140 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.4 175 0.15 1.2 95 0.14 1.2 140 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T9310 0.4 265 0.15 1.2 – – – 250 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.4 235 0.15 1.2 – – – 220 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 215 0.15 1.2 125 0.15 1.2 200 0.15 1.2 – – – – – – – – –
TT310 0.4 235 0.15 1.2 140 0.14 1.2 – – – – – – – – – – – –

CCMT 09T308E-UR T5315 0.8 265 0.20 1.2 – – – 250 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T7325 0.8 185 0.20 1.2 140 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 175 0.20 1.2 135 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 170 0.20 1.2 100 0.18 1.2 160 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T8330 0.8 160 0.20 1.2 95 0.18 1.2 150 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.8 185 0.20 1.2 100 0.18 1.2 150 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9310 0.8 280 0.20 1.2 – – – 265 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.8 250 0.20 1.2 – – – 235 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 225 0.20 1.2 135 0.18 1.2 210 0.20 1.2 – – – – – – – – –
TT310 0.8 255 0.20 1.2 150 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –

CCMT 120404E-UR T5315 0.4 235 0.15 1.7 – – – 220 0.15 1.7 – – – – – – – – –
T7325 0.4 160 0.15 1.7 120 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 140 0.15 1.7 80 0.14 1.7 130 0.15 1.7 – – – – – – – – –
T8430 0.4 170 0.15 1.7 90 0.14 1.7 135 0.15 1.7 – – – – – – – – –
T9315 0.4 230 0.15 1.7 – – – 215 0.15 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 205 0.15 1.7 120 0.15 1.7 190 0.15 1.7 – – – – – – – – –

CCMT 120408E-UR T5315 0.8 255 0.20 1.7 – – – 240 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T7325 0.8 175 0.20 1.7 135 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 170 0.20 1.7 130 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 155 0.20 1.7 90 0.18 1.7 145 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T8430 0.8 180 0.20 1.7 95 0.18 1.7 145 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9315 0.8 240 0.20 1.7 – – – 225 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 215 0.20 1.7 125 0.18 1.7 200 0.20 1.7 – – – – – – – – –

CCMT 120412E-UR T5315 1.2 240 0.27 1.7 – – – 225 0.27 1.7 – – – – – – – – –
T7325 1.2 170 0.27 1.7 130 0.24 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8430 1.2 165 0.27 1.7 90 0.24 1.7 135 0.27 1.7 – – – – – – – – –
T9315 1.2 225 0.27 1.7 – – – 210 0.27 1.7 – – – – – – – – –
T9325 1.2 205 0.27 1.7 120 0.24 1.7 190 0.27 1.7 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,08

12°

16° W S

CCMT 060204W-FM T7325 0.4 165 0.30 0.8 125 0.27 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8430 0.4 165 0.30 0.8 90 0.27 0.8 135 0.30 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 215 0.30 0.8 – – – 200 0.30 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 190 0.30 0.8 110 0.27 0.8 180 0.30 0.8 – – – – – – – – –

CCMT 09T304W-FM T7325 0.4 165 0.30 0.8 125 0.27 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 145 0.30 0.8 85 0.27 0.8 135 0.30 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 165 0.30 0.8 90 0.27 0.8 135 0.30 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 215 0.30 0.8 – – – 200 0.30 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 190 0.30 0.8 110 0.27 0.8 180 0.30 0.8 – – – – – – – – –

CCMT 09T308W-FM T8330 0.8 155 0.40 1.0 90 0.36 1.0 145 0.40 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 170 0.40 1.0 90 0.36 1.0 135 0.40 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 220 0.40 1.0 – – – 205 0.40 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 200 0.40 1.0 120 0.36 1.0 190 0.40 1.0 – – – – – – – – –

17°

W E

CCMT 060204W-UR TT310 0.4 255 0.15 0.5 150 0.14 0.5 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308W-UR TT310 0.8 255 0.20 1.2 150 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

CCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CCMW 060202 T5305 0.2 – – – – – – 230 0.08 2.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T6310 0.2 – – – – – – 100 0.08 2.0 – – – – – – 25 0.15 1.0

CCMW 060204 T5305 0.4 – – – – – – 230 0.10 2.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 195 0.10 2.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T6310 0.4 – – – – – – 95 0.10 2.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

CCMW 09T304 T5305 0.4 – – – – – – 215 0.10 3.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 190 0.10 3.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T6310 0.4 – – – – – – 95 0.10 3.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

CCMW 09T308 T5305 0.8 – – – – – – 200 0.20 3.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 180 0.20 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 90 0.20 3.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

W-FM wiper geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

W-NM wiper geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CCMW 120404 T5305 0.4 – – – – – – 210 0.10 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 185 0.10 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.4 – – – – – – 90 0.10 4.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

CCMW 120408 T5305 0.8 – – – – – – 195 0.20 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 175 0.20 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 90 0.20 4.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.50 2.38
09T3 9.525 4.50 9.70 3.97

L

IC

7
°

S

80°

R
E

D
1

CCGW CBN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC E

CCGW 060204E-B TB310 0.4 – – – – – – 460 0.10 0.4 – – – 120 0.07 0.3 95 0.15 1.0
CCGW 09T304E-B TB310 0.4 – – – – – – 460 0.10 0.4 – – – 120 0.07 0.3 95 0.15 1.0

HSC S

CCGW 060204S01020B TB310 0.4 – – – – – – 460 0.10 0.4 – – – 120 0.07 0.3 95 0.15 1.0
CCGW 09T304S01020B TB310 0.4 – – – – – – 460 0.10 0.4 – – – 120 0.07 0.3 95 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken.

Voor nabewerken.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SCACR 0808 D 06 8 8 8 8.5 60 0 0 0.04 GI045 SO7
SCACR 1010 E 06 10 10 10 10.5 70 0 0 0.09 GI045 SO7
SCACR 1212 F 09 12 12 12 12.5 80 0 0 0.12 GI041 SO4
SCACR 1616 H 09 16 16 16 16.5 100 0 0 0.22 GI041 SO4
SCACL 0808 D 06 8 8 8 8.5 60 0 0 0.07 GI045 SO7
SCACL 1010 E 06 10 10 10 10.5 70 0 0 0.06 GI045 SO7
SCACL 1212 F 09 12 12 12 12.5 80 0 0 0.12 GI041 SO4
SCACL 1616 H 09 16 16 16 16.5 100 0 0 0.22 GI041 SO4

GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P
SO7 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 90° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 90°. Geschikt voor langsdraaien, conisch draaien en afschuinen met 
positieve CC.. 06 of 09 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 8x8 tot 16x16 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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SCBCR 1212 F 09 12 12 12 11 80 0 0 0.10 GI041 SO8
SCBCR 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.20 GI041 SO8
SCBCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.45 GI011 SC20
SCBCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.61 GI011 SC20
SCBCL 1212 F 09 12 12 12 11 80 0 0 0.10 GI041 SO8
SCBCL 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.22 GI041 SO8
SCBCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.43 GI011 SC20
SCBCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.75 GI011 SC20

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..

Nm

SC20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 75° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 75°. Geschikt voor langsdraaien zonder borst en afschuinen met 
positieve CC.. 09 of 12 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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SCDCR 1010 E 06 10 10 10 5.11 70 11 0 0 0.06 GI045 SC21

GI045 CC.. 0602..

Nm

SC21 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 45° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts) met schroefklemming en instelhoek van 45°. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, profileren in verschillende 
richtingen en afschuinen met positieve CC.. 06 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 10x10 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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SCFCR 0808 D 06 8 8 8 10 60 8 0 0 0.04 GI045 SO7
SCFCR 1010 E 06 10 10 10 12 70 8 0 0 0.07 GI045 SO7
SCFCR 1212 F 09 12 12 12 16 80 16 0 0 0.12 GI041 SO4
SCFCR 1616 H 09 16 16 16 20 100 16 0 0 0.22 GI041 SO4
SCFCL 0808 D 06 8 8 8 10 60 8 0 0 0.04 GI045 SO7
SCFCL 1010 E 06 10 10 10 12 70 8 0 0 0.06 GI045 SO7
SCFCL 1212 F 09 12 12 12 16 80 16 0 0 0.10 GI041 SO4
SCFCL 1616 H 09 16 16 16 20 100 16 0 0 0.22 GI041 SO4

GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P
SO7 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 90° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 90°. Geschikt voor langs- en vlakdraaien met borst, conisch draaien 
en afschuinen met positieve CC.. 06 of 09 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 8x8 tot 16x16 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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SCLCR 0808 D 06 8 8 8 10 60 8 0 0 0.06 GI045 SO1
SCLCR 1010 E 06 10 10 10 12 70 8 0 0 0.09 GI045 SO1
SCLCR 1010 E 08 10 10 10 12 70 13.2 0 0 0.03 GI232 SC22
SCLCR 1212 F 08 12 12 12 16 80 13.4 0 0 0.02 GI232 SC22
SCLCR 1616 H 08 16 16 16 20 100 15.2 0 0 0.22 GI232 SC22
SCLCR 1212 F 09 12 12 12 16 80 16 0 0 0.12 GI041 SO8
SCLCR 1616 H 09 16 16 16 20 100 16 0 0 0.22 GI041 SO8
SCLCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.44 GI011 SC20
SCLCR 2525 M 12-M-A 20 25 20 32 150 20 0 0 0.68 GI011 SC20
SCLCL 0808 D 06 8 8 8 10 60 8 0 0 0.06 GI045 SO1
SCLCL 1010 E 06 10 10 10 12 70 8 0 0 0.06 GI045 SO1
SCLCL 1212 F 08 12 12 12 16 80 13.4 0 0 0.03 GI232 SC22
SCLCL 1616 H 08 16 16 16 20 100 15.2 0 0 0.23 GI232 SC22
SCLCL 1212 F 09 12 12 12 16 80 16 0 0 0.10 GI041 SO8
SCLCL 1616 H 09 16 16 16 20 100 16 0 0 0.22 GI041 SO8
SCLCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.40 GI011 SC20
SCLCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.78 GI011 SC20

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..
GI232 CC.. 0803..

Nm

SC20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SC22 5513 020-04 1.5 M 3 7.2 – – PT-8003 –
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 95° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 95°. Geschikt voor langs- en vlakdraaien met borst, conisch draaien 
en afschuinen met positieve CC.. 06, 08, 09 of 12 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 8x8 tot 20x20 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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C3-SCLCR-22040-09 32 22 40 95 0 0 ü 0.21 GI041 C-SC09S
C4-SCLCR-27050-09 40 27 50 95 0 0 ü 0.39 GI041 C-SC09S
C4-SCLCR-27050-12 40 27 50 95 0 0 ü 0.40 GI011 C-SC12-1
C5-SCLCR-35060-12 50 35 60 95 0 0 ü 0.72 GI011 C-SC12-2
C3-SCLCL-22040-09 32 22 40 95 0 0 ü 0.21 GI041 C-SC09S
C4-SCLCL-27050-09 40 27 50 95 0 0 ü 0.39 GI041 C-SC09S
C5-SCLCL-35060-12 50 35 60 95 0 0 ü 0.72 GI011 C-SC12-2

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..

Nm

C-SC09S US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SCS 232-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SC12-1 US 2018-T15P 3.0 M 4 14 SCS 232-02 MS 9003 FLAG T15P/4 CN 034-01
C-SC12-2 US 2018-T15P 3.0 M 4 14 SCS 232-02 MS 9003 FLAG T15P/4 CN 034-02

NEW

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 95° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 95°. Geschikt voor langsdraaien met 
borst, conisch draaien en afschuinen. Voor positieve CC.. 09 en 12 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C3 tot C5.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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S10H-SCFCR 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.08 GI045 SO6
S12K-SCFCR 06 12 16 9 11 11.5 125 -7 0 0.11 GI045 SO6
S10H-SCFCL 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.10 GI045 SO6
S12K-SCFCL 06 12 16 9 11 11.5 125 -7 0 0.14 GI045 SO6

GI045 CC.. 0602..

Nm

SO6 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 FLAG T07P

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 90° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 90°. Geschikt voor inwendig draaien en vlakken met borst, conisch draaien 
en afschuinen met CC.. 06 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø13mm.  Leverbaar met schachtmaat Ø10 en Ø12 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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S08F-SCKCR 06 8 11 6 7.2 7.6 80 -12 0 0.03 GI045 SO2
S12K-SCKCR 06 12 16 9 11 11.5 125 -8 0 0.11 GI045 SO2
S16M-SCKCR 09-A 16 20 11 14.5 15 150 -8 0 0.25 GI041 SO5
S20S-SCKCR 09 20 25 13 18.5 18.5 250 -5 0 0.60 GI041 SO8
S25T-SCKCR 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.15 GI041 SO8
S32U-SCKCR 12-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 2.10 GI011 SC20
S08F-SCKCL 06 8 11 6 7.2 7.6 80 -12 0 0.03 GI045 SO2
S12K-SCKCL 06 12 16 9 11 11.5 125 -8 0 0.11 GI045 SO2
S16M-SCKCL 09-A 16 20 11 14.5 15 150 -8 0 0.24 GI041 SO5
S20S-SCKCL 09 20 25 13 18.5 18.5 250 -5 0 0.60 GI041 SO8
S25T-SCKCL 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.15 GI041 SO8
S32U-SCKCL 12-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 2.10 GI011 SC20

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..

Nm

SC20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P –
SO5 US 4008-T15P 3.5 M 4 8 – – FLAG T15P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 75° instelhoek, voor CC. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 75°. Geschikt voor inwendig draaien en vlakken zonder borst, conisch draaien 
en afschuinen met CC.. 06, 08 of 12 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø11mm. Leverbaar met schachtmaat Ø8 tot Ø32 
mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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A08H-SCLCR 06 8 11 6 7.2 7.6 100 3.5 -13 0 ü 0.06 GI045 SO2
S08F-SCLCR 06 8 11 6 7.2 7.6 80 – -13 0 – 0.06 GI045 SO2
A10H-SCLCR 06 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.07 GI045 SO2
S10H-SCLCR 06 10 13 7 9 9.5 100 – -10 0 – 0.08 GI045 SO2
A12K-SCLCR 06 12 16 9 11 – 125 5 -8 0 ü 0.11 GI045 SO1
S12K-SCLCR 06 12 16 9 11 11.5 125 – -8 0 – 0.13 GI045 SO1
S16M-SCLCR 06 16 20 11 14.5 15 150 – -8 0 – 0.25 GI045 SO1
A10K-SCLCR 08 10 12 6 9 9.5 125 4 -14 0 ü 0.09 GI232 SC22
A12M-SCLCR 08 12 16 9 11 11.5 150 5 -5 0 ü 0.14 GI232 SC22
A16R-SCLCR 08 16 20 11 14 15 200 6 -8 0 ü 0.28 GI232 SC22
A16M-SCLCR 09-A 16 20 11 14.5 – 150 6 -8 0 ü 0.22 GI041 SO5
S16M-SCLCR 09-A 16 20 11 14.5 15 150 – -8 0 – 0.25 GI041 SO5
A20Q-SCLCR 09 20 25 13 18 – 180 8 -5 0 ü 0.38 GI041 SO8
S20S-SCLCR 09 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.62 GI041 SO8
A25R-SCLCR 09 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.60 GI041 SO8
S25T-SCLCR 09 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.10 GI041 SO8
A32S-SCLCR 12-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.35 GI011 SC20
S32U-SCLCR 12-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.10 GI011 SC20
A08H-SCLCL 06 8 11 6 7.2 7.6 100 – -13 0 ü 0.06 GI045 SO2
S08F-SCLCL 06 8 11 6 7.2 7.6 80 – -13 0 – 0.05 GI045 SO2
A10H-SCLCL 06 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.06 GI045 SO2
S10H-SCLCL 06 10 13 7 9 9.5 100 – -10 0 – 0.06 GI045 SO2
A12K-SCLCL 06 12 16 9 11 – 125 5 -8 0 ü 0.10 GI045 SO1
S12K-SCLCL 06 12 16 9 11 11.5 125 – -8 0 – 0.11 GI045 SO1
S16M-SCLCL 06 16 20 11 14.5 15 150 – -8 0 – 0.26 GI045 SO1
A10K-SCLCL 08 10 12 6 9 9.5 125 4 -14 0 ü 0.02 GI232 SC22
A12M-SCLCL 08 12 16 9 11 11.5 150 5 -5 0 ü 0.14 GI232 SC22

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 95° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 95°. Geschikt voor inwendig draaien met borst, conisch 
draaien en afschuinen met CC.. 06, 08, 09 of 12 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø11mm. Leverbaar met schachtmaat 
Ø8 tot Ø32 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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A16R-SCLCL 08 16 20 11 14 15 200 6 -8 0 ü 0.30 GI232 SC22
A16M-SCLCL 09-A 16 20 11 14.5 – 150 6 -8 0 ü 0.22 GI041 SO5
S16M-SCLCL 09-A 16 20 11 14.5 15 150 – -8 0 – 0.24 GI041 SO5
A20Q-SCLCL 09 20 25 13 18 – 180 8 -5 0 ü 0.40 GI041 SO8
S20S-SCLCL 09 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.60 GI041 SO8
A25R-SCLCL 09 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.67 GI041 SO8
S25T-SCLCL 09 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.15 GI041 SO8
A32S-SCLCL 12-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.35 GI011 SC20
S32U-SCLCL 12-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.10 GI011 SC20

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..
GI232 CC.. 0803..

Nm

SC20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SC22 5513 020-04 1.5 M 3 7.2 – – PT-8003 –
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P –
SO5 US 4008-T15P 3.5 M 4 8 – – FLAG T15P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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S10H-SCXCR 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.06 GI045 SO6
S12K-SCXCR 06 12 16 9 11 11.5 125 -8 0 0.11 GI045 SO6
S16Q-SCXCR 06 16 20 11 14.5 15 180 -7 0 0.31 GI045 SO7
S10H-SCXCL 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.06 GI045 SO6
S12K-SCXCL 06 12 16 9 11 11.5 125 -8 0 0.11 GI045 SO6
S16Q-SCXCL 06 16 20 11 14.5 15 180 -7 0 0.30 GI045 SO7

GI045 CC.. 0602..

Nm

SO6 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 FLAG T07P
SO7 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 40° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 40°. Geschikt voor inwendig vlakken en terugwaarts afschuinen, langs- en 
conisch draaien zonder borst en afschuinen met CC.. 06 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø13mm. Leverbaar met 
schachtmaat Ø10 tot Ø16 mm.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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C3-SCLCR-11065-09 32 20 11 65 48 16 95 -8.4 0 ü 0.21 GI041 SC09M
C3-SCLCR-13075-09 32 25 13 75 58 20 95 -5.8 0 ü 0.26 GI041 SC09M
C4-SCLCR-11070-09 40 20 11 70 47 16 95 -8.4 0 ü 0.36 GI041 SC09M
C4-SCLCR-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -5.8 0 ü 0.41 GI041 SC09M
C4-SCLCR-17090-09 40 32 17 90 68 25 95 -3.4 0 ü 0.50 GI041 SC09M
C5-SCLCR-11070-09 50 20 11 70 46 16 95 -8.4 0 ü 0.55 GI041 SC09M
C5-SCLCR-13080-09 50 25 13 80 56 20 95 -5.8 0 ü 0.60 GI041 SC09M
C4-SCLCL-11070-09 40 20 11 70 47 16 95 -8.4 0 ü 0.36 GI041 SC09M
C4-SCLCL-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -5.8 0 ü 0.62 GI041 SC09M
C5-SCLCL-11070-09 50 20 11 70 46 16 95 -8.4 0 ü 0.55 GI041 SC09M
C5-SCLCL-13080-09 50 25 13 80 56 20 95 -5.8 0 ü 0.60 GI041 SC09M

GI041 CC.. 09T3..

Nm

SC09M US 2009-T15P 3.0 M 3.5 8.1 FLAG T15P/3,5

NEW

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Binnen PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 95° instelhoek, voor CC.. wisselplaten
Interne draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 95°. Minimale draaidiameter Ø20mm 
en voor een brede inzet geschikt. Voor positieve CC.. 09 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C3 tot C5.

Product



82

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

CPGX

&  83

CP 05

HARDMETALEN WISSELPLATEN
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0803 7.940 3.40 8.10 3.18
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97

11
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

CPGX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°

1,2 F

CPGX 080304FR-JQ TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

1,2 F

CPGX 080304FL-JQ TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –
CPGX 09T304FL-JQ TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

0,6 F

CPGX 060204FR-JR TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –
CPGX 080304FR-JR TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

0,6 F

CPGX 060204FL-JR TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –
CPGX 080304FL-JR TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

1,2 F

CPGX 060202FR-JZ TT010 0.2 330 0.06 0.5 195 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

1,2 F

CPGX 060202FL-JZ TT010 0.2 330 0.06 0.5 195 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FR-JQ geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FL-JQ geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FR-JR geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FL-JR geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FR-JZ geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FL-JQ geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

DCMT 070204E-UR SDJCR 0808 D 07

DCGT

& 86

DCMT

&  87

DCMW

&  92

DCGW CBN

&  92

DCMW PCD

&  93

SDJC(RL) EXT

93° DC..

30°

07
11
15

08×08
–––

25×25
& 
94

& 
86 – 93

C.-SDJC(RL) EXT NEW

93° DC..

30°

11

C3
–––

C5
& 
96

& 
86 – 93

SDNCN EXT

62°30´ DC..

62,5°

7
11

08×08
–––

25×25
& 
95

& 
86 – 93

C.-SDNCN EXT NEW

62°30´ DC..

62,5°

11

C4
–––

C5
& 
97

& 
86 – 93

DC 07 / 11 / 15

HARDMETALEN WISSELPLATEN

CBN & PCD WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

SDQC(RL) INT

107°30´ DC..

15°

07
11

13
–––

40
& 
98

& 
86 – 93

SDUC(RL)-E INT

93° DC..

27°
07
11

13
–––

40
& 
100

& 
86 – 93

SDUC(RL) INT

93° DC..

27°

07
11

13
–––

40
& 
99

& 
86 – 93

C.-SDUC(RL) INT NEW

93° DC..

27°

07
11

20
–––

32
& 
102

& 
86 – 93

SDZC(RL) INT

93° DC..

27°

07
11

27
–––

65
& 
101

& 
86 – 93

DC 07 / 11 / 15

DRAAIEN - INWENDIG



86

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
0702-SF3 6.350 2.80 7.80 2.58

11T3 9.525 4.40 11.60 3.97
11T3-SF3 9.525 4.40 11.60 4.22

7
°

5
5
°

R
E

SL

IC D
1

DCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°
F

DCGT 070202F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 360 0.12 1.0 – – – – – –
T0315 0.2 – – – – – – – – – 510 0.12 1.0 – – – – – –

DCGT 070204F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 285 0.24 1.0 – – – – – –
T0315 0.4 – – – – – – – – – 420 0.24 1.0 – – – – – –

DCGT 11T302F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 345 0.12 1.5 – – – – – –
T0315 0.2 – – – – – – – – – 495 0.12 1.5 – – – – – –

DCGT 11T304F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 270 0.24 1.5 – – – – – –
T0315 0.4 – – – – – – – – – 390 0.24 1.5 – – – – – –

DCGT 11T308F-AL HF7 0.8 – – – – – – – – – 255 0.48 1.5 – – – – – –
T0315 0.8 – – – – – – – – – 360 0.48 1.5 – – – – – –

7°

0,53 E

DCGT 11T302E-FF2 T7325 0.2 190 0.05 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.2 165 0.05 0.8 – – – 155 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 225 0.05 0.8 – – – 185 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 280 0.05 0.8 – – – 265 0.05 0.8 – – – – – – – – –
TT010 0.2 275 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

10°
0,9

1,9 E

DCGT 11T304E-NF1 T6310 0.4 145 0.10 0.8 100 0.09 0.8 – – – 435 0.12 0.8 40 0.07 0.6 25 0.15 1.0
T7325 0.4 165 0.10 0.8 125 0.09 0.8 – – – – – – 50 0.07 0.6 – – –

DCGT 11T308E-NF1 T6310 0.8 155 0.14 0.8 110 0.13 0.8 – – – 465 0.17 0.8 45 0.13 0.6 30 0.15 1.0
T7325 0.8 180 0.14 0.8 140 0.13 0.8 – – – – – – 55 0.13 0.6 – – –

20°

0
,1

5

E

DCGT 070201E-SF3 T6310 0.1 160 0.05 0.5 115 0.05 0.5 125 0.05 0.5 480 0.06 0.5 45 0.04 0.4 30 0.15 1.0
DCGT 070202E-SF3 H07 0.2 – – – 95 0.05 0.8 150 0.05 0.8 485 0.06 0.8 45 0.04 0.6 – – –

T6310 0.2 165 0.05 0.8 115 0.05 0.8 130 0.05 0.8 495 0.06 0.8 45 0.04 0.6 30 0.15 1.0
T8315 0.2 175 0.05 0.8 105 0.05 0.8 165 0.05 0.8 525 0.06 0.8 40 0.04 0.6 35 0.15 1.0

DCGT 070204E-SF3 H07 0.4 – – – 75 0.09 0.8 120 0.10 0.8 390 0.12 0.8 35 0.07 0.6 – – –
T6310 0.4 145 0.10 0.8 100 0.09 0.8 115 0.10 0.8 435 0.12 0.8 40 0.07 0.6 25 0.15 1.0
T8315 0.4 155 0.10 0.8 90 0.09 0.8 145 0.10 0.8 465 0.12 0.8 35 0.07 0.6 30 0.15 1.0

DCGT 11T301E-SF3 T6310 0.1 160 0.05 0.5 115 0.05 0.5 125 0.05 0.5 480 0.06 0.5 45 0.04 0.4 30 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

AL geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot voorbewerken en voor ononderbroken tot onderbroken snedes.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

NF1 geometrie, positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

SF3 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°

0
,1

5

E

DCGT 11T302E-SF3 H07 0.2 – – – 95 0.05 0.8 150 0.05 0.8 485 0.06 0.8 45 0.04 0.6 – – –
T6310 0.2 165 0.05 0.8 115 0.05 0.8 130 0.05 0.8 495 0.06 0.8 45 0.04 0.6 30 0.15 1.0

DCGT 11T304E-SF3 H07 0.4 – – – 75 0.09 0.8 120 0.10 0.8 390 0.12 0.8 35 0.07 0.6 – – –
T6310 0.4 145 0.10 0.8 100 0.09 0.8 115 0.10 0.8 435 0.12 0.8 40 0.07 0.6 25 0.15 1.0
T8315 0.4 155 0.10 0.8 90 0.09 0.8 145 0.10 0.8 465 0.12 0.8 35 0.07 0.6 30 0.15 1.0

DCGT 11T308E-SF3 H07 0.8 – – – 90 0.09 0.8 145 0.10 0.8 455 0.12 0.8 45 0.08 0.6 – – –
T6310 0.8 170 0.10 0.8 120 0.09 0.8 135 0.10 0.8 510 0.12 0.8 50 0.08 0.6 30 0.15 1.0
T8315 0.8 180 0.10 0.8 105 0.09 0.8 170 0.10 0.8 540 0.12 0.8 45 0.08 0.6 35 0.15 1.0

20°
E

DCGT 11T304ER-SI T8330 0.4 170 0.12 0.8 100 0.11 0.8 160 0.12 0.8 – – – 40 0.10 0.6 – – –
T8430 0.4 205 0.12 0.8 110 0.11 0.8 170 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –

DCGT 11T308ER-SI T8330 0.8 170 0.22 1.0 100 0.20 1.0 160 0.22 1.0 – – – 40 0.18 0.8 – – –
T8430 0.8 190 0.22 1.0 105 0.20 1.0 155 0.22 1.0 – – – 40 0.18 0.8 – – –

20°
E

DCGT 11T304EL-SI T8330 0.4 170 0.12 0.8 100 0.11 0.8 160 0.12 0.8 – – – 40 0.10 0.6 – – –
T8430 0.4 205 0.12 0.8 110 0.11 0.8 170 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –

DCGT 11T308EL-SI T8430 0.8 190 0.22 1.0 105 0.20 1.0 155 0.22 1.0 – – – 40 0.18 0.8 – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97
1504 12.700 5.50 15.50 4.76

7
°

5
5
°

R
E

SL

D
1IC

DCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

40°0,87

10°

E

DCMT 11T302E-FF T8315 0.2 160 0.10 0.8 95 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.2 150 0.10 0.8 90 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8430 0.2 185 0.10 0.8 100 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.2 255 0.10 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF3 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.

ER-SI geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

EL-SI geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken, ononderbroken tot licht onderbroken snedes.



88

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

40°0,87

10°

E

DCMT 11T304E-FF T8315 0.4 160 0.12 0.8 95 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 150 0.12 0.8 90 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8430 0.4 185 0.12 0.8 100 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.4 255 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

DCMT 11T308E-FF T8315 0.8 180 0.15 0.8 105 0.14 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 170 0.15 0.8 100 0.14 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8430 0.8 200 0.15 0.8 110 0.14 0.8 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.8 270 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

7°
0,53 E

DCMT 070202E-FF2 T7325 0.2 190 0.05 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.2 165 0.05 0.8 – – – 155 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 225 0.05 0.8 – – – 185 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 280 0.05 0.8 – – – 265 0.05 0.8 – – – – – – – – –
TT010 0.2 275 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

DCMT 070204E-FF2 T7325 0.4 160 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 135 0.12 0.8 – – – 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 170 0.12 0.8 – – – 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 230 0.12 0.8 – – – 215 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 205 0.12 0.8 – – – 190 0.12 0.8 – – – – – – – – –

DCMT 070208E-FF2 T7325 0.8 170 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 150 0.17 0.8 – – – 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.8 175 0.17 0.8 – – – 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 235 0.17 0.8 – – – 220 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 215 0.17 0.8 – – – 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –

DCMT 11T304E-FF2 T7325 0.4 160 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 135 0.12 0.8 – – – 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 170 0.12 0.8 – – – 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 230 0.12 0.8 – – – 215 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 205 0.12 0.8 – – – 190 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9335 0.4 175 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
TT010 0.4 280 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

DCMT 11T308E-FF2 T7325 0.8 170 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 150 0.17 0.8 – – – 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.8 175 0.17 0.8 – – – 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 235 0.17 0.8 – – – 220 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 215 0.17 0.8 – – – 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TT010 0.8 280 0.10 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

15°

1 E

DCMT 070202E-FM T7325 0.2 175 0.10 0.8 135 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.2 160 0.10 0.8 95 0.09 0.8 150 0.10 0.8 480 0.12 0.8 – – – – – –
T8330 0.2 150 0.10 0.8 90 0.09 0.8 140 0.10 0.8 450 0.12 0.8 – – – – – –
T8430 0.2 185 0.10 0.8 100 0.09 0.8 150 0.10 0.8 510 0.12 0.8 – – – – – –
T9315 0.2 255 0.10 0.8 – – – 240 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 230 0.10 0.8 135 0.09 0.8 215 0.10 0.8 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken, ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1 E

DCMT 070204E-FM T7325 0.4 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 160 0.12 0.8 95 0.11 0.8 150 0.12 0.8 480 0.14 0.8 – – – – – –
T8330 0.4 150 0.12 0.8 90 0.11 0.8 140 0.12 0.8 450 0.14 0.8 – – – – – –
T8430 0.4 185 0.12 0.8 100 0.11 0.8 150 0.12 0.8 510 0.14 0.8 – – – – – –
T9315 0.4 255 0.12 0.8 – – – 240 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 190 0.18 0.8 110 0.16 0.8 180 0.18 0.8 – – – – – – – – –

DCMT 11T302E-FM T7325 0.2 175 0.10 0.8 135 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.2 160 0.10 0.8 95 0.09 0.8 150 0.10 0.8 480 0.12 0.8 – – – – – –
T8330 0.2 150 0.10 0.8 90 0.09 0.8 140 0.10 0.8 450 0.12 0.8 – – – – – –
T8430 0.2 185 0.10 0.8 100 0.09 0.8 150 0.10 0.8 510 0.12 0.8 – – – – – –
T9315 0.2 255 0.10 0.8 – – – 240 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 230 0.10 0.8 135 0.09 0.8 215 0.10 0.8 – – – – – – – – –

DCMT 11T304E-FM T7325 0.4 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 160 0.12 0.8 95 0.11 0.8 150 0.12 0.8 480 0.14 0.8 – – – – – –
T8330 0.4 135 0.17 0.8 80 0.15 0.8 125 0.17 0.8 405 0.20 0.8 – – – – – –
T8430 0.4 155 0.17 0.8 85 0.15 0.8 130 0.17 0.8 435 0.20 0.8 – – – – – –
T9310 0.4 285 0.12 0.8 – – – 270 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 255 0.12 0.8 – – – 240 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 190 0.18 0.8 110 0.16 0.8 180 0.18 0.8 – – – – – – – – –

DCMT 11T308E-FM T7325 0.8 185 0.17 0.8 140 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 180 0.17 0.8 140 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 170 0.17 0.8 100 0.15 0.8 160 0.17 0.8 510 0.20 0.8 – – – – – –
T8330 0.8 165 0.17 0.8 95 0.15 0.8 155 0.17 0.8 495 0.20 0.8 – – – – – –
T8430 0.8 190 0.17 0.8 105 0.15 0.8 155 0.17 0.8 525 0.20 0.8 – – – – – –
T9310 0.8 285 0.17 0.8 – – – 270 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 260 0.17 0.8 – – – 245 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 235 0.17 0.8 140 0.15 0.8 220 0.17 0.8 – – – – – – – – –

DCMT 11T312E-FM T8330 1.2 150 0.22 1.2 90 0.22 1.2 140 0.22 1.2 450 0.26 1.2 – – – – – –
T8430 1.2 175 0.22 1.2 95 0.22 1.2 140 0.22 1.2 480 0.26 1.2 – – – – – –
T9315 1.2 235 0.22 1.2 – – – 220 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T9325 1.2 210 0.22 1.2 125 0.22 1.2 195 0.22 1.2 – – – – – – – – –

18°

0,1

0,75 S

DCMT 070204E-FM2 T6310 0.4 135 0.12 0.8 95 0.11 0.8 105 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T7325 0.4 160 0.12 0.8 120 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 135 0.12 0.8 80 0.11 0.8 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 230 0.12 0.8 – – – 215 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 205 0.12 0.8 120 0.11 0.8 190 0.12 0.8 – – – – – – – – –

DCMT 11T304E-FM2 T6310 0.4 135 0.12 0.8 95 0.11 0.8 105 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T7325 0.4 160 0.12 0.8 120 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 135 0.12 0.8 80 0.11 0.8 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 230 0.12 0.8 – – – 215 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 205 0.12 0.8 120 0.11 0.8 190 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9335 0.4 175 0.12 0.8 105 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM2 geometrie voor nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

18°

0,1

0,75 S

DCMT 11T308E-FM2 T6310 0.8 150 0.17 0.8 105 0.15 0.8 120 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T7325 0.8 170 0.17 0.8 130 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 150 0.17 0.8 90 0.15 0.8 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.8 175 0.17 0.8 95 0.15 0.8 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 235 0.17 0.8 – – – 220 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 215 0.17 0.8 125 0.15 0.8 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9335 0.8 180 0.17 0.8 105 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –

DCMT 11T312E-FM2 T8430 1.2 155 0.22 1.2 85 0.20 1.2 130 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T9325 1.2 190 0.22 1.2 110 0.20 1.2 180 0.22 1.2 – – – – – – – – –

DCMT 150408E-FM2 T9315 0.8 205 0.20 1.5 – – – 190 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.20 1.5 110 0.18 1.5 175 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T9335 0.8 160 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –

0,1 R1,5 S

DCMT 11T304E-RF T5315 0.4 175 0.20 0.8 – – – 165 0.20 0.8 – – – – – – 35 0.15 1.0
T7335 0.4 115 0.20 0.8 85 0.18 0.8 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 150 0.20 0.8 90 0.18 0.8 140 0.20 0.8 – – – – – – – – –

DCMT 11T308E-RF T5315 0.8 205 0.20 0.8 – – – 190 0.20 0.8 – – – – – – 40 0.15 1.0
T7335 0.8 140 0.20 0.8 105 0.18 0.8 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 175 0.20 0.8 105 0.18 0.8 165 0.20 0.8 – – – – – – – – –

17°

0,27

0,
2

2 1 S

DCMT 11T304E-RM T5305 0.4 225 0.27 0.8 – – – 210 0.27 0.8 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.4 205 0.27 0.8 – – – 190 0.27 0.8 – – – – – – 40 0.15 1.0
T7335 0.4 135 0.27 0.8 105 0.24 0.8 – – – – – – 40 0.19 0.6 – – –
T8330 0.4 125 0.27 0.8 75 0.24 0.8 115 0.27 0.8 – – – 30 0.19 0.6 25 0.15 1.0
T8430 0.4 135 0.27 0.8 75 0.24 0.8 110 0.27 0.8 – – – 25 0.19 0.6 20 0.15 1.0
T9315 0.4 185 0.27 0.8 – – – 175 0.27 0.8 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.4 165 0.27 0.8 95 0.24 0.8 155 0.27 0.8 – – – 35 0.19 0.6 – – –

DCMT 11T308E-RM T5305 0.8 270 0.27 0.8 – – – 255 0.27 0.8 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.8 240 0.27 0.8 – – – 225 0.27 0.8 – – – – – – 45 0.15 1.0
T7335 0.8 165 0.27 0.8 125 0.24 0.8 – – – – – – 50 0.19 0.6 – – –
T8330 0.8 150 0.27 0.8 90 0.24 0.8 140 0.27 0.8 – – – 35 0.19 0.6 30 0.15 1.0
T8430 0.8 165 0.27 0.8 90 0.24 0.8 135 0.27 0.8 – – – 35 0.19 0.6 25 0.15 1.0
T9315 0.8 220 0.27 0.8 – – – 205 0.27 0.8 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 200 0.27 0.8 120 0.24 0.8 190 0.27 0.8 – – – 45 0.19 0.6 – – –

DCMT 11T312E-RM T7335 1.2 165 0.27 1.2 125 0.24 1.2 – – – – – – 50 0.19 1.2 – – –
T8330 1.2 150 0.27 1.2 90 0.24 1.2 140 0.27 1.2 – – – 35 0.19 1.2 30 0.15 1.0
T8430 1.2 170 0.27 1.2 90 0.24 1.2 135 0.27 1.2 – – – 35 0.19 1.2 25 0.15 1.0
T9315 1.2 225 0.27 1.2 – – – 210 0.27 1.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 1.2 200 0.27 1.2 120 0.24 1.2 190 0.27 1.2 – – – 45 0.19 1.2 – – –

DCMT 150408E-RM T8330 0.8 135 0.27 1.9 80 0.24 1.9 125 0.27 1.9 – – – 30 0.22 1.5 25 0.15 1.0
T8430 0.8 150 0.27 1.9 80 0.24 1.9 125 0.27 1.9 – – – 30 0.22 1.5 25 0.15 1.0
T9315 0.8 200 0.27 1.9 – – – 190 0.27 1.9 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 180 0.27 1.9 105 0.24 1.9 170 0.27 1.9 – – – 40 0.22 1.5 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM2 geometrie voor nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RF geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1,0 30°

E

DCMT 070202E-UR T7325 0.2 150 0.10 0.8 115 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.2 135 0.10 0.8 80 0.09 0.8 125 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.10 0.8 75 0.09 0.8 120 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 155 0.10 0.8 85 0.09 0.8 130 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.2 220 0.10 0.8 – – – 205 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 200 0.10 0.8 120 0.09 0.8 190 0.10 0.8 – – – – – – – – –

DCMT 070204E-UR T7325 0.4 135 0.17 0.8 105 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 135 0.12 0.8 80 0.11 0.8 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8330 0.4 130 0.12 0.8 75 0.11 0.8 120 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 155 0.12 0.8 85 0.11 0.8 130 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 165 0.18 0.8 95 0.16 0.8 155 0.18 0.8 – – – – – – – – –
TT310 0.4 210 0.12 0.8 125 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –

DCMT 11T302E-UR T7325 0.2 150 0.10 0.8 115 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.10 0.8 75 0.09 0.8 120 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 155 0.10 0.8 85 0.09 0.8 130 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.2 220 0.10 0.8 – – – 205 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 200 0.10 0.8 120 0.09 0.8 190 0.10 0.8 – – – – – – – – –
TT310 0.2 210 0.10 0.8 125 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –

DCMT 11T304E-UR T5315 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T7325 0.4 135 0.17 0.8 105 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 130 0.17 0.8 100 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 135 0.12 0.8 80 0.11 0.8 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8330 0.4 130 0.12 0.8 75 0.11 0.8 120 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 155 0.12 0.8 85 0.11 0.8 130 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 165 0.18 0.8 95 0.16 0.8 155 0.18 0.8 – – – – – – – – –
TT310 0.4 210 0.12 0.8 125 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –

DCMT 11T308E-UR T5315 0.8 230 0.17 0.8 – – – 215 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T7325 0.8 160 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 145 0.17 0.8 85 0.15 0.8 135 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8330 0.8 140 0.17 0.8 80 0.15 0.8 130 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.8 165 0.17 0.8 90 0.15 0.8 135 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 225 0.17 0.8 – – – 210 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 200 0.17 0.8 120 0.15 0.8 190 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TT310 0.8 225 0.17 0.8 135 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –

DCMT 11T312E-UR T9315 1.2 205 0.22 1.2 – – – 190 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T9325 1.2 180 0.22 1.2 105 0.20 1.2 170 0.22 1.2 – – – – – – – – –

0,08

12°

16° W S

DCMX 11T304W-FM T7325 0.4 130 0.30 0.8 100 0.27 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 115 0.30 0.8 65 0.27 0.8 105 0.30 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 130 0.30 0.8 70 0.27 0.8 105 0.30 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 170 0.30 0.8 – – – 160 0.30 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 155 0.30 0.8 90 0.27 0.8 145 0.30 0.8 – – – – – – – – –

DCMX 11T308W-FM T7325 0.8 140 0.40 1.0 105 0.36 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8430 0.8 130 0.40 1.0 70 0.36 1.0 105 0.40 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 175 0.40 1.0 – – – 165 0.40 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 160 0.40 1.0 95 0.36 1.0 150 0.40 1.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

W-FM wiper geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

7
°

55°

R
E

SL

D
1

IC

DCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

DCMW 070202 T5305 0.2 – – – – – – 200 0.08 0.8 – – – – – – 40 0.15 1.0
T6310 0.2 – – – – – – 80 0.08 0.8 – – – – – – 20 0.15 1.0

DCMW 070204 T5305 0.4 – – – – – – 195 0.10 0.8 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 175 0.10 0.8 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.4 – – – – – – 85 0.10 0.8 – – – – – – 20 0.15 1.0

DCMW 11T304 T5305 0.4 – – – – – – 190 0.10 1.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 165 0.10 1.2 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.4 – – – – – – 80 0.10 1.2 – – – – – – 20 0.15 1.0

DCMW 11T308 T5305 0.8 – – – – – – 185 0.18 1.2 – – – – – – 35 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 160 0.18 1.2 – – – – – – 30 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 80 0.18 1.2 – – – – – – 20 0.15 1.0

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

11T3 9.525 4.50 11.60 3.97

7
°

5
5
°

R
E

SL

IC D
1

DCGW CBN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC S

DCGW 11T304S01020B TB310 0.4 – – – – – – 370 0.10 0.4 – – – 95 0.07 0.3 75 0.15 1.0
DCGW 11T308S01020B TB310 0.8 – – – – – – 380 0.15 0.6 – – – 100 0.11 0.5 80 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

7
°

55°

R
E

SL

D
1

IC

DCMW PCD

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC F

DCMW 11T304FN PD1 0.4 – – – – – – – – – 1035 0.12 0.5 – – – – – –
DCMW 11T308FN PD1 0.8 – – – – – – – – – 1200 0.12 1.0 – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken, hoge snijgegevens en stabiele snijomstandigheden.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

30° 32°

93
°

B

W
F

HH
F

LF

LH

SDJC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SDJCR 0808 D 07 8 8 8 10 60 14 0 0 0.06 GI052 SO1
SDJCR 1010 E 07 10 10 10 12 70 14 0 0 0.06 GI052 SO1
SDJCR 1212 F 07 12 12 12 16 80 14 0 0 0.11 GI052 SO1
SDJCR 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 0 0 0.10 GI012 SO8
SDJCR 1616 H 11 16 16 16 20 100 20 0 0 0.22 GI012 SO8
SDJCR 2020 K 11-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.40 GI012 SD10
SDJCR 2525 M 11-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.74 GI012 SD10
SDJCR 2525 M 15 25 25 25 32 150 28 0 0 0.75 GI243 SD11
SDJCL 0808 D 07 8 8 8 10 60 14 0 0 0.04 GI052 SO1
SDJCL 1010 E 07 10 10 10 12 70 14 0 0 0.08 GI052 SO1
SDJCL 1212 F 07 12 12 12 16 80 14 0 0 0.12 GI052 SO1
SDJCL 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 0 0 0.12 GI012 SO8
SDJCL 1616 H 11 16 16 16 20 100 20 0 0 0.20 GI012 SO8
SDJCL 2020 K 11-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.41 GI012 SD10
SDJCL 2525 M 11-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.74 GI012 SD10
SDJCL 2525 M 15 25 25 25 32 150 28 0 0 0.07 GI243 SD11

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..
GI243 DC.. 1504..

Nm

SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SD11 US 64518-T15P 5.0 M 4.5 18 SDN 150304 MS 4512 FLAG T15P HXK 5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor DC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor langsdraaien met borst, conisch draaien, profileren 
en afschuinen met positieve DC.. 07, 11 of 15 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 8x8 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

62.5°

62°30'

62°3
0'

B

W
F

HH
F

LF

SDNCN EXT  

H B HF W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SDNCN 0808 D 07 8 8 8 4 60 0 0 0.06 GI052 SO1
SDNCN 1010 E 07 10 10 10 5 70 0 0 0.08 GI052 SO1
SDNCN 1212 F 07 12 12 12 6 80 0 0 0.12 GI052 SO1
SDNCN 1212 F 11 12 12 12 6 80 0 0 0.12 GI012 SO8
SDNCN 1616 H 11 16 16 16 8 100 0 0 0.18 GI012 SO8
SDNCN 2020 K 11-M-A 20 20 20 10 125 0 0 0.35 GI012 SD10
SDNCN 2525 M 11-M-A 25 25 25 12.5 150 0 0 0.70 GI012 SD10

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 62,5° instelhoek, voor DC.. wisselplaten
Externe draaibeitel met schroefklemming en instelhoek van 62,5° (neutraal). Geschikt voor langsdraaien zonder borst, conisch draaien, profileren 
en afschuinen met positieve DC.. 07 of 11 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 8x8 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

30°

DCON MS

WF

KAPR

L
F

C.-SDJC(RL) EXT  

DC
ON

 M
S

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C3-SDJCR-22040-11 32 22 40 93 0 0 ü 0.21 GI012 C-SD11V-1
C4-SDJCR-27050-11 40 27 50 93 0 0 ü 0.38 GI012 C-SD11V-1
C5-SDJCR-35060-11 50 35 60 93 0 0 ü 0.69 GI012 C-SD11V-2
C3-SDJCL-22040-11 32 22 40 93 0 0 ü 0.21 GI012 C-SD11V-1
C4-SDJCL-27050-11 40 27 50 93 0 0 ü 0.38 GI012 C-SD11V-1
C5-SDJCL-35060-11 50 35 60 93 0 0 ü 0.70 GI012 C-SD11V-2

GI012 DC.. 11T3..

Nm

C-SD11V-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SDS 263-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SD11V-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SDS 263-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 93° instelhoek, voor DC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 93°. Geschikt voor langsdraaien met 
borst, conisch draaien, profileren en afschuinen. Voor positieve DC.. 11 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C3 tot 
C5.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

62.5°

DCON MS

WF

L
F

K
A

P
R K

A
P
R

C.-SDNCN EXT  

DC
ON

 M
S

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-SDNCN-00050-11 40 0.5 50 62.5 0 0 ü 0.35 GI012 C-SD11V-1
C5-SDNCN-00060-11 50 0.5 60 62.5 0 0 ü 0.62 GI012 C-SD11V-2

GI012 DC.. 11T3..

Nm

C-SD11V-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SDS 263-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SD11V-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SDS 263-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 62,5° instelhoek, voor DC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 62,5°. Geschikt voor langsdraaien 
zonder borst, conisch draaien, profileren en afschuinen. Voor positieve DC.. 11 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht 
C4 en C5.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

15°

H

W
F

107°3
0'

'

10
7°

30

D
M

IN

LF D
C

O
N

 M
S

HF

B

CND

H

W
F

107°3
0'

'

10
7°

30

D
M

IN

LF D
C

O
N

 M
S

HF

B

SDQC(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF CN
D

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A10H-SDQCR 07 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.07 GI052 SO2
A12K-SDQCR 07 12 16 9 11 – 125 5 -7 0 ü 0.10 GI052 SO2
A16M-SDQCR 07 16 20 11 14.5 – 150 6 -7 0 ü 0.24 GI052 SO1
A20Q-SDQCR 11 20 25 13 18 – 180 8 -5 0 ü 0.40 GI012 SO8
S20S-SDQCR 11 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.60 GI012 SO8
A25R-SDQCR 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.67 GI012 SO8
S25T-SDQCR 11 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.09 GI012 SO8
A32S-SDQCR 11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.25 GI012 SD10
S32U-SDQCR 11-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.10 GI012 SD10
A10H-SDQCL 07 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.06 GI052 SO2
A12K-SDQCL 07 12 16 9 11 – 125 5 -7 0 ü 0.11 GI052 SO2
A16M-SDQCL 07 16 20 11 14.5 – 150 6 -7 0 ü 0.24 GI052 SO1
A20Q-SDQCL 11 20 25 13 18 – 180 8 -5 0 ü 0.37 GI012 SO8
S20S-SDQCL 11 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.63 GI012 SO8
A25R-SDQCL 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.64 GI012 SO8
S25T-SDQCL 11 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.15 GI012 SO8
A32S-SDQCL 11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.33 GI012 SD10
S32U-SDQCL 11-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.08 GI012 SD10

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 107,5° instelhoek, voor DC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 107,5°. Geschikt voor inwendig draaien met borst, 
conisch draaien, profileren en afschuinen met DC.. 07 of 11 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø13 mm. Leverbaar met 
schachtmaat Ø10 tot Ø32 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

27°

93
°

H

W
F

D
M

IN

D
C

O
N

 M
S

LF HF

B

CND

93
°

H

W
F

D
M

IN

D
C

O
N

 M
S

LF HF

B

SDUC(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF CN
D

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A10H-SDUCR 07 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.05 GI052 SO2
A12K-SDUCR 07 12 16 9 11 – 125 5 -7 0 ü 0.12 GI052 SO2
A16M-SDUCR 07 16 20 11 14.5 – 150 6 -7 0 ü 0.22 GI052 SO1
A20Q-SDUCR 11 20 25 13 18 – 180 8 -3 0 ü 0.38 GI012 SO8
S20S-SDUCR 11 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.60 GI012 SO8
A25R-SDUCR 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.60 GI012 SO8
S25T-SDUCR 11 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.15 GI012 SO8
A32S-SDUCR 11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.30 GI012 SD10
S32U-SDUCR 11-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.10 GI012 SD10
A10H-SDUCL 07 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.06 GI052 SO2
A12K-SDUCL 07 12 16 9 11 – 125 5 -7 0 ü 0.11 GI052 SO2
A16M-SDUCL 07 16 20 11 14.5 – 150 6 -7 0 ü 0.21 GI052 SO1
A20Q-SDUCL 11 20 25 13 18 – 180 8 -3 0 ü 0.38 GI012 SO8
S20S-SDUCL 11 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.60 GI012 SO8
A25R-SDUCL 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.67 GI012 SO8
S25T-SDUCL 11 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.15 GI012 SO8
A32S-SDUCL 11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.35 GI012 SD10
S32U-SDUCL 11-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.09 GI012 SD10

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor DC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor inwendig draaien met borst, conisch 
draaien, profileren en afschuinen met DC.. 07 of 11 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø13 mm.  Leverbaar met 
schachtmaat Ø10 tot Ø32 mm.

Product



100

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
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S

 
H

27°

93
°

W
F

D
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D
C
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 M
S

LF HF

SDUC(RL)-E INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F HF LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

E10M-SDUCR 07-ER 10 15 9 5.6 150 -5 0 ü 0.14 GI052 SD21
E12Q-SDUCR 07-ER 12 18 11 6.5 150 -5 0 ü 0.26 GI052 SD21
E16R-SDUCR 07-ER 16 22 13 8.5 150 -5 0 ü 0.49 GI052 SD21
E10M-SDUCL 07-ER 10 15 9 5.6 150 -5 0 ü 0.15 GI052 SD21
E12Q-SDUCL 07-ER 12 18 11 6.5 150 -5 0 ü 0.26 GI052 SD21
E16R-SDUCL 07-ER 16 22 13 8.5 150 -5 0 ü 0.50 GI052 SD21

GI052 DC.. 0702..

Nm

SD21 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001

Binnendraaibeitel, hardmetaal met schroefklemming, 93° instelhoek, voor DC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links), hardmetaal met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor inwendig draaien met 
borst, conisch draaien, profileren en afschuinen met DC.. 07 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø15mm. Leverbaar met 
schachtmaat Ø10 tot Ø16mm. Maximale uitsleeklengte 3xD.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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H

27°

93°

H

B

W
FD
M

IN

D
C

O
N

 M
S

LF

OAL

HF

SDZC(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF OA
L
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M

S

GA
M

O
kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

S16M-SDZCR 07-93 16 27 17 14.5 15 150 163 -4 0 0.26 GI052 SO1
S20Q-SDZCR 11-93 20 35 22 18 18.5 180 198 -5 0 0.50 GI012 SO8
S25R-SDZCR 11-93 25 42 27 23 23 200 218 -3 0 0.83 GI012 SO8
S32S-SDZCR 11-93-A 32 53 35 30 30 250 268 -6 0 1.64 GI012 SD10
S40T-SDZCR 11-93-A 40 65 43 38 38 300 322 -5 0 3.00 GI012 SD10
S16M-SDZCL 07-93 16 27 17 14.5 15 150 163 -4 0 0.27 GI052 SO1
S20Q-SDZCL 11-93 20 35 22 18 18.5 180 198 -5 0 0.60 GI012 SO8
S25R-SDZCL 11-93 25 42 27 23 23 200 218 -3 0 0.80 GI012 SO8
S32S-SDZCL 11-93-A 32 53 35 30 30 250 268 -6 0 1.60 GI012 SD10
S40T-SDZCL 11-93-A 40 65 43 38 38 300 322 -5 0 3.00 GI012 SD10

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor DC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor inwendig terugwaarts draaien met borst, conisch draaien, 
profileren en afschuinen met DC.. 07 of 11 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø27 mm.  Leverbaar met schachtmaat 
Ø16 tot Ø40 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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W
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M

S
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M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C3-SDUCR-11065-07 50 20 11 65 48 16 93 -4.3 0 ü 0.20 GI052 SV11
C4-SDUCR-11070-07 40 20 11 70 47 16 93 -4.3 0 ü 0.35 GI052 SV11
C4-SDUCR-13080-11 40 25 13 80 57 20 93 -5.8 0 ü 0.41 GI012 SC09M
C4-SDUCR-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -3.4 0 ü 0.49 GI012 SV16
C5-SDUCR-13080-11 50 25 13 80 56 20 93 -5.8 0 ü 0.60 GI012 SC09M
C5-SDUCR-17090-11 50 32 17 90 67 25 93 -3.4 0 ü 0.68 GI012 SV16
C4-SDUCL-11070-07 40 20 11 70 47 16 93 -4.3 0 ü 0.35 GI052 SV11
C4-SDUCL-13080-11 40 25 13 80 57 20 93 -5.8 0 ü 0.41 GI012 SC09M
C4-SDUCL-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -3.4 0 ü 0.49 GI012 SV16
C5-SDUCL-13080-11 50 25 13 80 56 20 93 -5.8 0 ü 0.60 GI012 SC09M

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SC09M US 2009-T15P 3.0 M 3.5 8.1 FLAG T15P/3,5 –
SV11 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 – FLAG T07P
SV16 US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 – FLAG T15P/3,5

NEW

Binnen PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 93° instelhoek, voor DC.. wisselplaten
Interne draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 93°. Minimale draaidiameter Ø20mm 
en voor een brede inzet geschikt. Voor positieve DC.. 07 en 11 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C3 tot C5.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

ECMT 060204E-FM2 S08K-SEUCR 06

ECGT

&  104

ECMT

&  105

ECMW

&  106

SEGC(RL) EXT

90° EC..

15°

08

12×12
–––

16×16
& 
107

& 
104 – 106

SEUC(RL) INT

93° EC..

06
08

11
–––

32
& 
108

& 
104 – 106

EC 06 / 08

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DRAAIEN - INWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0602-SF3 6.350 2.80 6.50 2.58

0803 7.940 3.40 8.20 3.18
0803-SF3 7.940 3.40 8.20 3.43

7
°

R
E

SL

IC D
1

75°

ECGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°

0
,4 E

ECGT 060202E-SF2 H07 0.2 – – – 105 0.05 1.0 – – – 525 0.06 1.0 50 0.04 0.8 – – –
T6310 0.2 185 0.05 1.0 130 0.05 1.0 – – – 555 0.06 1.0 55 0.04 0.8 – – –

ECGT 060204E-SF2 H07 0.4 – – – 85 0.09 1.0 – – – 430 0.12 1.0 40 0.07 0.8 – – –
T6310 0.4 160 0.10 1.0 115 0.09 1.0 – – – 480 0.12 1.0 45 0.07 0.8 – – –

ECGT 080302E-SF2 H07 0.2 – – – 105 0.05 1.0 – – – 525 0.06 1.0 50 0.04 0.8 – – –
T6310 0.2 185 0.05 1.0 130 0.05 1.0 – – – 555 0.06 1.0 55 0.04 0.8 – – –

ECGT 080304E-SF2 H07 0.4 – – – 85 0.09 1.0 – – – 430 0.12 1.0 40 0.07 0.8 – – –
T6310 0.4 160 0.10 1.0 115 0.09 1.0 – – – 480 0.12 1.0 45 0.07 0.8 – – –

20°

0
,1

5

E

ECGT 060202E-SF3 H07 0.2 – – – 105 0.05 0.8 170 0.05 0.8 540 0.06 0.8 55 0.04 0.6 – – –
T6310 0.2 185 0.05 0.8 130 0.05 0.8 145 0.05 0.8 555 0.06 0.8 55 0.04 0.6 35 0.15 1.0

ECGT 080304E-SF3 H07 0.4 – – – 85 0.09 1.0 135 0.10 1.0 430 0.12 1.0 40 0.07 0.8 – – –
T6310 0.4 160 0.10 1.0 115 0.09 1.0 125 0.10 1.0 480 0.12 1.0 45 0.07 0.8 30 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF2 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.

SF3 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0803 7.940 3.40 8.20 3.18

7
°

R
E

SL

IC D
1

75°

ECMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

18°

0,1

0,75 S

ECMT 060204E-FM2 T7325 0.4 180 0.12 0.8 140 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 155 0.12 0.8 90 0.11 0.8 145 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 205 0.12 0.8 110 0.11 0.8 170 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 290 0.12 0.8 – – – 275 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 255 0.12 0.8 150 0.11 0.8 240 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9335 0.4 220 0.12 0.8 130 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –

ECMT 080304E-FM2 T5315 0.4 280 0.12 1.0 – – – 265 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T7325 0.4 170 0.12 1.0 130 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 150 0.12 1.0 90 0.11 1.0 140 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 205 0.12 1.0 110 0.11 1.0 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.4 280 0.12 1.0 – – – 265 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 255 0.12 1.0 150 0.11 1.0 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.4 215 0.12 1.0 125 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –

ECMT 080308E-FM2 T7325 0.8 185 0.17 1.0 140 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 165 0.17 1.0 95 0.15 1.0 155 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 210 0.17 1.0 115 0.15 1.0 175 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 290 0.17 1.0 – – – 275 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.17 1.0 155 0.15 1.0 245 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 225 0.17 1.0 135 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM2 geometrie voor nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0803 7.940 3.40 8.20 3.18

7
°

R
E

SL

IC D
1

75°

ECMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

ECMW 060204 H07 0.4 – – – – – – 100 0.10 2.0 – – – – – – – – –
ECMW 080304 H07 0.4 – – – – – – 100 0.10 2.5 – – – – – – – – –
ECMW 080308 H07 0.8 – – – – – – 95 0.18 2.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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SEGC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA
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GA
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O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SEGCR 1212 N 08 12 12 12 16 160 12 0 0 0.15 GI210 SE08
SEGCR 1616 H 08 16 16 16 20 100 12 0 0 0.22 GI210 SE08
SEGCL 1212 N 08 12 12 12 16 160 12 0 0 0.22 GI210 SE08
SEGCL 1616 H 08 16 16 16 20 100 12 0 0 2.14 GI210 SE08

GI210 EC.. 0803..

Nm

SE08 416.1-832 3.6 M 3 8.5 PT-8002

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 90° instelhoek, voor EC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 90°. Geschikt voor vlakken en langsdraaien met borst, conisch 
draaien, profileren en afschuinen met positieve EC.. 08 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 en 16x16 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

S08K-SEUCR 06 8 11 7 7 3.5 125 -5 0 0.06 GI213 SE23
S10M-SEUCR 06 10 13 8 9 4.5 150 -5 0 0.10 GI213 SE23
S12M-SEUCR 08 12 15 9 11 5.5 150 -5 0 0.14 GI210 SE24
S16R-SEUCR 08 16 20 11 15 7.5 200 -5 0 0.32 GI210 SE24
S20S-SEUCR 08 20 25 13 18 9 250 -5 0 0.58 GI210 SE24
S25T-SEUCR 08 25 32 17 23 11.5 300 -4 0 1.06 GI210 SE24
S08K-SEUCL 06 8 11 7 7 3.5 125 -5 0 0.06 GI213 SE23
S10M-SEUCL 06 10 13 8 9 4.5 150 -5 0 0.10 GI213 SE23
S12M-SEUCL 08 12 15 9 11 5.5 150 -5 0 0.14 GI210 SE24
S16R-SEUCL 08 16 20 11 15 7.5 200 -5 0 0.32 GI210 SE24
S20S-SEUCL 08 20 25 13 18 9 250 -5 0 0.58 GI210 SE24

GI210 EC.. 0803..
GI213 EC.. 0602..

Nm

SE23 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001
SE24 416.1-832 3.6 M 3 8.5 PT-8003

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor EC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor inwendig (conisch) draaien met borst en afschuinen met 
EC.. 06 of 08 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø11mm. Leverbaar met schachtmaat Ø8 tot Ø25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

EPGX 050202FR-JZ S0608H-SELPR 05

EPGX

&  110

EPMT

&  110

SELP(RL) INT

95° EP..

05

8
–––

16
& 
111

& 
110

SELP(RL)-E INT

95° EP..

05

8
–––

16
& 
112

& 
110

SEUP(RL) INT

93° EP..

05

8,3

& 
113

& 
110

SEXP(RL) INT

52°30´ EP..

52°52°

05

9,5
–––

16
& 
114

& 
110

SEXP(RL)-E INT

52°30´ EP..

52°52°

05

9,5
–––

16
& 
115

& 
110

EP 05

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - INWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0502 5.560 2.50 5.70 2.38

11
°

R
E

SL

IC D
1

75°

EPGX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°

1,2 F

EPGX 050202FR-JZ TT010 0.2 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

1,2 F

EPGX 050202FL-JZ TT010 0.2 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0502 5.560 2.50 5.70 2.38

75°

11
°

R
E

SL

IC D
1

EPMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

E

EPMT 050202E-NF2 H07 0.2 – – – 80 0.09 0.8 125 0.10 0.8 405 0.12 0.8 40 0.07 0.6 – – –
T7325 0.2 215 0.07 0.8 165 0.06 0.8 – – – – – – 65 0.06 0.6 – – –
T7335 0.2 220 0.07 0.8 170 0.06 0.8 – – – – – – 70 0.06 0.6 – – –
T9315 0.2 390 0.05 0.8 – – – 370 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 305 0.07 0.8 180 0.06 0.8 285 0.07 0.8 – – – 65 0.06 0.6 – – –
T9335 0.2 200 0.10 0.8 120 0.09 0.8 – – – – – – 45 0.07 0.6 – – –
TT010 0.2 345 0.05 0.5 205 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FR-JZ geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FL-JZ geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NF2 geometrie, positief, voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

95°

W
F

LH

LF

95°

HF
W

F

D
M

IN
D

M
IN

B
D

LH

LF

B
D

S..

A..

HF

D
C

O
N

 M
S

D
C

O
N

 M
S

SELP(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

S0608H-SELPR 05 8 8 6 4.5 100 20 -10 0 – 0.04 GI212 SE21
S0810J-SELPR 05 10 11 8 6 110 26 -5 0 – 0.06 GI212 SE22
S1012K-SELPR 05 12 13 10 7 125 32 -5 0 – 0.11 GI212 SE22
A1216M-SELPR 05 16 16 12 9 150 40 -2 0 ü 0.18 GI212 SE22
S1216M-SELPR 05 16 16 12 9 150 40 -2 0 – 0.21 GI212 SE22
S0608H-SELPL 05 8 8 6 4.5 100 20 -10 0 – 0.04 GI212 SE21
S0810J-SELPL 05 10 11 8 6 110 26 -5 0 – 0.06 GI212 SE22
S1012K-SELPL 05 12 13 10 7 125 32 -5 0 – 0.11 GI212 SE22
S1216M-SELPL 05 16 16 12 9 150 40 -2 0 – 0.21 GI212 SE22

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE21 28992 0.8 M 2.2 4.2 MA2-8304
SE22 28588 0.8 M 2.2 5.6 MA2-8304

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 95° instelhoek, voor EP.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer leverbaar, schroefklemming en instelhoek van 95°. Geschikt voor inwendig (conisch) draaien 
met borst en afschuinen met EP.. 0502 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø8 mm. Leverbaar met schachtmaat Ø8 tot 
Ø16 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

95°

HF

W
F

B
D

LH

LF

D
IM

N

D
C

O
N

 M
S

SELP(RL)-E INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

E0608H-SELPR 05 8 8 6 4.5 100 28 -10 0 ü 0.06 GI212 SE22
E0810J-SELPR 05 10 11 8 6 110 36 -5 0 ü 0.10 GI212 SE22
E1012K-SELPR 05 12 13 10 7 125 44 -5 0 ü 0.18 GI212 SE22
E0608H-SELPL 05 8 8 6 4.5 100 28 -10 0 ü 0.06 GI212 SE22
E0810J-SELPL 05 10 11 8 6 110 36 -5 0 ü 0.10 GI212 SE22
E1216M-SELPL 05 16 16 12 9 150 55 -2 0 ü 0.33 GI212 SE22

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE22 28588 0.8 M 2.2 5.6 MA2-8304

Binnendraaibeitel, hardmetaal met schroefklemming, 95° instelhoek, voor EP.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links), hardmetaal met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 95°. Geschikt voor inwendig (conisch) 
draaien met borst en afschuinen met EP.. 0502 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø8mm. Leverbaar met schachtmaat 
Ø8 tot Ø16 mm. Voor een uitsteeklengte >3xD.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

93
°

H
D

M
IN

LF HF

D
C

O
N

 M
S

SEUP(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H HF LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

S06H-SEUPR 05 6 8.3 5 5.4 2.7 100 -7 0 0.03 GI212 SE21

S06H-SEUPL 05 6 8.3 5 5.4 2.7 100 -7 0 0.03 GI212 SE21

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE21 28992 0.8 M 2.2 4.2 MA2-8304

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor EP.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor inwendig (conisch) draaien met 
borst en afschuinen met EP.. 0502 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø8,3 mm. Leverbaar met schachtmaat Ø6 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

52°52°
W

F

GAMP

D
M

IN

LF

LH

DCON MS/2

B
D

D
C

O
N

 M
S

52.5° 52.5°

SEXP(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F LF LH GA

M
P

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

S0608H-SEXPR 05 8 9.5 6 5.5 100 20 -7 0.04 GI212 SE21
S0810J-SEXPR 05 10 11 8 6 110 26 -5 0.06 GI212 SE22
S1012K-SEXPR 05 12 13 10 7 125 32 -5 0.11 GI212 SE22
S1216M-SEXPR 05 16 16 12 9 150 40 -2 0.21 GI212 SE22
S0608H-SEXPL 05 8 9.5 6 5.5 100 20 -7 0.04 GI212 SE21
S0810J-SEXPL 05 10 11 8 6 110 26 -5 0.07 GI212 SE22
S1012K-SEXPL 05 12 13 10 7 125 32 -5 0.11 GI212 SE22
S1216M-SEXPL 05 16 16 12 9 150 40 -2 0.21 GI212 SE22

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE21 28992 0.8 M 2.2 4.2 MA2-8304
SE22 28588 0.8 M 2.2 5.6 MA2-8304

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 52,5° instelhoek, voor EP.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 52,5°. Geschikt voor  inwendig terugwaarts draaien 
zonder borst met EP.. 0502 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø9,5mm. Leverbaar met schachtmaat Ø8 tot Ø16 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

52°52°

52.5°

W
F

52.5°

GAMP

D
M
IN

LF

LH

B
D

d

DCON MS/2

SEXP(RL)-E INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F LF LH GA

M
P

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

E0608H-SEXPR 05 8 9.5 6 5.5 100 28 -7 ü 0.07 GI212 SE21
E0810J-SEXPR 05 10 11 8 6 110 36 -5 ü 0.11 GI212 SE22
E1012K-SEXPR 05 12 13 10 7 125 44 -5 ü 0.16 GI212 SE22
E1216M-SEXPR 05 16 16 12 9 150 55 -2 ü 0.32 GI212 SE22

E0608H-SEXPL 05 8 9.5 6 5.5 100 28 -7 ü 0.06 GI212 SE21

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE21 28992 0.8 M 2.2 4.2 MA2-8304
SE22 28588 0.8 M 2.2 5.6 MA2-8304

Binnendraaibeitel, hardmetaal met schroefklemming, 52,5° instelhoek, voor EP.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links), hardmetaal met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 52,5°. Voor EP.. 0502 wisselplaten bij een 
minimale inwendige draaidiameter van Ø9,5 mm. Voor inwendig terugwaarts draaien zonder borst. Leverbaar met schachtmaat Ø8 tot Ø16 mm. 
Voor een uitsteeklengte > 3xD.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RCMT 1204MOE-RM3 SRDCN 3225 P 12-M

RCGT

&  118

RCMT

&  118

RCMW

&  120

RCMX

&  121

RCGX CER

& 123

PRSC(RL) EXT
RC..

27°

16
25

40×40

& 
125

& 
118 – 123

PRDCN EXT
RC..

90°

20
25
32

40×40
–––

50×50
& 
124

& 
118 – 123

SRDC(RL) EXT
RC..

08

20×20
–––

32×25
& 
126

& 
118 – 123

SRDCN EXT
RC..

90°

06
08
10
12
16

12×12
–––

32×25
& 
127

& 
118 – 123

C.-SRDCN EXT NEW
RC..

90°

10
12

C4
–––

C5
& 
130

& 
118 – 123

SRSC(RL) EXT
RC..

27°

06
08
10
12
16

12×12
–––

32×25
& 
128

& 
118 – 123

RC 06/ 08/ 12/ 16/ 20/ 25/ 32

CER WISSELPLATEN

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

KHP-RSCR/L + DKH(RL)
RC..

DKHR+KHP-RSCR

20
25
32

40×50
–––

60×80
& 

131, 132
& 

118 – 123

RC 06/ 08/ 12/ 16/ 20/ 25/ 32

ISO DRAAIEN - ZWAAR VERSPANEN - UITWENDIG
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

0803 8.0 3.40 3.18
1003 10.0 4.40 3.18

INSD S

7
°

D
1

RCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°
HFC F

RCGT 0803MOF-AL HF7 – – – – – – – – – – 285 1.20 1.0 – – – – – –
T0315 – – – – – – – – – – 420 1.20 1.0 – – – – – –

RCGT 1003MOF-AL HF7 – – – – – – – – – – 255 1.50 1.0 – – – – – –
T0315 – – – – – – – – – – 390 1.50 1.0 – – – – – –

INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

0602 6.0 2.80 2.38
0803 8.0 3.40 3.18
10T3 10.0 4.40 3.97
1204 12.0 4.40 4.76
1606 16.0 5.50 6.35
2006 20.0 6.50 6.35
2507 25.0 8.60 7.94

7
°

INSD S

D
1

RCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5°

0,3 HFC S

RCMT 1606MOS-37 T9315 – 165 0.60 3.0 – – – 155 0.60 3.0 – – – – – – – – –
T9325 – 145 0.60 3.0 – – – 135 0.60 3.0 – – – – – – – – –

0,10
0,35

3,55

16° 10°

15°

HFC P

RCMT 2006MOS-371 T9315 – 145 0.80 3.0 – – – 135 0.80 3.0 – – – – – – – – –
T9325 – 125 0.80 3.0 – – – 115 0.80 3.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

AL geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot voorbewerken en voor ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Geometrie 37 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 371 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,45

4,1

15° 8°15°

HFC S

RCMT 2507MOS-372 T9325 – 90 0.80 3.0 – – – 85 0.80 3.0 – – – – – – – – –

0,21

9°

1,09
29°

1 HFC S

RCMT 0602MOE-FM T7325 – 215 0.45 1.2 165 0.41 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 190 0.45 1.2 110 0.41 1.2 180 0.45 1.2 570 0.54 1.2 – – – – – –
T8430 – 200 0.45 1.2 110 0.41 1.2 165 0.45 1.2 555 0.54 1.2 – – – – – –
T9315 – 260 0.45 1.2 – – – 245 0.45 1.2 – – – – – – – – –
T9325 – 235 0.45 1.2 140 0.41 1.2 220 0.45 1.2 – – – – – – – – –

RCMT 0803MOE-FM T7325 – 190 0.60 1.6 145 0.54 1.6 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 170 0.60 1.6 100 0.54 1.6 160 0.60 1.6 510 0.72 1.6 – – – – – –
T8430 – 175 0.60 1.6 95 0.54 1.6 140 0.60 1.6 480 0.72 1.6 – – – – – –
T9315 – 225 0.60 1.6 – – – 210 0.60 1.6 – – – – – – – – –
T9325 – 200 0.60 1.6 120 0.54 1.6 190 0.60 1.6 – – – – – – – – –

RCMT 10T3MOE-FM T7325 – 185 0.65 1.7 140 0.59 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 165 0.65 1.7 95 0.59 1.7 155 0.65 1.7 495 0.78 1.7 – – – – – –
T8430 – 170 0.65 1.7 90 0.59 1.7 135 0.65 1.7 465 0.78 1.7 – – – – – –
T9315 – 220 0.65 1.7 – – – 205 0.65 1.7 – – – – – – – – –
T9325 – 195 0.65 1.7 115 0.59 1.7 185 0.65 1.7 – – – – – – – – –

RCMT 1204MOE-FM T7325 – 175 0.70 1.8 135 0.63 1.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 160 0.70 1.8 95 0.63 1.8 150 0.70 1.8 480 0.84 1.8 – – – – – –
T8430 – 155 0.70 1.8 85 0.63 1.8 130 0.70 1.8 435 0.84 1.8 – – – – – –
T9315 – 205 0.70 1.8 – – – 190 0.70 1.8 – – – – – – – – –
T9325 – 190 0.70 1.8 110 0.63 1.8 180 0.70 1.8 – – – – – – – – –

20°5°

0,25 HFC S

RCMT 0803MOE-RM3 T7325 – 185 0.50 1.3 140 0.45 1.3 – – – – – – – – – – – –
T9315 – 225 0.50 1.3 – – – 210 0.50 1.3 – – – – – – 45 0.15 1.0

RCMT 1204MOE-RM3 H07 – – – – 65 0.54 1.8 105 0.60 1.8 – – – – – – – – –
T7325 – 165 0.60 1.8 125 0.54 1.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 150 0.60 1.8 90 0.54 1.8 140 0.60 1.8 – – – – – – 30 0.15 1.0
T8430 – 150 0.60 1.8 80 0.54 1.8 125 0.60 1.8 – – – – – – 25 0.15 1.0
T9315 – 205 0.60 1.8 – – – 190 0.60 1.8 – – – – – – 40 0.15 1.0

RCMT 1606MOE-RM3 T7325 – 160 0.65 2.0 120 0.59 2.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 145 0.65 2.0 85 0.59 2.0 135 0.65 2.0 – – – – – – 25 0.15 1.0
T8430 – 145 0.65 2.0 80 0.59 2.0 120 0.65 2.0 – – – – – – 25 0.15 1.0
T9315 – 195 0.65 2.0 – – – 185 0.65 2.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

RCMT 2507MOE-RM3 H07 – – – – 60 0.54 3.0 95 0.60 3.0 – – – – – – – – –

15°

1,0 30°

HFC E

RCMT 0602MOE-UR T6310 – 170 0.40 1.2 120 0.36 1.2 135 0.40 1.2 – – – – – – – – –
T7325 – 190 0.40 1.2 145 0.36 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 170 0.40 1.2 100 0.36 1.2 160 0.40 1.2 – – – – – – – – –
T8430 – 180 0.40 1.2 95 0.36 1.2 145 0.40 1.2 – – – – – – – – –
T9315 – 240 0.40 1.2 – – – 225 0.40 1.2 – – – – – – – – –
T9325 – 215 0.40 1.2 125 0.36 1.2 200 0.40 1.2 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Geometrie 372 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

RM3 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1,0 30°

HFC E

RCMT 0803MOE-UR T6310 – 160 0.45 1.6 115 0.41 1.6 125 0.45 1.6 – – – – – – – – –
T7325 – 180 0.45 1.6 140 0.41 1.6 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 160 0.45 1.6 95 0.41 1.6 150 0.45 1.6 – – – – – – – – –
T8430 – 170 0.45 1.6 90 0.41 1.6 135 0.45 1.6 – – – – – – – – –
T9315 – 220 0.45 1.6 – – – 205 0.45 1.6 – – – – – – – – –
T9325 – 200 0.45 1.6 120 0.41 1.6 190 0.45 1.6 – – – – – – – – –

RCMT 10T3MOE-UR T6310 – 160 0.50 1.4 115 0.45 1.4 125 0.50 1.4 – – – – – – – – –
T7325 – 175 0.50 1.4 135 0.45 1.4 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 160 0.50 1.4 95 0.45 1.4 150 0.50 1.4 – – – – – – – – –
T8430 – 165 0.50 1.4 90 0.45 1.4 135 0.50 1.4 – – – – – – – – –
T9315 – 215 0.50 1.4 – – – 200 0.50 1.4 – – – – – – – – –
T9325 – 190 0.50 1.4 110 0.45 1.4 180 0.50 1.4 – – – – – – – – –

RCMT 1204MOE-UR T6310 – 150 0.55 1.8 105 0.50 1.8 120 0.55 1.8 – – – – – – – – –
T7325 – 165 0.55 1.8 125 0.50 1.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 – 150 0.55 1.8 90 0.50 1.8 140 0.55 1.8 – – – – – – – – –
T8430 – 145 0.55 1.8 80 0.50 1.8 120 0.55 1.8 – – – – – – – – –
T9315 – 200 0.55 1.8 – – – 190 0.55 1.8 – – – – – – – – –
T9325 – 180 0.55 1.8 105 0.50 1.8 170 0.55 1.8 – – – – – – – – –

INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

0602 6.0 2.80 2.38
0803 8.0 3.40 3.18
10T3 10.0 4.40 3.97
1204 12.0 4.40 4.76

7
°

INSD S

D
1

RCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HFC E

RCMW 0602MO T5305 – – – – – – – 280 0.25 0.6 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 – – – – – – – 250 0.25 0.6 – – – – – – 50 0.15 1.0

RCMW 0803MO T5305 – – – – – – – 255 0.30 0.8 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 – – – – – – – 230 0.30 0.8 – – – – – – 45 0.15 1.0

RCMW 10T3MO T5305 – – – – – – – 225 0.40 1.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 – – – – – – – 200 0.40 1.0 – – – – – – 40 0.15 1.0

RCMW 1204MO T5305 – – – – – – – 205 0.45 1.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 – – – – – – – 190 0.45 1.2 – – – – – – 40 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1003 10.0 3.60 3.18
1204 12.0 4.20 4.76
1606 16.0 5.20 6.35
2006 20.0 6.50 6.35
2507 25.0 7.20 7.94
3209 32.0 9.50 9.53

2
0
°

7
°

INSD S

D
1

RCMX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

1,8

7,5°14°
HFC E

RCMX 1003MOS-31 T9325 – 165 0.50 2.0 95 0.45 2.0 155 0.50 2.0 – – – – – – – – –
T9335 – 140 0.50 2.0 80 0.45 2.0 – – – – – – – – – – – –

5°

0,3 HFC S

RCMX 1606MOS-37 T9315 – 165 0.60 3.0 – – – 155 0.60 3.0 – – – – – – – – –
T9325 – 145 0.60 3.0 – – – 135 0.60 3.0 – – – – – – – – –

14° 7,5°

14°

2,1

0,2 HFC S

RCMX 1204MOS-321 T9315 – 130 1.00 3.0 – – – 120 1.00 3.0 – – – – – – – – –
T9325 – 120 1.00 3.0 – – – 110 1.00 3.0 – – – – – – – – –
T9335 – 105 1.00 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

14° 7,5°

14°

2,7

0,2 HFC S

RCMX 1606MOS-331 T9315 – 120 1.20 3.5 – – – 110 1.20 3.5 – – – – – – – – –
T9325 – 105 1.20 3.5 – – – 95 1.20 3.5 – – – – – – – – –
T9335 – 110 0.80 3.5 – – – – – – – – – – – – – – –

14° 7,5°

14°

3,0

0,2 HFC S

RCMX 2006MOS-341 6640 – 90 1.00 3.5 – – – 85 1.00 3.5 – – – – – – – – –

14°
14°

0,2
HFC S

RCMX 2507MOS-351 6640 – 60 1.00 3.5 – – – 55 1.00 3.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Geometrie 31 voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 37 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 321 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 331 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 341 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 351 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

14°14°

0,35 HFC S

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

RCMX 3209MOS-361 6640 – 50 1.40 4.5 – – – 45 1.40 4.5 – – – – – – – – –

14°

14°

0,2 HFC S

RCMX 2006MO-RF1 T5305 – 105 0.80 3.5 – – – 95 0.80 3.5 – – – – – – – – –
T9310 – 105 0.80 3.5 – – – 95 0.80 3.5 – – – – – – – – –
T9315 – 100 0.80 3.5 – – – 95 0.80 3.5 – – – – – – – – –
T9325 – 90 0.80 3.5 – – – 85 0.80 3.5 – – – – – – – – –
T9335 – 110 0.80 3.5 – – – – – – – – – – – – – – –

RCMX 2507MO-RF1 T8345 – 45 1.00 3.5 – – – 40 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9310 – 95 1.00 3.5 – – – 90 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9315 – 90 1.00 3.5 – – – 85 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9325 – 80 1.00 3.5 – – – 75 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9335 – 65 1.00 3.5 – – – – – – – – – – – – – – –

14°

21°

0,22 HFC S

RCMX 2006MO-RM1 T9310 – 95 1.00 3.5 – – – 90 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9315 – 90 1.00 3.5 – – – 85 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9325 – 80 1.00 3.5 – – – 75 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9335 – 125 0.60 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

RCMX 2507MO-RM1 T9310 – 95 1.00 3.5 – – – 90 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9315 – 90 1.00 3.5 – – – 85 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9325 – 80 1.00 3.5 – – – 75 1.00 3.5 – – – – – – – – –
T9335 – 80 0.60 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

15°

0,4

15°

HFC S

RCMX 2507MO-RM2 T9310 – 90 1.10 3.5 – – – 85 1.10 3.5 – – – – – – – – –
T9315 – 85 1.10 3.5 – – – 80 1.10 3.5 – – – – – – – – –
T9325 – 75 1.10 3.5 – – – 70 1.10 3.5 – – – – – – – – –

RCMX 3209MO-RM2 T5315 – 95 1.00 4.5 – – – 90 1.00 4.5 – – – – – – – – –
T9310 – 90 1.00 4.5 – – – 85 1.00 4.5 – – – – – – – – –
T9315 – 85 1.00 4.5 – – – 80 1.00 4.5 – – – – – – – – –
T9325 – 75 1.00 4.5 – – – 70 1.00 4.5 – – – – – – – – –
T9335 – 55 1.40 4.5 – – – – – – – – – – – – – – –

16°

0,35

0,62

15°

HFC P

RCMX 3209MO-RR2 T9315 – 60 1.40 4.5 – – – 55 1.40 4.5 – – – – – – 10 0.15 1.0
T9316 – 60 1.40 4.5 – – – 55 1.40 4.5 – – – – – – – – –

Geometrie 361 voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot zwaar onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

RF1 geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM1 geometrie voor nabewerken toto voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM2 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RR2 geometrie voor zwaar voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

INSD S

(mm) (mm)

0606 6.350 6.35
0907 9.525 7.94
1207 12.700 7.94

INSD S

RCGX CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC K

RCGX 060600 K15015 TC100 – – – – – – – 365 0.30 0.8 – – – – – – – – –
RCGX 090700 K15015 TC100 – – – – – – – 410 0.20 1.2 – – – – – – – – –
RCGX 120700 K15015 TC100 – – – – – – – 405 0.20 1.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

90°

W
F

B
H

LH

LF

H
F

PRDCN EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PRDCN 3225 P 16 32 25 32 20.5 170 32 0 0 0.80 GI090 PRP70
PRDCN 3232 P 20 32 32 32 26 170 32 0 0 1.30 GI069 PRP90
PRDCN 4040 S 20 40 40 40 30 250 40 0 0 3.10 GI069 PRP90
PRDCN 4040 S 25 40 40 40 32.5 250 40 0 0 3.20 GI122 PRP80
PRDCN 5050 S 32 50 50 50 41 250 50 0 0 3.50 GI096 PRP32
PRDCN 5050 T 32 50 50 50 41 300 50 0 0 5.12 GI096 PRP32

GI069 RCMX 2006MO
GI090 RCMX 1606MO
GI096 RCMX 3209MO
GI122 RCMX 2507MO

Nm

PRP32 RCU 320600 PU 10 US 47 8.0 M 12x1 36 NT 08 MT 08 HXK 5
PRP70 RCU 160300 PU 07 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 05 MT 05 HXK 4
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, voor RC.. wisselplaten
Externe draaibeitel met kantelpen klemming. Voor langs-, conisch- en vlakdraaien zonder borst, profieldraaien tot 90° en afschuinen met 
positieve RC.. 16 tot 32 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 32x25 tot 50x50 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

27°

W
F B

HH
F

LF

PRSC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PRSCR 3225 P 16 32 25 32 32 170 0 0 0.90 GI090 PRP70
PRSCR 4040 R 16 40 40 40 50 200 0 0 2.38 GI090 PRP70
PRSCR 3232 P 20 32 32 32 40 170 0 0 1.40 GI069 PRP90
PRSCR 4040 S 25 40 40 40 50 250 0 0 3.40 GI122 PRP80
PRSCL 3225 P 16 32 25 32 32 170 0 0 0.90 GI090 PRP70
PRSCL 4040 R 16 40 40 40 50 200 0 0 2.38 GI090 PRP70
PRSCL 3232 P 20 32 32 32 40 170 0 0 1.32 GI069 PRP90
PRSCL 4040 S 25 40 40 40 50 250 0 0 3.40 GI122 PRP80

GI069 RCMX 2006MO
GI090 RCMX 1606MO
GI122 RCMX 2507MO

Nm

PRP70 RCU 160300 PU 07 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 05 MT 05 HXK 4
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, voor RC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming. Voor langs-, conisch- en vlakdraaien zonder borst, profieldraaien tot 27° en 
afschuinen en ook kops profieldraaien met positieve RC.. 16, 20 en 25 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 32x25 tot 40x40 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

B

W
F

HH
F

LF

LH

SRDC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SRDCR 2020 K 08-A 20 20 20 20.5 125 20 0 0 0.36 GI051 SR21
SRDCR 2525 M 08-A 25 25 25 25.5 150 20 0 0 0.66 GI051 SR21
SRDCR 3225 P 08-A 32 25 32 25.5 170 20 0 0 0.95 GI051 SR21
SRDCL 2020 K 08-A 20 20 20 20.5 125 20 0 0 0.37 GI051 SR21
SRDCL 2525 M 08-A 25 25 25 25.5 150 20 0 0 0.66 GI051 SR21
SRDCL 3225 P 08-A 32 25 32 25.5 170 20 0 0 0.96 GI051 SR21

GI051 RC.. 0803MO

Nm

SR21 5513 020-04 1.5 M 3 7.2 PT-8002

Buitendraaibeitel met schroefklemming, voor RC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming. Geschikt voor vlakken en langsdraaien zonder borst, conisch draaien en afschuinen 
met positieve RC.. 08 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20mm en 32x25mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

90°

BW
F

HH
F

LF

LH

SRDCN EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SRDCN 1212 F 06 12 12 12 9 80 12 0 0 0.10 GI054 SO1
SRDCN 1616 H 06 16 16 16 11 100 12 0 0 0.20 GI054 SO1
SRDCN 2020 K 08 20 20 20 14 125 20 0 0 0.38 GI051 SO3
SRDCN 2020 K 1003-M-A 20 20 20 15 125 25 0 0 0.40 GI064 SR10
SRDCN 2020 K 10-M-A 20 20 20 15 125 25 0 0 0.40 GI013 SR10
SRDCN 2525 M 10-M-A 25 25 25 17.5 150 25 0 0 0.68 GI013 SR10
SRDCN 2525 M 12-M-A 25 25 25 18.5 150 30 0 0 0.68 GI014 SR12
SRDCN 3225 P 10-M 32 25 32 17.5 170 25 0 0 0.90 GI013 SR10
SRDCN 3225 P 12-M 32 25 32 18.5 170 30 0 0 0.90 GI014 SR12
SRDCN 3225 P 16-M 32 25 32 20.5 170 32 0 0 1.00 GI161 SR16

GI013 RC.. 10T3MO
GI014 RC.. 1204MO
GI051 RC.. 0803MO
GI054 RC.. 0602MO
GI064 RC.. 1003MO
GI161 RC.. 1606MO

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO3 US 3007-T09P 2.0 M 3 7.3 – – FLAG T09P –

SR10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SR12 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SR16 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 SRN 16T3MO MS 5015 FLAG T20P HXK 5

Buitendraaibeitel met schroefklemming, voor RC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming. Geschikt voor vlakken en langsdraaien zonder borst, conisch draaien en afschuinen 
met positieve RC.. 06 tot 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12mm tot 32x25mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

27°

B

W
F

HH
F

LF

LH

SRSC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SRSCR 1212 F 06 12 12 12 16 80 12 0 0 0.09 GI054 SO1
SRSCR 1616 H 06 16 16 16 20 100 12 0 0 0.22 GI054 SO1
SRSCR 2020 K 08 20 20 20 25 125 20 0 0 0.45 GI051 SO3
SRSCR 2020 K 10-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.45 GI013 SR10
SRSCR 2525 M 10-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.75 GI013 SR10
SRSCR 3225 P 10-M 32 25 32 32 170 20 0 0 1.06 GI013 SR10
SRSCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.75 GI014 SR12
SRSCR 3225 P 12-M 32 25 32 32 170 20 0 0 1.07 GI014 SR12
SRSCR 3225 P 16-M 32 25 32 32 170 20 0 0 1.10 GI161 SR16
SRSCL 1212 F 06 12 12 12 16 80 12 0 0 0.10 GI054 SO1
SRSCL 1616 H 06 16 16 16 20 100 12 0 0 0.22 GI054 SO1
SRSCL 2020 K 08 20 20 20 25 125 20 0 0 0.45 GI051 SO3
SRSCL 2020 K 10-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.45 GI013 SR10
SRSCL 2525 M 10-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.75 GI013 SR10
SRSCL 3225 P 10-M 32 25 32 32 170 20 0 0 1.06 GI013 SR10
SRSCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.75 GI014 SR12
SRSCL 3225 P 12-M 32 25 32 32 170 20 0 0 1.07 GI014 SR12
SRSCL 3225 P 16-M 32 25 32 32 170 20 0 0 1.10 GI161 SR16

GI013 RC.. 10T3MO
GI014 RC.. 1204MO
GI051 RC.. 0803MO
GI054 RC.. 0602MO
GI161 RC.. 1606MO

Buitendraaibeitel met schroefklemming, voor RC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming. Geschikt voor vlakken en langsdraaien zonder borst, conisch draaien en afschuinen 
met positieve RC.. 06 tot 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 tot 32x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO3 US 3007-T09P 2.0 M 3 7.3 – – FLAG T09P –

SR10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SR12 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SR16 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 SRN 16T3MO MS 5015 FLAG T20P HXK 5
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

90° L
F

L
U

WF

DCON MS

C.-SRDCN EXT  

DC
ON

 M
S

W
F LF LU LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

C4-SRDCN-00050-12A 40 6 50 28 0 0 ü 0.32 GI014 C-SR12V-1
C5-SRDCN-00060-10A 50 5 60 25 0 0 ü 0.56 GI013 C-SR10V
C5-SRDCN-00060-12A 50 6 60 28 0 0 ü 0.56 GI014 C-SR12V-2

GI013 RC.. 10T3MO
GI014 RC.. 1204MO

Nm

C-SR10V US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 SRS 110-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02
C-SR12V-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SRS 110-02 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SR12V-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SRS 110-02 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, voor RC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer. Geschikt voor vlakken en langsdraaien zonder borst, conisch 
draaien, profileren en afschuinen. Voor positieve RC.. 10 en 12 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 en C5.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

DKHR+KHP-RSCR

L
F

CRP
4
5
°

WF

KHP-RSC(RL)  

W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (°) (°)

KHP-RSCR 20 35 45 0 0 1.25 GI069 PRP90
KHP-RSCR 25 35 45 0 0 1.30 GI122 PRP80
KHP-RSCR 32 35 45 0 0 1.30 GI096 PRP32
KHP-RSCL 20 35 45 0 0 1.30 GI069 PRP90
KHP-RSCL 25 35 45 0 0 1.30 GI122 PRP80
KHP-RSCL 32 35 45 0 0 1.30 GI096 PRP32

GI069 RCMX 2006MO
GI096 RCMX 3209MO
GI122 RCMX 2507MO

Nm

PRP32 RCU 320600 PU 10 US 47 8.0 M 12x1 36 NT 08 MT 08 HXK 5
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4

Modulaire KHP draai-cassette, hefboom klemming, voor RC.. wisselplaten
Draaicassette (rechts of links) met zwaluwstaartverbinding, hefboomklemming, voor montage op DKH draaibeitel. Geschikt voor zwaar 
langsdraaien zonder borst, vlakdraaien, conisch draaien en afschuinen met positieve RC.. 20 tot 32 wisselplaten.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

CRP

LF

B4
5
°

H

OAL

LH

DKH(RL)

H B LF OA
L

LH kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DKHR 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHR 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.65 GI098 DKH10
DKHL 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHL 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.28 GI098 DKH10

GI098 KHP KHS

DKH10 SR 14 HXK 10

Buitendraaibeitelschacht voor KHP/KHS draai-cassettes
Modulaire draaibeitelschacht (links of rechts) voor KHP/KHS draai-cassettes. Geschikt voor zware draaibewerkingen. Leverbaar met 
schachtafmetingen 40x50 tot 60x80 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

SCMT 120408E-RM SSDCN 2020 K 12-M-A

SCGT

&  134

SCMT

&  135

SCMW

&  138

SSBC(RL) EXT

75° SC..

09
12
25
38

12×12
–––

60×60
& 
139

& 
134 – 138

SSDCN EXT

45° SC..

45°45°

09
12

12×12
–––

25×25
& 
140

& 
134 – 138

SSKC(RL) EXT

75° SC..

09
12

12×12
–––

25×25
& 
141

& 
134 – 138

SSSC(RL) INT

45° SC..

4
5
°

09

25
–––

32
& 
144

& 
134 – 138

KHS-SBCR + DKH(RL)

75° SC..

DKHR+KHS-SBCR DKHR+KHS-SBCL

25
38

40×50
–––

60×80
& 

142, 143
& 

134 – 138

SC 09/ 12/ 25/ 38

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DRAAIEN - INWENDIGISO DRAAIEN - ZWAAR VERSPANEN - UITWEN-
DIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
09T3-SF3 9.525 4.40 9.53 4.22

1204 12.700 5.50 12.70 4.76

L S

7
°

R
E

D
1

 IC

SCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°
F

SCGT 120408F-AL HF7 0.8 – – – – – – – – – 315 0.48 2.0 – – – – – –
T0315 0.8 – – – – – – – – – 465 0.48 2.0 – – – – – –

10°
0,9

1,9 E

SCGT 09T308E-NF1 H07 0.8 – – – 100 0.13 1.2 – – – 510 0.17 1.2 50 0.13 1.0 – – –
T6310 0.8 200 0.14 1.2 140 0.13 1.2 – – – 600 0.17 1.2 60 0.13 1.0 40 0.15 1.0
T7325 0.8 225 0.14 1.2 175 0.13 1.2 – – – – – – 70 0.13 1.0 – – –

SCGT 120408E-NF1 H07 0.8 – – – 90 0.16 1.4 – – – 455 0.22 1.4 45 0.16 1.1 – – –
T6310 0.8 180 0.18 1.4 125 0.16 1.4 – – – 540 0.22 1.4 50 0.16 1.1 35 0.15 1.0
T7325 0.8 205 0.18 1.4 155 0.16 1.4 – – – – – – 65 0.16 1.1 – – –

20°

0
,1

5

E

SCGT 09T304E-SF3 H07 0.4 – – – 95 0.09 1.0 155 0.10 1.0 495 0.12 1.0 50 0.07 0.8 – – –
T6310 0.4 185 0.10 1.0 130 0.09 1.0 145 0.10 1.0 555 0.12 1.0 55 0.07 0.8 35 0.15 1.0
T8315 0.4 200 0.10 1.0 120 0.09 1.0 190 0.10 1.0 600 0.12 1.0 50 0.07 0.8 40 0.15 1.0

SCGT 09T308E-SF3 T6310 0.8 210 0.12 1.0 150 0.12 1.0 165 0.12 1.0 630 0.14 1.0 60 0.11 0.8 40 0.15 1.0
T8315 0.8 220 0.12 1.0 130 0.12 1.0 205 0.12 1.0 660 0.14 1.0 55 0.11 0.8 40 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

AL geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot voorbewerken en voor ononderbroken tot onderbroken snedes.

NF1 geometrie, positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

SF3 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76
2509 25.400 8.70 25.40 9.53
3809 38.100 8.70 38.10 9.53

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

SCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°
0,53 E

SCMT 09T304E-FF2 T8430 0.4 210 0.12 1.2 – – – 175 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 260 0.12 1.2 – – – 245 0.12 1.2 – – – – – – – – –

SCMT 09T308E-FF2 T8330 0.8 185 0.17 1.2 – – – 175 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.8 220 0.17 1.2 – – – 180 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 265 0.17 1.2 – – – 250 0.17 1.2 – – – – – – – – –

15°

1 E

SCMT 09T304E-FM T7325 0.4 205 0.15 1.2 155 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 200 0.15 1.2 155 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 190 0.15 1.2 110 0.14 1.2 180 0.15 1.2 570 0.18 1.2 – – – – – –
T8330 0.4 180 0.15 1.2 105 0.14 1.2 170 0.15 1.2 540 0.18 1.2 – – – – – –
T8430 0.4 210 0.15 1.2 115 0.14 1.2 175 0.15 1.2 585 0.18 1.2 – – – – – –
T9315 0.4 290 0.15 1.2 – – – 275 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 260 0.15 1.2 155 0.15 1.2 245 0.15 1.2 – – – – – – – – –

SCMT 09T308E-FM T7325 0.8 225 0.20 1.2 175 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 215 0.20 1.2 165 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 205 0.20 1.2 120 0.18 1.2 190 0.20 1.2 615 0.24 1.2 – – – – – –
T8330 0.8 195 0.20 1.2 115 0.18 1.2 185 0.20 1.2 585 0.24 1.2 – – – – – –
T8430 0.8 225 0.20 1.2 120 0.18 1.2 185 0.20 1.2 615 0.24 1.2 – – – – – –
T9315 0.8 305 0.20 1.2 – – – 285 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 275 0.20 1.2 165 0.18 1.2 260 0.20 1.2 – – – – – – – – –

SCMT 120404E-FM T7325 0.4 195 0.15 1.6 150 0.15 1.6 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 185 0.15 1.6 110 0.14 1.6 175 0.15 1.6 555 0.18 1.6 – – – – – –
T8330 0.4 170 0.15 1.6 100 0.14 1.6 160 0.15 1.6 510 0.18 1.6 – – – – – –
T8430 0.4 205 0.15 1.6 110 0.14 1.6 170 0.15 1.6 570 0.18 1.6 – – – – – –
T9315 0.4 280 0.15 1.6 – – – 265 0.15 1.6 – – – – – – – – –
T9325 0.4 250 0.15 1.6 150 0.15 1.6 235 0.15 1.6 – – – – – – – – –

SCMT 120408E-FM T7325 0.8 215 0.20 1.6 165 0.18 1.6 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 210 0.20 1.6 160 0.18 1.6 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 200 0.20 1.6 120 0.18 1.6 190 0.20 1.6 600 0.24 1.6 – – – – – –
T8330 0.8 190 0.20 1.6 110 0.18 1.6 180 0.20 1.6 570 0.24 1.6 – – – – – –
T8430 0.8 220 0.20 1.6 120 0.18 1.6 180 0.20 1.6 600 0.24 1.6 – – – – – –
T9315 0.8 300 0.20 1.6 – – – 285 0.20 1.6 – – – – – – – – –
T9325 0.8 265 0.20 1.6 155 0.18 1.6 250 0.20 1.6 – – – – – – – – –

SCMT 120412E-FM T7325 1.2 210 0.27 1.6 160 0.24 1.6 – – – – – – – – – – – –
T8330 1.2 185 0.27 1.6 110 0.24 1.6 175 0.27 1.6 555 0.32 1.6 – – – – – –
T8430 1.2 200 0.27 1.6 110 0.24 1.6 165 0.27 1.6 555 0.32 1.6 – – – – – –
T9315 1.2 275 0.27 1.6 – – – 260 0.27 1.6 – – – – – – – – –
T9325 1.2 245 0.27 1.6 145 0.24 1.6 230 0.27 1.6 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

18°

0,1

0,75 S

SCMT 09T304E-FM2 T7325 0.4 200 0.12 1.0 155 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8430 0.4 220 0.12 1.0 120 0.11 1.0 180 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 265 0.12 1.0 155 0.11 1.0 250 0.12 1.0 – – – – – – – – –

SCMT 09T308E-FM2 T8330 0.8 190 0.17 1.0 110 0.15 1.0 180 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 225 0.17 1.0 120 0.15 1.0 185 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 305 0.17 1.0 – – – 285 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 270 0.17 1.0 160 0.15 1.0 255 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 235 0.17 1.0 140 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –

16° 10°

0,3

0,8 S

SCMT 09T308E-RF T5315 0.8 255 0.20 1.5 – – – 240 0.20 1.5 – – – – – – 50 0.15 1.0
T7335 0.8 170 0.20 1.5 130 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 220 0.20 1.5 130 0.18 1.5 205 0.20 1.5 – – – – – – – – –

SCMT 120408E-RF T5315 0.8 240 0.22 2.2 – – – 225 0.22 2.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T7335 0.8 160 0.22 2.2 120 0.22 2.2 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 205 0.22 2.2 120 0.22 2.2 190 0.22 2.2 – – – – – – – – –

17°

0,27

0,
2

2 1 S

SCMT 09T308E-RM T5315 0.8 275 0.30 2.0 – – – 260 0.30 2.0 – – – – – – 55 0.15 1.0
T7335 0.8 190 0.30 2.0 145 0.27 2.0 – – – – – – 60 0.24 1.6 – – –
T8330 0.8 175 0.30 2.0 105 0.27 2.0 165 0.30 2.0 – – – 40 0.24 1.6 35 0.15 1.0
T8430 0.8 190 0.30 2.0 105 0.27 2.0 155 0.30 2.0 – – – 40 0.24 1.6 30 0.15 1.0
T9315 0.8 255 0.30 2.0 – – – 240 0.30 2.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9325 0.8 230 0.30 2.0 135 0.27 2.0 215 0.30 2.0 – – – 50 0.24 1.6 – – –

SCMT 120408E-RM T5305 0.8 305 0.30 2.3 – – – 285 0.30 2.3 – – – – – – 60 0.15 1.0
T5315 0.8 275 0.30 2.3 – – – 260 0.30 2.3 – – – – – – 55 0.15 1.0
T7335 0.8 185 0.30 2.3 140 0.27 2.3 – – – – – – 60 0.24 1.8 – – –
T8330 0.8 175 0.30 2.3 105 0.27 2.3 165 0.30 2.3 – – – 40 0.24 1.8 35 0.15 1.0
T8430 0.8 190 0.30 2.3 105 0.27 2.3 155 0.30 2.3 – – – 40 0.24 1.8 30 0.15 1.0
T9315 0.8 250 0.30 2.3 – – – 235 0.30 2.3 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9325 0.8 225 0.30 2.3 135 0.27 2.3 210 0.30 2.3 – – – 50 0.24 1.8 – – –

20°5°

0,25 S

SCMT 120408E-RM3 T6310 0.8 155 0.27 2.3 110 0.27 2.3 125 0.27 2.3 – – – – – – 30 0.15 1.0
T8330 0.8 155 0.27 2.3 90 0.27 2.3 145 0.27 2.3 – – – – – – 30 0.15 1.0
T8430 0.8 170 0.27 2.3 90 0.27 2.3 135 0.27 2.3 – – – – – – 25 0.15 1.0
T9315 0.8 225 0.27 2.3 – – – 210 0.27 2.3 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 205 0.27 2.3 120 0.27 2.3 190 0.27 2.3 – – – – – – – – –
T9335 0.8 175 0.27 2.3 105 0.27 2.3 – – – – – – – – – – – –

SCMT 120412E-RM3 T7325 1.2 175 0.30 2.3 135 0.27 2.3 – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 205 0.30 2.3 120 0.27 2.3 190 0.30 2.3 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM2 geometrie voor nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RF geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM3 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1,0 30°

E

SCMT 09T304E-UR T7325 0.4 175 0.15 1.2 135 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 155 0.15 1.2 90 0.14 1.2 145 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.4 180 0.15 1.2 95 0.14 1.2 145 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.4 250 0.15 1.2 – – – 235 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 225 0.15 1.2 135 0.15 1.2 210 0.15 1.2 – – – – – – – – –

SCMT 09T308E-UR T5315 0.8 280 0.20 1.2 – – – 265 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T7325 0.8 195 0.20 1.2 150 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 170 0.20 1.2 100 0.18 1.2 160 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.8 190 0.20 1.2 105 0.18 1.2 155 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.8 260 0.20 1.2 – – – 245 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 235 0.20 1.2 140 0.18 1.2 220 0.20 1.2 – – – – – – – – –
TT310 0.8 270 0.20 1.2 160 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –

SCMT 120408E-UR T5315 0.8 270 0.20 1.6 – – – 255 0.20 1.6 – – – – – – – – –
T7325 0.8 185 0.20 1.6 140 0.18 1.6 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 165 0.20 1.6 95 0.18 1.6 155 0.20 1.6 – – – – – – – – –
T8430 0.8 185 0.20 1.6 100 0.18 1.6 150 0.20 1.6 – – – – – – – – –
T9315 0.8 260 0.20 1.6 – – – 245 0.20 1.6 – – – – – – – – –
T9325 0.8 230 0.20 1.6 135 0.18 1.6 215 0.20 1.6 – – – – – – – – –

SCMT 120412E-UR T8330 1.2 160 0.27 1.6 95 0.24 1.6 150 0.27 1.6 – – – – – – – – –
T8430 1.2 175 0.27 1.6 95 0.24 1.6 140 0.27 1.6 – – – – – – – – –
T9325 1.2 215 0.27 1.6 125 0.24 1.6 200 0.27 1.6 – – – – – – – – –

20°

0,1

8,5

15°
15°

5°

0,6
P

SCMT 380932E-DR4 T9335 3.2 50 1.33 16.0 30 1.20 16.0 – – – – – – – – – – – –

15°
10-14°

0,2-0,4

0,5-1,25 P

SCMT 250924E-OR T9226 2.4 80 1.00 10.0 45 0.90 10.0 75 1.00 10.0 – – – 15 0.70 8.0 – – –
T9325 2.4 90 1.00 10.0 50 0.90 10.0 85 1.00 10.0 – – – 20 0.70 8.0 – – –
T9335 2.4 70 1.00 10.0 40 0.90 10.0 – – – – – – 15 0.70 8.0 – – –

SCMT 380932E-OR 6635 3.2 60 1.20 18.0 35 1.08 18.0 – – – – – – 15 1.08 9.9 – – –
T9226 3.2 65 1.20 18.0 35 1.08 18.0 60 1.20 18.0 – – – 10 1.08 9.9 – – –
T9315 3.2 85 1.20 18.0 – – – 80 1.20 18.0 – – – – – – – – –
T9325 3.2 80 1.20 18.0 45 1.08 18.0 75 1.20 18.0 – – – 15 1.08 9.9 – – –
T9335 3.2 60 1.20 18.0 35 1.08 18.0 – – – – – – 10 1.08 9.9 – – –

16° 10°

0,3

0,8 P

SCMT 250924E-SR T9325 2.4 70 1.00 14.0 40 0.90 14.0 65 1.00 14.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 60 1.00 14.0 35 0.90 14.0 – – – – – – – – – – – –

SCMT 380932E-SR T9335 3.2 50 1.30 20.0 30 1.30 20.0 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

DR4 geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

OR geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

SR geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

SCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

SCMW 09T304 T5305 0.4 – – – – – – 240 0.10 2.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 205 0.10 2.0 – – – – – – 40 0.15 1.0

SCMW 09T308 T5305 0.8 – – – – – – 220 0.20 2.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 190 0.20 2.0 – – – – – – 40 0.15 1.0

SCMW 120408 T5305 0.8 – – – – – – 205 0.20 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 185 0.20 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

75°

BW
F

HH
F

LF

SSBC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SSBCR 1212 F 09 12 12 12 11 80 0 0 0.10 GI053 SO8
SSBCR 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.20 GI053 SO8
SSBCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.40 GI015 SS20
SSBCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.76 GI015 SS20
SSBCR 4040 S 25 40 40 40 35 250 0 0 3.01 GI131 SS25
SSBCR 5050 T 25 50 50 50 43 300 0 0 5.65 GI131 SS25
SSBCR 5050 T 38-A 50 50 50 43 300 0 0 4.84 GI164 SS38A
SSBCR 6060 V 38-A 60 60 60 53 400 0 0 11.10 GI164 SS38A
SSBCL 1212 F 09 12 12 12 11 80 0 0 0.10 GI053 SO8
SSBCL 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.22 GI053 SO8
SSBCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.40 GI015 SS20
SSBCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.47 GI015 SS20
SSBCL 4040 S 25 40 40 40 35 250 0 0 3.01 GI131 SS25
SSBCL 5050 T 25 50 50 50 43 300 0 0 5.65 GI131 SS25
SSBCL 5050 T 38-A 50 50 50 43 300 0 0 5.78 GI164 SS38A
SSBCL 6060 V 38-A 60 60 60 53 400 0 0 11.16 GI164 SS38A

GI015 SC.. 1204..
GI053 SC.. 09T3..
GI131 SC.. 2509..
GI164 SC.. 3809..

Nm

SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – –
SS20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5 –
SS25 US 8025-T30P 13.0 M 8 24.2 SSN 250620 MS 8020 – HXK 5 SDR T30P

SS38A US 8025-T30P 13.0 M 8 24.2 SSN 380920 MS 8020 – HXK 5 SDR T30P

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 75° instelhoek, voor SC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 75°. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, conisch draaien en 
afschuinen met positieve SC.. 09 tot 38 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 tot 60x60 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

45°45°
45°

45°

B

W
F

HH
F

LF

LH

SSDCN EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SSDCN 1212 F 09 12 12 12 6 80 – 0 0 0.12 GI053 SO8
SSDCN 1616 H 09 16 16 16 8 100 – 0 0 0.20 GI053 SO8
SSDCN 2020 K 12-M-A 20 20 20 10 125 – 0 0 0.42 GI015 SS20
SSDCN 2525 M 12-M-A 25 25 25 12.5 150 – 0 0 0.74 GI015 SS20

GI015 SC.. 1204..
GI053 SC.. 09T3..

Nm

SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –
SS20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 45° instelhoek, voor SC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 45°. Geschikt voor vlakken en langsdraaien zonder borst, conisch 
draaien, profileren en afschuinen met positieve SC.. 09 of 12 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

75
°

B

W
F

HH
F

LF

LH

SSKC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SSKCR 1212 F 09 12 12 12 16 80 32 0 0 0.10 GI053 SO8
SSKCR 1616 H 09 16 16 16 20 100 32 0 0 0.25 GI053 SO8
SSKCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 36 0 0 0.75 GI015 SS20
SSKCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 36 0 0 0.75 GI015 SS20
SSKCL 1212 F 09 12 12 12 16 80 32 0 0 0.10 GI053 SO8
SSKCL 1616 H 09 16 16 16 20 100 32 0 0 0.22 GI053 SO8
SSKCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 36 0 0 0.45 GI015 SS20
SSKCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 36 0 0 0.80 GI015 SS20

GI015 SC.. 1204..
GI053 SC.. 09T3..

Nm

SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –
SS20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 75° instelhoek voor vlakken met  SC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 75°. Geschikt voor vlakken zonder borst en afschuinen met positieve 
SC.. 09 of 12 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

DKHR+KHS-SBCR DKHR+KHS-SBCL

L
F

WF

75°
4
5
°

CRP

KHS-SBC(RL)  

W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (°) (°)

KHS-SBCR 25 47 36 0 0 1.50 GI131 SS26
KHS-SBCR 38-A 47 36 0 0 1.50 GI164 SS38
KHS-SBCL 25 47 36 0 0 1.45 GI131 SS26
KHS-SBCL 38-A 47 36 0 0 1.48 GI164 SS38

GI131 SC.. 2509..
GI164 SC.. 3809..

Nm

SS26 US 8025-T30P 13.0 M 8 24.2 SSN 250620 MS 8020 SDR T30P HXK 5
SS38 US 8025-T30P 13.0 M 8 24.2 SSN 380620 MS 8020 SDR T30P HXK 5

Modulaire KHP draai-cassette, schroef klemming, 75° instelhoek, voor SC.. wisselplaten
Draaicassette (rechts of links) met zwaluwstaartverbinding, 75° instelhoek, voor montage op DKH draaibeitelschacht. Geschikt voor zwaar 
langsdraaien zonder borst, vlakdraaien, kopieer-, conisch draaien en afschuinen met positieve SC..25 of 38 wisselplaten.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

CRP

LF

B4
5
°

H

OAL

LH

DKH(RL)

H B LF OA
L

LH kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DKHR 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHR 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.65 GI098 DKH10
DKHL 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHL 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.28 GI098 DKH10

GI098 KHP KHS

DKH10 SR 14 HXK 10

Buitendraaibeitelschacht voor KHP/KHS draai-cassettes
Modulaire draaibeitelschacht (links of rechts) voor KHP/KHS draai-cassettes. Geschikt voor zware draaibewerkingen. Leverbaar met 
schachtafmetingen 40x50 tot 60x80 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

4
5
°

4
5
°

4
5
°

H

B

W
F

D
M

IN

LF

D
O

C
O

N
 M

S

HF

SSSC(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

S20S-SSSCR 09 20 25 13 18 18.5 250 -5 0 0.61 GI053 SO4
S25T-SSSCR 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.15 GI053 SO4
S20S-SSSCL 09 20 25 13 18 18.5 250 -5 0 0.05 GI053 SO4
S25T-SSSCL 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.11 GI053 SO4

GI053 SC.. 09T3..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 45° instelhoek, voor SC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 45°. Geschikt voor inwendig terugwaarts draaien, 
conisch draaien en afschuinen en langsdraaien in meerdere richtingen zonder borst met SC.. 09 wisselplaten bij een minimale inwendige 
draaidiameter van Ø25 mm. Leverbaar met schachtmaat Ø20 en Ø25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

SPMR

&  146
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC L S

(mm) (mm) (mm)

0903 9.525 9.53 3.18
1203 12.700 12.70 3.18

11
°

L S

R
E

 IC

SPMR

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1
R1

S

SPMR 090304E-46 T9325 0.4 215 0.15 1.0 125 0.15 1.0 200 0.15 1.0 – – – – – – – – –
SPMR 090308E-46 T9325 0.8 255 0.15 1.0 150 0.15 1.0 240 0.15 1.0 – – – – – – – – –

0,1
R2,5

S

SPMR 120304E-48 T9325 0.4 170 0.22 2.2 100 0.22 2.2 160 0.22 2.2 – – – – – – – – –
T9335 0.4 145 0.22 2.2 85 0.22 2.2 – – – – – – – – – – – –

SPMR 120308E-48 6640 0.8 160 0.22 2.2 95 0.22 2.2 150 0.22 2.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 205 0.22 2.2 120 0.22 2.2 190 0.22 2.2 – – – – – – – – –
T9335 0.8 175 0.22 2.2 105 0.22 2.2 – – – – – – – – – – – –

SPMR 120312E-48 T9325 1.2 215 0.22 2.2 125 0.22 2.2 200 0.22 2.2 – – – – – – – – –

IC L M S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1203 12.700 12.70 2 3.18
1504 15.875 15.88 3 4.76
1904 19.050 19.05 3 4.76
2506 25.400 25.40 4 6.35

11
°

L S

R
E

 IC

SPUN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

SPUN 120308 6640 0.8 180 0.15 4.0 – – – 170 0.15 4.0 – – – – – – – – –
SPUN 120312 6640 1.2 190 0.15 4.0 – – – 180 0.15 4.0 – – – – – – – – –
SPUN 150408 6640 0.8 155 0.20 5.0 – – – 145 0.20 5.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Geometrie 46 voor fijn nabewerken en nabewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 48 voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

SPUN 150412 6640 1.2 165 0.20 5.0 – – – 155 0.20 5.0 – – – – – – – – –
SPUN 190408 6640 0.8 150 0.20 6.0 – – – 140 0.20 6.0 – – – – – – – – –
SPUN 190412 6640 1.2 160 0.20 6.0 – – – 150 0.20 6.0 – – – – – – – – –
SPUN 190416 6640 1.6 165 0.20 6.0 – – – 155 0.20 6.0 – – – – – – – – –

20°

0,4 S

SPUN 250620S 6640 2.0 80 0.40 12.0 – – – 75 0.40 12.0 – – – – – – – – –

IC L S

(mm) (mm) (mm)

1203 12.700 12.70 3.18

11
°

L S

R
E
IC

SPGN CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

SPGN 120308 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 530 0.20 1.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

TCMT 110204E-FF2 STFCR 1616 H 11

TCGT

&  149

TCMT

&  150

TCMW

&  154

TCGW CBN

&  154

STFC(RL) INT

90° TC..

06
09
11
16

8,5
–––

40
& 
158

& 
149 – 154

STFC(RL)-E INT

90° TC..

06
09
11

8,5
–––

20
& 
160

& 
149 – 154

STFC(RL)-A EXT

90° TC..

11

20×20

& 
156

& 
149 – 154

STJC(RL) EXT

93° TC..

11
16

16×16
–––

25×25
& 
157

& 
149 – 154

STFC(RL) EXT

90° TC..

11
16

16×16
–––

25×25
& 
155

& 
149 – 154

TC 06/ 09/ 11/16

CBN WISSELPLATEN

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DRAAIEN - INWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

06T1 3.970 2.20 6.90 1.98
0902 5.560 2.50 9.60 2.38
1102 6.350 2.80 11.00 2.38

1102-SF3 6.350 2.80 11.00 2.58
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

16T3-SF3 9.525 4.40 16.50 4.22

IC

L

7
°

S

D
1

RE

60°

TCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°
F

TCGT 090202F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 375 0.12 1.0 – – – – – –
T0315 0.2 – – – – – – – – – 555 0.12 1.0 – – – – – –

TCGT 090204F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 300 0.24 1.0 – – – – – –
T0315 0.4 – – – – – – – – – 450 0.24 1.0 – – – – – –

TCGT 110202F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 360 0.12 1.5 – – – – – –
T0315 0.2 – – – – – – – – – 525 0.12 1.5 – – – – – –

TCGT 110204F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 285 0.24 1.5 – – – – – –
T0315 0.4 – – – – – – – – – 420 0.24 1.5 – – – – – –

TCGT 110208F-AL HF7 0.8 – – – – – – – – – 270 0.48 1.5 – – – – – –
TCGT 16T304F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 285 0.24 2.4 – – – – – –

T0315 0.4 – – – – – – – – – 405 0.24 2.4 – – – – – –
TCGT 16T308F-AL HF7 0.8 – – – – – – – – – 255 0.48 2.4 – – – – – –

T0315 0.8 – – – – – – – – – 360 0.48 2.4 – – – – – –

7°

0,53 E

TCGT 06T102E-FF2 T8330 0.2 175 0.05 0.8 – – – 165 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 235 0.05 0.8 – – – 190 0.05 0.8 – – – – – – – – –
TT010 0.2 295 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

TCGT 090202E-FF2 TT010 0.2 295 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

10°
0,9

1,9 E

TCGT 110204E-NF1 H07 0.4 – – – 80 0.09 0.8 – – – 415 0.12 0.8 40 0.08 0.6 – – –
T6310 0.4 155 0.10 0.8 110 0.09 0.8 – – – 465 0.12 0.8 45 0.08 0.6 30 0.15 1.0
T7325 0.4 180 0.10 0.8 140 0.09 0.8 – – – – – – 55 0.08 0.6 – – –

20°

0
,1

5

E

TCGT 110202E-SF3 T6310 0.2 175 0.05 0.8 125 0.05 0.8 140 0.05 0.8 525 0.06 0.8 50 0.04 0.6 35 0.15 1.0
T8315 0.2 185 0.05 0.8 110 0.05 0.8 175 0.05 0.8 555 0.06 0.8 45 0.04 0.6 35 0.15 1.0

TCGT 110204E-SF3 H07 0.4 – – – 80 0.09 0.8 130 0.10 0.8 415 0.12 0.8 40 0.07 0.6 – – –
T6310 0.4 155 0.10 0.8 110 0.09 0.8 125 0.10 0.8 465 0.12 0.8 45 0.07 0.6 30 0.15 1.0
T8315 0.4 165 0.10 0.8 95 0.09 0.8 155 0.10 0.8 495 0.12 0.8 40 0.07 0.6 30 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

AL geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot voorbewerken en voor ononderbroken tot onderbroken snedes.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

NF1 geometrie, positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

SF3 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°

0
,1

5

E

TCGT 16T304E-SF3 H07 0.4 – – – 80 0.09 1.0 125 0.10 1.0 405 0.12 1.0 40 0.07 0.8 – – –
T6310 0.4 150 0.10 1.0 105 0.09 1.0 120 0.10 1.0 450 0.12 1.0 45 0.07 0.8 30 0.15 1.0
T8315 0.4 160 0.10 1.0 95 0.09 1.0 150 0.10 1.0 480 0.12 1.0 40 0.07 0.8 30 0.15 1.0

TCGT 16T308E-SF3 H07 0.8 – – – 90 0.09 1.2 145 0.10 1.2 470 0.12 1.2 45 0.08 1.0 – – –
T6310 0.8 175 0.10 1.2 125 0.09 1.2 140 0.10 1.2 525 0.12 1.2 50 0.08 1.0 35 0.15 1.0
T8315 0.8 185 0.10 1.2 110 0.09 1.2 175 0.10 1.2 555 0.12 1.2 45 0.08 1.0 35 0.15 1.0

TCGT 16T312E-SF3 T6310 1.2 150 0.20 1.2 105 0.18 1.2 120 0.20 1.2 450 0.24 1.2 45 0.14 1.0 30 0.15 1.0

20°
E

TCGT 110202ER-SI T8315 0.2 190 0.10 0.8 110 0.09 0.8 180 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
T8330 0.2 180 0.10 0.8 105 0.09 0.8 170 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
T8430 0.2 225 0.10 0.8 120 0.09 0.8 185 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –

TCGT 110204ER-SI T8330 0.4 180 0.12 0.8 105 0.11 0.8 170 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –
T8430 0.4 225 0.12 0.8 120 0.11 0.8 185 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –

20°
E

TCGT 110202EL-SI T8315 0.2 190 0.10 0.8 110 0.09 0.8 180 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
T8330 0.2 180 0.10 0.8 105 0.09 0.8 170 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
T8430 0.2 225 0.10 0.8 120 0.09 0.8 185 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –

TCGT 110204EL-SI T8315 0.4 195 0.12 0.8 115 0.11 0.8 185 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –
T8330 0.4 180 0.12 0.8 105 0.11 0.8 170 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –
T8430 0.4 225 0.12 0.8 120 0.11 0.8 185 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

06T1 3.970 2.20 6.90 1.98
0902 5.560 2.50 9.60 2.38
1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

TCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°
0,53 E

TCMT 06T102E-FF2 T8330 0.2 175 0.05 0.8 – – – 165 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 235 0.05 0.8 – – – 190 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.2 335 0.05 0.8 – – – 315 0.05 0.8 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF3 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.

ER-SI geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

EL-SI geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°
0,53 E

TCMT 06T104E-FF2 T7325 0.4 170 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 145 0.12 0.8 – – – 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 180 0.12 0.8 – – – 145 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 245 0.12 0.8 – – – 230 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –

TCMT 090204E-FF2 T5315 0.4 240 0.12 1.0 – – – 225 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T7325 0.4 165 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 140 0.12 1.0 – – – 130 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 175 0.12 1.0 – – – 140 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.4 240 0.12 1.0 – – – 225 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 215 0.12 1.0 – – – 200 0.12 1.0 – – – – – – – – –

TCMT 110204E-FF2 T7325 0.4 170 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 145 0.12 0.8 – – – 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 180 0.12 0.8 – – – 145 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 245 0.12 0.8 – – – 230 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9335 0.4 185 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

TCMT 110208E-FF2 T7325 0.8 180 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 155 0.17 0.8 – – – 145 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.8 185 0.17 0.8 – – – 150 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 250 0.17 0.8 – – – 235 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 225 0.17 0.8 – – – 210 0.17 0.8 – – – – – – – – –

TCMT 16T304E-FF2 T7325 0.4 170 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 145 0.12 0.8 – – – 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 180 0.12 0.8 – – – 145 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 245 0.12 0.8 – – – 230 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9335 0.4 185 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
TT010 0.4 295 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

TCMT 16T308E-FF2 T7325 0.8 180 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 155 0.17 0.8 – – – 145 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.8 185 0.17 0.8 – – – 150 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 250 0.17 0.8 – – – 235 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 225 0.17 0.8 – – – 210 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9335 0.8 195 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

15°

1 E

TCMT 110202E-FM T7325 0.2 185 0.10 0.8 140 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.2 185 0.10 0.8 140 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.2 170 0.10 0.8 100 0.09 0.8 160 0.10 0.8 510 0.12 0.8 – – – – – –
T8330 0.2 160 0.10 0.8 95 0.09 0.8 150 0.10 0.8 480 0.12 0.8 – – – – – –
T8430 0.2 195 0.10 0.8 105 0.09 0.8 160 0.10 0.8 540 0.12 0.8 – – – – – –
T9315 0.2 270 0.10 0.8 – – – 255 0.10 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.2 245 0.10 0.8 145 0.09 0.8 230 0.10 0.8 – – – – – – – – –

TCMT 110204E-FM T7325 0.4 160 0.19 0.8 120 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 155 0.19 0.8 120 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 170 0.12 0.8 100 0.11 0.8 160 0.12 0.8 510 0.14 0.8 – – – – – –
T8330 0.4 160 0.12 0.8 95 0.11 0.8 150 0.12 0.8 480 0.14 0.8 – – – – – –
T8430 0.4 195 0.12 0.8 105 0.11 0.8 160 0.12 0.8 540 0.14 0.8 – – – – – –
T9315 0.4 270 0.12 0.8 – – – 255 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 205 0.18 0.8 120 0.16 0.8 190 0.18 0.8 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1 E

TCMT 110208E-FM T7325 0.8 195 0.17 0.8 150 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 175 0.17 0.8 105 0.15 0.8 165 0.17 0.8 525 0.20 0.8 – – – – – –
T8430 0.8 200 0.17 0.8 110 0.15 0.8 165 0.17 0.8 555 0.20 0.8 – – – – – –
T9315 0.8 275 0.17 0.8 – – – 260 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 250 0.17 0.8 150 0.15 0.8 235 0.17 0.8 – – – – – – – – –

TCMT 16T304E-FM T7325 0.4 150 0.19 1.7 115 0.17 1.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 145 0.19 1.7 110 0.17 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 155 0.12 1.7 90 0.11 1.7 145 0.12 1.7 465 0.14 1.7 – – – – – –
T8330 0.4 150 0.12 1.7 90 0.11 1.7 140 0.12 1.7 450 0.14 1.7 – – – – – –
T8430 0.4 180 0.12 1.7 95 0.11 1.7 145 0.12 1.7 495 0.14 1.7 – – – – – –
T9315 0.4 250 0.12 1.7 – – – 235 0.12 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 190 0.18 1.7 110 0.16 1.7 180 0.18 1.7 – – – – – – – – –

TCMT 16T308E-FM T7325 0.8 180 0.17 1.7 140 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 175 0.17 1.7 135 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 170 0.17 1.7 100 0.15 1.7 160 0.17 1.7 510 0.20 1.7 – – – – – –
T8330 0.8 160 0.17 1.7 95 0.15 1.7 150 0.17 1.7 480 0.20 1.7 – – – – – –
T8430 0.8 185 0.17 1.7 100 0.15 1.7 150 0.17 1.7 510 0.20 1.7 – – – – – –
T9315 0.8 255 0.17 1.7 – – – 240 0.17 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 230 0.17 1.7 135 0.15 1.7 215 0.17 1.7 – – – – – – – – –

18°

0,1

0,75 S

TCMT 110204E-FM2 T8330 0.4 145 0.12 0.8 85 0.11 0.8 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 180 0.12 0.8 95 0.11 0.8 145 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 220 0.12 0.8 130 0.11 0.8 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –

TCMT 110208E-FM2 T8330 0.8 155 0.17 0.8 90 0.15 0.8 145 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.8 185 0.17 0.8 100 0.15 0.8 150 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 225 0.17 0.8 135 0.15 0.8 210 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9335 0.8 195 0.17 0.8 115 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –

TCMT 16T308E-FM2 T7325 0.8 170 0.20 1.0 130 0.18 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 145 0.20 1.0 85 0.18 1.0 135 0.20 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 170 0.20 1.0 90 0.18 1.0 135 0.20 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 205 0.20 1.0 120 0.18 1.0 190 0.20 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 175 0.20 1.0 105 0.18 1.0 – – – – – – – – – – – –

0,1 R1,5 S

TCMT 16T308E-RF T9325 0.8 175 0.20 1.5 105 0.18 1.5 165 0.20 1.5 – – – – – – – – –

17°

0,27

0,
2

2 1 S

TCMT 16T308E-RM T5305 0.8 265 0.27 1.9 – – – 250 0.27 1.9 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.8 235 0.27 1.9 – – – 220 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.15 1.0
T7335 0.8 155 0.27 1.9 120 0.24 1.9 – – – – – – 50 0.19 1.5 – – –
T8330 0.8 145 0.27 1.9 85 0.24 1.9 135 0.27 1.9 – – – 35 0.19 1.5 25 0.15 1.0
T8430 0.8 165 0.27 1.9 90 0.24 1.9 135 0.27 1.9 – – – 35 0.19 1.5 25 0.15 1.0
T9315 0.8 215 0.27 1.9 – – – 200 0.27 1.9 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 195 0.27 1.9 115 0.24 1.9 185 0.27 1.9 – – – 40 0.19 1.5 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM2 geometrie voor nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RF geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0,27

0,
2

2 1 S

TCMT 16T312E-RM T5305 1.2 280 0.27 1.9 – – – 265 0.27 1.9 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 1.2 250 0.27 1.9 – – – 235 0.27 1.9 – – – – – – 50 0.15 1.0
T8330 1.2 150 0.27 1.9 90 0.24 1.9 140 0.27 1.9 – – – 35 0.19 1.5 30 0.15 1.0
T8430 1.2 170 0.27 1.9 90 0.24 1.9 135 0.27 1.9 – – – 35 0.19 1.5 25 0.15 1.0
T9315 1.2 225 0.27 1.9 – – – 210 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 1.2 205 0.27 1.9 120 0.24 1.9 190 0.27 1.9 – – – 45 0.19 1.5 – – –

20°5°

0,25 S

TCMT 16T304E-RM3 T6310 0.4 110 0.25 2.0 75 0.25 2.0 85 0.25 2.0 – – – – – – 20 0.15 1.0
T7325 0.4 125 0.25 2.0 95 0.25 2.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 110 0.25 2.0 65 0.25 2.0 100 0.25 2.0 – – – – – – 20 0.15 1.0
T8430 0.4 120 0.25 2.0 65 0.25 2.0 95 0.25 2.0 – – – – – – 20 0.15 1.0
T9315 0.4 165 0.25 2.0 – – – 155 0.25 2.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 0.4 145 0.25 2.0 85 0.25 2.0 135 0.25 2.0 – – – – – – – – –
T9335 0.4 125 0.25 2.0 75 0.25 2.0 – – – – – – – – – – – –

TCMT 16T308E-RM3 T6310 0.8 125 0.27 2.0 90 0.27 2.0 100 0.27 2.0 – – – – – – 25 0.15 1.0
T7325 0.8 145 0.27 2.0 110 0.27 2.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 125 0.27 2.0 75 0.27 2.0 115 0.27 2.0 – – – – – – 25 0.15 1.0
T8430 0.8 135 0.27 2.0 75 0.27 2.0 110 0.27 2.0 – – – – – – 20 0.15 1.0
T9315 0.8 185 0.27 2.0 – – – 175 0.27 2.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.8 170 0.27 2.0 100 0.27 2.0 160 0.27 2.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 145 0.27 2.0 85 0.27 2.0 – – – – – – – – – – – –

15°

1,0 30°

E

TCMT 110204E-UR T7325 0.4 135 0.19 0.8 105 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 135 0.12 0.8 80 0.11 0.8 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 235 0.12 0.8 – – – 220 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 175 0.18 0.8 105 0.16 0.8 165 0.18 0.8 – – – – – – – – –

TCMT 16T304E-UR T7325 0.4 135 0.19 0.8 105 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 135 0.12 0.8 80 0.11 0.8 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 235 0.12 0.8 – – – 220 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 175 0.18 0.8 105 0.16 0.8 165 0.18 0.8 – – – – – – – – –
TT310 0.4 225 0.12 0.8 135 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –

TCMT 16T308E-UR T5315 0.8 245 0.17 0.8 – – – 230 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T7325 0.8 170 0.17 0.8 130 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 150 0.17 0.8 90 0.15 0.8 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.8 175 0.17 0.8 95 0.15 0.8 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 240 0.17 0.8 – – – 225 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 215 0.17 0.8 125 0.15 0.8 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM3 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.



154

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

TCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

TCMW 110204 T5305 0.4 – – – – – – 200 0.10 1.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 180 0.10 1.2 – – – – – – 35 0.15 1.0

TCMW 16T304 T5305 0.4 – – – – – – 195 0.10 1.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 175 0.10 1.5 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.4 – – – – – – 85 0.10 1.5 – – – – – – 20 0.15 1.0

TCMW 16T308 T5305 0.8 – – – – – – 190 0.18 1.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 165 0.18 1.5 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 85 0.18 1.5 – – – – – – 20 0.15 1.0

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.90 11.00 2.38

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

TCGW CBN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC E

TCGW 110204E-C TB310 0.4 – – – – – – 390 0.10 0.4 – – – 100 0.07 0.3 80 0.15 1.0

HSC S

TCGW 110204S01020C TB310 0.4 – – – – – – 390 0.10 0.4 – – – 100 0.07 0.3 80 0.15 1.0
TCGW 110208S01020C TB310 0.8 – – – – – – 400 0.15 0.6 – – – 105 0.11 0.5 85 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken en ononderbroken snedes.

Voor nabewerken en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

91
° B

W
F

H

LF

LH

H
F

STFC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

STFCR 1616 H 11 16 16 16 20 100 18 0 0 0.20 GI056 SO1
STFCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25 0 0 0.40 GI016 ST10
STFCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25 0 0 0.76 GI016 ST10
STFCL 1616 H 11 16 16 16 20 100 18 0 0 0.22 GI056 SO1
STFCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25 0 0 0.40 GI016 ST10
STFCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25 0 0 0.75 GI016 ST10

GI016 TC.. 16T3..
GI056 TC.. 1102..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
ST10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 91° instelhoek voor vlakken met TC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 91°. Geschikt voor vlakken met borst en afschuinen met positieve TC.. 
11 - 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

90
° B

W
F

HH
F

LH

LF

STFC(RL)-A EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

STFCR 2020 K 11-A 20 20 20 25 125 21.3 0 0 0.52 GI056 ST21

STFCL 2020 K 11-A 20 20 20 25 125 21.3 0 0 0.36 GI056 ST21

GI056 TC.. 1102..

Nm

ST21 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 90° instelhoek voor vlakken met TC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 90°. Geschikt voor links en rechts vlakken met borst en afschuinen 
met positieve TC.. 11 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

93
°

B

W
F

HH
F

LH

LF

STJC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

STJCR 1616 H 11 16 16 16 20 100 18 0 0 0.23 GI056 SO1
STJCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25 0 0 0.44 GI016 ST10
STJCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25 0 0 0.76 GI016 ST10
STJCL 1616 H 11 16 16 16 20 100 18 0 0 0.22 GI056 SO1
STJCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25 0 0 0.43 GI016 ST10
STJCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25 0 0 0.75 GI016 ST10

GI016 TC.. 16T3..
GI056 TC.. 1102..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
ST10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

Buitendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor TC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor langsdraaien met borst, conisch draaien en 
afschuinen met positieve TC.. 11 tot 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

91°

W
F

H

D
M

IN

LF HF

B

D
C

O
N

 M
S

91°

W
F

H

D
M

IN

LF HF

B

D
C

O
N

 M
S

STFC(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A06F-STFCR 06 6 8.5 4.5 5 – 80 -12 0 ü 0.03 GI217 ST12
A08H-STFCR 06 8 11 5.9 7 – 100 -10 0 ü 0.04 GI217 ST13
A10K-STFCR 09 10 13 7 9 – 125 -9 0 ü 0.06 GI218 ST14
A12M-STFCR 09 12 16 9 11 – 150 -6.5 0 ü 0.12 GI218 ST14
S10H-STFCR 11 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 – 0.08 GI056 SO2
A12M-STFCR 11 12 16 9 11 11.5 150 -10 0 ü 0.14 GI056 SO1
S12K-STFCR 11 12 16 9 11 11.5 125 -7 0 – 0.13 GI056 SO1
A16R-STFCR 11 16 20 11 14.5 15 200 -7 0 ü 0.27 GI056 SO1
S16M-STFCR 11 16 20 11 14.5 15 150 -7 0 – 0.24 GI056 SO1
A20S-STFCR 11 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 ü 0.54 GI056 SO1
S20Q-STFCR 11 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 – 0.40 GI056 SO1
A25R-STFCR 16 25 32 17 23 23 200 -3 0 ü 0.67 GI016 SO8
S25T-STFCR 16 25 32 17 23 23 300 -3 0 – 1.15 GI016 SO8
A32S-STFCR 16 32 40 22 30 30 250 -10 0 ü 1.36 GI016 ST10
S32U-STFCR 16-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 – 2.10 GI016 ST10
A06F-STFCL 06 6 8.5 4.5 5 – 80 -12 0 ü 0.03 GI217 ST12
A08H-STFCL 06 8 11 5.9 7 – 100 -10 0 ü 0.05 GI217 ST13
A10K-STFCL 09 10 13 7 9 – 125 -9 0 ü 0.06 GI218 ST14
A12M-STFCL 09 12 16 9 11 – 150 -6.5 0 ü 0.03 GI218 ST14
S10H-STFCL 11 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 – 0.06 GI056 SO2
A12M-STFCL 11 12 16 9 11 11.5 150 -10 0 ü 0.12 GI056 SO1
S12K-STFCL 11 12 16 9 11 11.5 125 -7 0 – 0.12 GI056 SO1
A16R-STFCL 11 16 20 11 14.5 15 200 -7 0 ü 0.00 GI056 SO1
S16M-STFCL 11 16 20 11 14.5 15 150 -7 0 – 0.25 GI056 SO1
A20S-STFCL 11 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 ü 0.00 GI056 SO1
S20Q-STFCL 11 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 – 0.42 GI056 SO1
A25R-STFCL 16 25 32 17 23 23 200 -3 0 ü 0.00 GI016 SO8

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 91° instelhoek, voor TC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 91°. Geschikt voor inwendig (conisch) draaien met borst 
en afschuinen met TC.. 06 tot 16 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø8,5 mm. Leverbaar met schachtmaat Ø6 tot Ø32 
mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

S25T-STFCL 16 25 32 17 23 23 300 -3 0 – 1.15 GI016 SO8
A32S-STFCL 16 32 40 22 30 30 250 -10 0 ü 1.36 GI016 ST10
S32U-STFCL 16-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 – 2.06 GI016 ST10

GI016 TC.. 16T3..
GI056 TC.. 1102..
GI217 TC.. 06T1..
GI218 TC.. 0902..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P – –
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P – –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – –
ST10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5 –
ST12 5513 020-28 0.6 M 2 4.2 – – – – PT-8000
ST13 5513 020-27 0.6 M 2 4.9 – – – – PT-8000
ST14 5513 020-05 0.8 M 2.2 6.4 – – – – PT-8001

Product



160

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

91°

W
F

H

D
M

IN

LF HF

D
C

O
N

 M
S

STFC(RL)-E INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H HF LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

E06H-STFCR 06-R 6 8.5 4.5 6 3 100 -10 0 ü 0.05 GI217 ST22
E08K-STFCR 06-R 8 11 5.9 8 4 125 -10 0 ü 0.09 GI217 ST23
E10M-STFCR 09-R 10 13 7 10 5 150 -8 0 ü 0.15 GI218 ST24
E12Q-STFCR 09-R 12 16 9 12 6 180 -6 0 ü 0.26 GI218 ST24
E16R-STFCR 11-R 16 20 11 16 8 200 -5 0 ü 0.48 GI056 ST21
E06H-STFCL 06-R 6 8.5 4.5 6 3 100 -10 0 ü 0.05 GI217 ST22
E08K-STFCL 06-R 8 11 5.9 8 4 125 -10 0 ü 0.09 GI217 ST23
E10M-STFCL 09-R 10 13 7 10 5 150 -8 0 ü 0.15 GI218 ST24
E12Q-STFCL 09-R 12 16 9 12 6 180 -6 0 ü 0.26 GI218 ST24
E16R-STFCL 11-R 16 20 11 16 8 200 -5 0 ü 0.48 GI056 ST21

GI056 TC.. 1102..
GI217 TC.. 06T1..
GI218 TC.. 0902..

Nm

ST21 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001
ST22 5513 020-28 0.6 M 2 4.2 PT-8000
ST23 5513 020-27 0.6 M 2 4.9 PT-8000
ST24 5513 020-05 0.8 M 2.2 6.4 PT-8001

Binnendraaibeitel, hardmetaal met schroefklemming, 91° instelhoek, voor TC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links), hardmetaal met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 91°. Geschikt voor inwendig (conisch) 
draaien met borst en afschuinen met TC.. 06 tot 11 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø8,5 mm. Leverbaar met 
schachtmaat Ø6 tot Ø16 mm. Voor een uitsteeklengte > 3XD.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

TPMR

& 163

TPGX

& 162

TPUN

& 164

TPGN CER

& 164

TP 09/ 11/ 16

CER WISSELPLATEN

HARDMETALEN WISSELPLATEN
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0902 5.560 2.50 9.60 2.38
1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

11
°

IC

L S

D
1

RE

60°

TPGX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°

1,2 F

TPGX 110204FR-JQ TT010 0.4 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

1,2 F

TPGX 090204FL-JQ TT010 0.4 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –
TPGX 110204FL-JQ TT010 0.4 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

0,6 F

TPGX 16T304FL-JR TT010 0.4 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

1,2 F

TPGX 090202FR-JZ TT010 0.2 280 0.06 0.5 165 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

20°

1,2 F

TPGX 090202FL-JZ TT010 0.2 280 0.06 0.5 165 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FR-JQ geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FL-JQ geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FL-JR geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FR-JZ geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

FL-JZ geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC L S

(mm) (mm) (mm)

1103 6.350 11.00 3.18
1603 9.525 16.50 3.18

11
°

IC

L S

RE

60°

TPMR

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1
R1

S

TPMR 110304E-46 6640 0.4 140 0.15 1.0 80 0.14 1.0 130 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 175 0.15 1.0 105 0.15 1.0 165 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.4 150 0.15 1.0 90 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –

TPMR 110308E-46 6640 0.8 170 0.15 1.0 100 0.14 1.0 160 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 205 0.15 1.0 120 0.15 1.0 190 0.15 1.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 180 0.15 1.0 105 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –

0,1
R1,5 S

TPMR 160304E-47 6640 0.4 120 0.20 1.5 70 0.18 1.5 110 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.4 150 0.20 1.5 90 0.18 1.5 140 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T9335 0.4 125 0.20 1.5 75 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –

TPMR 160308E-47 6640 0.8 140 0.20 1.5 80 0.18 1.5 130 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 175 0.20 1.5 105 0.18 1.5 165 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T9335 0.8 150 0.20 1.5 90 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –

TPMR 160312E-47 T9325 1.2 185 0.20 1.5 110 0.18 1.5 175 0.20 1.5 – – – – – – – – –
T9335 1.2 160 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –

10°

0,1 S

TPMR 160308E-61 T9325 0.8 135 0.35 1.8 80 0.32 1.8 125 0.35 1.8 – – – – – – – – –
T9335 0.8 120 0.35 1.8 70 0.32 1.8 – – – – – – – – – – – –

11°

0,36 E

TPMR 110304-PF2 TT010 0.4 255 0.10 0.5 150 0.10 0.5 – – – – – – – – – – – –
TPMR 160304-PF2 TT010 0.4 255 0.10 0.5 150 0.10 0.5 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Geometrie 46 voor fijn nabewerken en nabewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 47 voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 61 voor nabewerken met gematigde voedingssnelheden en snededieptes, ononderbroken tot onderbroken snedes.

PF2 geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC L S

(mm) (mm) (mm)

1103 6.350 11.00 3.18
1603 9.525 16.50 3.18
2204 12.700 22.00 4.76
2706 15.875 27.50 6.35
3306 19.050 33.00 6.35

60°

11
°

IC

L S

RE

TPUN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

TPUN 110304 6640 0.4 135 0.10 1.2 – – – 125 0.10 1.2 – – – – – – – – –
TPUN 110308 6640 0.8 125 0.18 1.2 – – – 115 0.18 1.2 – – – – – – – – –
TPUN 160304 6640 0.4 135 0.10 1.5 – – – 125 0.10 1.5 – – – – – – – – –
TPUN 160308 6640 0.8 125 0.18 1.5 – – – 115 0.18 1.5 – – – – – – – – –
TPUN 160312 6640 1.2 125 0.20 1.5 – – – 115 0.20 1.5 – – – – – – – – –
TPUN 220408 6640 0.8 120 0.18 2.0 – – – 110 0.18 2.0 – – – – – – – – –
TPUN 220412 6640 1.2 120 0.20 2.0 – – – 110 0.20 2.0 – – – – – – – – –

S

TPUN 270616S 6640 1.6 60 0.30 7.0 – – – 55 0.30 7.0 – – – – – – – – –
TPUN 330620S 6640 2.0 65 0.30 5.0 – – – 60 0.30 5.0 – – – – – – – – –

IC L S

(mm) (mm) (mm)

1103 6.350 11.00 3.18
1603 9.525 16.50 3.18

11
°

IC

L S

RE

60°

TPGN CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

TPGN 110304 T01020 TC100 0.4 – – – – – – 460 0.10 1.5 – – – – – – – – –
TPGN 110308 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 425 0.20 1.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

TPGN 160304 T01020 TC100 0.4 – – – – – – 460 0.10 1.5 – – – – – – – – –
TPGN 160308 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 425 0.20 1.5 – – – – – – – – –
TPGN 160312 T01020 TC100 1.2 – – – – – – 450 0.20 1.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

VBMT 160408E-FM SVHCR 2020 K 16-M-A

VBMT

&  168

VBGW CBN

&  171

SVHB(C)(RL) EXT

107°30´ VB, VC..

35°

11
16

16×16
–––

25×25
& 
172

& 168 – 171
186 – 192

C.-SVHB(RL) EXT NEW

107°30´ VB, VC..

35°

16

C4
–––

C6
& 
177

& 168 – 171
186 – 192

SVJB(C)(RL) EXT

93° VB, VC..

50°

11
13
16

12×12
–––

32×25
& 
173

& 168 – 171
186 – 192

C.-SVJB(RL) EXT NEW

93° VB, VC..

50°

11
16

C3
–––

C6
& 
178

& 168 – 171
186 – 192

SVPB(C)(RL) EXT

117°30´ VB, VC..

25°

11
16

16×16
–––

32×25
& 
174

& 168 – 171
186 – 192

SVVB(C)N EXT

72°30´ VB, VC..

72,5°

11
13
16

12×12
–––

32×25
& 
175

& 168 – 171
186 – 192

C.-SVVBN EXT NEW

72°30´ VB, VC..

72,5°

16

C4
–––

C6
& 
179

& 168 – 171
186 – 192

SVXB(C)(RL) EXT

98° VB, VC..

30°

11
13
16

12×12
–––

32×25
& 
176

& 168 – 171
186 – 192

VB 11/ 16

CARBIDE INSERTS

CBN INSERTS

DRAAIEN - UITWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

SVJB(RL) INT

93° VB, VC..

50° 11

25
–––

32
& 
180

& 168 – 171
186 – 192

SVQB(C)(RL) INT

107°30´ VB, VC..

35°

11
13
16

20
–––

50
& 
181

& 168 – 171
186 – 192

C.-SVQB(C)(RL) INT NEW

108° VB, VC..

35°

16

33

& 
183

& 168 – 171
186 – 192

SVUB(C)(RL) INT

93° VB, VC..

50°

11
13
16

20
–––

50
& 
182

& 168 – 171
186 – 192

VB 11/ 16

DRAAIEN - INWENDIG
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.10 2.38
1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

3
5
°

5
°

IC

L S

D
1

RE

VBMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°
0,53 E

VBMT 160404E-FF2 T7325 0.4 145 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 125 0.12 0.8 – – – 115 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 150 0.12 0.8 – – – 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 215 0.12 0.8 – – – 200 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 190 0.12 0.8 – – – 180 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9335 0.4 160 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

15°

1 E

VBMT 110302E-FM T7325 0.2 160 0.10 0.8 120 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.2 145 0.10 0.8 85 0.09 0.8 135 0.10 0.8 435 0.12 0.8 – – – – – –
T8330 0.2 135 0.10 0.8 80 0.09 0.8 125 0.10 0.8 405 0.12 0.8 – – – – – –
T8430 0.2 170 0.10 0.8 90 0.09 0.8 135 0.10 0.8 465 0.12 0.8 – – – – – –
T9325 0.2 210 0.10 0.8 125 0.09 0.8 195 0.10 0.8 – – – – – – – – –

VBMT 110304E-FM T7325 0.4 140 0.19 0.8 105 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 135 0.19 0.8 105 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 145 0.12 0.8 85 0.11 0.8 135 0.12 0.8 435 0.14 0.8 – – – – – –
T8330 0.4 140 0.12 0.8 80 0.11 0.8 130 0.12 0.8 420 0.14 0.8 – – – – – –
T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 465 0.14 0.8 – – – – – –
T9315 0.4 235 0.12 0.8 – – – 220 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 175 0.19 0.8 105 0.17 0.8 165 0.19 0.8 – – – – – – – – –

VBMT 110308E-FM T7325 0.8 170 0.17 0.8 130 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 150 0.17 0.8 90 0.15 0.8 140 0.17 0.8 450 0.20 0.8 – – – – – –
T8430 0.8 175 0.17 0.8 95 0.15 0.8 140 0.17 0.8 480 0.20 0.8 – – – – – –
T9315 0.8 240 0.17 0.8 – – – 225 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 215 0.17 0.8 125 0.15 0.8 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –

VBMT 160402E-FM T7325 0.2 150 0.10 1.2 115 0.09 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.10 1.2 75 0.09 1.2 120 0.10 1.2 390 0.12 1.2 – – – – – –
T8430 0.2 165 0.10 1.2 90 0.09 1.2 135 0.10 1.2 450 0.12 1.2 – – – – – –
T9315 0.2 230 0.10 1.2 – – – 215 0.10 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.2 205 0.10 1.2 120 0.09 1.2 190 0.10 1.2 – – – – – – – – –

VBMT 160404E-FM T5315 0.4 225 0.12 1.2 – – – 210 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T7325 0.4 130 0.19 1.2 100 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 130 0.19 1.2 100 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 140 0.12 1.2 80 0.11 1.2 130 0.12 1.2 420 0.14 1.2 – – – – – –
T8330 0.4 135 0.12 1.2 80 0.11 1.2 125 0.12 1.2 405 0.14 1.2 – – – – – –
T8430 0.4 165 0.12 1.2 90 0.11 1.2 135 0.12 1.2 450 0.14 1.2 – – – – – –
T9315 0.4 225 0.12 1.2 – – – 210 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 165 0.19 1.2 95 0.17 1.2 155 0.19 1.2 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1 E

VBMT 160408E-FM T5315 0.8 235 0.17 1.2 – – – 220 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T7325 0.8 165 0.17 1.2 125 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 160 0.17 1.2 120 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 150 0.17 1.2 90 0.15 1.2 140 0.17 1.2 450 0.20 1.2 – – – – – –
T8330 0.8 145 0.17 1.2 85 0.15 1.2 135 0.17 1.2 435 0.20 1.2 – – – – – –
T8430 0.8 170 0.17 1.2 90 0.15 1.2 135 0.17 1.2 465 0.20 1.2 – – – – – –
T9310 0.8 255 0.17 1.2 – – – 240 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.8 230 0.17 1.2 – – – 215 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 205 0.17 1.2 120 0.15 1.2 190 0.17 1.2 – – – – – – – – –

VBMT 160412E-FM T7325 1.2 160 0.22 1.2 120 0.22 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 1.2 140 0.22 1.2 80 0.22 1.2 130 0.22 1.2 420 0.26 1.2 – – – – – –
T8430 1.2 155 0.22 1.2 85 0.22 1.2 130 0.22 1.2 435 0.26 1.2 – – – – – –
T9315 1.2 215 0.22 1.2 – – – 200 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T9325 1.2 195 0.22 1.2 115 0.22 1.2 185 0.22 1.2 – – – – – – – – –

18°

0,1

0,75 S

VBMT 160404E-FM2 T6310 0.4 120 0.12 1.2 85 0.11 1.2 95 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T7325 0.4 140 0.12 1.2 105 0.11 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 125 0.12 1.2 75 0.11 1.2 115 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.4 145 0.12 1.2 80 0.11 1.2 120 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.4 200 0.12 1.2 – – – 190 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 185 0.12 1.2 110 0.11 1.2 175 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9335 0.4 155 0.12 1.2 90 0.11 1.2 – – – – – – – – – – – –

VBMT 160408E-FM2 T6310 0.8 125 0.20 1.2 90 0.18 1.2 100 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T7325 0.8 145 0.20 1.2 110 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 125 0.20 1.2 75 0.18 1.2 115 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.8 140 0.20 1.2 75 0.18 1.2 115 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.8 195 0.20 1.2 – – – 185 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 175 0.20 1.2 105 0.18 1.2 165 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9335 0.8 150 0.20 1.2 90 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –

VBMT 160412E-FM2 T8430 1.2 145 0.22 1.2 80 0.20 1.2 120 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T9315 1.2 195 0.22 1.2 – – – 185 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T9325 1.2 175 0.22 1.2 105 0.20 1.2 165 0.22 1.2 – – – – – – – – –

17°

0,27

0,
2

2 1 S

VBMT 160404E-RM T5305 0.4 270 0.12 1.2 – – – 255 0.12 1.2 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.4 235 0.12 1.2 – – – 220 0.12 1.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T7335 0.4 140 0.18 1.2 105 0.16 1.2 – – – – – – 45 0.16 1.0 – – –
T8330 0.4 140 0.12 1.2 80 0.11 1.2 130 0.12 1.2 – – – 35 0.11 1.0 25 0.15 1.0
T8430 0.4 170 0.12 1.2 90 0.11 1.2 135 0.12 1.2 – – – 35 0.11 1.0 25 0.15 1.0
T9315 0.4 235 0.12 1.2 – – – 220 0.12 1.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 170 0.20 1.2 100 0.18 1.2 160 0.20 1.2 – – – 35 0.18 1.0 – – –

VBMT 160408E-RM T5305 0.8 285 0.17 1.2 – – – 270 0.17 1.2 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 0.8 250 0.17 1.2 – – – 235 0.17 1.2 – – – – – – 50 0.15 1.0
T7335 0.8 155 0.20 1.2 120 0.18 1.2 – – – – – – 50 0.18 1.0 – – –
T8330 0.8 150 0.17 1.2 90 0.15 1.2 140 0.17 1.2 – – – 35 0.12 1.0 30 0.15 1.0
T8430 0.8 175 0.17 1.2 95 0.15 1.2 140 0.17 1.2 – – – 35 0.12 1.0 30 0.15 1.0
T9315 0.8 240 0.17 1.2 – – – 225 0.17 1.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 200 0.20 1.2 120 0.18 1.2 190 0.20 1.2 – – – 45 0.18 1.0 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM2 geometrie voor nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0,27

0,
2

2 1 S

VBMT 160412E-RM T7335 1.2 150 0.27 1.2 115 0.24 1.2 – – – – – – 45 0.19 1.0 – – –
T8330 1.2 140 0.27 1.2 80 0.24 1.2 130 0.27 1.2 – – – 35 0.19 1.0 25 0.15 1.0
T8430 1.2 155 0.27 1.2 85 0.24 1.2 130 0.27 1.2 – – – 30 0.19 1.0 25 0.15 1.0
T9315 1.2 210 0.27 1.2 – – – 195 0.27 1.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 185 0.27 1.2 110 0.24 1.2 175 0.27 1.2 – – – 40 0.19 1.0 – – –

15°

1,0 30°

E

VBMT 110202E-UR TT310 0.2 195 0.10 0.8 115 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
VBMT 110204E-UR T7325 0.4 120 0.19 0.8 90 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –

T8330 0.4 120 0.12 0.8 70 0.11 0.8 110 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 145 0.12 0.8 80 0.11 0.8 120 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 200 0.12 0.8 – – – 190 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 150 0.19 0.8 90 0.17 0.8 140 0.19 0.8 – – – – – – – – –
TT310 0.4 195 0.12 0.8 115 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –

VBMT 160402E-UR T8330 0.2 115 0.10 1.2 65 0.09 1.2 105 0.10 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.2 140 0.10 1.2 75 0.09 1.2 115 0.10 1.2 – – – – – – – – –

VBMT 160404E-UR T5315 0.4 195 0.12 1.2 – – – 185 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T7325 0.4 115 0.19 1.2 85 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 115 0.12 1.2 65 0.11 1.2 105 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.4 140 0.12 1.2 75 0.11 1.2 115 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9310 0.4 215 0.12 1.2 – – – 200 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.4 190 0.12 1.2 – – – 180 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 145 0.18 1.2 85 0.16 1.2 135 0.18 1.2 – – – – – – – – –
TT310 0.4 185 0.12 1.2 110 0.11 1.2 – – – – – – – – – – – –

VBMT 160408E-UR T5315 0.8 205 0.17 1.2 – – – 190 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T7325 0.8 140 0.17 1.2 105 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 125 0.17 1.2 75 0.15 1.2 115 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.8 145 0.17 1.2 80 0.15 1.2 120 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9310 0.8 220 0.17 1.2 – – – 205 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.8 200 0.17 1.2 – – – 190 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 180 0.17 1.2 105 0.15 1.2 170 0.17 1.2 – – – – – – – – –
TT310 0.8 200 0.17 1.2 120 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –

VBMT 160412E-UR T7325 1.2 135 0.22 1.2 105 0.20 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 1.2 120 0.22 1.2 70 0.20 1.2 110 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T8430 1.2 135 0.22 1.2 75 0.20 1.2 110 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T9310 1.2 205 0.22 1.2 – – – 190 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T9315 1.2 185 0.22 1.2 – – – 175 0.22 1.2 – – – – – – – – –
T9325 1.2 170 0.22 1.2 100 0.20 1.2 160 0.22 1.2 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.50 16.00 4.76

3
5
°

5
°

IC

L S

D
1

RE

VBGW CBN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC S

VBGW 160404S01020B TB310 0.4 – – – – – – 340 0.10 0.4 – – – 90 0.07 0.3 70 0.15 1.0
VBGW 160408S01020B TB310 0.8 – – – – – – 350 0.15 0.6 – – – 90 0.11 0.5 70 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

35°
10

7°
30

´
37°30´

B

W
F

HH
F

LH

LF

SVHB(C)(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SVHBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 14 0 0 0.21 GI194 SO1
SVHCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.40 GI017 SV10
SVHCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.68 GI017 SV10
SVHBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 14 0 0 0.19 GI194 SO1
SVHCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.40 GI017 SV10
SVHCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.07 GI017 SV10

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 107,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 107,5°. Geschikt voor vlakken, langsdraaien met borst, conisch 
draaien, profileren tot 53° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

50°

52°

93
°

B

W
F

HH
F

LH

LF

SVJB(C)(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SVJBR 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 0 0 0.09 GI194 SO1
SVJBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 20 0 0 0.20 GI194 SO1
SVJCR 1212 N 13 12 12 12 16 160 27 0 0 0.19 GI211 SV21
SVJCR 1616 H 13 16 16 16 20 100 30 0 0 0.20 GI211 SV21
SVJCR 2020 K 13 20 20 20 25 125 30 0 0 0.37 GI211 SV22
SVJCR 2525 M 13 25 25 25 32 150 30 0 0 0.67 GI211 SV22
SVJCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28 0 0 0.35 GI017 SV10
SVJCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32 0 0 0.68 GI017 SV10
SVJCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32 0 0 0.99 GI017 SV10
SVJBL 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 0 0 0.09 GI194 SO1
SVJBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 20 0 0 0.19 GI194 SO1
SVJCL 1212 N 13 12 12 12 16 160 27 0 0 0.19 GI211 SV21
SVJCL 1616 H 13 16 16 16 20 100 30 0 0 0.20 GI211 SV21
SVJCL 2020 K 13 20 20 20 25 125 30 0 0 0.37 GI211 SV22
SVJCL 2525 M 13 25 25 25 32 150 30 0 0 0.67 GI211 SV22
SVJCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28 0 0 0.40 GI017 SV10
SVJCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32 0 0 0.70 GI017 SV10
SVJCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32 0 0 0.99 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 93° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor langsdraaien met borst, conisch draaien, profileren 
tot 50° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 tot 32x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

25°

11
7°3

0´

B

W
F

HH
F

11
7°

30
´

LF

LH

SVPB(C)(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SVPBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 12 0 0 0.20 GI194 SO1
SVPBR 2020 K 11 20 20 20 25 125 12 0 0 0.41 GI194 SO1
SVPCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.40 GI017 SV10
SVPCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25 0 0 0.75 GI017 SV10
SVPCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 25 0 0 1.10 GI017 SV10
SVPBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 12 0 0 0.20 GI194 SO1
SVPBL 2020 K 11 20 20 20 25 125 12 0 0 0.39 GI194 SO1
SVPCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.70 GI017 SV10
SVPCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25 0 0 0.70 GI017 SV10
SVPCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 25 0 0 1.10 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

Buitendraaibeitel, met schroefklemming,, 117,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 117,5°. Geschikt voor vlakken en langsdraaien met borst, conisch 
draaien, kops profileren tot 25° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 32x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

72.5° 72°30'

72°3
0'

B

W
F

HH
F

LF

SVVB(C)N EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SVVBN 1212 F 11 12 12 12 6 80 – 0 0 0.11 GI194 SO1
SVVBN 1616 H 11 16 16 16 8 100 – 0 0 0.18 GI194 SO1
SVVBN 2020 K 11 20 20 20 10 125 – 0 0 0.38 GI194 SO1
SVVCN 1212 N 13 12 12 12 6 160 – 0 0 0.19 GI211 SV21
SVVCN 1616 H 13 16 16 16 8 100 – 0 0 0.20 GI211 SV21
SVVCN 2020 K 13 20 20 20 10 125 – 0 0 0.36 GI211 SV22
SVVCN 2525 M 13 25 25 25 12.5 150 – 0 0 0.66 GI211 SV22
SVVCN 2020 K 16-M-A 20 20 20 10 125 – 0 0 0.34 GI017 SV10
SVVCN 2525 M 16-M-A 25 25 25 12.5 150 – 0 0 0.68 GI017 SV10
SVVCN 3225 P 16-M-A 32 25 32 12.5 170 – 0 0 0.98 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 72,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 72,5°. Voor vlakken en langsdraaien zonder borst, conisch draaien, 
kops profileren tot 72,5° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 32x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

30°

KAPR

B

W
F

H

LF

LH

H
F

SVXB(C)(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

SVXBR 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 98 0 0 0.09 GI194 SO1
SVXBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 14 98 0 0 0.19 GI194 SO1
SVXCR 2020 K 13 20 20 20 25 125 12 113 0 0 0.38 GI211 SV22
SVXCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28 98 0 0 0.41 GI017 SV10
SVXCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32 98 0 0 0.68 GI017 SV10
SVXCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32 98 0 0 1.00 GI017 SV10
SVXBL 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 98 0 0 0.09 GI194 SO1
SVXBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 14 98 0 0 0.19 GI194 SO1
SVXCL 2020 K 13 20 20 20 25 125 12 113 0 0 0.38 GI211 SV22
SVXCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28 98 0 0 0.38 GI017 SV10
SVXCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32 98 0 0 0.69 GI017 SV10
SVXCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32 98 0 0 0.99 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 98/113° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 98/113°. Geschikt voor vlakken en langsdraaien met borst, conisch 
draaien, kops profileren tot 30° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 tot 32x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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H
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L
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C.-SVHB(RL) EXT  
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M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-SVHBR-27050-16 40 27 50 107.5 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVHBR-35060-16 50 35 60 107.5 0 0 ü 0.64 GI017 C-SV16S-2
C6-SVHBR-45065-16 63 45 65 107.5 0 0 ü 1.13 GI017 C-SV16S-2
C4-SVHBL-27050-16 40 27 50 107.5 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVHBL-35060-16 50 35 60 107.5 0 0 ü 0.64 GI017 C-SV16S-2
C6-SVHBL-45065-16 63 45 65 107.5 0 0 ü 1.12 GI017 C-SV16S-2

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

Nm

C-SV16S-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SV16S-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 107,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer met een instelhoek van 107,5°. Geschikt voor langsdraaien 
met borst, conisch draaien, profileren tot 35° en afschuinen. Voor positieve VB/VC.. 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) 
schacht C4 tot C6.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

50°

DCON MS

KAPR

L
F

WF

C.-SVJB(RL) EXT  

DC
ON

 M
S

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C3-SVJBR-22040-11-B1 32 22 40 93 0 0 ü 0.17 GI194 C-SV11
C4-SVJBR-27050-11-B1 40 27 50 93 0 0 ü 0.34 GI194 C-SV11
C4-SVJBR-27050-16 40 27 50 93 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVJBR-35060-16 50 35 60 93 0 0 ü 0.63 GI017 C-SV16S-2
C6-SVJBR-45065-16 63 45 65 93 0 0 ü 1.11 GI017 C-SV16S-2
C4-SVJBL-27050-16 40 27 50 93 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVJBL-35060-16 50 35 60 93 0 0 ü 0.64 GI017 C-SV16S-2
C6-SVJBL-45065-16 63 45 65 93 0 0 ü 1.11 GI017 C-SV16S-2

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

C-SV11 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 – – FLAG T07P CN 034-01
C-SV16S-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SV16S-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 93° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 93°.  Geschikt voor langsdraaien met 
borst, conisch draaien, profileren en afschuinen. Voor positieve VB/VC 11 en 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht 
C3 tot C5.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

72.5°

DCON MS

K
A

P
R

L
F

WF

K
A
P
R

C.-SVVBN EXT  

DC
ON

 M
S

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-SVVBN-00050-16 40 0.6 50 72.5 0 0 ü 0.32 GI017 C-SV16S-1
C5-SVVBN-00060-16 50 0.6 60 72.5 0 0 ü 0.56 GI017 C-SV16S-2
C6-SVVBN-00065-16 63 0.6 65 72.5 0 0 ü 0.99 GI017 C-SV16S-2

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

Nm

C-SV16S-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SV16S-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 72,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, conisch draaien, profileren tot 72,5° 
en afschuinen. Voor positieve VB/VC.. 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 tot C6.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

50°
W

F

A

93
°

D
M

IN

LH

LF

D
C

O
N

 M
S h

A - A

A

SVJB(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A20R-SVJBR 11 20 25 2 18 200 40 -5 -5 ü 0.44 GI194 SO7
A25S-SVJBR 11 25 32 3.5 23 250 50 -5 -5 ü 0.82 GI194 SO7
A20R-SVJBL 11 20 25 2 18 200 40 -5 -5 ü 0.42 GI194 SO7
A25S-SVJBL 11 25 32 3.5 23 250 50 -5 -5 ü 0.82 GI194 SO7

GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

SO7 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor VB en VC.. 11 wisselplaten bij een 
minimale inwendige draaidiameter van Ø25 mm. Voor axiaal profileren tot 50°. Leverbaar met schachtmaat Ø20 en Ø25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

35°

10
7°

30
´

H

W
F

12
7°

30
´

D
M

IN

LF

D
C

O
N

 M
S

HF

B

10
7°

30
´

H

W
F

12
7°

30
´

D
M

IN

LF

D
C

O
N

 M
S

HF

B

SVQB(C)(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A16R-SVQBR 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.33 GI194 SO1
A20S-SVQBR 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.58 GI194 SO1
A16R-SVQCR 13 16 21 11 15 15 200 -6 0 ü 0.30 GI211 SV21
A20S-SVQCR 13 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.12 GI211 SV21
S25T-SVQCR 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.10 GI017 SO8
S32U-SVQCR 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.07 GI017 SO8
S40V-SVQCR 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 3.80 GI017 SV10
A16R-SVQBL 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.33 GI194 SO1
A20S-SVQBL 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.58 GI194 SO1
A16R-SVQCL 13 16 21 11 15 15 200 -6 0 ü 0.29 GI211 SV21
A20S-SVQCL 13 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.54 GI211 SV21
S25T-SVQCL 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.09 GI017 SO8
S32U-SVQCL 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.07 GI017 SO8
S40V-SVQCL 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 4.10 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 107,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 107,5°. Geschikt voor VB.. en VC.. 11 of 16 wisselplaten 
bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø20 mm. Voor breed inzetgebied. Leverbaar met schachtmaat Ø16 tot Ø40 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

50°

93°

H

W
FD
M

IN

D
C

O
N

 M
S

LF HF

B

93°

H

W
FD
M

IN

D
C

O
N

 M
S

LF HF

B

SVUB(C)(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A16R-SVUBR 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.34 GI194 SO1
A20S-SVUBR 11 20 25 13 18 18.8 250 -4 0 ü 0.58 GI194 SO1
A20S-SVUCR 13 20 25 13 19 18.5 250 -4 2 ü 0.40 GI211 SV21
A25T-SVUCR 13 25 32 17 24 23 300 -2 2 ü 0.96 GI211 SV22
A32T-SVUCR 13 32 40 22 30 30 300 -1 2 ü 1.70 GI211 SV22
S25T-SVUCR 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.10 GI017 SO8
S32U-SVUCR 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.10 GI017 SO8
S40V-SVUCR 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 4.10 GI017 SV10
A16R-SVUBL 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.34 GI194 SO1
A20S-SVUBL 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.58 GI194 SO1
A20S-SVUCL 13 20 25 13 19 18.5 250 -4 2 ü 0.32 GI211 SV21
A25T-SVUCL 13 25 32 17 24 23 300 -2 2 ü 0.96 GI211 SV22
A32T-SVUCL 13 32 40 22 30 30 300 -1 2 ü 1.70 GI211 SV22
S25T-SVUCL 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.10 GI017 SO8
S32U-SVUCL 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.10 GI017 SO8
S40V-SVUCL 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 4.10 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor  VB en VC.. 11 of 16 wisselplaten bij 
een minimale inwendige draaidiameter van Ø20 mm. Voor breed inzetgebied en profileren tot 50°. Leverbaar met schachtmaat Ø16 tot Ø40 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

35°

KAPRW
F

LU

LF

D
C

O
N

 M
S

B
D

D
M

IN

C.-SVQB(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F LF LU BD KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-SVQBR-18090-16 40 33 18 90 68 25 107.5 -7.2 0 ü 0.48 GI017 SV16
C5-SVQBR-18090-16 50 33 18 90 67 25 107.5 -7.2 0 ü 0.67 GI017 SV16
C4-SVQBL-18090-16 40 33 18 90 68 25 107.5 -7.2 0 ü 0.48 GI017 SV16
C5-SVQBL-18090-16 50 33 18 90 67 25 107.5 -7.2 0 ü 0.68 GI017 SV16

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

Nm

SV16 US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 FLAG T15P/3,5

NEW

Binnen PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 107,5° instelhoek, voor VB/VC.. Wisselplaten
Interne draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 107.5°. Minimale draaidiameter 
Ø33mm en voor een brede inzet geschikt. Voor positieve VB/VC.. 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 en C5 
met verschillende uitsteeklengtes.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

VCGT 070204E-FF2 SVGCR 1010 M 07

VCGT

&  186

VCMW

&  191

VCGX

&  189

VCGW

&  189

VCMT

&  190

VCMW PCD

&  192

SVAC(RL)-DC EXT

90° VC..

53°

13

10×10
–––

25×25
& 
193

& 
186 – 192

SVGC(RL) EXT

90° VC..

53°

07

08×08
–––

16×16
& 
194

& 
186 – 192

SVJC(RL)-DC EXT

93° VC..

50°

13

10×10
–––

25×25
& 
197

& 
186 – 192

SVHB(C)(RL) EXT

107°30´ VB, VC..

35°

11
16

16×16
–––

25×25
& 
195

& 168 – 171
186 – 192

SVJB(C)(RL) EXT

93° VB, VC..

50°

11
13
16

12×12
–––

32×25
& 
196

& 168 – 171
186 – 192

SVPB(C)(RL) EXT

117°30´ VB, VC..

25°

11
16

16×16
–––

32×25
& 
198

& 168 – 171
186 – 192

SVVB(C)N EXT

72°30´ VB, VC..

72,5°

11
13
16

12×12
–––

32×25
& 
199

& 168 – 171
186 – 192

SVXB(C)(RL) EXT

98° VB, VC..

30°

11
13
16

12×12
–––

32×25
& 
200

& 168 – 171
186 – 192

VC 07/ 11/ 13/ 16

HARDMETALEN WISSELPLATEN

PCD WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

SVXC(RL)-E INT

113° VC..

32°

07

12,5
–––
17,5

& 
209

& 
186 – 192

SVXC(RL) INT

113° VC..

32°

07

12,5
–––
17,5

& 
208

& 
186 – 192

SVLC(RL) INT

95° VC..

48°

13

27
–––

43
& 
205

& 
186 – 192

C.-SVHB(RL) EXT NEW

107°30´ VB, VC..

35°

16

C4
–––

C6
& 
201

& 168 – 171
186 – 192

C.-SVJB(RL) EXT NEW

93° VB, VC..

50°

11
16

C3
–––

C6
& 
202

& 168 – 171
186 – 192

C.-SVVBN EXT NEW

72°30´ VB, VC..

72,5°

16

C4
–––

C6
& 
203

& 168 – 171
186 – 192

SVJB(RL) INT

93° VB, VC..

50° 11

25
–––

32
& 
204

& 168 – 171
186 – 192

SVQB(C)(RL) INT

107°30´ VB, VC..

35°

11
13
16

20
–––

50
& 
206

& 168 – 171
186 – 192

SVUB(C)(RL) INT

93° VB, VC..

50°

11
13
16

20
–––

50
& 
207

& 168 – 171
186 – 192

C.-SVQB(C)(RL) INT NEW

108° VB, VC..

35°

16

33

& 
210

& 168 – 171
186 – 192

VC 07/ 11/ 13/ 16

DRAAIEN - INWENDIG
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 3.970 2.20 6.90 2.38
1102-SF3 6.350 2.80 11.10 2.58

1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1103-SF3 6.350 2.80 11.10 3.43

1303 7.940 3.40 13.80 3.18
1303-AL 7.940 3.40 13.80 3.43

1303-SF3 7.940 3.40 13.80 3.43
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

1604-SF3 9.525 4.40 16.60 5.01

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°
F

VCGT 070202F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 315 0.12 1.0 – – – – – –
VCGT 110302F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 300 0.12 1.5 – – – – – –

T0315 0.2 – – – – – – – – – 465 0.12 0.8 – – – – – –
VCGT 110304F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 240 0.24 1.5 – – – – – –

T0315 0.4 – – – – – – – – – 375 0.24 0.8 – – – – – –
VCGT 130302F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 285 0.12 1.7 – – – – – –

T0315 0.2 – – – – – – – – – 420 0.12 1.7 – – – – – –
VCGT 130304F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 240 0.24 1.7 – – – – – –

T0315 0.4 – – – – – – – – – 345 0.24 1.7 – – – – – –
VCGT 130308F-AL HF7 0.8 – – – – – – – – – 210 0.48 1.7 – – – – – –

T0315 0.8 – – – – – – – – – 315 0.48 1.7 – – – – – –
VCGT 160402F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 285 0.12 2.4 – – – – – –

T0315 0.2 – – – – – – – – – 420 0.12 2.4 – – – – – –
VCGT 160404F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 225 0.24 2.4 – – – – – –

T0315 0.4 – – – – – – – – – 330 0.24 2.4 – – – – – –
VCGT 160408F-AL HF7 0.8 – – – – – – – – – 210 0.48 2.4 – – – – – –

T0315 0.8 – – – – – – – – – 300 0.48 2.4 – – – – – –
VCGT 160412F-AL HF7 1.2 – – – – – – – – – 180 0.72 2.4 – – – – – –

T0315 1.2 – – – – – – – – – 270 0.72 2.4 – – – – – –

7°
0,53 E

VCGT 070202E-FF2 T8315 0.2 150 0.05 0.8 – – – 140 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8330 0.2 145 0.05 0.8 – – – 135 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 190 0.05 0.8 – – – 155 0.05 0.8 – – – – – – – – –

VCGT 070204E-FF2 T8315 0.4 125 0.12 0.8 – – – 115 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8330 0.4 120 0.12 0.8 – – – 110 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 145 0.12 0.8 – – – 120 0.12 0.8 – – – – – – – – –

VCGT 130302E-FF2 T5315 0.2 250 0.05 1.0 – – – 235 0.05 1.0 – – – – – – – – –
T7325 0.2 165 0.05 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.2 140 0.05 1.0 – – – 130 0.05 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.2 185 0.05 1.0 – – – 150 0.05 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.2 265 0.05 1.0 – – – 250 0.05 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.2 240 0.05 1.0 – – – 225 0.05 1.0 – – – – – – – – –
TT010 0.2 240 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

AL geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot voorbewerken en voor ononderbroken tot onderbroken snedes.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°
0,53 E

VCGT 130304E-FF2 T5315 0.4 195 0.12 1.0 – – – 185 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T7325 0.4 135 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 115 0.12 1.0 – – – 105 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 140 0.12 1.0 – – – 115 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9315 0.4 195 0.12 1.0 – – – 185 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 175 0.12 1.0 – – – 165 0.12 1.0 – – – – – – – – –
TT010 0.4 245 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

VCGT 130308E-FF2 T7325 0.8 145 0.17 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T9315 0.8 200 0.17 1.0 – – – 190 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 180 0.17 1.0 – – – 170 0.17 1.0 – – – – – – – – –
TT010 0.8 245 0.10 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

18°

0,1

0,75 S

VCGT 130308E-FM2 T8330 0.8 125 0.17 1.0 75 0.15 1.0 115 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 145 0.17 1.0 80 0.15 1.0 120 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 180 0.17 1.0 105 0.15 1.0 170 0.17 1.0 – – – – – – – – –

17°

E

VCGT 130302E-NF2 H07 0.2 – – – 60 0.09 1.0 95 0.10 1.0 310 0.12 1.0 30 0.07 0.8 – – –
T6310 0.2 125 0.07 1.0 90 0.06 1.0 100 0.07 1.0 375 0.08 1.0 35 0.06 0.8 – – –
T7325 0.2 150 0.07 1.0 115 0.06 1.0 – – – – – – 45 0.06 0.8 – – –
T7335 0.2 150 0.07 1.0 115 0.06 1.0 – – – – – – 45 0.06 0.8 – – –
T9315 0.2 200 0.10 1.0 – – – 190 0.10 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.2 210 0.07 1.0 125 0.06 1.0 195 0.07 1.0 – – – 45 0.06 0.8 – – –
T9335 0.2 155 0.10 1.0 90 0.09 1.0 – – – – – – 30 0.07 0.8 – – –
TT010 0.2 240 0.05 0.5 140 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

VCGT 130304E-NF2 H07 0.4 – – – 60 0.11 1.0 95 0.12 1.0 310 0.14 1.0 30 0.11 0.8 – – –
T5315 0.4 195 0.12 1.0 – – – 185 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T6310 0.4 115 0.12 1.0 80 0.11 1.0 90 0.12 1.0 345 0.14 1.0 30 0.11 0.8 – – –
T7325 0.4 135 0.12 1.0 105 0.11 1.0 – – – – – – 40 0.08 0.8 – – –
T7335 0.4 135 0.12 1.0 105 0.11 1.0 – – – – – – 40 0.08 0.8 – – –
T9315 0.4 210 0.10 1.0 – – – 195 0.10 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.4 175 0.12 1.0 105 0.11 1.0 165 0.12 1.0 – – – 35 0.08 0.8 – – –
T9335 0.4 150 0.12 1.0 90 0.11 1.0 – – – – – – 30 0.11 0.8 – – –
TT010 0.4 245 0.06 0.5 145 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – –

VCGT 130308E-NF2 T5315 0.8 205 0.17 1.0 – – – 190 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T6310 0.8 125 0.17 1.0 90 0.15 1.0 100 0.17 1.0 375 0.20 1.0 35 0.12 0.8 – – –
T7325 0.8 145 0.17 1.0 110 0.15 1.0 – – – – – – 45 0.12 0.8 – – –
T7335 0.8 140 0.17 1.0 105 0.15 1.0 – – – – – – 45 0.12 0.8 – – –
T9315 0.8 200 0.17 1.0 – – – 190 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 180 0.17 1.0 105 0.15 1.0 170 0.17 1.0 – – – 40 0.12 0.8 – – –
T9335 0.8 155 0.18 1.0 90 0.16 1.0 – – – – – – 30 0.16 0.8 – – –
TT010 0.8 245 0.10 0.8 145 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –

25°

0
,4 E

VCGT 130301E-SF2 H07 0.1 – – – 80 0.05 1.0 – – – 405 0.06 1.0 40 0.04 0.8 – – –
T6310 0.1 140 0.05 1.0 100 0.05 1.0 – – – 420 0.06 1.0 40 0.04 0.8 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM2 geometrie voor nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NF2 geometrie, positief, voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

SF2 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°
0

,4 E

VCGT 130302E-SF2 H07 0.2 – – – 80 0.05 1.0 – – – 405 0.06 1.0 40 0.04 0.8 – – –
HF7 0.2 – – – 90 0.05 1.0 – – – 450 0.06 1.0 – – – – – –
T6310 0.2 140 0.05 1.0 100 0.05 1.0 – – – 420 0.06 1.0 40 0.04 0.8 – – –

VCGT 130304E-SF2 H07 0.4 – – – 65 0.09 1.0 – – – 335 0.12 1.0 30 0.07 0.8 – – –
HF7 0.4 – – – 75 0.09 1.0 – – – 375 0.12 1.0 – – – – – –
T6310 0.4 125 0.10 1.0 90 0.09 1.0 – – – 375 0.12 1.0 35 0.07 0.8 – – –

VCGT 130308E-SF2 H07 0.8 – – – 75 0.09 1.0 – – – 390 0.12 1.0 35 0.08 0.8 – – –
HF7 0.8 – – – 85 0.09 1.0 – – – 435 0.12 1.0 – – – – – –
T6310 0.8 145 0.10 1.0 100 0.09 1.0 – – – 435 0.12 1.0 40 0.08 0.8 – – –

20°

0
,1

5

E

VCGT 070202E-SF3 H07 0.2 – – – 80 0.05 0.8 130 0.05 0.8 415 0.06 0.8 40 0.04 0.6 – – –
T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.15 1.0

VCGT 070204E-SF3 T6310 0.4 125 0.10 0.8 90 0.09 0.8 100 0.10 0.8 375 0.12 0.8 35 0.07 0.6 25 0.15 1.0
VCGT 110201E-SF3 T6310 0.1 140 0.05 0.5 100 0.05 0.5 110 0.05 0.5 420 0.06 0.5 40 0.04 0.4 25 0.15 1.0
VCGT 110202E-SF3 H07 0.2 – – – 80 0.05 0.8 130 0.05 0.8 415 0.06 0.8 40 0.04 0.6 – – –

T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.15 1.0
T8315 0.2 150 0.05 0.8 90 0.05 0.8 140 0.05 0.8 450 0.06 0.8 35 0.04 0.6 30 0.15 1.0

VCGT 110204E-SF3 H07 0.4 – – – 65 0.09 0.8 105 0.10 0.8 335 0.12 0.8 30 0.07 0.6 – – –
T6310 0.4 125 0.10 0.8 90 0.09 0.8 100 0.10 0.8 375 0.12 0.8 35 0.07 0.6 25 0.15 1.0
T8315 0.4 135 0.10 0.8 80 0.09 0.8 125 0.10 0.8 405 0.12 0.8 30 0.07 0.6 25 0.15 1.0

VCGT 110301E-SF3 T6310 0.1 140 0.05 0.5 100 0.05 0.5 110 0.05 0.5 420 0.06 0.5 40 0.04 0.4 25 0.15 1.0
VCGT 110302E-SF3 T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.15 1.0
VCGT 110304E-SF3 T6310 0.4 125 0.10 0.8 90 0.09 0.8 100 0.10 0.8 375 0.12 0.8 35 0.07 0.6 25 0.15 1.0
VCGT 130302E-SF3 H07 0.2 – – – 80 0.05 0.8 130 0.05 0.8 415 0.06 0.8 40 0.04 0.6 – – –

T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.15 1.0
T8315 0.2 150 0.05 0.8 90 0.05 0.8 140 0.05 0.8 450 0.06 0.8 35 0.04 0.6 30 0.15 1.0

VCGT 130304E-SF3 H07 0.4 – – – 65 0.09 1.0 105 0.10 1.0 335 0.12 1.0 30 0.07 0.8 – – –
T6310 0.4 125 0.10 1.0 90 0.09 1.0 100 0.10 1.0 375 0.12 1.0 35 0.07 0.8 25 0.15 1.0
T8315 0.4 130 0.10 1.0 75 0.09 1.0 120 0.10 1.0 390 0.12 1.0 30 0.07 0.8 25 0.15 1.0

VCGT 130308E-SF3 H07 0.8 – – – 75 0.09 1.0 120 0.10 1.0 390 0.12 1.0 35 0.08 0.8 – – –
T6310 0.8 145 0.10 1.0 100 0.09 1.0 115 0.10 1.0 435 0.12 1.0 40 0.08 0.8 25 0.15 1.0
T8315 0.8 155 0.10 1.0 90 0.09 1.0 145 0.10 1.0 465 0.12 1.0 35 0.08 0.8 30 0.15 1.0

VCGT 160402E-SF3 T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.15 1.0
VCGT 160404E-SF3 H07 0.4 – – – 65 0.09 1.0 105 0.10 1.0 335 0.12 1.0 30 0.07 0.8 – – –

T6310 0.4 125 0.10 1.0 90 0.09 1.0 100 0.10 1.0 375 0.12 1.0 35 0.07 0.8 25 0.15 1.0
T8315 0.4 130 0.10 1.0 75 0.09 1.0 120 0.10 1.0 390 0.12 1.0 30 0.07 0.8 25 0.15 1.0

VCGT 160408E-SF3 H07 0.8 – – – 75 0.09 1.2 120 0.10 1.2 390 0.12 1.2 35 0.08 1.0 – – –
T6310 0.8 145 0.10 1.2 100 0.09 1.2 115 0.10 1.2 435 0.12 1.2 40 0.08 1.0 25 0.15 1.0
T8315 0.8 155 0.10 1.2 90 0.09 1.2 145 0.10 1.2 465 0.12 1.2 35 0.08 1.0 30 0.15 1.0

VCGT 160412E-SF3 H07 1.2 – – – 60 0.18 1.2 95 0.20 1.2 310 0.24 1.2 30 0.14 1.0 – – –
T6310 1.2 125 0.20 1.2 90 0.18 1.2 100 0.20 1.2 375 0.24 1.2 35 0.14 1.0 25 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF2 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.

SF3 geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCGW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

VCGW 130302 T5305 0.2 – – – – – – 170 0.08 1.3 – – – – – – 35 0.15 1.0
VCGW 130304 T5305 0.4 – – – – – – 165 0.10 1.3 – – – – – – 35 0.15 1.0
VCGW 130308 T5305 0.8 – – – – – – 160 0.18 1.3 – – – – – – 30 0.15 1.0

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18
7
°

3
5
°

4°

IC

L S

D
1

VCGX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°
0,53 E

VCGX 130300FR-FF2 T6310 0.0 140 0.05 1.0 – – – 110 0.05 1.0 – – – – – – – – –
T8315 0.0 150 0.05 1.0 – – – 140 0.05 1.0 – – – – – – – – –
TT010 0.0 240 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

VCGX 130301FR-FF2 T6310 0.1 140 0.05 1.0 – – – 110 0.05 1.0 – – – – – – – – –
T8315 0.1 150 0.05 1.0 – – – 140 0.05 1.0 – – – – – – – – –
TT010 0.1 240 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FR-FF2 geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken snedes.



190

CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

7°
0,53 E

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

VCGX 130300FL-FF2 T6310 0.0 140 0.05 1.0 – – – 110 0.05 1.0 – – – – – – – – –
T8315 0.0 150 0.05 1.0 – – – 140 0.05 1.0 – – – – – – – – –
TT010 0.0 240 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

VCGX 130301FL-FF2 T6310 0.1 140 0.05 1.0 – – – 110 0.05 1.0 – – – – – – – – –
T8315 0.1 150 0.05 1.0 – – – 140 0.05 1.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

1,09

0,08

15°

30°
1 E

VCMT 160404E-FM T7325 0.4 125 0.19 1.2 95 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 130 0.12 1.2 75 0.11 1.2 120 0.12 1.2 390 0.14 1.2 – – – – – –
T8430 0.4 150 0.12 1.2 80 0.11 1.2 125 0.12 1.2 420 0.14 1.2 – – – – – –
T9315 0.4 210 0.12 1.2 – – – 195 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 155 0.19 1.2 90 0.17 1.2 145 0.19 1.2 – – – – – – – – –

VCMT 160408E-FM T7325 0.8 155 0.17 1.2 120 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 135 0.17 1.2 80 0.15 1.2 125 0.17 1.2 405 0.20 1.2 – – – – – –
T8430 0.8 155 0.17 1.2 85 0.15 1.2 130 0.17 1.2 435 0.20 1.2 – – – – – –
T9315 0.8 220 0.17 1.2 – – – 205 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 195 0.17 1.2 115 0.15 1.2 185 0.17 1.2 – – – – – – – – –

15°

1,0 30°

E

VCMT 110304E-UR T7325 0.4 110 0.19 0.8 85 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 110 0.12 0.8 65 0.11 0.8 100 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 135 0.12 0.8 75 0.11 0.8 110 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 190 0.12 0.8 – – – 180 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 140 0.19 0.8 80 0.17 0.8 130 0.19 0.8 – – – – – – – – –

VCMT 110308E-UR T7325 0.8 140 0.17 0.8 105 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 125 0.17 0.8 75 0.15 0.8 115 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.8 140 0.17 0.8 75 0.15 0.8 115 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 195 0.17 0.8 – – – 185 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 175 0.17 0.8 105 0.15 0.8 165 0.17 0.8 – – – – – – – – –

FL-FF2 geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1,0 30°

E

VCMT 160404E-UR T7325 0.4 110 0.19 1.2 85 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.4 110 0.12 1.2 65 0.11 1.2 100 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.4 130 0.12 1.2 70 0.11 1.2 105 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.4 180 0.12 1.2 – – – 170 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 135 0.19 1.2 80 0.17 1.2 125 0.19 1.2 – – – – – – – – –

VCMT 160408E-UR T7325 0.8 135 0.17 1.2 105 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8330 0.8 115 0.17 1.2 65 0.15 1.2 105 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T8430 0.8 135 0.17 1.2 75 0.15 1.2 110 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.8 190 0.17 1.2 – – – 180 0.17 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 170 0.17 1.2 100 0.15 1.2 160 0.17 1.2 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

VCMW 110302 T5305 0.2 – – – – – – 170 0.08 1.2 – – – – – – 35 0.15 1.0
T5315 0.2 – – – – – – 145 0.08 1.2 – – – – – – 30 0.15 1.0
T6310 0.2 – – – – – – 70 0.08 1.2 – – – – – – 15 0.15 1.0

VCMW 110304 T5305 0.4 – – – – – – 165 0.10 1.2 – – – – – – 35 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 145 0.10 1.2 – – – – – – 30 0.15 1.0
T6310 0.4 – – – – – – 70 0.10 1.2 – – – – – – 15 0.15 1.0

VCMW 160404 T5305 0.4 – – – – – – 165 0.10 1.5 – – – – – – 35 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 140 0.10 1.5 – – – – – – 30 0.15 1.0
T6310 0.4 – – – – – – 70 0.10 1.5 – – – – – – 15 0.15 1.0

VCMW 160408 T5305 0.8 – – – – – – 155 0.18 1.5 – – – – – – 30 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 135 0.18 1.5 – – – – – – 25 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 70 0.18 1.5 – – – – – – 15 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.40 16.60 4.76

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCMW PCD

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC F

VCMW 160404FN PD1 0.4 – – – – – – – – – 900 0.12 0.5 – – – – – –
VCMW 160408FN PD1 0.8 – – – – – – – – – 1050 0.12 1.0 – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Met PCD tip voor nabewerken tot semi voorbewerken, hoge snijsnelheden en stabiele snijomstandigheden.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

53°

35°

BW
F

H

90°

H
F

4°

LF

LH

SVAC(RL)-DC EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SVACR 1010 L 13-DC 10 10 10 10 140 25 0 0 0.12 GI222 SV20
SVACR 1212 L 13-DC 12 12 12 12 140 25 0 0 0.17 GI222 SV20
SVACR 1616 M 13-DC 16 16 16 16 150 25 0 0 0.29 GI222 SV20
SVACR 2020 M 13-DC 20 20 20 20 150 25 0 0 0.46 GI222 SV20
SVACR 2525 M 13-DC 25 25 25 25 150 25 0 0 0.67 GI222 SV20
SVACL 1010 L 13-DC 10 10 10 10 140 25 0 0 0.10 GI222 SV20
SVACL 1212 L 13-DC 12 12 12 12 140 25 0 0 0.19 GI222 SV20
SVACL 1616 M 13-DC 16 16 16 16 150 25 0 0 0.29 GI222 SV20
SVACL 2020 M 13-DC 20 20 20 20 150 25 0 0 0.43 GI222 SV20
SVACL 2525 M 13-DC 25 25 25 25 150 25 0 0 0.67 GI222 SV20

GI222 VCGX 1303..

Nm

SV20 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 PT-8002

Buitendraaibeitel, schroefklemming, Swiss Style, 90° instelhoek, voor VCGX 13 wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor vlakken, langsdraaien met borst, conisch draaien, 
profileren tot 53° en afschuinen met positieve VCGX 13 Swiss Style wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 10x10 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

53°

55°

90°

B

W
F

HH
F

LH

LF

SVGC(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SVGCR 0808 K 07 8 8 8 8.5 125 15 0 0 0.07 GI234 SV23
SVGCR 1010 M 07 10 10 10 10.5 150 15 0 0 0.13 GI234 SV23
SVGCR 1212 M 07 12 12 12 12.5 150 18 0 0 0.17 GI234 SV23
SVGCR 1616 P 07 16 16 16 16.3 170 23 0 0 0.33 GI234 SV23
SVGCL 0808 K 07 8 8 8 8.5 125 15 0 0 0.07 GI234 SV23
SVGCL 1010 M 07 10 10 10 10.5 150 15 0 0 0.13 GI234 SV23
SVGCL 1212 M 07 12 12 12 12.5 150 18 0 0 0.17 GI234 SV23
SVGCL 1616 P 07 16 16 16 16.3 170 23 0 0 0.33 GI234 SV23

GI234 VC.. 0702..

Nm

SV23 DVF 3584 0.6 M 2 5.5 DMD 1650

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 90° instelhoek, voor VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 90°. Geschikt voor langsdraaien met borst, conisch draaien, profileren 
tot 53° en afschuinen met positieve VC.. 07 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 8x8 tot 16x16 mm.
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SVHBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 14 0 0 0.21 GI194 SO1
SVHCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.40 GI017 SV10
SVHCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.68 GI017 SV10
SVHBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 14 0 0 0.19 GI194 SO1
SVHCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.40 GI017 SV10
SVHCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 20 0 0 0.07 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 107,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 107,5°. Geschikt voor vlakken, langsdraaien met borst, conisch 
draaien, profileren tot 53° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 25x25 mm.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870
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SVJBR 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 0 0 0.09 GI194 SO1
SVJBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 20 0 0 0.20 GI194 SO1
SVJCR 1212 N 13 12 12 12 16 160 27 0 0 0.19 GI211 SV21
SVJCR 1616 H 13 16 16 16 20 100 30 0 0 0.20 GI211 SV21
SVJCR 2020 K 13 20 20 20 25 125 30 0 0 0.37 GI211 SV22
SVJCR 2525 M 13 25 25 25 32 150 30 0 0 0.67 GI211 SV22
SVJCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28 0 0 0.35 GI017 SV10
SVJCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32 0 0 0.68 GI017 SV10
SVJCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32 0 0 0.99 GI017 SV10
SVJBL 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 0 0 0.09 GI194 SO1
SVJBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 20 0 0 0.19 GI194 SO1
SVJCL 1212 N 13 12 12 12 16 160 27 0 0 0.19 GI211 SV21
SVJCL 1616 H 13 16 16 16 20 100 30 0 0 0.20 GI211 SV21
SVJCL 2020 K 13 20 20 20 25 125 30 0 0 0.37 GI211 SV22
SVJCL 2525 M 13 25 25 25 32 150 30 0 0 0.67 GI211 SV22
SVJCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28 0 0 0.40 GI017 SV10
SVJCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32 0 0 0.70 GI017 SV10
SVJCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32 0 0 0.99 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 93° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor langsdraaien met borst, conisch draaien, profileren 
tot 50° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 tot 32x25 mm.
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SVJCR 1010 L 13-DC 10 10 10 0 140 25 0 0 0.12 GI222 SV20
SVJCR 1212 L 13-DC 12 12 12 0 140 25 0 0 0.17 GI222 SV20
SVJCR 1616 M 13-DC 16 16 16 0 150 25 0 0 0.29 GI222 SV20
SVJCR 2020 M 13-DC 20 20 20 0 150 25 0 0 0.45 GI222 SV20
SVJCR 2525 M 13-DC 25 25 25 0 150 25 0 0 0.68 GI222 SV20
SVJCL 1010 L 13-DC 10 10 10 0 140 25 0 0 0.12 GI222 SV20
SVJCL 1212 L 13-DC 12 12 12 0 140 25 0 0 0.17 GI222 SV20
SVJCL 1616 M 13-DC 16 16 16 0 150 25 0 0 0.30 GI222 SV20
SVJCL 2020 M 13-DC 20 20 20 0 150 25 0 0 0.47 GI222 SV20
SVJCL 2525 M 13-DC 25 25 25 0 150 25 0 0 0.69 GI222 SV20

GI222 VCGX 1303..

Nm

SV20 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 PT-8002

Buitendraaibeitel, schroefklemming, Swiss Style, 93° instelhoek, voor VCGX 13 wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor vlakken, langsdraaien met borst, conisch draaien, 
profileren tot 50° en afschuinen met positieve VCGX 13 Swiss Style wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 10x10 tot 25x25 mm.
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SVPBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 12 0 0 0.20 GI194 SO1
SVPBR 2020 K 11 20 20 20 25 125 12 0 0 0.41 GI194 SO1
SVPCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.40 GI017 SV10
SVPCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25 0 0 0.75 GI017 SV10
SVPCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 25 0 0 1.10 GI017 SV10
SVPBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 12 0 0 0.20 GI194 SO1
SVPBL 2020 K 11 20 20 20 25 125 12 0 0 0.39 GI194 SO1
SVPCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20 0 0 0.70 GI017 SV10
SVPCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25 0 0 0.70 GI017 SV10
SVPCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 25 0 0 1.10 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

Buitendraaibeitel, met schroefklemming,, 117,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 117,5°. Geschikt voor vlakken en langsdraaien met borst, conisch 
draaien, kops profileren tot 25° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 32x25 mm.
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SVVBN 1212 F 11 12 12 12 6 80 – 0 0 0.11 GI194 SO1
SVVBN 1616 H 11 16 16 16 8 100 – 0 0 0.18 GI194 SO1
SVVBN 2020 K 11 20 20 20 10 125 – 0 0 0.38 GI194 SO1
SVVCN 1212 N 13 12 12 12 6 160 – 0 0 0.19 GI211 SV21
SVVCN 1616 H 13 16 16 16 8 100 – 0 0 0.20 GI211 SV21
SVVCN 2020 K 13 20 20 20 10 125 – 0 0 0.36 GI211 SV22
SVVCN 2525 M 13 25 25 25 12.5 150 – 0 0 0.66 GI211 SV22
SVVCN 2020 K 16-M-A 20 20 20 10 125 – 0 0 0.34 GI017 SV10
SVVCN 2525 M 16-M-A 25 25 25 12.5 150 – 0 0 0.68 GI017 SV10
SVVCN 3225 P 16-M-A 32 25 32 12.5 170 – 0 0 0.98 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 72,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 72,5°. Voor vlakken en langsdraaien zonder borst, conisch draaien, 
kops profileren tot 72,5° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 32x25 mm.
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SVXBR 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 98 0 0 0.09 GI194 SO1
SVXBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 14 98 0 0 0.19 GI194 SO1
SVXCR 2020 K 13 20 20 20 25 125 12 113 0 0 0.38 GI211 SV22
SVXCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28 98 0 0 0.41 GI017 SV10
SVXCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32 98 0 0 0.68 GI017 SV10
SVXCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32 98 0 0 1.00 GI017 SV10
SVXBL 1212 F 11 12 12 12 16 80 20 98 0 0 0.09 GI194 SO1
SVXBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 14 98 0 0 0.19 GI194 SO1
SVXCL 2020 K 13 20 20 20 25 125 12 113 0 0 0.38 GI211 SV22
SVXCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28 98 0 0 0.38 GI017 SV10
SVXCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32 98 0 0 0.69 GI017 SV10
SVXCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32 98 0 0 0.99 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 98/113° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 98/113°. Geschikt voor vlakken en langsdraaien met borst, conisch 
draaien, kops profileren tot 30° en afschuinen met positieve VC.. en VB.. 11 of 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 12x12 tot 32x25 mm.
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C4-SVHBR-27050-16 40 27 50 107.5 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVHBR-35060-16 50 35 60 107.5 0 0 ü 0.64 GI017 C-SV16S-2
C6-SVHBR-45065-16 63 45 65 107.5 0 0 ü 1.13 GI017 C-SV16S-2
C4-SVHBL-27050-16 40 27 50 107.5 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVHBL-35060-16 50 35 60 107.5 0 0 ü 0.64 GI017 C-SV16S-2
C6-SVHBL-45065-16 63 45 65 107.5 0 0 ü 1.12 GI017 C-SV16S-2

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

Nm

C-SV16S-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SV16S-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 107,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer met een instelhoek van 107,5°. Geschikt voor langsdraaien 
met borst, conisch draaien, profileren tot 35° en afschuinen. Voor positieve VB/VC.. 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) 
schacht C4 tot C6.
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C3-SVJBR-22040-11-B1 32 22 40 93 0 0 ü 0.17 GI194 C-SV11
C4-SVJBR-27050-11-B1 40 27 50 93 0 0 ü 0.34 GI194 C-SV11
C4-SVJBR-27050-16 40 27 50 93 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVJBR-35060-16 50 35 60 93 0 0 ü 0.63 GI017 C-SV16S-2
C6-SVJBR-45065-16 63 45 65 93 0 0 ü 1.11 GI017 C-SV16S-2
C4-SVJBL-27050-16 40 27 50 93 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVJBL-35060-16 50 35 60 93 0 0 ü 0.64 GI017 C-SV16S-2
C6-SVJBL-45065-16 63 45 65 93 0 0 ü 1.11 GI017 C-SV16S-2

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

C-SV11 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 – – FLAG T07P CN 034-01
C-SV16S-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SV16S-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 93° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 93°.  Geschikt voor langsdraaien met 
borst, conisch draaien, profileren en afschuinen. Voor positieve VB/VC 11 en 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht 
C3 tot C5.
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C4-SVVBN-00050-16 40 0.6 50 72.5 0 0 ü 0.32 GI017 C-SV16S-1
C5-SVVBN-00060-16 50 0.6 60 72.5 0 0 ü 0.56 GI017 C-SV16S-2
C6-SVVBN-00065-16 63 0.6 65 72.5 0 0 ü 0.99 GI017 C-SV16S-2

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

Nm

C-SV16S-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SV16S-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 72,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Externe draaibeitel met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, conisch draaien, profileren tot 72,5° 
en afschuinen. Voor positieve VB/VC.. 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 tot C6.
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A20R-SVJBR 11 20 25 2 18 200 40 -5 -5 ü 0.44 GI194 SO7
A25S-SVJBR 11 25 32 3.5 23 250 50 -5 -5 ü 0.82 GI194 SO7
A20R-SVJBL 11 20 25 2 18 200 40 -5 -5 ü 0.42 GI194 SO7
A25S-SVJBL 11 25 32 3.5 23 250 50 -5 -5 ü 0.82 GI194 SO7

GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

SO7 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor VB en VC.. 11 wisselplaten bij een 
minimale inwendige draaidiameter van Ø25 mm. Voor axiaal profileren tot 50°. Leverbaar met schachtmaat Ø20 en Ø25 mm.
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A20S-SVLCR 13-X 20 27 15 18 250 9 15 -4 -2 ü 0.57 GI211 SV21
A25T-SVLCR 13-X 25 35 20 24 300 12 18 -2 -2 ü 1.01 GI211 SV22
A32T-SVLCR 13-X 32 43 25 30 300 15 18 -1 -2 ü 1.75 GI211 SV22
A20S-SVLCL 13-X 20 27 15 18 250 9 15 -4 -2 ü 0.57 GI211 SV21
A25T-SVLCL 13-X 25 35 20 24 300 12 18 -2 -2 ü 0.05 GI211 SV22
A32T-SVLCL 13-X 32 43 25 30 300 15 18 -1 -2 ü 1.75 GI211 SV22

GI211 VC.. 1303..

Nm

SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 50° instelhoek, voor VC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 50°. Geschikt voor VC.. 13 wisselplaten bij een minimale 
inwendige draaidiameter van Ø27mm. Voor breed inzetgebied waaronder trekkend draaien en profileren tot 48°. Leverbaar met schachtmaat 
Ø20 tot Ø32 mm.
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A16R-SVQBR 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.33 GI194 SO1
A20S-SVQBR 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.58 GI194 SO1
A16R-SVQCR 13 16 21 11 15 15 200 -6 0 ü 0.30 GI211 SV21
A20S-SVQCR 13 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.12 GI211 SV21
S25T-SVQCR 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.10 GI017 SO8
S32U-SVQCR 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.07 GI017 SO8
S40V-SVQCR 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 3.80 GI017 SV10
A16R-SVQBL 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.33 GI194 SO1
A20S-SVQBL 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.58 GI194 SO1
A16R-SVQCL 13 16 21 11 15 15 200 -6 0 ü 0.29 GI211 SV21
A20S-SVQCL 13 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.54 GI211 SV21
S25T-SVQCL 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.09 GI017 SO8
S32U-SVQCL 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.07 GI017 SO8
S40V-SVQCL 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 4.10 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 107,5° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 107,5°. Geschikt voor VB.. en VC.. 11 of 16 wisselplaten 
bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø20 mm. Voor breed inzetgebied. Leverbaar met schachtmaat Ø16 tot Ø40 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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H
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H
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SVUB(C)(RL) INT  

DC
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S
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IN

W
F H B LF LA

M
S
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M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A16R-SVUBR 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.34 GI194 SO1
A20S-SVUBR 11 20 25 13 18 18.8 250 -4 0 ü 0.58 GI194 SO1
A20S-SVUCR 13 20 25 13 19 18.5 250 -4 2 ü 0.40 GI211 SV21
A25T-SVUCR 13 25 32 17 24 23 300 -2 2 ü 0.96 GI211 SV22
A32T-SVUCR 13 32 40 22 30 30 300 -1 2 ü 1.70 GI211 SV22
S25T-SVUCR 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.10 GI017 SO8
S32U-SVUCR 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.10 GI017 SO8
S40V-SVUCR 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 4.10 GI017 SV10
A16R-SVUBL 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.34 GI194 SO1
A20S-SVUBL 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.58 GI194 SO1
A20S-SVUCL 13 20 25 13 19 18.5 250 -4 2 ü 0.32 GI211 SV21
A25T-SVUCL 13 25 32 17 24 23 300 -2 2 ü 0.96 GI211 SV22
A32T-SVUCL 13 32 40 22 30 30 300 -1 2 ü 1.70 GI211 SV22
S25T-SVUCL 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.10 GI017 SO8
S32U-SVUCL 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.10 GI017 SO8
S40V-SVUCL 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 4.10 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 93° instelhoek, voor VB/VC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor  VB en VC.. 11 of 16 wisselplaten bij 
een minimale inwendige draaidiameter van Ø20 mm. Voor breed inzetgebied en profileren tot 50°. Leverbaar met schachtmaat Ø16 tot Ø40 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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P

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

A10H-SVXCR 07 10 12.5 7 9 100 4.5 22 3 -10 ü 0.06 GI234 SV23
A12K-SVXCR 07 12 15.5 9 11 125 5.5 28 3 -8 ü 0.11 GI234 SV23
A16M-SVXCR 07 16 17.5 11 15 150 7.5 36 3 -6 ü 0.19 GI234 SV23
A10H-SVXCL 07 10 12.5 7 9 100 4.5 22 3 -10 ü 0.06 GI234 SV23
A12K-SVXCL 07 12 15.5 9 11 125 5.5 28 3 -8 ü 0.11 GI234 SV23
A16M-SVXCL 07 16 17.5 11 15 150 7.5 36 3 -6 ü 0.20 GI234 SV23

GI234 VC.. 0702..

Nm

SV23 DVF 3584 0.6 M 2 5.5 DMD 1650

Binnendraaibeitel met schroefklemming, 113° instelhoek, voor VC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 113°. Geschikt voor VC.. 07 wisselplaten bij een 
minimale inwendige draaidiameter van Ø12,5 mm. Voor breed inzetgebied en profileren tot 32°. Leverbaar met schachtmaat Ø10 tot Ø16 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

E10H-SVXCR 07 10 12.5 7 9 4.5 100 22 3 -10 ü 0.10 GI234 SV23
E12K-SVXCR 07 12 15.5 9 11 5.5 125 28 3 -8 ü 0.19 GI234 SV23
E16M-SVXCR 07 16 17.5 11 15 7.5 150 36 3 -6 ü 0.33 GI234 SV23
E10H-SVXCL 07 10 12.5 7 9 4.5 100 22 3 -10 ü 0.10 GI234 SV23
E12K-SVXCL 07 12 15.5 9 11 5.5 125 28 3 -8 ü 0.19 GI234 SV23
E16M-SVXCL 07 16 17.5 11 15 7.5 150 36 3 -6 ü 0.33 GI234 SV23

GI234 VC.. 0702..

Nm

SV23 DVF 3584 0.6 M 2 5.5 DMD 1650

Binnendraaibeitel, hardmetaal met schroefklemming, 113° instelhoek, voor VC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) hardmetaal met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 113°. Geschikt voor VC.. 07 wisselplaten bij 
een minimale inwendige draaidiameter van Ø12,5mm. Voor breed inzetgebied en profileren tot 32°. Leverbaar met schachtmaat Ø10 tot Ø16mm. 
Voor een uitsteeklengte > 3xD.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-SVQBR-18090-16 40 33 18 90 68 25 107.5 -7.2 0 ü 0.48 GI017 SV16
C5-SVQBR-18090-16 50 33 18 90 67 25 107.5 -7.2 0 ü 0.67 GI017 SV16
C4-SVQBL-18090-16 40 33 18 90 68 25 107.5 -7.2 0 ü 0.48 GI017 SV16
C5-SVQBL-18090-16 50 33 18 90 67 25 107.5 -7.2 0 ü 0.68 GI017 SV16

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

Nm

SV16 US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 FLAG T15P/3,5

NEW

Binnen PSC snelwisselbeitel, schroefklemming, 107,5° instelhoek, voor VB/VC.. Wisselplaten
Interne draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 107.5°. Minimale draaidiameter 
Ø33mm en voor een brede inzet geschikt. Voor positieve VB/VC.. 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 en C5 
met verschillende uitsteeklengtes.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0201 3.970 2.20 2.70 1.59
06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 4.76

80°

7
°

IC

L

S

D
1

RE

WCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°
F

WCGT 06T302F-AL HF7 0.2 – – – – – – – – – 450 0.12 1.0 – – – – – –
WCGT 06T304F-AL HF7 0.4 – – – – – – – – – 360 0.24 1.0 – – – – – –

T0315 0.4 – – – – – – – – – 525 0.24 1.0 – – – – – –
WCGT 06T308F-AL HF7 0.8 – – – – – – – – – 315 0.48 1.5 – – – – – –
WCGT 080412F-AL HF7 1.2 – – – – – – – – – 255 0.72 2.4 – – – – – –

T0315 1.2 – – – – – – – – – 375 0.72 2.4 – – – – – –

7°
0,53 E

WCGT 020102E-FF2 HF7 0.2 – – – – – – 210 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8330 0.2 205 0.05 0.8 – – – 190 0.05 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.2 280 0.05 0.8 – – – 230 0.05 0.8 – – – – – – – – –
TT010 0.2 345 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

WCGT 020104E-FF2 HF7 0.4 – – – – – – 155 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8330 0.4 170 0.12 0.8 – – – 160 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 205 0.12 0.8 – – – 170 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TT010 0.4 350 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

AL geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot voorbewerken en voor ononderbroken tot onderbroken snedes.

FF2 geometrie, positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0201 3.970 2.20 2.70 1.59

80°

7
°

IC

L

S

D
1

RE

WCGX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°

1,2 F

WCGX 020102FL-JZ TT010 0.2 330 0.06 0.5 195 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 4.76

80°

7
°

IC

L

S

D
1

RE

WCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1 E

WCMT 06T304E-FM T7325 0.4 195 0.15 1.2 150 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.4 190 0.15 1.2 145 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 180 0.15 1.2 105 0.14 1.2 170 0.15 1.2 540 0.18 1.2 – – – – – –
T8330 0.4 170 0.15 1.2 100 0.14 1.2 160 0.15 1.2 510 0.18 1.2 – – – – – –
T8430 0.4 200 0.15 1.2 110 0.14 1.2 165 0.15 1.2 555 0.18 1.2 – – – – – –
T9315 0.4 275 0.15 1.2 – – – 260 0.15 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 245 0.15 1.2 145 0.15 1.2 230 0.15 1.2 – – – – – – – – –

WCMT 06T308E-FM T7325 0.8 215 0.20 1.2 165 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 205 0.20 1.2 155 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 195 0.20 1.2 115 0.18 1.2 185 0.20 1.2 585 0.24 1.2 – – – – – –
T8330 0.8 185 0.20 1.2 110 0.18 1.2 175 0.20 1.2 555 0.24 1.2 – – – – – –
T8430 0.8 210 0.20 1.2 115 0.18 1.2 175 0.20 1.2 585 0.24 1.2 – – – – – –
T9315 0.8 290 0.20 1.2 – – – 275 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.20 1.2 155 0.18 1.2 245 0.20 1.2 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

JZ geometrie, linkse uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

1 E

WCMT 080404E-FM T7325 0.4 190 0.15 1.7 145 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 170 0.15 1.7 100 0.14 1.7 160 0.15 1.7 510 0.18 1.7 – – – – – –
T8330 0.4 165 0.15 1.7 95 0.14 1.7 155 0.15 1.7 495 0.18 1.7 – – – – – –
T8430 0.4 195 0.15 1.7 105 0.14 1.7 160 0.15 1.7 540 0.18 1.7 – – – – – –
T9315 0.4 265 0.15 1.7 – – – 250 0.15 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 240 0.15 1.7 140 0.15 1.7 225 0.15 1.7 – – – – – – – – –

WCMT 080408E-FM T7325 0.8 205 0.20 1.7 155 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 200 0.20 1.7 155 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 190 0.20 1.7 110 0.18 1.7 180 0.20 1.7 570 0.24 1.7 – – – – – –
T8330 0.8 180 0.20 1.7 105 0.18 1.7 170 0.20 1.7 540 0.24 1.7 – – – – – –
T8430 0.8 205 0.20 1.7 110 0.18 1.7 170 0.20 1.7 570 0.24 1.7 – – – – – –
T9315 0.8 280 0.20 1.7 – – – 265 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 250 0.20 1.7 150 0.18 1.7 235 0.20 1.7 – – – – – – – – –

WCMT 080412E-FM T8330 1.2 175 0.27 1.7 105 0.24 1.7 165 0.27 1.7 525 0.32 1.7 – – – – – –
T8430 1.2 190 0.27 1.7 105 0.24 1.7 155 0.27 1.7 525 0.32 1.7 – – – – – –
T9325 1.2 235 0.27 1.7 140 0.24 1.7 220 0.27 1.7 – – – – – – – – –

0,1 R

R
9,525
12,7

1,5
2,5

I.C.

S

WCMT 06T308E-RF T7335 0.8 165 0.20 1.5 125 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –
WCMT 080412E-RF T7335 1.2 160 0.22 2.2 120 0.22 2.2 – – – – – – – – – – – –

15°

1,0 30°

E

WCMT 06T308E-UR T7325 0.8 185 0.20 1.2 140 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.8 250 0.20 1.2 – – – 235 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 225 0.20 1.2 135 0.18 1.2 210 0.20 1.2 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

RF geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

UR geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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SWLC(RL) EXT  

H B HF W
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GA
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O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SWLCR 1616 H 06 16 16 16 20 100 15 0 0 0.24 GI055 SO4
SWLCR 2020 K 06 20 20 20 25 125 15 0 0 0.40 GI055 SO4
SWLCR 2525 M 08 25 25 25 32 150 20 0 0 0.77 GI049 SO9
SWLCL 1616 H 06 16 16 16 20 100 15 0 0 0.23 GI055 SO4
SWLCL 2020 K 06 20 20 20 25 125 15 0 0 0.40 GI055 SO4
SWLCL 2525 M 08 25 25 25 32 150 20 0 0 0.75 GI049 SO9

GI049 WC.. 0804..
GI055 WC.. 06T3..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P
SO9 US 4512-T15P 5.0 M 4.5 12.2 FLAG T15P

Buitendraaibeitel, met schroefklemming, 95° instelhoek, voor WC.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met schroefklemming en instelhoek van 95°. Geschikt voor vlakken en langsdraaien met borst, conisch 
draaien, kops profileren tot 30° en afschuinen met positieve WC.. 06 of 08 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 25x25 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A20Q-SWLCR 06 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 ü 0.37 GI055 SO4
S20S-SWLCR 06 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 – 0.62 GI055 SO4
A25R-SWLCR 06 25 32 17 23 23 200 -7 0 ü 0.70 GI055 SO4
S25T-SWLCR 06 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.15 GI055 SO4
A25R-SWLCR 08 25 32 17 23 23 200 -7 0 ü 0.70 GI049 SO4
A32S-SWLCR 08 32 40 22 30 30 250 -5 0 ü 1.32 GI049 SO9
S32U-SWLCR 08 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.05 GI049 SO9
A20Q-SWLCL 06 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 ü 0.00 GI055 SO4
S20S-SWLCL 06 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 – 0.60 GI055 SO4
A25R-SWLCL 06 25 32 17 23 23 200 -7 0 ü 0.70 GI055 SO4
S25T-SWLCL 06 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.15 GI055 SO4
A25R-SWLCL 08 25 32 17 23 23 200 -7 0 ü 0.70 GI049 SO4
A32S-SWLCL 08 32 40 22 30 30 250 -5 0 ü 1.32 GI049 SO9
S32U-SWLCL 08 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 4.10 GI049 SO9

GI049 WC.. 0804..
GI055 WC.. 06T3..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P
SO9 US 4512-T15P 5.0 M 4.5 12.2 FLAG T15P

Binnendraaibeitel, met schroefklemming, 95° instelhoek, voor WC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 95°. Geschikt voor WC.. 06 of 08 wisselplaten bij een 
minimale inwendige draaidiameter van Ø25 mm. Voor conisch en langsdraaien met borst en afschuinen. Leverbaar met schachtmaat Ø20 tot 
Ø32 mm.

Product
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CC CP DC EC EP RC SC SP TC TP VB VC WC

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

93°

93°

°

A..

S..

d/2

°

d/2
W

F

GAMP

D
M

IN

LF

LH

D
M

IN

W
F

B
D

D
C

O
N

 M
S

D
C

O
N

 M
S

GAMP
LF

LH

SWUC(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F LF LH GA

M
P

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

A0508H-SWUCR 02 8 5.8 5 2.9 100 18 -17 ü 0.09 GI221 SW21
S0508H-SWUCR 02 8 5.8 5 2.9 100 18 -17 – 0.04 GI221 SW21
A0608H-SWUCR 02 8 7.8 6 3.9 100 24 -12 ü 0.04 GI221 SW21
S0608H-SWUCR 02 8 7.8 6 3.9 100 24 -12 – 0.04 GI221 SW21
A0508H-SWUCL 02 8 5.8 5 2.9 100 18 -17 ü 0.04 GI221 SW21
S0508H-SWUCL 02 8 5.8 5 2.9 100 18 -17 – 0.04 GI221 SW21
A0608H-SWUCL 02 8 7.8 6 3.9 100 24 -12 ü 0.04 GI221 SW21
S0608H-SWUCL 02 8 7.8 6 3.9 100 24 -12 – 0.04 GI221 SW21

GI221 WC.. 0201..

Nm

SW21 T20.037 0.6 M 2 3.7 DMD 1650

Binnendraaibeitel, met schroefklemming, 93° instelhoek, voor WC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschitk voor WC.. 0201 wisselplaten bij een 
minimale inwendige draaidiameter van Ø5,8 mm. Voor conisch en langsdraaien met borst en afschuinen. Leverbaar met schachtmaat Ø8 mm.

Product
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d/2

GAMP

SWUC(RL)-E INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F LF LH GA

M
P

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

E0508H-SWUCR 02 8 5.8 5 2.9 100 24 -17 ü 0.06 GI221 SW21
E05F-SWUCR 02 5 5.8 – 2.9 85 – -17 ü 0.03 GI221 SW21
E0608H-SWUCR 02 8 7.8 6 3.9 100 32 -12 ü 0.06 GI221 SW21
E06G-SWUCR 02 6 7.8 – 3.9 95 – -12 ü 0.04 GI221 SW21
E0508H-SWUCL 02 8 5.8 5 2.9 100 24 -17 ü 0.07 GI221 SW21
E05F-SWUCL 02 5 5.8 – 2.9 85 – -17 ü 0.03 GI221 SW21
E0608H-SWUCL 02 8 7.8 6 3.9 100 32 -12 ü 0.06 GI221 SW21
E06G-SWUCL 02 6 7.8 – 3.9 95 – -12 ü 0.04 GI221 SW21

GI221 WC.. 0201..

Nm

SW21 T20.037 0.6 M 2 3.7 DMD 1650

Binnendraaibeitel, hardmetaal met schroefklemming, 93° instelhoek, voor WC.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) hardmetaal met koelmiddeldoorvoer, schroefklemming en instelhoek van 93°. Geschikt voor WC.. 02 wisselplaten bij 
een minimale inwendige draaidiameter van Ø5,8 mm. Voor conisch en langsdraaien met borst en afschuinen. Leverbaar met schachtmaat Ø8 
mm. Voor een uitsteeklengte > 3xD.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

CNMM 120412E-OR DCBNR 2525 M 12

CNGA CER

&  238

CNGN CER

&  238

CNMG

&  223

CNMM

&  234

CNMA

&  222

CNGG

&  222

CNGA CBN

&  239

DCKN(RL) EXT

75° CN..

12
16

20×20
–––

32×32
& 
242

& 
222 – 239

DCLN(RL) EXT

95° CN..

09
12
16
19

16×16
–––

40×40
& 
243

& 
222 – 239

DCBN(RL) EXT

75° CN..

12
16
19

20×20
–––

40×40
& 
240

& 
222 – 239

C.-DCLN(RL) EXT NEW

95° CN..

12
16
19

C3
–––

C8
& 
249

& 
222 – 239

PCKN(RL) EXT

75° CN..

12
16
19

20×20
–––

40×40
& 
246

& 
222 – 239

PCLN(RL) EXT

95° CN..

12
16
19
25

20×20
–––

50×50
& 
247

& 
222 – 239

PCBN(RL) EXT

75° CN..

12
16
19
25

20×20
–––

50×50
& 
245

& 
222 – 239

CN 09/ 12/ 16/ 19/ 25

WISSELPLATEN

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

DCLN(RL) INT

95° CN..

09
12

32
–––

50
& 
254

& 
222 – 239

C.-DCLN(RL) INT NEW

95° CN..

09
12
16

25
–––

50
& 
257

& 
222 – 239

PCLN(RL) INT

95° CN..

09
12
16
19

20
–––

80
& 
255

& 
222 – 239

KHP-CBNR + DKH(RL)

75° CN..

DKHR+KHP-CBNR DKHR+KHP-CBNL

25

40×50
–––

60×80
& 

251, 253
& 

222 – 239

KHP-CBNL + DKH(RL)

75° CN..

DKHR+KHP-CBNR DKHR+KHP-CBNL

25

40×50
–––

60×80
& 

251, 253
& 

222 – 239

KHP-CLNR/L + DKH(RL)

95° CN..

DKHR+KHP-CLNR

19
25

40×50
–––

60×80
& 

252, 253
& 

222 – 239

CN 09/ 12/ 16/ 19/ 25

ISO DRAAIEN - ZWAAR VERSPANEN - UITWENDIG

DRAAIEN - INWENDIG
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNGG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

14,5°

1,94 E

CNGG 120402E-SF H07 0.2 – – – 105 0.09 1.0 165 0.10 1.0 525 0.12 1.0 50 0.08 0.8 – – –
T6310 0.2 195 0.10 1.0 140 0.09 1.0 155 0.10 1.0 585 0.12 1.0 55 0.08 0.8 35 0.15 1.0
T8315 0.2 205 0.10 1.0 120 0.09 1.0 190 0.10 1.0 615 0.12 1.0 50 0.08 0.8 40 0.15 1.0
T8330 0.2 195 0.10 1.0 115 0.09 1.0 185 0.10 1.0 585 0.12 1.0 45 0.08 0.8 35 0.15 1.0
T8430 0.2 240 0.10 1.0 130 0.09 1.0 195 0.10 1.0 660 0.12 1.0 50 0.08 0.8 40 0.15 1.0

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CNMA 120404 T5305 0.4 – – – – – – 235 0.10 4.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 200 0.10 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0

CNMA 120408 T5305 0.8 – – – – – – 220 0.20 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 190 0.20 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 100 0.20 4.0 – – – – – – 25 0.15 1.0

CNMA 120412 T5305 1.2 – – – – – – 195 0.30 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 180 0.30 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 1.2 – – – – – – 95 0.30 4.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

CNMA 120416 T5305 1.6 – – – – – – 190 0.40 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.6 – – – – – – 170 0.40 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken van dunne wanden met ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CNMA 160612 T5305 1.2 – – – – – – 190 0.30 5.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 175 0.30 5.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 1.2 – – – – – – 90 0.30 5.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

CNMA 160616 T5305 1.6 – – – – – – 185 0.40 5.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T5315 1.6 – – – – – – 165 0.40 5.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

CNMA 190612 T5305 1.2 – – – – – – 190 0.30 6.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 170 0.30 6.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 1.2 – – – – – – 85 0.30 6.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

CNMA 190616 T5305 1.6 – – – – – – 180 0.40 6.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T5315 1.6 – – – – – – 160 0.40 6.0 – – – – – – 30 0.15 1.0

S

CNMA 120408S T5305 0.8 – – – – – – 220 0.20 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
CNMA 120412S T5305 1.2 – – – – – – 190 0.40 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
CNMA 160612S T5305 1.2 – – – – – – 190 0.30 5.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
CNMA 190616S T5305 1.6 – – – – – – 180 0.40 6.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0903 9.525 3.81 9.70 3.18
1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.880 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°7°

0,06

0
,0

9 S

CNMG 120404E-FF T7325 0.4 235 0.12 1.0 180 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 220 0.12 1.0 130 0.11 1.0 205 0.12 1.0 – – – – – – – – –

CNMG 120408E-FF T7325 0.8 265 0.15 1.0 205 0.14 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 245 0.15 1.0 145 0.14 1.0 230 0.15 1.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

20° 

0
,1

10°

0,2 1 S

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

CNMG 090304E-FM T7325 0.4 195 0.20 1.4 150 0.18 1.4 – – – – – – 60 0.16 1.1 – – –
T8330 0.4 175 0.20 1.4 105 0.18 1.4 165 0.20 1.4 – – – 40 0.14 1.1 – – –
T8430 0.4 195 0.20 1.4 105 0.18 1.4 160 0.20 1.4 – – – 40 0.14 1.1 – – –
T9315 0.4 265 0.20 1.4 – – – 250 0.20 1.4 – – – – – – – – –
T9325 0.4 240 0.20 1.4 140 0.18 1.4 225 0.20 1.4 – – – 50 0.16 1.1 – – –

CNMG 090308E-FM T7325 0.8 235 0.20 1.4 180 0.18 1.4 – – – – – – 75 0.16 1.1 – – –
T8330 0.8 205 0.20 1.4 120 0.18 1.4 190 0.20 1.4 – – – 50 0.14 1.1 – – –
T8430 0.8 235 0.20 1.4 125 0.18 1.4 190 0.20 1.4 – – – 50 0.14 1.1 – – –
T9315 0.8 315 0.20 1.4 – – – 295 0.20 1.4 – – – – – – – – –
T9325 0.8 285 0.20 1.4 170 0.18 1.4 270 0.20 1.4 – – – 60 0.16 1.1 – – –

CNMG 120404E-FM T7325 0.4 185 0.20 2.1 140 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T7335 0.4 180 0.20 2.1 140 0.18 2.1 – – – – – – 55 0.16 1.7 – – –
T8315 0.4 175 0.20 2.1 105 0.18 2.1 165 0.20 2.1 – – – 40 0.14 1.7 – – –
T8330 0.4 165 0.20 2.1 95 0.18 2.1 155 0.20 2.1 – – – 40 0.14 1.7 – – –
T8430 0.4 190 0.20 2.1 105 0.18 2.1 155 0.20 2.1 – – – 40 0.14 1.7 – – –
T9310 0.4 285 0.20 2.1 – – – 270 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9315 0.4 255 0.20 2.1 – – – 240 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9325 0.4 230 0.20 2.1 135 0.18 2.1 215 0.20 2.1 – – – 50 0.16 1.7 – – –
TT310 0.4 260 0.20 2.1 155 0.18 2.1 – – – – – – – – – – – –

CNMG 120408E-FM T7325 0.8 220 0.20 2.1 170 0.18 2.1 – – – – – – 70 0.16 1.7 – – –
T7335 0.8 215 0.20 2.1 165 0.18 2.1 – – – – – – 65 0.16 1.7 – – –
T8315 0.8 205 0.20 2.1 120 0.18 2.1 190 0.20 2.1 – – – 50 0.16 1.7 – – –
T8330 0.8 195 0.20 2.1 115 0.18 2.1 185 0.20 2.1 – – – 45 0.16 1.7 – – –
T8430 0.8 225 0.20 2.1 120 0.18 2.1 185 0.20 2.1 – – – 45 0.16 1.7 – – –
T9310 0.8 335 0.20 2.1 – – – 315 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9315 0.8 305 0.20 2.1 – – – 285 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9325 0.8 275 0.20 2.1 165 0.18 2.1 260 0.20 2.1 – – – 60 0.16 1.7 – – –
TT310 0.8 310 0.20 2.1 185 0.18 2.1 – – – – – – – – – – – –

CNMG 120412E-FM T7325 1.2 210 0.27 2.1 160 0.24 2.1 – – – – – – 65 0.19 1.7 – – –
T9315 1.2 285 0.27 2.1 – – – 270 0.27 2.1 – – – – – – – – –
T9325 1.2 255 0.27 2.1 150 0.24 2.1 240 0.27 2.1 – – – 55 0.19 1.7 – – –

0,33
1,4

0
1 ,

15°
S

CNMG 120408E-KR T5305 0.8 255 0.35 4.0 – – – 240 0.35 4.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.8 225 0.35 4.0 – – – 210 0.35 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0

CNMG 120412E-KR T5305 1.2 255 0.40 4.0 – – – 240 0.40 4.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 1.2 230 0.40 4.0 – – – 215 0.40 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0

5°

16°

10°

0,1
0,3 P

CNMG 090308E-M T9315 0.8 230 0.32 1.8 – – – 215 0.32 1.8 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 205 0.32 1.8 – – – 190 0.32 1.8 – – – – – – – – –
T9335 0.8 180 0.32 1.8 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 120404E-M T5315 0.4 245 0.20 2.1 – – – 230 0.20 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9310 0.4 260 0.20 2.1 – – – 245 0.20 2.1 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9315 0.4 235 0.20 2.1 – – – 220 0.20 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 210 0.20 2.1 – – – 195 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9335 0.4 180 0.20 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

FM geometrie, postieve uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

KR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

M geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5°

16°

10°

0,1
0,3 P

CNMG 120408E-M 6640 0.8 165 0.32 2.1 – – – 155 0.32 2.1 – – – – – – – – –
T5305 0.8 280 0.32 2.1 – – – 265 0.32 2.1 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 0.8 250 0.32 2.1 – – – 235 0.32 2.1 – – – – – – 50 0.15 1.0
T8330 0.8 155 0.32 2.1 – – – 145 0.32 2.1 – – – – – – 30 0.15 1.0
T8430 0.8 170 0.32 2.1 – – – 135 0.32 2.1 – – – – – – 25 0.15 1.0
T9310 0.8 245 0.32 2.1 – – – 230 0.32 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9315 0.8 225 0.32 2.1 – – – 210 0.32 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 200 0.32 2.1 – – – 190 0.32 2.1 – – – – – – – – –
T9335 0.8 180 0.32 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 120412E-M T5305 1.2 275 0.40 2.1 – – – 260 0.40 2.1 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 1.2 245 0.40 2.1 – – – 230 0.40 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9310 1.2 235 0.40 2.1 – – – 220 0.40 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9315 1.2 220 0.40 2.1 – – – 205 0.40 2.1 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 195 0.40 2.1 – – – 185 0.40 2.1 – – – – – – – – –
T9335 1.2 170 0.40 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 120416E-M T9325 1.6 200 0.40 2.1 – – – 190 0.40 2.1 – – – – – – – – –
T9335 1.6 175 0.40 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 160608E-M T9310 0.8 235 0.32 3.6 – – – 220 0.32 3.6 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9315 0.8 215 0.32 3.6 – – – 200 0.32 3.6 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 190 0.32 3.6 – – – 180 0.32 3.6 – – – – – – – – –
T9335 0.8 170 0.32 3.6 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 160612E-M T9315 1.2 210 0.40 3.6 – – – 195 0.40 3.6 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 185 0.40 3.6 – – – 175 0.40 3.6 – – – – – – – – –
T9335 1.2 160 0.40 3.6 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 160616E-M T9325 1.6 190 0.40 3.6 – – – 180 0.40 3.6 – – – – – – – – –
T9335 1.6 165 0.40 3.6 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 190608E-M T9315 0.8 210 0.32 4.2 – – – 195 0.32 4.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 190 0.32 4.2 – – – 180 0.32 4.2 – – – – – – – – –
T9335 0.8 165 0.32 4.2 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 190612E-M 6640 1.2 145 0.40 4.2 – – – 135 0.40 4.2 – – – – – – – – –
T9310 1.2 220 0.40 4.2 – – – 205 0.40 4.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.2 205 0.40 4.2 – – – 190 0.40 4.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 185 0.40 4.2 – – – 175 0.40 4.2 – – – – – – – – –
T9335 1.2 160 0.40 4.2 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 190616E-M T9310 1.6 230 0.40 4.2 – – – 215 0.40 4.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9315 1.6 215 0.40 4.2 – – – 200 0.40 4.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.6 190 0.40 4.2 – – – 180 0.40 4.2 – – – – – – – – –
T9335 1.6 165 0.40 4.2 – – – – – – – – – – – – – – –

0,1525°

12°

S

CNMG 090304E-NF T6310 0.4 190 0.17 0.8 135 0.15 0.8 150 0.17 0.8 570 0.20 0.8 55 0.12 0.6 – – –
T7335 0.4 210 0.18 0.8 160 0.16 0.8 – – – – – – 65 0.16 0.6 – – –
T8315 0.4 200 0.17 0.8 120 0.15 0.8 190 0.17 0.8 600 0.20 0.8 50 0.12 0.6 – – –
T8430 0.4 225 0.17 0.8 120 0.15 0.8 185 0.17 0.8 615 0.20 0.8 45 0.12 0.6 – – –
T9325 0.4 265 0.18 0.8 155 0.16 0.8 250 0.18 0.8 – – – 55 0.16 0.6 – – –

CNMG 090308E-NF T6310 0.8 215 0.19 1.0 150 0.17 1.0 170 0.19 1.0 645 0.23 1.0 60 0.15 0.8 – – –
T7335 0.8 240 0.19 1.0 185 0.17 1.0 – – – – – – 75 0.15 0.8 – – –
T8330 0.8 215 0.19 1.0 125 0.17 1.0 200 0.19 1.0 645 0.23 1.0 50 0.15 0.8 – – –
T8430 0.8 245 0.19 1.0 135 0.17 1.0 200 0.19 1.0 675 0.23 1.0 50 0.15 0.8 – – –
T9325 0.8 300 0.19 1.0 180 0.17 1.0 285 0.19 1.0 – – – 65 0.15 0.8 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

M geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1525°

12°

S

CNMG 120404E-NF HF7 0.4 – – – 95 0.15 1.7 155 0.17 1.7 495 0.20 1.7 – – – – – –
T6310 0.4 180 0.17 1.7 125 0.15 1.7 145 0.17 1.7 540 0.20 1.7 50 0.14 1.4 – – –
T7325 0.4 200 0.18 1.7 155 0.16 1.7 – – – – – – 65 0.16 1.4 – – –
T7335 0.4 195 0.18 1.7 150 0.16 1.7 – – – – – – 60 0.16 1.4 – – –
T8315 0.4 185 0.17 1.7 110 0.15 1.7 175 0.17 1.7 555 0.20 1.7 45 0.14 1.4 – – –
T8330 0.4 180 0.17 1.7 105 0.15 1.7 170 0.17 1.7 540 0.20 1.7 45 0.14 1.4 – – –
T8430 0.4 200 0.17 1.7 110 0.15 1.7 165 0.17 1.7 555 0.20 1.7 40 0.14 1.4 – – –
T9315 0.4 285 0.17 1.7 – – – 270 0.17 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 250 0.18 1.7 150 0.16 1.7 235 0.18 1.7 – – – 55 0.16 1.4 – – –

CNMG 120408E-NF HF7 0.8 – – – 110 0.17 1.7 180 0.19 1.7 570 0.23 1.7 – – – – – –
T6310 0.8 200 0.19 1.7 140 0.17 1.7 160 0.19 1.7 600 0.23 1.7 60 0.15 1.4 – – –
T7325 0.8 235 0.19 1.7 180 0.17 1.7 – – – – – – 75 0.15 1.4 – – –
T7335 0.8 225 0.19 1.7 175 0.17 1.7 – – – – – – 70 0.15 1.4 – – –
T8315 0.8 215 0.19 1.7 125 0.17 1.7 200 0.19 1.7 645 0.23 1.7 50 0.15 1.4 – – –
T8330 0.8 200 0.19 1.7 120 0.17 1.7 190 0.19 1.7 600 0.23 1.7 50 0.15 1.4 – – –
T8430 0.8 235 0.19 1.7 125 0.17 1.7 190 0.19 1.7 645 0.23 1.7 50 0.15 1.4 – – –
T9315 0.8 320 0.19 1.7 – – – 300 0.19 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 285 0.19 1.7 170 0.17 1.7 270 0.19 1.7 – – – 60 0.15 1.4 – – –

CNMG 120412E-NF T6310 1.2 185 0.30 2.1 130 0.27 2.1 145 0.30 2.1 555 0.36 2.1 55 0.21 1.7 – – –
T7325 1.2 205 0.30 2.1 155 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.21 1.7 – – –
T7335 1.2 200 0.30 2.1 155 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.21 1.7 – – –
T8330 1.2 185 0.30 2.1 110 0.27 2.1 175 0.30 2.1 555 0.36 2.1 45 0.21 1.7 – – –
T8430 1.2 200 0.30 2.1 110 0.27 2.1 165 0.30 2.1 555 0.36 2.1 40 0.21 1.7 – – –
T9315 1.2 275 0.30 2.1 – – – 260 0.30 2.1 – – – – – – – – –
T9325 1.2 245 0.30 2.1 145 0.27 2.1 230 0.30 2.1 – – – 55 0.21 1.7 – – –

10°

30° 0,25 1 S

CNMG 120404E-NM T7325 0.4 195 0.20 2.1 150 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T7335 0.4 190 0.20 2.1 145 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T8315 0.4 180 0.20 2.1 105 0.18 2.1 – – – 540 0.24 2.1 45 0.16 1.7 – – –
T8330 0.4 170 0.20 2.1 100 0.18 2.1 – – – 510 0.24 2.1 40 0.16 1.7 – – –
T8430 0.4 195 0.20 2.1 105 0.18 2.1 – – – 540 0.24 2.1 40 0.16 1.7 – – –
T9315 0.4 270 0.20 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 240 0.20 2.1 140 0.18 2.1 – – – – – – 50 0.16 1.7 – – –

CNMG 120408E-NM T7325 0.8 215 0.25 2.1 165 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T7335 0.8 210 0.25 2.1 160 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T8315 0.8 205 0.25 2.1 120 0.23 2.1 – – – 615 0.30 2.1 50 0.20 1.7 – – –
T8330 0.8 195 0.25 2.1 115 0.23 2.1 – – – 585 0.30 2.1 45 0.20 1.7 – – –
T8430 0.8 210 0.25 2.1 115 0.23 2.1 – – – 585 0.30 2.1 45 0.20 1.7 – – –
T9315 0.8 290 0.25 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.25 2.1 155 0.23 2.1 – – – – – – 55 0.20 1.7 – – –

CNMG 120412E-NM T7325 1.2 215 0.30 2.1 165 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T7335 1.2 210 0.30 2.1 160 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T8315 1.2 205 0.30 2.1 120 0.27 2.1 – – – 615 0.36 2.1 50 0.24 1.7 – – –
T8330 1.2 195 0.30 2.1 115 0.27 2.1 – – – 585 0.36 2.1 45 0.24 1.7 – – –
T8430 1.2 210 0.30 2.1 115 0.27 2.1 – – – 585 0.36 2.1 45 0.24 1.7 – – –
T9315 1.2 285 0.30 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 255 0.30 2.1 150 0.27 2.1 – – – – – – 55 0.24 1.7 – – –

CNMG 160608E-NM T7325 0.8 195 0.30 3.6 150 0.27 3.6 – – – – – – 60 0.27 2.9 – – –
T7335 0.8 190 0.30 3.6 145 0.27 3.6 – – – – – – 60 0.27 2.9 – – –
T8315 0.8 185 0.30 3.6 110 0.27 3.6 – – – 555 0.36 3.6 45 0.27 2.9 – – –
T8330 0.8 170 0.30 3.6 100 0.27 3.6 – – – 510 0.36 3.6 40 0.27 2.9 – – –
T8430 0.8 185 0.30 3.6 100 0.27 3.6 – – – 510 0.36 3.6 40 0.27 2.9 – – –
T9325 0.8 225 0.30 3.6 135 0.27 3.6 – – – – – – 50 0.27 2.9 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NM geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken, medium bewerken en voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

10°

30° 0,25 1 S

CNMG 160612E-NM T7325 1.2 205 0.30 3.6 155 0.27 3.6 – – – – – – 65 0.27 2.9 – – –
T7335 1.2 200 0.30 3.6 155 0.27 3.6 – – – – – – 65 0.27 2.9 – – –
T8315 1.2 195 0.30 3.6 115 0.27 3.6 – – – 585 0.36 3.6 45 0.27 2.9 – – –
T9325 1.2 240 0.30 3.6 140 0.27 3.6 – – – – – – 50 0.27 2.9 – – –

CNMG 190612E-NM T7325 1.2 195 0.35 4.2 150 0.32 4.2 – – – – – – 60 0.32 3.4 – – –
T7335 1.2 180 0.35 4.2 140 0.32 4.2 – – – – – – 55 0.32 3.4 – – –
T8315 1.2 180 0.35 4.2 105 0.32 4.2 – – – 540 0.42 4.2 45 0.32 3.4 – – –
T8330 1.2 170 0.35 4.2 100 0.32 4.2 – – – 510 0.42 4.2 40 0.32 3.4 – – –
T8430 1.2 180 0.35 4.2 95 0.32 4.2 – – – 495 0.42 4.2 35 0.32 3.4 – – –
T9325 1.2 220 0.35 4.2 130 0.32 4.2 – – – – – – 45 0.32 3.4 – – –

22°

0,31

10°

S

CNMG 090308E-NMR T7325 0.8 175 0.35 1.6 135 0.32 1.6 – – – – – – 55 0.25 1.3 – – –
T7335 0.8 170 0.35 1.6 130 0.32 1.6 – – – – – – 55 0.25 1.3 – – –
T9325 0.8 200 0.35 1.6 120 0.32 1.6 – – – – – – 45 0.25 1.3 – – –

CNMG 120404E-NMR T6310 0.4 140 0.25 2.7 100 0.23 2.7 – – – – – – 40 0.20 2.2 – – –
T7325 0.4 155 0.25 2.7 120 0.23 2.7 – – – – – – 50 0.20 2.2 – – –
T7335 0.4 155 0.25 2.0 120 0.23 2.0 – – – – – – 50 0.20 1.6 – – –
T8330 0.4 140 0.25 2.0 80 0.23 2.0 – – – – – – 35 0.20 1.6 – – –
T8430 0.4 150 0.25 2.7 80 0.23 2.7 – – – – – – 30 0.20 2.2 – – –
T9315 0.4 215 0.25 2.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 190 0.25 2.0 110 0.23 2.0 – – – – – – 40 0.20 1.6 – – –

CNMG 120408E-NMR T6310 0.8 150 0.35 2.7 105 0.32 2.7 – – – – – – 45 0.25 2.2 – – –
T7325 0.8 170 0.35 2.7 130 0.32 2.7 – – – – – – 55 0.25 2.2 – – –
T7335 0.8 160 0.35 2.7 120 0.32 2.7 – – – – – – 50 0.25 2.2 – – –
T8330 0.8 150 0.35 2.7 90 0.32 2.7 – – – – – – 35 0.25 2.2 – – –
T8430 0.8 155 0.35 2.7 85 0.32 2.7 – – – – – – 30 0.25 2.2 – – –
T9315 0.8 210 0.35 2.7 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.35 2.7 110 0.32 2.7 – – – – – – 40 0.25 2.2 – – –

CNMG 120412E-NMR T6310 1.2 150 0.40 2.7 105 0.36 2.7 – – – – – – 45 0.28 2.2 – – –
T7325 1.2 170 0.40 2.7 130 0.36 2.7 – – – – – – 55 0.28 2.2 – – –
T7335 1.2 160 0.40 2.7 120 0.36 2.7 – – – – – – 50 0.28 2.2 – – –
T8330 1.2 150 0.40 2.7 90 0.36 2.7 – – – – – – 35 0.28 2.2 – – –
T8430 1.2 155 0.40 2.7 85 0.36 2.7 – – – – – – 30 0.28 2.2 – – –
T9315 1.2 215 0.40 2.7 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 190 0.40 2.7 110 0.36 2.7 – – – – – – 40 0.28 2.2 – – –

CNMG 120416E-NMR T7325 1.6 170 0.45 2.7 130 0.41 2.7 – – – – – – 55 0.32 2.2 – – –
T7335 1.6 160 0.45 2.7 120 0.41 2.7 – – – – – – 50 0.32 2.2 – – –
T9325 1.6 190 0.45 2.7 110 0.41 2.7 – – – – – – 40 0.32 2.2 – – –

CNMG 160608E-NMR T7325 0.8 160 0.35 4.0 120 0.32 4.0 – – – – – – 50 0.25 3.2 – – –
T7335 0.8 150 0.35 4.0 115 0.32 4.0 – – – – – – 45 0.25 3.2 – – –
T9315 0.8 205 0.35 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.35 4.0 110 0.32 4.0 – – – – – – 40 0.25 3.2 – – –

CNMG 160612E-NMR T7325 1.2 165 0.40 4.0 125 0.36 4.0 – – – – – – 50 0.28 3.2 – – –
T7335 1.2 155 0.40 4.0 120 0.36 4.0 – – – – – – 50 0.28 3.2 – – –
T8330 1.2 145 0.40 4.0 85 0.36 4.0 – – – – – – 35 0.28 3.2 – – –
T8430 1.2 150 0.40 4.0 80 0.36 4.0 – – – – – – 30 0.28 3.2 – – –
T9315 1.2 205 0.40 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 185 0.40 4.0 110 0.36 4.0 – – – – – – 40 0.28 3.2 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NM geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken, medium bewerken en voorbewerken en ononderbroken snedes.

NMR geometrie, zeer positief, voor medium bewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°

0,31

10°

S

CNMG 160616E-NMR T7325 1.6 165 0.45 4.0 125 0.41 4.0 – – – – – – 50 0.32 3.2 – – –
T7335 1.6 155 0.45 4.0 120 0.41 4.0 – – – – – – 50 0.32 3.2 – – –
T8330 1.6 145 0.45 4.0 85 0.41 4.0 – – – – – – 35 0.32 3.2 – – –
T8430 1.6 150 0.45 4.0 80 0.41 4.0 – – – – – – 30 0.32 3.2 – – –
T9315 1.6 200 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.6 180 0.45 4.0 105 0.41 4.0 – – – – – – 40 0.32 3.2 – – –

CNMG 190608E-NMR T6310 0.8 140 0.35 5.2 100 0.32 5.2 – – – – – – 40 0.25 4.2 – – –
T7325 0.8 155 0.35 5.2 120 0.32 5.2 – – – – – – 50 0.25 4.2 – – –
T7335 0.8 150 0.35 5.2 115 0.32 5.2 – – – – – – 45 0.25 4.2 – – –
T9315 0.8 195 0.35 5.2 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 180 0.35 5.2 105 0.32 5.2 – – – – – – 40 0.25 4.2 – – –

CNMG 190612E-NMR T6310 1.2 140 0.40 5.2 100 0.36 5.2 – – – – – – 40 0.28 4.2 – – –
T7325 1.2 160 0.40 5.2 120 0.36 5.2 – – – – – – 50 0.28 4.2 – – –
T7335 1.2 150 0.40 5.2 115 0.36 5.2 – – – – – – 45 0.28 4.2 – – –
T8330 1.2 140 0.40 5.2 80 0.36 5.2 – – – – – – 35 0.28 4.2 – – –
T8430 1.2 145 0.40 5.2 80 0.36 5.2 – – – – – – 30 0.28 4.2 – – –
T9315 1.2 200 0.40 5.2 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 180 0.40 5.2 105 0.36 5.2 – – – – – – 40 0.28 4.2 – – –

CNMG 190616E-NMR T7325 1.6 160 0.45 5.2 120 0.41 5.2 – – – – – – 50 0.32 4.2 – – –
T7335 1.6 150 0.45 5.2 115 0.41 5.2 – – – – – – 45 0.32 4.2 – – –
T9315 1.6 195 0.45 5.2 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.6 175 0.45 5.2 105 0.41 5.2 – – – – – – 35 0.32 4.2 – – –

0,32

6° 24°

S

CNMG 120408-NRM T7325 0.8 160 0.35 4.0 120 0.32 4.0 – – – – – – 50 0.28 3.2 – – –
T7335 0.8 150 0.35 4.0 115 0.32 4.0 – – – – – – 45 0.28 3.2 – – –
T9315 0.8 205 0.35 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 120412-NRM T7325 1.2 165 0.40 4.0 125 0.36 4.0 – – – – – – 50 0.28 3.2 – – –
T7335 1.2 155 0.40 4.0 120 0.36 4.0 – – – – – – 50 0.28 3.2 – – –
T9315 1.2 205 0.40 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 120416-NRM T7325 1.6 165 0.45 4.0 125 0.41 4.0 – – – – – – 50 0.36 3.2 – – –
T7335 1.6 155 0.45 4.0 120 0.41 4.0 – – – – – – 50 0.36 3.2 – – –
T9315 1.6 200 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 160608-NRM T7325 0.8 155 0.35 6.0 120 0.32 6.0 – – – – – – 50 0.28 4.8 – – –
T7335 0.8 145 0.35 6.0 110 0.32 6.0 – – – – – – 45 0.28 4.8 – – –
T9315 0.8 195 0.35 6.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 160612-NRM T7325 1.2 155 0.40 6.0 120 0.36 6.0 – – – – – – 50 0.32 4.8 – – –
T7335 1.2 150 0.40 6.0 115 0.36 6.0 – – – – – – 45 0.32 4.8 – – –
T9315 1.2 200 0.40 6.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 160616-NRM T7325 1.6 155 0.45 6.0 120 0.41 6.0 – – – – – – 50 0.36 4.8 – – –
T7335 1.6 150 0.45 6.0 115 0.41 6.0 – – – – – – 45 0.36 4.8 – – –
T9315 1.6 195 0.45 6.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 190608-NRM T7325 0.8 150 0.35 8.0 115 0.32 8.0 – – – – – – 45 0.28 6.4 – – –
T7335 0.8 140 0.35 8.0 105 0.32 8.0 – – – – – – 45 0.28 6.4 – – –
T9315 0.8 190 0.35 8.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 190612-NRM T7325 1.2 155 0.40 8.0 120 0.36 8.0 – – – – – – 50 0.32 6.4 – – –
T7335 1.2 145 0.40 8.0 110 0.36 8.0 – – – – – – 45 0.32 6.4 – – –
T9315 1.2 190 0.40 8.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 190616-NRM T7325 1.6 150 0.45 8.0 115 0.41 8.0 – – – – – – 45 0.36 6.4 – – –
T7335 1.6 145 0.45 8.0 110 0.41 8.0 – – – – – – 45 0.36 6.4 – – –
T9315 1.6 190 0.45 8.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 250924-NRM T7325 2.4 95 0.70 10.0 70 0.63 10.0 – – – – – – 30 0.49 8.0 – – –
T7335 2.4 90 0.70 10.0 70 0.63 10.0 – – – – – – 25 0.49 8.0 – – –
T9315 2.4 115 0.70 10.0 – – – 105 0.70 10.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NMR geometrie, zeer positief, voor medium bewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.

NRM geometrie, positief, voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5° 15°
5°

0,4
0,1

P

CNMG 120408E-R 6640 0.8 140 0.40 4.0 – – – 130 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T5305 0.8 240 0.40 4.0 – – – 225 0.40 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.8 215 0.40 4.0 – – – 200 0.40 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9310 0.8 205 0.40 4.0 – – – 190 0.40 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.8 190 0.40 4.0 – – – 180 0.40 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.8 175 0.40 4.0 – – – 165 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 150 0.40 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 120412E-R T5305 1.2 245 0.45 4.0 – – – 230 0.45 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 1.2 220 0.45 4.0 – – – 205 0.45 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.2 195 0.45 4.0 – – – 185 0.45 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 175 0.45 4.0 – – – 165 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 155 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 120416E-R T5315 1.6 225 0.50 4.0 – – – 210 0.50 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9335 1.6 150 0.50 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 160608E-R T5315 0.8 210 0.40 5.5 – – – 195 0.40 5.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
CNMG 160612E-R T5305 1.2 235 0.45 5.5 – – – 220 0.45 5.5 – – – – – – 45 0.15 1.0

T5315 1.2 215 0.45 5.5 – – – 200 0.45 5.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T7335 1.2 145 0.45 5.5 – – – – – – – – – – – – – – –
T9310 1.2 205 0.45 5.5 – – – 190 0.45 5.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.2 190 0.45 5.5 – – – 180 0.45 5.5 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 170 0.45 5.5 – – – 160 0.45 5.5 – – – – – – – – –

CNMG 160616E-R T5305 1.6 240 0.50 5.5 – – – 225 0.50 5.5 – – – – – – 45 0.15 1.0
CNMG 190608E-R T5315 0.8 205 0.40 7.0 – – – 190 0.40 7.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
CNMG 190612E-R 6640 1.2 135 0.45 7.0 – – – 125 0.45 7.0 – – – – – – – – –

T5305 1.2 230 0.45 7.0 – – – 215 0.45 7.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 1.2 210 0.45 7.0 – – – 195 0.45 7.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.2 185 0.45 7.0 – – – 175 0.45 7.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 165 0.45 7.0 – – – 155 0.45 7.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 145 0.45 7.0 – – – – – – – – – – – – – – –

CNMG 190616E-R 6640 1.6 130 0.50 7.0 – – – 120 0.50 7.0 – – – – – – – – –
T5305 1.6 235 0.50 7.0 – – – 220 0.50 7.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 1.6 210 0.50 7.0 – – – 195 0.50 7.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9310 1.6 195 0.50 7.0 – – – 185 0.50 7.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9315 1.6 180 0.50 7.0 – – – 170 0.50 7.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.6 165 0.50 7.0 – – – 155 0.50 7.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 145 0.50 7.0 – – – – – – – – – – – – – – –

0,35

0,
3

19°

1 S

CNMG 120408E-RM T5305 0.8 275 0.40 4.0 – – – 260 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T5315 0.8 250 0.40 4.0 – – – 235 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T6310 0.8 155 0.40 4.0 110 0.36 4.0 125 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 180 0.40 4.0 140 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 165 0.40 4.0 125 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 165 0.40 4.0 95 0.36 4.0 155 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T8330 0.8 155 0.40 4.0 90 0.36 4.0 145 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 165 0.40 4.0 90 0.36 4.0 135 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9310 0.8 240 0.40 4.0 – – – 225 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 220 0.40 4.0 – – – 205 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 200 0.40 4.0 120 0.36 4.0 190 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 170 0.40 4.0 100 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

R geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,35

0,
3

19°

1 S

CNMG 120412E-RM T5305 1.2 280 0.45 4.0 – – – 265 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T5315 1.2 250 0.45 4.0 – – – 235 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T6310 1.2 160 0.45 4.0 115 0.41 4.0 125 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T7325 1.2 180 0.45 4.0 140 0.41 4.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 170 0.45 4.0 130 0.41 4.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 1.2 170 0.45 4.0 100 0.41 4.0 160 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T8330 1.2 160 0.45 4.0 95 0.41 4.0 150 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T8430 1.2 170 0.45 4.0 90 0.41 4.0 135 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9310 1.2 240 0.45 4.0 – – – 225 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9315 1.2 220 0.45 4.0 – – – 205 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 200 0.45 4.0 120 0.41 4.0 190 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 175 0.45 4.0 105 0.41 4.0 – – – – – – – – – – – –

CNMG 120416E-RM T5305 1.6 280 0.50 4.0 – – – 265 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T5315 1.6 255 0.50 4.0 – – – 240 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T7325 1.6 185 0.50 4.0 140 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.6 175 0.50 4.0 135 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 1.6 160 0.50 4.0 95 0.45 4.0 150 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T8430 1.6 170 0.50 4.0 90 0.45 4.0 135 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9310 1.6 240 0.50 4.0 – – – 225 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9315 1.6 220 0.50 4.0 – – – 205 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 205 0.50 4.0 120 0.45 4.0 190 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 175 0.50 4.0 105 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – –

CNMG 160608E-RM T5305 0.8 265 0.40 6.0 – – – 250 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T5315 0.8 240 0.40 6.0 – – – 225 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T8330 0.8 150 0.40 6.0 90 0.36 6.0 140 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 155 0.40 6.0 85 0.36 6.0 130 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 215 0.40 6.0 – – – 200 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.40 6.0 110 0.36 6.0 180 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 165 0.40 6.0 95 0.36 6.0 – – – – – – – – – – – –

CNMG 160612E-RM T5305 1.2 270 0.45 6.0 – – – 255 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T5315 1.2 245 0.45 6.0 – – – 230 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T6310 1.2 155 0.45 6.0 110 0.41 6.0 125 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T7325 1.2 170 0.45 6.0 130 0.41 6.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 165 0.45 6.0 125 0.41 6.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 1.2 155 0.45 6.0 90 0.41 6.0 145 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T8430 1.2 155 0.45 6.0 85 0.41 6.0 130 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9310 1.2 230 0.45 6.0 – – – 215 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9315 1.2 215 0.45 6.0 – – – 200 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 195 0.45 6.0 115 0.41 6.0 185 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 165 0.45 6.0 95 0.41 6.0 – – – – – – – – – – – –

CNMG 160616E-RM T5305 1.6 270 0.50 6.0 – – – 255 0.50 6.0 – – – – – – – – –
T5315 1.6 245 0.50 6.0 – – – 230 0.50 6.0 – – – – – – – – –
T7325 1.6 175 0.50 6.0 135 0.45 6.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.6 165 0.50 6.0 125 0.45 6.0 – – – – – – – – – – – –
T9310 1.6 225 0.50 6.0 – – – 210 0.50 6.0 – – – – – – – – –
T9315 1.6 215 0.50 6.0 – – – 200 0.50 6.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 190 0.50 6.0 110 0.45 6.0 180 0.50 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 165 0.50 6.0 95 0.45 6.0 – – – – – – – – – – – –

CNMG 190608E-RM T5305 0.8 260 0.40 7.5 – – – 245 0.40 7.5 – – – – – – – – –
T5315 0.8 230 0.40 7.5 – – – 215 0.40 7.5 – – – – – – – – –
T7335 0.8 155 0.40 7.5 120 0.36 7.5 – – – – – – – – – – – –
T9315 0.8 210 0.40 7.5 – – – 195 0.40 7.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.40 7.5 110 0.36 7.5 180 0.40 7.5 – – – – – – – – –
T9335 0.8 160 0.40 7.5 95 0.36 7.5 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

CNMG 190612E-RM T5305 1.2 260 0.45 7.5 – – – 245 0.45 7.5 – – – – – – – – –
T5315 1.2 240 0.45 7.5 – – – 225 0.45 7.5 – – – – – – – – –
T6310 1.2 155 0.45 7.5 110 0.41 7.5 125 0.45 7.5 – – – – – – – – –
T7325 1.2 170 0.45 7.5 130 0.41 7.5 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 160 0.45 7.5 120 0.41 7.5 – – – – – – – – – – – –
T8330 1.2 155 0.45 7.5 90 0.41 7.5 145 0.45 7.5 – – – – – – – – –
T8430 1.2 150 0.45 7.5 80 0.41 7.5 125 0.45 7.5 – – – – – – – – –
T9310 1.2 220 0.45 7.5 – – – 205 0.45 7.5 – – – – – – – – –
T9315 1.2 210 0.45 7.5 – – – 195 0.45 7.5 – – – – – – – – –
T9325 1.2 185 0.45 7.5 110 0.41 7.5 175 0.45 7.5 – – – – – – – – –
T9335 1.2 165 0.45 7.5 95 0.41 7.5 – – – – – – – – – – – –

CNMG 190616E-RM T5305 1.6 265 0.50 7.5 – – – 250 0.50 7.5 – – – – – – – – –
T5315 1.6 240 0.50 7.5 – – – 225 0.50 7.5 – – – – – – – – –
T6310 1.6 155 0.50 7.5 110 0.45 7.5 125 0.50 7.5 – – – – – – – – –
T7325 1.6 175 0.50 7.5 135 0.45 7.5 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.6 160 0.50 7.5 120 0.45 7.5 – – – – – – – – – – – –
T9310 1.6 225 0.50 7.5 – – – 210 0.50 7.5 – – – – – – – – –
T9315 1.6 210 0.50 7.5 – – – 195 0.50 7.5 – – – – – – – – –
T9325 1.6 190 0.50 7.5 110 0.45 7.5 180 0.50 7.5 – – – – – – – – –
T9335 1.6 160 0.50 7.5 95 0.45 7.5 – – – – – – – – – – – –

CNMG 250924E-RM T7325 2.4 105 0.80 12.0 80 0.72 12.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 2.4 100 0.80 12.0 75 0.72 12.0 – – – – – – – – – – – –
T9226 2.4 90 0.80 12.0 50 0.72 12.0 85 0.80 12.0 – – – – – – – – –
T9315 2.4 120 0.80 12.0 – – – 110 0.80 12.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 105 0.80 12.0 60 0.72 12.0 95 0.80 12.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 85 0.80 12.0 50 0.72 12.0 – – – – – – – – – – – –

14,5°

1,94 E

CNMG 120404E-SF H07 0.4 – – – 90 0.14 1.0 145 0.15 1.0 470 0.18 1.0 45 0.12 0.8 – – –
T6310 0.4 180 0.15 1.0 125 0.14 1.0 145 0.15 1.0 540 0.18 1.0 50 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T7325 0.4 205 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.15 0.8 – – –
T7335 0.4 200 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.15 0.8 – – –
T8315 0.4 195 0.15 1.0 115 0.14 1.0 185 0.15 1.0 585 0.18 1.0 45 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T8330 0.4 180 0.15 1.0 105 0.14 1.0 170 0.15 1.0 540 0.18 1.0 45 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T8430 0.4 220 0.15 1.0 120 0.14 1.0 180 0.15 1.0 600 0.18 1.0 45 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T9315 0.4 300 0.15 1.0 – – – 285 0.15 1.0 – – – – – – 60 0.15 1.0
T9325 0.4 255 0.17 1.0 150 0.15 1.0 240 0.17 1.0 – – – 55 0.15 0.8 – – –

CNMG 120408E-SF H07 0.8 – – – 95 0.18 1.0 155 0.20 1.0 495 0.24 1.0 50 0.14 0.8 – – –
T6310 0.8 200 0.20 1.0 140 0.18 1.0 160 0.20 1.0 600 0.24 1.0 60 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T7325 0.8 230 0.20 1.0 175 0.18 1.0 – – – – – – 70 0.16 0.8 – – –
T7335 0.8 220 0.20 1.0 170 0.18 1.0 – – – – – – 70 0.16 0.8 – – –
T8315 0.8 210 0.20 1.0 125 0.18 1.0 195 0.20 1.0 630 0.24 1.0 50 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T8330 0.8 200 0.20 1.0 120 0.18 1.0 190 0.20 1.0 600 0.24 1.0 50 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T8430 0.8 230 0.20 1.0 125 0.18 1.0 185 0.20 1.0 630 0.24 1.0 45 0.14 0.8 35 0.15 1.0
T9315 0.8 315 0.20 1.0 – – – 295 0.20 1.0 – – – – – – 60 0.15 1.0
T9325 0.8 280 0.20 1.0 165 0.18 1.0 265 0.20 1.0 – – – 60 0.16 0.8 – – –

CNMG 120412E-SF T6310 1.2 190 0.25 1.5 135 0.23 1.5 150 0.25 1.5 570 0.30 1.5 55 0.18 1.2 35 0.15 1.0
T7325 1.2 220 0.25 1.5 170 0.23 1.5 – – – – – – 70 0.18 1.2 – – –
T8315 1.2 200 0.25 1.5 120 0.23 1.5 190 0.25 1.5 600 0.30 1.5 50 0.18 1.2 40 0.15 1.0
T8430 1.2 210 0.25 1.5 115 0.23 1.5 175 0.25 1.5 585 0.30 1.5 45 0.18 1.2 35 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken van dunne wanden en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

13° 0,25

5°

S

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

CNMG 120404E-SM T6310 0.4 155 0.22 2.0 110 0.20 2.0 125 0.22 2.0 465 0.26 2.0 45 0.20 1.6 30 0.15 1.0
T7325 0.4 175 0.22 2.0 135 0.20 2.0 – – – – – – 55 0.20 1.6 – – –
T7335 0.4 170 0.22 2.0 130 0.20 2.0 – – – – – – 55 0.20 1.6 – – –
T8330 0.4 155 0.22 2.0 90 0.20 2.0 145 0.22 2.0 465 0.26 2.0 35 0.20 1.6 30 0.15 1.0
T8430 0.4 170 0.22 2.0 90 0.20 2.0 135 0.22 2.0 465 0.26 2.0 35 0.20 1.6 25 0.15 1.0
T9315 0.4 245 0.20 2.0 – – – 230 0.20 2.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 210 0.22 2.0 125 0.20 2.0 195 0.22 2.0 – – – 45 0.20 1.6 – – –

CNMG 120408E-SM T6310 0.8 175 0.25 2.0 125 0.23 2.0 140 0.25 2.0 525 0.30 2.0 50 0.20 1.6 35 0.15 1.0
T7325 0.8 200 0.25 2.0 155 0.23 2.0 – – – – – – 65 0.20 1.6 – – –
T7335 0.8 190 0.25 2.0 145 0.23 2.0 – – – – – – 60 0.20 1.6 – – –
T8330 0.8 175 0.25 2.0 105 0.23 2.0 165 0.25 2.0 525 0.30 2.0 40 0.20 1.6 35 0.15 1.0
T8430 0.8 195 0.25 2.0 105 0.23 2.0 160 0.25 2.0 540 0.30 2.0 40 0.20 1.6 30 0.15 1.0
T9315 0.8 265 0.25 2.0 – – – 250 0.25 2.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9325 0.8 235 0.25 2.0 140 0.23 2.0 220 0.25 2.0 – – – 50 0.20 1.6 – – –

CNMG 120412E-SM T6310 1.2 175 0.30 2.0 125 0.27 2.0 140 0.30 2.0 525 0.36 2.0 50 0.24 1.6 35 0.15 1.0
T7325 1.2 195 0.30 2.0 150 0.27 2.0 – – – – – – 60 0.24 1.6 – – –
T7335 1.2 190 0.30 2.0 145 0.27 2.0 – – – – – – 60 0.24 1.6 – – –
T8330 1.2 175 0.30 2.0 105 0.27 2.0 165 0.30 2.0 525 0.36 2.0 40 0.24 1.6 35 0.15 1.0
T8430 1.2 190 0.30 2.0 105 0.27 2.0 155 0.30 2.0 525 0.36 2.0 40 0.24 1.6 30 0.15 1.0
T9315 1.2 260 0.30 2.0 – – – 245 0.30 2.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9325 1.2 235 0.30 2.0 140 0.27 2.0 220 0.30 2.0 – – – 50 0.24 1.6 – – –

CNMG 160608E-SM T7325 0.8 185 0.26 3.0 140 0.23 3.0 – – – – – – 60 0.23 2.4 – – –
T7335 0.8 180 0.26 3.0 140 0.23 3.0 – – – – – – 55 0.23 2.4 – – –
T8330 0.8 165 0.26 3.0 95 0.23 3.0 155 0.26 3.0 495 0.31 3.0 40 0.23 2.4 30 0.15 1.0
T8430 0.8 180 0.26 3.0 95 0.23 3.0 145 0.26 3.0 495 0.31 3.0 35 0.23 2.4 30 0.15 1.0
T9325 0.8 225 0.26 3.0 135 0.23 3.0 210 0.26 3.0 – – – 50 0.23 2.4 – – –

CNMG 160612E-SM T6310 1.2 170 0.30 3.0 120 0.27 3.0 135 0.30 3.0 510 0.36 3.0 50 0.27 2.4 30 0.15 1.0
T7325 1.2 190 0.30 3.0 145 0.27 3.0 – – – – – – 60 0.27 2.4 – – –
T7335 1.2 180 0.30 3.0 140 0.27 3.0 – – – – – – 55 0.27 2.4 – – –
T9315 1.2 250 0.30 3.0 – – – 235 0.30 3.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9325 1.2 225 0.30 3.0 135 0.27 3.0 210 0.30 3.0 – – – 50 0.27 2.4 – – –

CNMG 190612E-SM T6310 1.2 165 0.30 4.0 115 0.27 4.0 130 0.30 4.0 495 0.36 4.0 45 0.27 3.2 30 0.15 1.0
T7325 1.2 185 0.30 4.0 140 0.27 4.0 – – – – – – 60 0.27 3.2 – – –
T7335 1.2 175 0.30 4.0 135 0.27 4.0 – – – – – – 55 0.27 3.2 – – –
T9315 1.2 245 0.30 4.0 – – – 230 0.30 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 1.2 220 0.30 4.0 130 0.27 4.0 205 0.30 4.0 – – – 45 0.27 3.2 – – –

15°-18°

E

CNMG 120404ER-SI T7325 0.4 220 0.20 1.7 170 0.18 1.7 – – – – – – 70 0.18 1.4 – – –
T7335 0.4 215 0.20 1.7 165 0.18 1.7 – – – – – – 65 0.18 1.4 – – –
T8330 0.4 195 0.20 1.7 115 0.18 1.7 – – – 585 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T8430 0.4 225 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – 615 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T9325 0.4 270 0.20 1.7 160 0.18 1.7 – – – – – – 60 0.18 1.4 – – –

CNMG 120408ER-SI T7325 0.8 215 0.35 1.7 165 0.32 1.7 – – – – – – 65 0.25 1.4 – – –
T7335 0.8 205 0.35 1.7 155 0.32 1.7 – – – – – – 65 0.25 1.4 – – –
T8315 0.8 205 0.35 1.7 120 0.32 1.7 – – – 615 0.42 1.7 50 0.25 1.4 – – –
T8330 0.8 195 0.35 1.7 115 0.32 1.7 – – – 585 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –
T8430 0.8 210 0.35 1.7 115 0.32 1.7 – – – 585 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –
T9325 0.8 255 0.35 1.7 150 0.32 1.7 – – – – – – 55 0.25 1.4 – – –

CNMG 120412ER-SI T8430 1.2 225 0.35 1.7 120 0.32 1.7 – – – 615 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –

SM geometrie, positief, voor medium bewerken, en ononderbroken snedes tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

ER-SI geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°-18°

E

CNMG 120404EL-SI T7325 0.4 220 0.20 1.7 170 0.18 1.7 – – – – – – 70 0.18 1.4 – – –
T7335 0.4 215 0.20 1.7 165 0.18 1.7 – – – – – – 65 0.18 1.4 – – –
T8330 0.4 195 0.20 1.7 115 0.18 1.7 – – – 585 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T8430 0.4 225 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – 615 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T9325 0.4 270 0.20 1.7 160 0.18 1.7 – – – – – – 60 0.18 1.4 – – –

CNMG 120408EL-SI T7325 0.8 215 0.35 1.7 165 0.32 1.7 – – – – – – 65 0.25 1.4 – – –
T7335 0.8 205 0.35 1.7 155 0.32 1.7 – – – – – – 65 0.25 1.4 – – –
T8315 0.8 205 0.35 1.7 120 0.32 1.7 – – – 615 0.42 1.7 50 0.25 1.4 – – –
T8330 0.8 195 0.35 1.7 115 0.32 1.7 – – – 585 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –
T8430 0.8 210 0.35 1.7 115 0.32 1.7 – – – 585 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –
T9325 0.8 255 0.35 1.7 150 0.32 1.7 – – – – – – 55 0.25 1.4 – – –

CNMG 120412EL-SI T8430 1.2 225 0.35 1.7 120 0.32 1.7 – – – 615 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –

1,16

19°

0,71

23°

W E

CNMG 120408W-F T9315 0.8 215 0.45 0.8 – – – 200 0.45 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.45 0.8 – – – 180 0.45 0.8 – – – – – – – – –

5°

20°

0,3

0,1 W S

CNMG 120408W-M T5315 0.8 230 0.45 1.5 – – – 215 0.45 1.5 – – – – – – – – –
T9315 0.8 200 0.45 1.5 – – – 190 0.45 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.45 1.5 – – – 175 0.45 1.5 – – – – – – – – –

CNMG 120412W-M T5315 1.2 230 0.55 1.5 – – – 215 0.55 1.5 – – – – – – – – –
T9315 1.2 200 0.55 1.5 – – – 190 0.55 1.5 – – – – – – – – –
T9325 1.2 180 0.55 1.5 – – – 170 0.55 1.5 – – – – – – – – –

0,28

19° 6°

W S

CNMG 120404W-MR T9315 0.4 200 0.30 1.5 – – – 190 0.30 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.4 180 0.30 1.5 105 0.27 1.5 170 0.30 1.5 – – – – – – – – –

CNMG 120408W-MR T5315 0.8 230 0.45 1.5 – – – 215 0.45 1.5 – – – – – – – – –
T9310 0.8 215 0.45 1.5 – – – 200 0.45 1.5 – – – – – – – – –
T9315 0.8 200 0.45 1.5 – – – 190 0.45 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.45 1.5 110 0.41 1.5 175 0.45 1.5 – – – – – – – – –

CNMG 120412W-MR T5315 1.2 230 0.55 1.5 – – – 215 0.55 1.5 – – – – – – – – –
T9310 1.2 210 0.55 1.5 – – – 195 0.55 1.5 – – – – – – – – –
T9315 1.2 200 0.55 1.5 – – – 190 0.55 1.5 – – – – – – – – –
T9325 1.2 180 0.55 1.5 105 0.50 1.5 170 0.55 1.5 – – – – – – – – –

0,19

9°
28° W 1 S

CNMG 120404W-NM T7325 0.4 195 0.20 2.1 150 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T7335 0.4 190 0.20 2.1 145 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T9315 0.4 270 0.20 2.1 – – – 255 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9325 0.4 240 0.20 2.1 140 0.18 2.1 225 0.20 2.1 – – – 50 0.16 1.7 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

EL-SI geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

W-F wiper geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

W-M wiper geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

W-MR wiper geometrie voor nabewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

W-NM wiper geometrie voor nabewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,19

9°
28° W 1 S

CNMG 120408W-NM T7325 0.8 215 0.25 2.1 165 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T7335 0.8 210 0.25 2.1 160 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T9315 0.8 290 0.25 2.1 – – – 275 0.25 2.1 – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.25 2.1 155 0.23 2.1 245 0.25 2.1 – – – 55 0.20 1.7 – – –

CNMG 120412W-NM T7325 1.2 215 0.30 2.1 165 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T7335 1.2 210 0.30 2.1 160 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T9315 1.2 285 0.30 2.1 – – – 270 0.30 2.1 – – – – – – – – –
T9325 1.2 255 0.30 2.1 150 0.27 2.1 240 0.30 2.1 – – – 55 0.24 1.7 – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

23°

0,35 S

CNMM 160612E-DR T9315 1.2 225 0.45 6.0 – – – 210 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 200 0.45 6.0 120 0.41 6.0 190 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 170 0.45 6.0 100 0.41 6.0 – – – – – – – – – – – –

CNMM 190608E-DR T9315 0.8 215 0.40 8.0 – – – 200 0.40 8.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.40 8.0 110 0.36 8.0 180 0.40 8.0 – – – – – – – – –

CNMM 190612E-DR T9315 1.2 220 0.45 8.0 – – – 205 0.45 8.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 195 0.45 8.0 115 0.41 8.0 185 0.45 8.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 170 0.45 8.0 100 0.41 8.0 – – – – – – – – – – – –

CNMM 190616E-DR T9325 1.6 195 0.50 9.0 115 0.45 9.0 185 0.50 9.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 170 0.50 9.0 100 0.45 9.0 – – – – – – – – – – – –

34°

14°
12°

0,07
0,4 P

CNMM 190616E-HR 6640 1.6 75 0.60 10.0 45 0.54 10.0 70 0.60 10.0 – – – – – – – – –
T8345 1.6 55 0.60 10.0 30 0.54 10.0 50 0.60 10.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 105 0.60 10.0 60 0.54 10.0 95 0.60 10.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 80 0.60 10.0 45 0.54 10.0 – – – – – – – – – – – –

CNMM 190624E-HR T8345 2.4 60 0.65 10.0 35 0.59 10.0 55 0.65 10.0 – – – – – – – – –
T9315 2.4 115 0.65 10.0 – – – 105 0.65 10.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 100 0.65 10.0 60 0.59 10.0 95 0.65 10.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 85 0.65 10.0 50 0.59 10.0 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

W-NM wiper geometrie voor nabewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

DR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

HR geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

34°

14°
12°

0,07
0,4 P

CNMM 250924E-HR 6640 2.4 75 0.65 14.0 45 0.59 14.0 70 0.65 14.0 – – – – – – – – –
T8345 2.4 55 0.65 14.0 30 0.59 14.0 50 0.65 14.0 – – – – – – – – –
T9315 2.4 110 0.65 14.0 – – – 100 0.65 14.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 100 0.65 14.0 60 0.59 14.0 95 0.65 14.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 80 0.65 14.0 45 0.59 14.0 – – – – – – – – – – – –

20°

0,72 S

CNMM 190616-HR2 T9226 1.6 85 0.65 10.0 50 0.59 10.0 80 0.65 10.0 – – – – – – – – –
T9315 1.6 110 0.65 10.0 – – – 100 0.65 10.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 80 0.65 10.0 45 0.59 10.0 – – – – – – – – – – – –

CNMM 190624-HR2 T9226 2.4 80 0.85 10.0 45 0.77 10.0 75 0.85 10.0 – – – – – – – – –
T9315 2.4 100 0.85 10.0 – – – 95 0.85 10.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 75 0.85 10.0 45 0.77 10.0 – – – – – – – – – – – –

CNMM 250924-HR2 T9315 2.4 100 0.85 12.0 – – – 95 0.85 12.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 75 0.85 12.0 45 0.77 12.0 – – – – – – – – – – – –

23°

0,25 S

CNMM 120408E-NR 6640 0.8 155 0.40 3.0 90 0.36 3.0 145 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 175 0.40 3.0 135 0.36 3.0 – – – – – – 55 0.28 2.4 – – –
T7335 0.8 165 0.40 3.0 125 0.36 3.0 – – – – – – 50 0.28 2.4 – – –
T8330 0.8 155 0.40 3.0 90 0.36 3.0 145 0.40 3.0 – – – 35 0.28 2.4 – – –
T8430 0.8 165 0.40 3.0 90 0.36 3.0 135 0.40 3.0 – – – 35 0.28 2.4 – – –
T9315 0.8 215 0.40 3.0 – – – 200 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 195 0.40 3.0 115 0.36 3.0 185 0.40 3.0 – – – 40 0.28 2.4 – – –

CNMM 120412E-NR T7325 1.2 185 0.40 3.0 140 0.36 3.0 – – – – – – 60 0.28 2.4 – – –
T7335 1.2 175 0.40 3.0 135 0.36 3.0 – – – – – – 55 0.28 2.4 – – –
T8330 1.2 165 0.40 3.0 95 0.36 3.0 155 0.40 3.0 – – – 40 0.28 2.4 – – –
T8430 1.2 170 0.40 3.0 90 0.36 3.0 135 0.40 3.0 – – – 35 0.28 2.4 – – –
T9325 1.2 205 0.40 3.0 120 0.36 3.0 190 0.40 3.0 – – – 45 0.28 2.4 – – –

0,13

15°

21°

0,41 P

CNMM 120408E-NR2 T7325 0.8 165 0.40 5.0 125 0.36 5.0 – – – – – – 50 0.28 4.0 – – –
T7335 0.8 155 0.40 5.0 120 0.36 5.0 – – – – – – 50 0.28 4.0 – – –
T8330 0.8 150 0.40 5.0 90 0.36 5.0 140 0.40 5.0 – – – 35 0.28 4.0 – – –
T8430 0.8 150 0.40 5.0 80 0.36 5.0 125 0.40 5.0 – – – 30 0.28 4.0 – – –
T9315 0.8 205 0.40 5.0 – – – 190 0.40 5.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.40 5.0 110 0.36 5.0 175 0.40 5.0 – – – 40 0.28 4.0 – – –

CNMM 120412E-NR2 T7335 1.2 155 0.45 5.0 120 0.41 5.0 – – – – – – 50 0.32 4.0 – – –
T8330 1.2 150 0.45 5.0 90 0.41 5.0 140 0.45 5.0 – – – 35 0.32 4.0 – – –
T8430 1.2 150 0.45 5.0 80 0.41 5.0 125 0.45 5.0 – – – 30 0.32 4.0 – – –
T9315 1.2 205 0.45 5.0 – – – 190 0.45 5.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 185 0.45 5.0 110 0.41 5.0 175 0.45 5.0 – – – 40 0.32 4.0 – – –

CNMM 160608E-NR2 T8330 0.8 145 0.40 6.0 85 0.36 6.0 135 0.40 6.0 – – – 35 0.32 4.8 – – –
T8430 0.8 150 0.40 6.0 80 0.36 6.0 125 0.40 6.0 – – – 30 0.32 4.8 – – –
T9325 0.8 180 0.40 6.0 105 0.36 6.0 170 0.40 6.0 – – – 40 0.32 4.8 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

HR geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

HR2 geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NR2 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,13

15°

21°

0,41 P

CNMM 160612E-NR2 T7325 1.2 165 0.45 6.0 125 0.41 6.0 – – – – – – 50 0.36 4.8 – – –
T7335 1.2 155 0.45 6.0 120 0.41 6.0 – – – – – – 50 0.36 4.8 – – –
T8330 1.2 145 0.45 6.0 85 0.41 6.0 135 0.45 6.0 – – – 35 0.36 4.8 – – –
T8430 1.2 150 0.45 6.0 80 0.41 6.0 125 0.45 6.0 – – – 30 0.36 4.8 – – –
T9315 1.2 205 0.45 6.0 – – – 190 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 185 0.45 6.0 110 0.41 6.0 175 0.45 6.0 – – – 40 0.36 4.8 – – –

CNMM 160616E-NR2 T7325 1.6 165 0.50 6.0 125 0.45 6.0 – – – – – – 50 0.40 4.8 – – –
T7335 1.6 160 0.50 6.0 120 0.45 6.0 – – – – – – 50 0.40 4.8 – – –
T9325 1.6 180 0.50 6.0 105 0.45 6.0 170 0.50 6.0 – – – 40 0.40 4.8 – – –

CNMM 190612E-NR2 T7325 1.2 155 0.45 9.0 120 0.41 9.0 – – – – – – 50 0.36 7.2 – – –
T7335 1.2 145 0.45 9.0 110 0.41 9.0 – – – – – – 45 0.36 7.2 – – –
T8330 1.2 140 0.45 9.0 80 0.41 9.0 130 0.45 9.0 – – – 35 0.36 7.2 – – –
T8430 1.2 140 0.45 9.0 75 0.41 9.0 115 0.45 9.0 – – – 30 0.36 7.2 – – –
T9325 1.2 175 0.45 9.0 105 0.41 9.0 165 0.45 9.0 – – – 35 0.36 7.2 – – –

CNMM 190616E-NR2 T7325 1.6 160 0.50 9.0 120 0.45 9.0 – – – – – – 50 0.40 7.2 – – –
T7335 1.6 150 0.50 9.0 115 0.45 9.0 – – – – – – 45 0.40 7.2 – – –
T8330 1.6 140 0.50 9.0 80 0.45 9.0 130 0.50 9.0 – – – 35 0.40 7.2 – – –
T8430 1.6 140 0.50 9.0 75 0.45 9.0 115 0.50 9.0 – – – 30 0.40 7.2 – – –
T9315 1.6 195 0.50 9.0 – – – 185 0.50 9.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 175 0.50 9.0 105 0.45 9.0 165 0.50 9.0 – – – 35 0.40 7.2 – – –

CNMM 190624E-NR2 T7335 2.4 130 0.80 9.0 100 0.72 9.0 – – – – – – 40 0.56 7.2 – – –
T9325 2.4 150 0.80 9.0 90 0.72 9.0 140 0.80 9.0 – – – 30 0.56 7.2 – – –

CNMM 250924E-NR2 T7325 2.4 100 0.80 12.0 75 0.72 12.0 – – – – – – 30 0.56 9.6 – – –
T7335 2.4 95 0.80 12.0 70 0.72 12.0 – – – – – – 30 0.56 9.6 – – –
T8430 2.4 80 0.80 12.0 45 0.72 12.0 65 0.80 12.0 – – – 15 0.56 9.6 – – –
T9315 2.4 110 0.80 12.0 – – – 100 0.80 12.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 100 0.80 12.0 60 0.72 12.0 95 0.80 12.0 – – – 20 0.56 9.6 – – –

0,11
0,34

6°

20° 21°

S

CNMM 250924-NRM T7325 2.4 95 0.70 10.0 70 0.63 10.0 – – – – – – 30 0.49 8.0 – – –
T7335 2.4 90 0.70 10.0 70 0.63 10.0 – – – – – – 25 0.49 8.0 – – –
T9315 2.4 115 0.70 10.0 – – – 105 0.70 10.0 – – – – – – – – –

4° 18°

0,1÷0,15

0,22÷0,45 P

CNMM 120408E-OR T8330 0.8 150 0.40 5.0 90 0.36 5.0 140 0.40 5.0 – – – 35 0.28 4.0 – – –
T8430 0.8 150 0.40 5.0 80 0.36 5.0 125 0.40 5.0 – – – 30 0.28 4.0 – – –
T9315 0.8 205 0.40 5.0 – – – 190 0.40 5.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.40 5.0 110 0.36 5.0 175 0.40 5.0 – – – 40 0.28 4.0 – – –
T9335 0.8 160 0.40 5.0 95 0.36 5.0 – – – – – – 35 0.28 4.0 – – –

CNMM 120412E-OR T9315 1.2 205 0.45 5.0 – – – 190 0.45 5.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 185 0.45 5.0 110 0.41 5.0 175 0.45 5.0 – – – 40 0.36 4.0 – – –
T9335 1.2 165 0.45 5.0 95 0.41 5.0 – – – – – – 35 0.36 4.0 – – –

CNMM 120416E-OR T9325 1.6 190 0.50 5.0 110 0.45 5.0 180 0.50 5.0 – – – 40 0.40 4.0 – – –
T9335 1.6 165 0.50 5.0 95 0.45 5.0 – – – – – – 35 0.40 4.0 – – –

CNMM 160608E-OR T9315 0.8 205 0.40 6.0 – – – 190 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 180 0.40 6.0 105 0.36 6.0 170 0.40 6.0 – – – 40 0.32 4.8 – – –
T9335 0.8 160 0.40 6.0 95 0.36 6.0 – – – – – – 35 0.32 4.8 – – –

CNMM 160612E-OR T8430 1.2 150 0.45 6.0 80 0.41 6.0 125 0.45 6.0 – – – 30 0.36 4.8 – – –
T9315 1.2 205 0.45 6.0 – – – 190 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 185 0.45 6.0 110 0.41 6.0 175 0.45 6.0 – – – 40 0.36 4.8 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NR2 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NRM geometrie, positief, voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

OR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

4° 18°

0,1÷0,15

0,22÷0,45 P

CNMM 160616E-OR T9315 1.6 205 0.50 6.0 – – – 190 0.50 6.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 180 0.50 6.0 105 0.45 6.0 170 0.50 6.0 – – – 40 0.40 4.8 – – –

CNMM 190612E-OR T8330 1.2 140 0.45 9.0 80 0.41 9.0 130 0.45 9.0 – – – 35 0.36 7.2 – – –
T8430 1.2 140 0.45 9.0 75 0.41 9.0 115 0.45 9.0 – – – 30 0.36 7.2 – – –
T9315 1.2 195 0.45 9.0 – – – 185 0.45 9.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 175 0.45 9.0 105 0.41 9.0 165 0.45 9.0 – – – 35 0.36 7.2 – – –
T9335 1.2 150 0.45 9.0 90 0.41 9.0 – – – – – – 30 0.36 7.2 – – –

CNMM 190616E-OR T8330 1.6 140 0.50 9.0 80 0.45 9.0 130 0.50 9.0 – – – 35 0.40 7.2 – – –
T8345 1.6 120 0.50 9.0 70 0.45 9.0 110 0.50 9.0 – – – 30 0.40 7.2 – – –
T8430 1.6 140 0.50 9.0 75 0.45 9.0 115 0.50 9.0 – – – 30 0.40 7.2 – – –
T9315 1.6 195 0.50 9.0 – – – 185 0.50 9.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 175 0.50 9.0 105 0.45 9.0 165 0.50 9.0 – – – 35 0.40 7.2 – – –
T9335 1.6 155 0.50 9.0 90 0.45 9.0 – – – – – – 30 0.40 7.2 – – –

CNMM 190624E-OR T9315 2.4 165 0.80 9.0 – – – 155 0.80 9.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 150 0.80 9.0 90 0.72 9.0 140 0.80 9.0 – – – 30 0.56 7.2 – – –

CNMM 250924E-OR T8330 2.4 75 1.00 12.0 45 0.90 12.0 70 1.00 12.0 – – – 15 0.70 9.6 – – –
T8430 2.4 75 1.00 12.0 40 0.90 12.0 60 1.00 12.0 – – – 15 0.70 9.6 – – –
T9315 2.4 100 1.00 12.0 – – – 95 1.00 12.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 95 1.00 12.0 55 0.90 12.0 90 1.00 12.0 – – – 20 0.70 9.6 – – –
T9335 2.4 75 1.00 12.0 45 0.90 12.0 – – – – – – 15 0.70 9.6 – – –

4°

0,38

22°

S

CNMM 190616E-OR1 T9325 1.6 175 0.50 9.0 105 0.45 9.0 165 0.50 9.0 – – – 35 0.35 7.2 – – –
T9335 1.6 155 0.50 9.0 90 0.45 9.0 – – – – – – 30 0.35 7.2 – – –

8°30´

20°

2,24

0,6

0
,8

3 S

CNMM 250924S-923 T8330 2.4 75 0.85 12.0 45 0.77 12.0 70 0.85 12.0 – – – 15 0.60 9.6 – – –
T8430 2.4 75 0.85 12.0 40 0.77 12.0 60 0.85 12.0 – – – 15 0.60 9.6 – – –
T9335 2.4 75 0.85 12.0 45 0.77 12.0 – – – – – – 15 0.60 9.6 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

OR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

OR1 geometrie voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 923 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot zwaar onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76

80° S

R
E

D
1

L

IC

CNGA CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

CNGA 120404 T02020 TC100 0.4 – – – – – – 590 0.10 2.0 – – – – – – – – –
CNGA 120408 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 550 0.20 2.0 – – – – – – – – –
CNGA 120412 T01020 TC100 1.2 – – – – – – 540 0.25 2.0 – – – – – – – – –

IC L S

(mm) (mm) (mm)

1204 12.700 12.90 4.76
1207 12.700 12.90 7.94

80° S

R
E

L

IC

CNGN CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

CNGN 120408 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 550 0.20 2.0 – – – – – – – – –
CNGN 120708 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 550 0.20 2.0 – – – – – – – – –
CNGN 120712 T01020 TC100 1.2 – – – – – – 540 0.25 2.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76

80° S

R
E

D
1

L

IC

CNGA CBN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC S

CNGA 120404S01020B TB310 0.4 – – – – – – 510 0.10 0.4 – – – 135 0.07 0.3 105 0.15 1.0
CNGA 120408S01020B TB310 0.8 – – – – – – 530 0.15 0.6 – – – 140 0.11 0.5 110 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

75°

H
B

 
H

F

LF

LH

DCBN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DCBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 34.2 -6 -6 0.43 GI043 DC12 AT001
DCBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 34.6 -6 -6 0.76 GI043 DC12 AT001
DCBNR 3225 P 12 32 25 32 22 170 34.6 -6 -6 1.09 GI043 DC12 AT001
DCBNR 2525 M 16 25 25 25 22 150 41.5 -6 -6 0.80 GI050 DC16 AT005
DCBNR 3225 P 16 32 25 32 22 170 32 -6 -6 1.11 GI050 DC16 AT005
DCBNR 3232 P 19 32 32 32 27 170 46.1 -6 -6 1.39 GI042 DC19 –
DCBNR 4040 S 19 40 40 40 35 250 46.7 -6 -6 3.16 GI042 DC19 –
DCBNL 2020 K 12 20 20 20 17 125 34.2 -6 -6 0.43 GI043 DC12 AT001
DCBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 34.6 -6 -6 0.76 GI043 DC12 AT001
DCBNL 3225 P 12 32 25 32 22 170 34.6 -6 -6 1.09 GI043 DC12 AT001
DCBNL 2525 M 16 25 25 25 22 150 41.5 -6 -6 0.79 GI050 DC16 AT005
DCBNL 3225 P 16 32 25 32 22 170 32 -6 -6 1.11 GI050 DC16 AT005
DCBNL 3232 P 19 32 32 32 27 170 46.1 -6 -6 1.39 GI042 DC19 –

GI042 CN.. 1906..
GI043 CN.. 1204..
GI050 CN.. 1606..

Nm

DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –
DC16 DCS 16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P – LK T20P
DC19 DCS 19 6.4 DCS 236-01 US 2007-T20P – LK T20P

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 75° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en 75° instelhoek. Geschikt voor conisch en langsdraaien zonder borst en afschuinen. 
Voor negatieve CN.. 12 tot 19 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

AT001a CN.. 1207.. – DCS 234-02
AT005a CN.. 1607.. – DCS 234-04
AT001b CER CN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT001c CER CN.A 1204.. DCS 12C2 –
AT005b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 –
AT005c CER CN.A 1606.. DCS 16C2 –
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

H
B

75
°

H
F

LH
LF

H
B

K
W

DCKN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH HB

KW

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DCKNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 21.2 4.5 -6 -6 0.46 GI043 DC12 AT001
DCKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 21.1 – -6 -6 0.80 GI043 DC12 AT001
DCKNR 3225 P 12 32 25 32 32 170 21.1 – -6 -6 1.14 GI043 DC12 AT001
DCKNR 3232 P 16 32 32 32 40 170 26 – -6 -6 1.46 GI050 DC16 AT005
DCKNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 21.2 4.5 -6 -6 0.46 GI043 DC12 AT001
DCKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 21.1 – -6 -6 0.80 GI043 DC12 AT001
DCKNL 3225 P 12 32 25 32 32 170 21.1 – -6 -6 1.13 GI043 DC12 AT001
DCKNL 3232 P 16 32 32 32 40 170 26 – -6 -6 1.46 GI050 DC16 AT005

GI043 CN.. 1204..
GI050 CN.. 1606..

Nm

DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –
DC16 DCS 16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P – LK T20P

AT001a CN.. 1207.. – DCS 234-02
AT005a CN.. 1607.. – DCS 234-04
AT001b CER CN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT001c CER CN.A 1204.. DCS 12C2 –
AT005b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 –
AT005c CER CN.A 1606.. DCS 16C2 –

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 75° instelhoek voor vlakken met CN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en 75° instelhoek. Geschikt voor vlakken en eventueel afschuinen. Voor negatieve CN.. 
12 tot 19 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 32x32 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

95
°

95°

H
B

H
F

LH
LF

H
B

K
W

DCLN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH HB

KW

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DCLNR 1616 H 09 16 16 16 20 100 25 – -6 -6 0.27 GI133 DC09 –
DCLNR 2020 K 09 20 20 20 25 125 25 – -6 -6 0.44 GI133 DC09 –
DCLNR 2525 M 09 25 25 25 32 150 25 – -6 -6 0.78 GI133 DC09 –
DCLNR 1616 H 12 16 16 16 20 100 32.3 4.5 -6 -6 0.26 GI043 DCI12 AT001
DCLNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 30 – -6 -6 0.44 GI043 DC12 AT001
DCLNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 30 – -6 -6 0.78 GI043 DC12 AT001
DCLNR 3225 P 12 32 25 32 32 170 30 – -6 -6 1.10 GI043 DC12 AT001
DCLNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 39 – -6 -6 0.81 GI050 DC16 AT005
DCLNR 3225 P 16 32 25 32 32 170 35 – -6 -6 1.20 GI050 DC16 AT005
DCLNR 3232 P 19 32 32 32 40 170 40 – -6 -6 1.55 GI042 DC19 –
DCLNR 4040 S 19 40 40 40 50 250 43.4 – -6 -6 3.26 GI042 DC19 –
DCLNL 1616 H 09 16 16 16 20 100 24.8 – -6 -6 0.22 GI133 DC09 –
DCLNL 2020 K 09 20 20 20 25 125 24.8 – -6 -6 0.42 GI133 DC09 –
DCLNL 2525 M 09 25 25 25 32 150 24.8 – -6 -6 0.76 GI133 DC09 –
DCLNL 1616 H 12 16 16 16 20 100 32.2 4.5 -6 -6 0.26 GI043 DCI12 AT001
DCLNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 32 – -6 -6 0.44 GI043 DC12 AT001
DCLNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 32 – -6 -6 0.78 GI043 DC12 AT001
DCLNL 3225 P 12 32 25 32 32 170 32 – -6 -6 1.10 GI043 DC12 AT001
DCLNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 39 – -6 -6 0.81 GI050 DC16 AT005
DCLNL 3225 P 16 32 25 32 32 170 39 – -6 -6 1.20 GI050 DC16 AT005
DCLNL 3232 P 19 32 32 32 40 170 43.2 – -6 -6 1.51 GI042 DC19 –
DCLNL 4040 S 19 40 40 40 50 250 43.4 – -6 -6 3.26 GI042 DC19 –

GI042 CN.. 1906..
GI043 CN.. 1204..

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 95° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en 95° instelhoek. Geschikt voor langsdraaien en vlakken zonder borst. Voor negatieve 
CN.. 09 tot 19 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 16x16 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

GI050 CN.. 1606..
GI133 CN.. 0903..

Nm

DC09 DCS 09 1.7 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAG T09P –
DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –
DC16 DCS 16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P – LK T20P
DC19 DCS 19 6.4 DCS 236-01 US 2007-T20P – LK T20P
DCI12 DCS 12 3.9 DCS 236-03 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –

AT001a CN.. 1207.. – DCS 234-02
AT005a CN.. 1607.. – DCS 234-04
AT001b CER CN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT001c CER CN.A 1204.. DCS 12C2 –
AT005b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 –
AT005c CER CN.A 1606.. DCS 16C2 –
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

75°

W
F

B
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F

LF

LH

PCBN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PCBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 36 -6 -6 0.43 GI043 PC22
PCBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 36 -6 -6 0.63 GI043 PC20
PCBNR 3225 P 12 32 25 32 22 170 36 -6 -6 0.70 GI043 PC20
PCBNR 3232 P 16 32 32 32 27 170 40 -6 -6 1.36 GI050 PC40
PCBNR 3232 P 19 32 32 32 27 170 45 -6 -6 1.10 GI042 PC50
PCBNR 4040 S 19 40 40 40 35 250 45 -6 -6 3.15 GI042 PC50
PCBNR 4040 S 25 40 40 40 35 250 45 -6 -6 3.10 GI062 PC60
PCBNR 5050 T 25 50 50 50 43 300 50 -6 -6 5.80 GI062 PC60
PCBNL 2020 K 12 20 20 20 17 125 36 -6 -6 0.38 GI043 PC22
PCBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 36 -6 -6 0.73 GI043 PC20
PCBNL 3225 P 12 32 25 32 22 170 36 -6 -6 0.70 GI043 PC20
PCBNL 3232 P 16 32 32 32 27 170 40 -6 -6 1.25 GI050 PC40
PCBNL 3232 P 19 32 32 32 27 170 45 -6 -6 1.10 GI042 PC50
PCBNL 4040 S 19 40 40 40 35 250 45 -6 -6 3.15 GI042 PC50
PCBNL 4040 S 25 40 40 40 35 250 45 -6 -6 3.15 GI062 PC60
PCBNL 5050 T 25 50 50 50 43 300 50 -6 -6 5.80 GI062 PC60

GI042 CN.. 1906..
GI043 CN.. 1204..
GI050 CN.. 1606..
GI062 CN.. 2509..

Nm

PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 6.0 M 8x1 21 NT 05 MT 05 HXK 4
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5

Buitendraaibeitel met kantelpen klemming, 75° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 75°. Voor langsdraaien, conisch draaien zonder borst en 
afschuinen met negatieve CN.. 12,16, 19 en 25 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 50x50 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

75
°W

F B
HH
F

LF

LH

OAL

PCKN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PCKNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 36 -6 -6 0.42 GI043 PC22
PCKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 36 -6 -6 0.79 GI043 PC20
PCKNR 3225 P 12 32 25 32 32 170 36 -6 -6 0.85 GI043 PC20
PCKNR 3232 P 16 32 32 32 40 170 40 -6 -6 1.43 GI050 PC40
PCKNR 3232 P 19 32 32 32 40 170 45 -6 -6 1.40 GI042 PC50
PCKNR 4040 S 19 40 40 40 50 250 45 -6 -6 3.25 GI042 PC50
PCKNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 36 -6 -6 0.42 GI043 PC22
PCKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 36 -6 -6 0.78 GI043 PC20
PCKNL 3225 P 12 32 25 32 32 170 36 -6 -6 1.15 GI043 PC20
PCKNL 3232 P 16 32 32 32 40 170 40 -6 -6 1.40 GI050 PC40
PCKNL 3232 P 19 32 32 32 40 170 45 -6 -6 1.40 GI042 PC50
PCKNL 4040 S 19 40 40 40 50 250 45 -6 -6 3.27 GI042 PC50

GI042 CN.. 1906..
GI043 CN.. 1204..
GI050 CN.. 1606..

Nm

PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 6.0 M 8x1 21 NT 05 MT 05 HXK 4
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5

Buitendraaibeitel met kantelpen klemming, 75° instelhoek voor vlakken met CN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 75°. Voor afschuinen en vlakken met borst, Voor negatieve CN.. 
12,16 of 19 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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°
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°W

F B
HH
F
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PCLN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S
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M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PCLNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 36 -6 -6 0.44 GI043 PC22
PCLNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 36 -6 -6 0.68 GI043 PC20
PCLNR 3225 P 12 32 25 32 32 170 36 -6 -6 0.98 GI043 PC20
PCLNR 3225 P 16 32 25 32 32 170 40 -6 -6 1.10 GI050 PC40
PCLNR 3232 P 19 32 32 32 40 170 45 -6 -6 1.40 GI042 PC50
PCLNR 4040 R 19 40 40 40 50 200 45 -6 -6 2.50 GI042 PC50
PCLNR 4040 S 19 40 40 40 50 250 45 -6 -6 3.19 GI042 PC50
PCLNR 4040 S 25 40 40 40 50 250 45 -6 -6 3.15 GI062 PC60
PCLNR 5050 T 25 50 50 50 60 300 50 -6 -6 5.90 GI062 PC60
PCLNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 36 -6 -6 0.42 GI043 PC22
PCLNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 36 -6 -6 0.75 GI043 PC20
PCLNL 3225 P 12 32 25 32 32 170 36 -6 -6 1.10 GI043 PC20
PCLNL 3225 P 16 32 25 32 32 170 40 -6 -6 1.10 GI050 PC40
PCLNL 3232 P 19 32 32 32 40 170 45 -6 -6 1.42 GI042 PC50
PCLNL 4040 R 19 40 40 40 50 200 45 -6 -6 2.60 GI042 PC50
PCLNL 4040 S 19 40 40 40 50 250 45 -6 -6 3.19 GI042 PC50
PCLNL 4040 S 25 40 40 40 50 250 45 -6 -6 2.45 GI062 PC60
PCLNL 5050 T 25 50 50 50 60 300 50 -6 -6 5.90 GI062 PC60

GI042 CN.. 1906..
GI043 CN.. 1204..
GI050 CN.. 1606..
GI062 CN.. 2509..

Buitendraaibeitel met kantelpen klemming, 95° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 95°. Voor langs-, conisch- en vlakdraaien met borst en afschuinen 
met negatieve CN.. 12,16, 19 of 25 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 50x50 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

Nm

PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 6.0 M 8x1 21 NT 05 MT 05 HXK 4
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C3-DCLNR-22045-12 32 60 121 22 45 95 -6 -6 ü 0.25 GI043 C-DC12 AT001
C4-DCLNR-27050-12 40 110 140 27 50 95 -6 -6 ü 0.44 GI043 C-DC12 AT001
C4-DCLNR-27055-16 40 125 145 27 55 95 -6 -6 ü 0.47 GI050 C-DC16 AT005
C5-DCLNR-35060-12 50 110 165 35 60 95 -6 -6 ü 0.79 GI043 C-DC12 AT001
C5-DCLNR-35060-16 50 125 165 35 60 95 -6 -6 ü 0.80 GI050 C-DC16 AT005
C6-DCLNR-45065-12 63 110 190 45 65 95 -6 -6 ü 1.32 GI043 C-DC12 AT001
C6-DCLNR-45065-16 63 125 190 45 65 95 -6 -6 ü 1.34 GI050 C-DC16 AT005
C6-DCLNR-45065-19 63 81 190 45 65 95 -6 -6 ü 1.34 GI042 C-DC19 –
C8-DCLNR-55080-19 80 100 250 55 80 95 -6 -6 ü 2.58 GI042 C-DC19 –
C4-DCLNL-27050-12 40 110 140 27 50 95 -6 -6 ü 0.44 GI043 C-DC12 AT001
C4-DCLNL-27055-16 40 125 145 27 55 95 -6 -6 ü 0.48 GI050 C-DC16 AT005
C5-DCLNL-35060-12 50 110 165 35 60 95 -6 -6 ü 0.79 GI043 C-DC12 AT001
C5-DCLNL-35060-16 50 125 165 35 60 95 -6 -6 ü 0.80 GI050 C-DC16 AT005
C6-DCLNL-45065-12 63 110 190 45 65 95 -6 -6 ü 1.32 GI043 C-DC12 AT001
C6-DCLNL-45065-16 63 125 190 45 65 95 -6 -6 ü 1.34 GI050 C-DC16 AT005
C6-DCLNL-45065-19 63 81 190 45 65 95 -6 -6 ü 1.34 GI042 C-DC19 –
C8-DCLNL-55080-16 80 125 250 55 80 95 -6 -6 ü 2.58 GI050 C-DC16 AT005
C8-DCLNL-55080-19 80 100 250 55 80 95 -6 -6 ü 2.58 GI042 C-DC19 –

GI042 CN.. 1906..
GI043 CN.. 1204..
GI050 CN.. 1606..

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 95° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 95˚. Geschikt voor langsdraaien, 
afschuinen en vlakdraaien met borst, voor negatieve CN.. 12 tot 19 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C3 tot C8.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

Nm

C-DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 – CN 045-01
C-DC16 DCS 16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P – LK T20P CN 045-01
C-DC19 DCS 19 6.4 DCS 236-01 US 2007-T20P – LK T20P CN 045-01

AT001a CN.. 1207.. – DCS 234-02
AT005a CN.. 1607.. – DCS 234-04
AT001b CER CN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT001c CER CN.A 1204.. DCS 12C2 –
AT005b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 –
AT005c CER CN.A 1606.. DCS 16C2 –
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

DKHR+KHP-CBNR DKHR+KHP-CBNL

CRP

4
5
°

WF

L
F

75°

KHP-CBN(RL)  

W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (°) (°)

KHP-CBNR 25 32 47 -6 -6 1.54 GI062 PC60

KHP-CBNL 25 32 47 -6 -6 1.56 GI062 PC60

GI062 CN.. 2509..

Nm

PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5

Modulaire KHP draai-cassette, hefboom klemming, 75° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Draaicassette (rechts of links) met zwaluwstaartverbinding, 75° instelhoek, voor montage op DKH draaibeitelschacht. Geschikt voor zwaar 
langsdraaien zonder borst, vlakdraaien, conisch draaien en afschuinen met negatieve CN.. 25 wisselplaten.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

DKHR+KHP-CLNR

CRP

4
5
°

WF

L
F

95°

95°

KHP-CLN(RL)  

W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (°) (°)

KHP-CLNR 19 35 45 -6 -6 1.30 GI042 PC50
KHP-CLNR 25 35 45 -6 -6 1.25 GI062 PC60
KHP-CLNL 19 35 45 -6 -6 1.30 GI042 PC50
KHP-CLNL 25 35 45 -6 -6 1.25 GI062 PC60

GI042 CN.. 1906..
GI062 CN.. 2509..

Nm

PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5

Modulaire KHP draai-cassette, hefboom klemming, 95° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Draaicassette (rechts of links) met zwaluwstaartverbinding, 95° instelhoek, voor montage op DKH draaibeitelschacht. Geschikt voor zwaar 
langsdraaien met borst, vlakdraaien, conisch draaien en afschuinen met negatieve CN.. 19 of 25 wisselplaten.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

CRP

LF

B4
5
°

H

OAL

LH

DKH(RL)

H B LF OA
L

LH kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DKHR 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHR 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.65 GI098 DKH10
DKHL 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHL 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.28 GI098 DKH10

GI098 KHP KHS

DKH10 SR 14 HXK 10

Buitendraaibeitelschacht voor KHP/KHS draai-cassettes
Modulaire draaibeitelschacht (links of rechts) voor KHP/KHS draai-cassettes. Geschikt voor zware draaibewerkingen. Leverbaar met 
schachtafmetingen 40x50 tot 60x80 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

95
°

H

95
°

D
M

IN

LF

D
C

O
N

 M
S

HF

LH

DCLN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H HF LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A25T-DCLNR 09 25 32 17 23 11.5 300 31 -11 -6 ü 1.13 GI133 DC09
A25T-DCLNR 12 25 32 17 23 11.5 300 31 -12 -6 ü 1.12 GI043 DCI12
A32T-DCLNR 12 32 40 22 30 15 300 30 -10 -6 ü 1.68 GI043 DCI12
A40T-DCLNR 12 40 50 27 37 18.5 300 32 -15 -6 ü 2.56 GI043 DC12
A25T-DCLNL 09 25 32 17 23 11.5 300 31 -11 -6 ü 1.12 GI133 DC09
A25T-DCLNL 12 25 32 17 23 11.5 300 31 -12 -6 ü 1.11 GI043 DCI12
A32T-DCLNL 12 32 40 22 30 15 300 30 -10 -6 ü 1.68 GI043 DCI12
A40T-DCLNL 12 40 50 27 37 18.5 300 32 -15 -6 ü 2.56 GI043 DC12

GI043 CN.. 1204..
GI133 CN.. 0903..

Nm

DC09 DCS 09 1.7 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAG T09P
DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
DCI12 DCS 12 3.9 DCS 236-03 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5

Binnendraaibeitel, dubbele klemming, 95° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer en 95° instelhoek. Minimale draaidiameter Ø32mm. Voor inwendig 
(conisch) draaien met borst en afschuinen. Voor negatieve CN.. 09 en 12 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat Ø25 - Ø40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

B

H

W
F

95
°D

M
IN

95
°

LF

D
C

O
N

 M
S

HF

B

H

W
F

95
°D

M
IN

95
°

LF

D
C

O
N

 M
S

HF

PCLN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A16M-PCLNR 09 16 20 11 15 15 150 -13.5 -5 ü 0.22 GI133 PC09
A20Q-PCLNR 09 20 25 13 18 18 180 -13.5 -5 ü 0.36 GI133 PC09
A25R-PCLNR 12 25 32 17 23 23 200 -13 -7 ü 0.65 GI043 PC25
S25T-PCLNR 12 25 32 17 23 23 300 -13 -7 – 1.10 GI043 PC25
A32S-PCLNR 12 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.48 GI043 PC21
A40T-PCLNR 12 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.40 GI043 PC20
A40T-PCLNR 16 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.90 GI050 PC41
A50U-PCLNR 16 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 5.20 GI050 PC40
A60V-PCLNR 16 60 80 43 57 58.5 400 -12 -6 ü 8.70 GI050 PC40
A50U-PCLNR 19 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 5.20 GI042 PC50
A60V-PCLNR 19 60 80 43 57 58.5 400 -12 -6 ü 8.22 GI042 PC50
A16M-PCLNL 09 16 20 11 15 15 150 -13.5 -5 ü 0.20 GI133 PC09
A20Q-PCLNL 09 20 25 13 18 18 180 -13.5 -5 ü 0.34 GI133 PC09
A25R-PCLNL 12 25 32 17 23 23 200 -13 -7 ü 0.65 GI043 PC25
S25T-PCLNL 12 25 32 17 23 23 300 -13 -7 – 1.15 GI043 PC25
A32S-PCLNL 12 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.48 GI043 PC21
A40T-PCLNL 12 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.58 GI043 PC20
A40T-PCLNL 16 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.58 GI050 PC41
A50U-PCLNL 16 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 4.95 GI050 PC40
A60V-PCLNL 16 60 80 43 57 58.5 400 -12 -6 ü 8.70 GI050 PC40
A50U-PCLNL 19 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 5.20 GI042 PC50
A60V-PCLNL 19 60 80 43 57 58.5 400 -12 -6 ü 8.40 GI042 PC50

GI042 CN.. 1906..
GI043 CN.. 1204..

Binnendraaibeitel met kantelpen klemming, 95° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 95°, met koelmiddeldoorvoer. Voor CN.. 09, 12, 16 of 19 wisselplaten bij 
een minimale inwendige draaidiameter van Ø20 mm. Voor binnen- en conisch draaien met borst en voor afschuinen. Leverbaar met schachtmaat 
Ø16 - Ø60 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

GI050 CN.. 1606..
GI133 CN.. 0903..

Nm

PC09 – PU 8451 PS 8290 2.0 M 5 12 – – HXK 2
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PC21 CNU 120312 PU 02 US 41 6.0 M 8x1 17 NT 05 MT 05 HXK 4
PC25 – PU 32 US 46 5.0 M 6x0.75 13.2 – – HXK 3
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PC41 CNU 150312 PU 04 US 40 6.0 M 8x1 20.5 NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

LU

W
F

KAPR

LF

D
C

O
N

 M
S

D
M

IN

KAPR

B
D

C.-DCLN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F LF LU BD KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DCLNR-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -14 -6 ü 0.43 GI133 DC09
C4-DCLNR-17090-12 40 32 17 90 68 25 95 -12 -6 ü 0.53 GI043 DCI12
C5-DCLNR-17090-12 50 32 17 90 66 25 95 -12 -6 ü 0.72 GI043 DCI12
C6-DCLNR-17100-12 63 32 17 100 72 25 95 -12 -6 ü 1.15 GI043 DCI12
C6-DCLNR-27140-16 63 50 27 140 114 40 95 -16 -6 ü 1.81 GI050 DC16
C4-DCLNL-17090-12 40 32 17 90 68 25 95 -12 -6 ü 0.53 GI043 DCI12
C5-DCLNL-17090-12 50 32 17 90 66 25 95 -12 -6 ü 0.72 GI043 DCI12

GI043 CN.. 1204..
GI050 CN.. 1606..
GI133 CN.. 0903..

Nm

DC09 DCS 09 1.7 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAG T09P –
DC16 DCS 16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P – LK T20P
DCI12 DCS 12 3.9 DCS 236-03 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –

NEW

Binnen PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 95° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Interne draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 95˚. Geschikt voor langsdraaien, 
afschuinen en vlakdraaien met borst, voor negatieve CN.. 9 tot 16 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van  Ø25 mm. Voorzien 
van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 tot C6.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

DNMG 150404E-SF DDJNL 2020 K 15

DNGA CER

&  271

DNGN CER

&  271

DNMM

&  270

DNMA

&  260

DNMG

&  260

DNGA CBN

&  272

DDJN(RL) EXT

93° DN..

30°

11
15

20×20
–––

32×32
& 
273

& 
260 – 272

C.-DDJN(RL) EXT NEW

93° DN..

30°

11
15

C4
–––

C6
& 
277

& 
260 – 272

C.-DDNNN EXT NEW

62,5° DN..

15

C5
–––

C6
& 
278

& 
260 – 272

C.-DDUN(RL) EXT NEW

93° DN..

15

C5
–––

C6
& 
279

& 
260 – 272

PDNN(RL) EXT

62°30´ DN..

11
15

20×20
–––

32×25
& 
275

& 
260 – 272

PDJN(RL) EXT

93° DN..

30°

11
15

20×20
–––

32×32
& 
274

& 
260 – 272

PDXN(RL) EXT

98° DN..

22°

15

20×20
–––

32×25
& 
276

& 
260 – 272

DN 11/ 15

WISSELPLATEN

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

DDUN(RL) INT

93° DN..

27°

11
15

25
–––

50
& 
280

& 
260 – 272

C.-DDUN(RL) INT NEW

93° DN..

27°

11

12

& 
282

& 
260 – 272

PDUN(RL) INT

93° DN..

27°

11
15

25
–––

60
& 
281

& 
260 – 272

DN 11/ 15

DRAAIEN - INWENDIG



260

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

5
5
°

R
E

SL

IC D
1

DNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

DNMA 150404 T5305 0.4 – – – – – – 205 0.10 1.7 – – – – – – 40 0.15 1.0
DNMA 150408 T5305 0.8 – – – – – – 190 0.20 1.7 – – – – – – 40 0.15 1.0

T5315 0.8 – – – – – – 165 0.20 1.7 – – – – – – 35 0.15 1.0
DNMA 150604 T5305 0.4 – – – – – – 205 0.10 1.7 – – – – – – 40 0.15 1.0

T5315 0.4 – – – – – – 180 0.10 1.7 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.4 – – – – – – 85 0.10 1.7 – – – – – – 20 0.15 1.0

DNMA 150608 T5305 0.8 – – – – – – 190 0.20 1.7 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 165 0.20 1.7 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 85 0.20 1.7 – – – – – – 20 0.15 1.0

DNMA 150612 T5305 1.2 – – – – – – 200 0.20 1.7 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 175 0.20 1.7 – – – – – – 35 0.15 1.0

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1104 9.525 3.81 11.60 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

55°

R
E

SL

IC D
1

DNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°7°

0,06

0
,0

9 S

DNMG 110402E-FF T8315 0.2 175 0.10 0.8 105 0.09 0.8 165 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DNMG 110404E-FF T8315 0.4 175 0.12 0.8 105 0.11 0.8 165 0.12 0.8 – – – – – – – – –

T8330 0.4 165 0.12 0.8 95 0.11 0.8 155 0.12 0.8 – – – – – – – – –
T8430 0.4 205 0.12 0.8 110 0.11 0.8 170 0.12 0.8 – – – – – – – – –

DNMG 110408E-FF T8315 0.8 200 0.15 0.8 120 0.14 0.8 190 0.15 0.8 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°7°

0,06

0
,0

9 S

DNMG 150404E-FF T8315 0.4 175 0.12 1.0 105 0.11 1.0 165 0.12 1.0 – – – – – – – – –
DNMG 150604E-FF T7325 0.4 190 0.12 1.0 145 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –

T8315 0.4 175 0.12 1.0 105 0.11 1.0 165 0.12 1.0 – – – – – – – – –
DNMG 150608E-FF T7325 0.8 210 0.15 1.0 160 0.14 1.0 – – – – – – – – – – – –

T8315 0.8 195 0.15 1.0 115 0.14 1.0 185 0.15 1.0 – – – – – – – – –

20° 

0
,1

10°

0,2 1 S

DNMG 110404E-FM T7325 0.4 165 0.20 0.8 125 0.18 0.8 – – – – – – 50 0.20 0.6 – – –
T8315 0.4 150 0.20 0.8 90 0.18 0.8 140 0.20 0.8 – – – 35 0.14 0.6 – – –
T8330 0.4 145 0.20 0.8 85 0.18 0.8 135 0.20 0.8 – – – 35 0.14 0.6 – – –
T8430 0.4 165 0.20 0.8 90 0.18 0.8 135 0.20 0.8 – – – 35 0.14 0.6 – – –
T9310 0.4 245 0.20 0.8 – – – 230 0.20 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.4 225 0.20 0.8 – – – 210 0.20 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 200 0.20 0.8 120 0.18 0.8 190 0.20 0.8 – – – 45 0.20 0.6 – – –

DNMG 110408E-FM T7325 0.8 200 0.20 0.8 155 0.18 0.8 – – – – – – 65 0.16 0.6 – – –
T8315 0.8 180 0.20 0.8 105 0.18 0.8 170 0.20 0.8 – – – 45 0.14 0.6 – – –
T8330 0.8 175 0.20 0.8 105 0.18 0.8 165 0.20 0.8 – – – 40 0.14 0.6 – – –
T8430 0.8 195 0.20 0.8 105 0.18 0.8 160 0.20 0.8 – – – 40 0.14 0.6 – – –
T9310 0.8 295 0.20 0.8 – – – 280 0.20 0.8 – – – – – – – – –
T9315 0.8 270 0.20 0.8 – – – 255 0.20 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 240 0.20 0.8 140 0.18 0.8 225 0.20 0.8 – – – 50 0.16 0.6 – – –

DNMG 150404E-FM T7325 0.4 150 0.20 1.7 115 0.18 1.7 – – – – – – 45 0.20 1.4 – – –
T8330 0.4 135 0.20 1.7 80 0.18 1.7 125 0.20 1.7 – – – 30 0.14 1.4 – – –
T8430 0.4 150 0.20 1.7 80 0.18 1.7 125 0.20 1.7 – – – 30 0.14 1.4 – – –
T9315 0.4 210 0.20 1.7 – – – 195 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 190 0.20 1.7 110 0.18 1.7 180 0.20 1.7 – – – 40 0.20 1.4 – – –

DNMG 150408E-FM T7325 0.8 180 0.20 1.7 140 0.18 1.7 – – – – – – 55 0.16 1.4 – – –
T8330 0.8 160 0.20 1.7 95 0.18 1.7 150 0.20 1.7 – – – 40 0.16 1.4 – – –
T8430 0.8 185 0.20 1.7 100 0.18 1.7 150 0.20 1.7 – – – 40 0.16 1.4 – – –
T9315 0.8 250 0.20 1.7 – – – 235 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 225 0.20 1.7 135 0.18 1.7 210 0.20 1.7 – – – 50 0.16 1.4 – – –

DNMG 150604E-FM T7325 0.4 150 0.20 1.7 115 0.18 1.7 – – – – – – 45 0.20 1.4 – – –
T7335 0.4 150 0.20 1.7 115 0.18 1.7 – – – – – – 45 0.20 1.4 – – –
T8315 0.4 140 0.20 1.7 80 0.18 1.7 130 0.20 1.7 – – – 35 0.14 1.4 – – –
T8330 0.4 135 0.20 1.7 80 0.18 1.7 125 0.20 1.7 – – – 30 0.14 1.4 – – –
T8430 0.4 150 0.20 1.7 80 0.18 1.7 125 0.20 1.7 – – – 30 0.14 1.4 – – –
T9310 0.4 230 0.20 1.7 – – – 215 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9315 0.4 210 0.20 1.7 – – – 195 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 190 0.20 1.7 110 0.18 1.7 180 0.20 1.7 – – – 40 0.20 1.4 – – –
TT310 0.4 210 0.20 1.7 125 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –

DNMG 150608E-FM T7325 0.8 180 0.20 1.7 140 0.18 1.7 – – – – – – 55 0.16 1.4 – – –
T7335 0.8 175 0.20 1.7 135 0.18 1.7 – – – – – – 55 0.16 1.4 – – –
T8315 0.8 170 0.20 1.7 100 0.18 1.7 160 0.20 1.7 – – – 40 0.16 1.4 – – –
T8330 0.8 160 0.20 1.7 95 0.18 1.7 150 0.20 1.7 – – – 40 0.16 1.4 – – –
T8430 0.8 185 0.20 1.7 100 0.18 1.7 150 0.20 1.7 – – – 40 0.16 1.4 – – –
T9310 0.8 275 0.20 1.7 – – – 260 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9315 0.8 250 0.20 1.7 – – – 235 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 225 0.20 1.7 135 0.18 1.7 210 0.20 1.7 – – – 50 0.16 1.4 – – –
TT310 0.8 250 0.20 1.7 150 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –

DNMG 150612E-FM T7325 1.2 180 0.25 1.7 140 0.23 1.7 – – – – – – 55 0.18 1.4 – – –
T8430 1.2 175 0.25 1.7 95 0.23 1.7 140 0.25 1.7 – – – 35 0.18 1.4 – – –
T9310 1.2 260 0.25 1.7 – – – 245 0.25 1.7 – – – – – – – – –
T9315 1.2 240 0.25 1.7 – – – 225 0.25 1.7 – – – – – – – – –
T9325 1.2 215 0.25 1.7 125 0.23 1.7 200 0.25 1.7 – – – 45 0.18 1.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM geometrie, postieve uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20° 

0
,1

10°

0,2 1 S

DNMG 150616E-FM T9315 1.6 235 0.30 1.7 – – – 220 0.30 1.7 – – – – – – – – –
T9325 1.6 210 0.30 1.7 125 0.27 1.7 195 0.30 1.7 – – – 45 0.21 1.4 – – –

5°

16°

10°

0,1
0,3 P

DNMG 110404E-M T5315 0.4 210 0.20 1.2 – – – 195 0.20 1.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.4 195 0.20 1.2 – – – 185 0.20 1.2 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.4 175 0.20 1.2 – – – 165 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9335 0.4 150 0.20 1.2 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 110408E-M T5315 0.8 215 0.30 1.2 – – – 200 0.30 1.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.8 200 0.30 1.2 – – – 190 0.30 1.2 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 175 0.30 1.2 – – – 165 0.30 1.2 – – – – – – – – –
T9335 0.8 155 0.30 1.2 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 110412E-M T9315 1.2 185 0.40 1.2 – – – 175 0.40 1.2 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 165 0.40 1.2 – – – 155 0.40 1.2 – – – – – – – – –
T9335 1.2 140 0.40 1.2 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 150404E-M T5315 0.4 200 0.20 1.9 – – – 190 0.20 1.9 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.4 190 0.20 1.9 – – – 180 0.20 1.9 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.4 170 0.20 1.9 – – – 160 0.20 1.9 – – – – – – – – –
T9335 0.4 145 0.20 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 150408E-M T5315 0.8 205 0.30 1.9 – – – 190 0.30 1.9 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.8 190 0.30 1.9 – – – 180 0.30 1.9 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.8 170 0.30 1.9 – – – 160 0.30 1.9 – – – – – – – – –
T9335 0.8 145 0.30 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 150412E-M T5315 1.2 200 0.40 1.9 – – – 190 0.40 1.9 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.2 175 0.40 1.9 – – – 165 0.40 1.9 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 160 0.40 1.9 – – – 150 0.40 1.9 – – – – – – – – –

DNMG 150604E-M T5315 0.4 200 0.20 1.9 – – – 190 0.20 1.9 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.4 190 0.20 1.9 – – – 180 0.20 1.9 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.4 170 0.20 1.9 – – – 160 0.20 1.9 – – – – – – – – –
T9335 0.4 145 0.20 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 150608E-M T5315 0.8 205 0.30 1.9 – – – 190 0.30 1.9 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9310 0.8 205 0.30 1.9 – – – 190 0.30 1.9 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.8 190 0.30 1.9 – – – 180 0.30 1.9 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.8 170 0.30 1.9 – – – 160 0.30 1.9 – – – – – – – – –
T9335 0.8 145 0.30 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 150612E-M T5315 1.2 200 0.40 1.9 – – – 190 0.40 1.9 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9310 1.2 190 0.40 1.9 – – – 180 0.40 1.9 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9315 1.2 175 0.40 1.9 – – – 165 0.40 1.9 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 160 0.40 1.9 – – – 150 0.40 1.9 – – – – – – – – –
T9335 1.2 140 0.40 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –

0,1525°

12°

S

DNMG 110404E-NF T6310 0.4 155 0.15 0.8 110 0.14 0.8 125 0.15 0.8 465 0.18 0.8 45 0.12 0.6 – – –
T7325 0.4 170 0.18 0.8 130 0.16 0.8 – – – – – – 55 0.16 0.6 – – –
T7335 0.4 165 0.18 0.8 125 0.16 0.8 – – – – – – 50 0.16 0.6 – – –
T8330 0.4 160 0.15 0.8 95 0.14 0.8 150 0.15 0.8 480 0.18 0.8 40 0.12 0.6 – – –
T8430 0.4 190 0.15 0.8 105 0.14 0.8 155 0.15 0.8 525 0.18 0.8 40 0.12 0.6 – – –
T9315 0.4 255 0.15 0.8 – – – 240 0.15 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 210 0.18 0.8 125 0.16 0.8 195 0.18 0.8 – – – 45 0.16 0.6 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie, postieve uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

M geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1525°

12°

S

DNMG 110408E-NF T6310 0.8 175 0.17 1.0 125 0.15 1.0 140 0.17 1.0 525 0.20 1.0 50 0.14 0.8 – – –
T7325 0.8 200 0.18 1.0 155 0.16 1.0 – – – – – – 65 0.16 0.8 – – –
T7335 0.8 195 0.18 1.0 150 0.16 1.0 – – – – – – 60 0.16 0.8 – – –
T8330 0.8 175 0.17 1.0 105 0.15 1.0 165 0.17 1.0 525 0.20 1.0 40 0.14 0.8 – – –
T8430 0.8 205 0.17 1.0 110 0.15 1.0 170 0.17 1.0 570 0.20 1.0 45 0.14 0.8 – – –
T9315 0.8 280 0.17 1.0 – – – 265 0.17 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 250 0.18 1.0 150 0.16 1.0 235 0.18 1.0 – – – 55 0.16 0.8 – – –

DNMG 150404E-NF T6310 0.4 140 0.17 1.7 100 0.15 1.7 110 0.17 1.7 420 0.20 1.7 40 0.15 1.4 – – –
T7325 0.4 160 0.18 1.7 120 0.16 1.7 – – – – – – 50 0.16 1.4 – – –
T7335 0.4 155 0.18 1.7 120 0.16 1.7 – – – – – – 50 0.16 1.4 – – –
T8330 0.4 140 0.17 1.7 80 0.15 1.7 130 0.17 1.7 420 0.20 1.7 35 0.15 1.4 – – –
T8430 0.4 165 0.17 1.7 90 0.15 1.7 135 0.17 1.7 450 0.20 1.7 35 0.15 1.4 – – –
T9315 0.4 235 0.15 1.7 – – – 220 0.15 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 200 0.18 1.7 120 0.16 1.7 190 0.18 1.7 – – – 45 0.16 1.4 – – –

DNMG 150408E-NF T6310 0.8 165 0.18 1.7 115 0.16 1.7 130 0.18 1.7 495 0.22 1.7 45 0.16 1.4 – – –
T7325 0.8 190 0.18 1.7 145 0.16 1.7 – – – – – – 60 0.16 1.4 – – –
T7335 0.8 185 0.18 1.7 140 0.16 1.7 – – – – – – 60 0.16 1.4 – – –
T8330 0.8 165 0.18 1.7 95 0.16 1.7 155 0.18 1.7 495 0.22 1.7 40 0.16 1.4 – – –
T8430 0.8 190 0.18 1.7 105 0.16 1.7 155 0.18 1.7 525 0.22 1.7 40 0.16 1.4 – – –
T9315 0.8 270 0.17 1.7 – – – 255 0.17 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 235 0.18 1.7 140 0.16 1.7 220 0.18 1.7 – – – 50 0.16 1.4 – – –

DNMG 150604E-NF HF7 0.4 – – – 80 0.14 1.9 130 0.15 1.9 420 0.18 1.9 – – – – – –
T6310 0.4 140 0.17 1.9 100 0.15 1.9 110 0.17 1.9 420 0.20 1.9 40 0.15 1.5 – – –
T7325 0.4 155 0.18 1.9 120 0.16 1.9 – – – – – – 50 0.16 1.5 – – –
T7335 0.4 150 0.18 1.9 115 0.16 1.9 – – – – – – 45 0.16 1.5 – – –
T8315 0.4 145 0.17 1.9 85 0.15 1.9 135 0.17 1.9 435 0.20 1.9 35 0.15 1.5 – – –
T8330 0.4 140 0.17 1.9 80 0.15 1.9 130 0.17 1.9 420 0.20 1.9 35 0.15 1.5 – – –
T8430 0.4 165 0.17 1.9 90 0.15 1.9 135 0.17 1.9 450 0.20 1.9 35 0.15 1.5 – – –
T9315 0.4 235 0.15 1.9 – – – 220 0.15 1.9 – – – – – – – – –
T9325 0.4 195 0.18 1.9 115 0.16 1.9 185 0.18 1.9 – – – 40 0.16 1.5 – – –

DNMG 150608E-NF HF7 0.8 – – – 90 0.15 1.9 145 0.17 1.9 465 0.20 1.9 – – – – – –
T6310 0.8 165 0.18 1.9 115 0.16 1.9 130 0.18 1.9 495 0.22 1.9 45 0.16 1.5 – – –
T7325 0.8 185 0.18 1.9 140 0.16 1.9 – – – – – – 60 0.16 1.5 – – –
T7335 0.8 180 0.18 1.9 140 0.16 1.9 – – – – – – 55 0.16 1.5 – – –
T8315 0.8 175 0.18 1.9 105 0.16 1.9 165 0.18 1.9 525 0.22 1.9 40 0.16 1.5 – – –
T8330 0.8 165 0.18 1.9 95 0.16 1.9 155 0.18 1.9 495 0.22 1.9 40 0.16 1.5 – – –
T8430 0.8 190 0.18 1.9 105 0.16 1.9 155 0.18 1.9 525 0.22 1.9 40 0.16 1.5 – – –
T9315 0.8 265 0.17 1.9 – – – 250 0.17 1.9 – – – – – – – – –
T9325 0.8 230 0.18 1.9 135 0.16 1.9 215 0.18 1.9 – – – 50 0.16 1.5 – – –

DNMG 150612E-NF T6310 1.2 150 0.30 1.5 105 0.27 1.5 120 0.30 1.5 450 0.36 1.5 45 0.21 1.2 – – –
T8430 1.2 165 0.30 1.5 90 0.27 1.5 135 0.30 1.5 450 0.36 1.5 35 0.21 1.2 – – –
T9325 1.2 200 0.30 1.5 120 0.27 1.5 190 0.30 1.5 – – – 45 0.21 1.2 – – –

10°

30° 0,25 1 S

DNMG 110404E-NM T7325 0.4 175 0.20 0.8 135 0.18 0.8 – – – – – – 55 0.20 0.6 – – –
T7335 0.4 165 0.20 0.8 125 0.18 0.8 – – – – – – 50 0.20 0.6 – – –
T8315 0.4 160 0.20 0.8 95 0.18 0.8 – – – 480 0.24 0.8 40 0.20 0.6 – – –
T8330 0.4 150 0.20 0.8 90 0.18 0.8 – – – 450 0.24 0.8 35 0.20 0.6 – – –
T8430 0.4 175 0.20 0.8 95 0.18 0.8 – – – 480 0.24 0.8 35 0.20 0.6 – – –
T9325 0.4 210 0.20 0.8 125 0.18 0.8 – – – – – – 45 0.20 0.6 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NM geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken, medium bewerken en voorbewerken, ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

10°

30° 0,25 1 S

DNMG 110408E-NM T7325 0.8 190 0.25 0.8 145 0.23 0.8 – – – – – – 60 0.20 0.6 – – –
T7335 0.8 185 0.25 0.8 140 0.23 0.8 – – – – – – 60 0.20 0.6 – – –
T8315 0.8 180 0.25 0.8 105 0.23 0.8 – – – 540 0.30 0.8 45 0.20 0.6 – – –
T8330 0.8 170 0.25 0.8 100 0.23 0.8 – – – 510 0.30 0.8 40 0.20 0.6 – – –
T8430 0.8 190 0.25 0.8 105 0.23 0.8 – – – 525 0.30 0.8 40 0.20 0.6 – – –
T9325 0.8 230 0.25 0.8 135 0.23 0.8 – – – – – – 50 0.20 0.6 – – –

DNMG 150408E-NM T7335 0.8 170 0.25 1.9 130 0.23 1.9 – – – – – – 55 0.20 1.5 – – –
T8330 0.8 155 0.25 1.9 90 0.23 1.9 – – – 465 0.30 1.9 35 0.20 1.5 – – –
T8430 0.8 175 0.25 1.9 95 0.23 1.9 – – – 480 0.30 1.9 35 0.20 1.5 – – –
T9325 0.8 210 0.25 1.9 125 0.23 1.9 – – – – – – 45 0.20 1.5 – – –

DNMG 150604E-NM T7325 0.4 160 0.20 1.9 120 0.18 1.9 – – – – – – 50 0.20 1.5 – – –
T7335 0.4 150 0.20 1.9 115 0.18 1.9 – – – – – – 45 0.20 1.5 – – –
T8315 0.4 150 0.20 1.9 90 0.18 1.9 – – – 450 0.24 1.9 35 0.20 1.5 – – –
T8330 0.4 135 0.20 1.9 80 0.18 1.9 – – – 405 0.24 1.9 30 0.20 1.5 – – –
T8430 0.4 155 0.20 1.9 85 0.18 1.9 – – – 435 0.24 1.9 30 0.20 1.5 – – –
T9315 0.4 220 0.20 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 195 0.20 1.9 115 0.18 1.9 – – – – – – 40 0.20 1.5 – – –

DNMG 150608E-NM T7325 0.8 175 0.25 1.9 135 0.23 1.9 – – – – – – 55 0.20 1.5 – – –
T7335 0.8 170 0.25 1.9 130 0.23 1.9 – – – – – – 55 0.20 1.5 – – –
T8315 0.8 165 0.25 1.9 95 0.23 1.9 – – – 495 0.30 1.9 40 0.20 1.5 – – –
T8330 0.8 155 0.25 1.9 90 0.23 1.9 – – – 465 0.30 1.9 35 0.20 1.5 – – –
T8430 0.8 175 0.25 1.9 95 0.23 1.9 – – – 480 0.30 1.9 35 0.20 1.5 – – –
T9315 0.8 235 0.25 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 210 0.25 1.9 125 0.23 1.9 – – – – – – 45 0.20 1.5 – – –

DNMG 150612E-NM T7325 1.2 175 0.30 1.9 135 0.27 1.9 – – – – – – 55 0.24 1.5 – – –
T7335 1.2 170 0.30 1.9 130 0.27 1.9 – – – – – – 55 0.24 1.5 – – –
T8315 1.2 165 0.30 1.9 95 0.27 1.9 – – – 495 0.36 1.9 40 0.24 1.5 – – –
T9325 1.2 205 0.30 1.9 120 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.24 1.5 – – –

22°

0,31

10°

S

DNMG 110404E-NMR T7325 0.4 150 0.20 0.8 115 0.18 0.8 – – – – – – 45 0.18 0.6 – – –
T9315 0.4 205 0.20 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 185 0.20 0.8 110 0.18 0.8 – – – – – – 40 0.18 0.6 – – –

DNMG 110408E-NMR T7325 0.8 155 0.30 0.8 120 0.27 0.8 – – – – – – 50 0.24 0.6 – – –
T9315 0.8 205 0.30 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.30 0.8 110 0.27 0.8 – – – – – – 40 0.24 0.6 – – –

DNMG 110412E-NMR T7325 1.2 155 0.30 1.6 120 0.27 1.6 – – – – – – 50 0.24 1.3 – – –
T9315 1.2 200 0.30 1.6 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 180 0.30 1.6 105 0.27 1.6 – – – – – – 40 0.24 1.3 – – –

DNMG 150404E-NMR T7325 0.4 140 0.20 1.9 105 0.18 1.9 – – – – – – 45 0.18 1.5 – – –
T7335 0.4 130 0.20 1.9 100 0.18 1.9 – – – – – – 40 0.18 1.5 – – –
T9325 0.4 170 0.20 1.9 100 0.18 1.9 – – – – – – 35 0.18 1.5 – – –

DNMG 150408E-NMR T7325 0.8 145 0.30 1.9 110 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.24 1.5 – – –
T7335 0.8 140 0.30 1.9 105 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.24 1.5 – – –
T8330 0.8 125 0.30 1.9 75 0.27 1.9 – – – – – – 30 0.24 1.5 – – –
T8430 0.8 135 0.30 1.9 75 0.27 1.9 – – – – – – 25 0.24 1.5 – – –
T9315 0.8 190 0.30 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 170 0.30 1.9 100 0.27 1.9 – – – – – – 35 0.24 1.5 – – –

DNMG 150604E-NMR T7325 0.4 140 0.20 1.9 105 0.18 1.9 – – – – – – 45 0.18 1.5 – – –
T7335 0.4 130 0.20 1.9 100 0.18 1.9 – – – – – – 40 0.18 1.5 – – –
T8330 0.4 120 0.20 1.9 70 0.18 1.9 – – – – – – 30 0.18 1.5 – – –
T8430 0.4 135 0.20 1.9 75 0.18 1.9 – – – – – – 25 0.18 1.5 – – –
T9315 0.4 190 0.20 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 170 0.20 1.9 100 0.18 1.9 – – – – – – 35 0.18 1.5 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NM geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken, medium bewerken en voorbewerken, ononderbroken snedes.

NMR geometrie, zeer positief, voor medium bewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°

0,31

10°

S

DNMG 150608E-NMR T6310 0.8 125 0.30 1.9 90 0.27 1.9 – – – – – – 35 0.24 1.5 – – –
T7325 0.8 145 0.30 1.9 110 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.24 1.5 – – –
T7335 0.8 140 0.30 1.9 105 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.24 1.5 – – –
T8330 0.8 125 0.30 1.9 75 0.27 1.9 – – – – – – 30 0.24 1.5 – – –
T8430 0.8 135 0.30 1.9 75 0.27 1.9 – – – – – – 25 0.24 1.5 – – –
T9315 0.8 190 0.30 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 170 0.30 1.9 100 0.27 1.9 – – – – – – 35 0.24 1.5 – – –

DNMG 150612E-NMR T7325 1.2 155 0.30 1.9 120 0.27 1.9 – – – – – – 50 0.24 1.5 – – –
T7335 1.2 145 0.30 1.9 110 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.24 1.5 – – –
T8330 1.2 135 0.30 1.9 80 0.27 1.9 – – – – – – 30 0.24 1.5 – – –
T8430 1.2 145 0.30 1.9 80 0.27 1.9 – – – – – – 30 0.24 1.5 – – –
T9315 1.2 200 0.30 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 180 0.30 1.9 105 0.27 1.9 – – – – – – 40 0.24 1.5 – – –

0,32

6° 24°

S

DNMG 150408-NRM T7325 0.8 140 0.30 3.0 105 0.27 3.0 – – – – – – 45 0.24 2.4 – – –
T7335 0.8 130 0.30 3.0 100 0.27 3.0 – – – – – – 40 0.24 2.4 – – –
T9315 0.8 180 0.30 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 150604-NRM T7325 0.4 130 0.20 3.0 100 0.18 3.0 – – – – – – 40 0.20 2.4 – – –
T7335 0.4 130 0.20 3.0 100 0.18 3.0 – – – – – – 40 0.20 2.4 – – –
T9315 0.4 180 0.20 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 150608-NRM T7325 0.8 140 0.30 3.0 105 0.27 3.0 – – – – – – 45 0.24 2.4 – – –
T7335 0.8 130 0.30 3.0 100 0.27 3.0 – – – – – – 40 0.24 2.4 – – –
T9315 0.8 180 0.30 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

DNMG 150612-NRM T7325 1.2 145 0.30 3.0 110 0.27 3.0 – – – – – – 45 0.27 2.4 – – –
T7335 1.2 140 0.30 3.0 105 0.27 3.0 – – – – – – 45 0.27 2.4 – – –
T9315 1.2 190 0.30 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

5° 15°
5°

0,4
0,1

P

DNMG 150408E-R T5315 0.8 175 0.40 3.0 – – – 165 0.40 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
DNMG 150608E-R T5305 0.8 200 0.40 3.0 – – – 190 0.40 3.0 – – – – – – 40 0.15 1.0

T5315 0.8 175 0.40 3.0 – – – 165 0.40 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9310 0.8 170 0.40 3.0 – – – 160 0.40 3.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9315 0.8 155 0.40 3.0 – – – 145 0.40 3.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 0.8 140 0.40 3.0 – – – 130 0.40 3.0 – – – – – – – – –

DNMG 150612E-R T5305 1.2 210 0.40 3.0 – – – 195 0.40 3.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 185 0.40 3.0 – – – 175 0.40 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9310 1.2 180 0.40 3.0 – – – 170 0.40 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9315 1.2 165 0.40 3.0 – – – 155 0.40 3.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 1.2 150 0.40 3.0 – – – 140 0.40 3.0 – – – – – – – – –

DNMG 150616E-R T9325 1.6 155 0.40 3.0 – – – 145 0.40 3.0 – – – – – – – – –

0,35

0,
3

19°

1 S

DNMG 110408E-RM T9315 0.8 190 0.40 2.0 – – – 180 0.40 2.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 170 0.40 2.0 100 0.36 2.0 160 0.40 2.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 145 0.40 2.0 85 0.36 2.0 – – – – – – – – – – – –

DNMG 110412E-RM T9315 1.2 230 0.30 2.0 – – – 215 0.30 2.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 205 0.30 2.0 120 0.27 2.0 190 0.30 2.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NMR geometrie, zeer positief, voor medium bewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.

NRM geometrie, positief, voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

R geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,35

0,
3

19°

1 S

DNMG 150408E-RM T9315 0.8 180 0.40 3.0 – – – 170 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 165 0.40 3.0 95 0.36 3.0 155 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 140 0.40 3.0 80 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –

DNMG 150412E-RM T7325 1.2 155 0.40 3.0 120 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –
T9315 1.2 190 0.40 3.0 – – – 180 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 170 0.40 3.0 100 0.36 3.0 160 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 150 0.40 3.0 90 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –

DNMG 150608E-RM T5305 0.8 230 0.40 3.0 – – – 215 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T5315 0.8 205 0.40 3.0 – – – 190 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 145 0.40 3.0 110 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 135 0.40 3.0 105 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 135 0.40 3.0 80 0.36 3.0 125 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T8330 0.8 130 0.40 3.0 75 0.36 3.0 120 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 135 0.40 3.0 75 0.36 3.0 110 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9310 0.8 200 0.40 3.0 – – – 190 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 180 0.40 3.0 – – – 170 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 165 0.40 3.0 95 0.36 3.0 155 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 140 0.40 3.0 80 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –

DNMG 150612E-RM T5305 1.2 240 0.40 3.0 – – – 225 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T5315 1.2 215 0.40 3.0 – – – 200 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T7325 1.2 155 0.40 3.0 120 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 145 0.40 3.0 110 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 1.2 135 0.40 3.0 80 0.36 3.0 125 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T8430 1.2 140 0.40 3.0 75 0.36 3.0 115 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9310 1.2 210 0.40 3.0 – – – 195 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9315 1.2 190 0.40 3.0 – – – 180 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 170 0.40 3.0 100 0.36 3.0 160 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 150 0.40 3.0 90 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –

DNMG 150616E-RM T5315 1.6 225 0.40 3.0 – – – 210 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9315 1.6 200 0.40 3.0 – – – 190 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 180 0.40 3.0 105 0.36 3.0 170 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 155 0.40 3.0 90 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –

14,5°

1,94 E

DNMG 110404E-SF T6310 0.4 150 0.15 0.8 105 0.14 0.8 120 0.15 0.8 450 0.18 0.8 45 0.12 0.6 30 0.15 1.0
T7325 0.4 165 0.17 0.8 125 0.15 0.8 – – – – – – 50 0.15 0.6 – – –
T8315 0.4 160 0.15 0.8 95 0.14 0.8 150 0.15 0.8 480 0.18 0.8 40 0.12 0.6 30 0.15 1.0
T8430 0.4 180 0.15 0.8 95 0.14 0.8 145 0.15 0.8 495 0.18 0.8 35 0.12 0.6 30 0.15 1.0
T9315 0.4 245 0.15 0.8 – – – 230 0.15 0.8 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 210 0.17 0.8 125 0.15 0.8 195 0.17 0.8 – – – 45 0.15 0.6 – – –

DNMG 110408E-SF T6310 0.8 175 0.17 0.8 125 0.15 0.8 140 0.17 0.8 525 0.20 0.8 50 0.14 0.6 35 0.15 1.0
T7325 0.8 195 0.17 0.8 150 0.15 0.8 – – – – – – 60 0.15 0.6 – – –
T7335 0.8 195 0.17 0.8 150 0.15 0.8 – – – – – – 60 0.15 0.6 – – –
T8315 0.8 180 0.17 0.8 105 0.15 0.8 170 0.17 0.8 540 0.20 0.8 45 0.14 0.6 35 0.15 1.0
T8430 0.8 200 0.17 0.8 110 0.15 0.8 165 0.17 0.8 555 0.20 0.8 40 0.14 0.6 35 0.15 1.0
T9325 0.8 250 0.17 0.8 150 0.15 0.8 235 0.17 0.8 – – – 55 0.15 0.6 – – –

DNMG 150404E-SF T6310 0.4 140 0.15 1.5 100 0.14 1.5 110 0.15 1.5 420 0.18 1.5 40 0.12 1.2 25 0.15 1.0
T8315 0.4 150 0.15 1.5 90 0.14 1.5 140 0.15 1.5 450 0.18 1.5 35 0.12 1.2 30 0.15 1.0
T8430 0.4 165 0.15 1.5 90 0.14 1.5 135 0.15 1.5 450 0.18 1.5 35 0.12 1.2 25 0.15 1.0
T9325 0.4 195 0.17 1.5 115 0.15 1.5 185 0.17 1.5 – – – 40 0.15 1.2 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken van dunne wanden en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

14,5°

1,94 E

DNMG 150408E-SF T6310 0.8 160 0.17 1.5 115 0.15 1.5 125 0.17 1.5 480 0.20 1.5 45 0.14 1.2 30 0.15 1.0
T8315 0.8 170 0.17 1.5 100 0.15 1.5 160 0.17 1.5 510 0.20 1.5 40 0.14 1.2 30 0.15 1.0
T8330 0.8 160 0.17 1.5 95 0.15 1.5 150 0.17 1.5 480 0.20 1.5 40 0.14 1.2 30 0.15 1.0
T8430 0.8 190 0.17 1.5 105 0.15 1.5 155 0.17 1.5 525 0.20 1.5 40 0.14 1.2 30 0.15 1.0
T9325 0.8 235 0.17 1.5 140 0.15 1.5 220 0.17 1.5 – – – 50 0.15 1.2 – – –

DNMG 150604E-SF H07 0.4 – – – 70 0.14 1.5 115 0.15 1.5 360 0.18 1.5 35 0.12 1.2 – – –
T6310 0.4 140 0.15 1.5 100 0.14 1.5 110 0.15 1.5 420 0.18 1.5 40 0.12 1.2 25 0.15 1.0
T7325 0.4 155 0.17 1.5 120 0.15 1.5 – – – – – – 50 0.15 1.2 – – –
T7335 0.4 150 0.17 1.5 115 0.15 1.5 – – – – – – 45 0.15 1.2 – – –
T8315 0.4 150 0.15 1.5 90 0.14 1.5 140 0.15 1.5 450 0.18 1.5 35 0.12 1.2 30 0.15 1.0
T8330 0.4 140 0.15 1.5 80 0.14 1.5 130 0.15 1.5 420 0.18 1.5 35 0.12 1.2 25 0.15 1.0
T8430 0.4 165 0.15 1.5 90 0.14 1.5 135 0.15 1.5 450 0.18 1.5 35 0.12 1.2 25 0.15 1.0
T9315 0.4 230 0.15 1.5 – – – 215 0.15 1.5 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 195 0.17 1.5 115 0.15 1.5 185 0.17 1.5 – – – 40 0.15 1.2 – – –

DNMG 150608E-SF H07 0.8 – – – 80 0.15 1.5 130 0.17 1.5 415 0.20 1.5 40 0.14 1.2 – – –
T6310 0.8 160 0.17 1.5 115 0.15 1.5 125 0.17 1.5 480 0.20 1.5 45 0.14 1.2 30 0.15 1.0
T7325 0.8 185 0.17 1.5 140 0.15 1.5 – – – – – – 60 0.15 1.2 – – –
T7335 0.8 180 0.17 1.5 140 0.15 1.5 – – – – – – 55 0.15 1.2 – – –
T8315 0.8 170 0.17 1.5 100 0.15 1.5 160 0.17 1.5 510 0.20 1.5 40 0.14 1.2 30 0.15 1.0
T8330 0.8 160 0.17 1.5 95 0.15 1.5 150 0.17 1.5 480 0.20 1.5 40 0.14 1.2 30 0.15 1.0
T8430 0.8 190 0.17 1.5 105 0.15 1.5 155 0.17 1.5 525 0.20 1.5 40 0.14 1.2 30 0.15 1.0
T9315 0.8 255 0.17 1.5 – – – 240 0.17 1.5 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9325 0.8 235 0.17 1.5 140 0.15 1.5 220 0.17 1.5 – – – 50 0.15 1.2 – – –

DNMG 150612E-SF T6310 1.2 145 0.30 1.5 100 0.27 1.5 115 0.30 1.5 435 0.36 1.5 40 0.21 1.2 25 0.15 1.0
T7325 1.2 165 0.30 1.5 125 0.27 1.5 – – – – – – 50 0.21 1.2 – – –
T9315 1.2 210 0.30 1.5 – – – 195 0.30 1.5 – – – – – – 40 0.15 1.0

13° 0,25

5°

S

DNMG 110404E-SM T6310 0.4 140 0.20 0.8 100 0.18 0.8 110 0.20 0.8 420 0.24 0.8 40 0.20 0.6 25 0.15 1.0
T7325 0.4 160 0.20 0.8 120 0.18 0.8 – – – – – – 50 0.20 0.6 – – –
T7335 0.4 150 0.20 0.8 115 0.18 0.8 – – – – – – 45 0.20 0.6 – – –
T8430 0.4 155 0.20 0.8 85 0.18 0.8 130 0.20 0.8 435 0.24 0.8 30 0.20 0.6 25 0.15 1.0
T9325 0.4 190 0.20 0.8 110 0.18 0.8 180 0.20 0.8 – – – 40 0.20 0.6 – – –

DNMG 110408E-SM T6310 0.8 150 0.25 1.2 105 0.23 1.2 120 0.25 1.2 450 0.30 1.2 45 0.20 1.0 30 0.15 1.0
T7325 0.8 170 0.25 1.2 130 0.23 1.2 – – – – – – 55 0.20 1.0 – – –
T7335 0.8 160 0.25 1.2 120 0.23 1.2 – – – – – – 50 0.20 1.0 – – –
T8330 0.8 150 0.25 1.2 90 0.23 1.2 140 0.25 1.2 450 0.30 1.2 35 0.20 1.0 30 0.15 1.0
T8430 0.8 170 0.25 1.2 90 0.23 1.2 135 0.25 1.2 465 0.30 1.2 35 0.20 1.0 25 0.15 1.0
T9325 0.8 200 0.25 1.2 120 0.23 1.2 190 0.25 1.2 – – – 45 0.20 1.0 – – –

DNMG 150404E-SM T6310 0.4 125 0.22 1.7 90 0.20 1.7 100 0.22 1.7 375 0.26 1.7 35 0.20 1.4 25 0.15 1.0
DNMG 150408E-SM T6310 0.8 140 0.25 2.1 100 0.23 2.1 110 0.25 2.1 420 0.30 2.1 40 0.20 1.7 25 0.15 1.0
DNMG 150604E-SM T6310 0.4 125 0.22 1.7 90 0.20 1.7 100 0.22 1.7 375 0.26 1.7 35 0.20 1.4 25 0.15 1.0

T7325 0.4 140 0.22 1.7 105 0.20 1.7 – – – – – – 45 0.20 1.4 – – –
T7335 0.4 140 0.22 1.7 105 0.20 1.7 – – – – – – 45 0.20 1.4 – – –
T8330 0.4 125 0.22 1.7 75 0.20 1.7 115 0.22 1.7 375 0.26 1.7 30 0.20 1.4 25 0.15 1.0
T8430 0.4 140 0.22 1.7 75 0.20 1.7 115 0.22 1.7 390 0.26 1.7 30 0.20 1.4 20 0.15 1.0
T9315 0.4 200 0.20 1.7 – – – 190 0.20 1.7 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.4 170 0.22 1.7 100 0.20 1.7 160 0.22 1.7 – – – 35 0.20 1.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken van dunne wanden en ononderbroken snedes.

SM geometrie, positief, voor medium bewerken, en ononderbroken snedes tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

13° 0,25

5°

S

DNMG 150608E-SM T6310 0.8 140 0.25 1.7 100 0.23 1.7 110 0.25 1.7 420 0.30 1.7 40 0.20 1.4 25 0.15 1.0
T7325 0.8 160 0.25 1.7 120 0.23 1.7 – – – – – – 50 0.20 1.4 – – –
T7335 0.8 155 0.25 1.7 120 0.23 1.7 – – – – – – 50 0.20 1.4 – – –
T8330 0.8 140 0.25 1.7 80 0.23 1.7 130 0.25 1.7 420 0.30 1.7 35 0.20 1.4 25 0.15 1.0
T8430 0.8 155 0.25 1.7 85 0.23 1.7 130 0.25 1.7 435 0.30 1.7 30 0.20 1.4 25 0.15 1.0
T9315 0.8 215 0.25 1.7 – – – 200 0.25 1.7 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 195 0.25 1.7 115 0.23 1.7 185 0.25 1.7 – – – 40 0.20 1.4 – – –

DNMG 150612E-SM T6310 1.2 145 0.30 1.7 100 0.27 1.7 115 0.30 1.7 435 0.36 1.7 40 0.24 1.4 25 0.15 1.0
T7325 1.2 160 0.30 1.7 120 0.27 1.7 – – – – – – 50 0.24 1.4 – – –
T7335 1.2 155 0.30 1.7 120 0.27 1.7 – – – – – – 50 0.24 1.4 – – –
T8330 1.2 145 0.30 1.7 85 0.27 1.7 135 0.30 1.7 435 0.36 1.7 35 0.24 1.4 25 0.15 1.0
T8430 1.2 155 0.30 1.7 85 0.27 1.7 130 0.30 1.7 435 0.36 1.7 30 0.24 1.4 25 0.15 1.0
T9315 1.2 210 0.30 1.7 – – – 195 0.30 1.7 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 190 0.30 1.7 110 0.27 1.7 180 0.30 1.7 – – – 40 0.24 1.4 – – –

15°-18°

E

DNMG 110404ER-SI T7325 0.4 185 0.20 1.0 140 0.18 1.0 – – – – – – 60 0.18 0.8 – – –
T7335 0.4 180 0.20 1.0 140 0.18 1.0 – – – – – – 55 0.18 0.8 – – –
T8330 0.4 160 0.20 1.0 95 0.18 1.0 – – – 480 0.24 1.0 40 0.18 0.8 – – –
T8430 0.4 185 0.20 1.0 100 0.18 1.0 – – – 510 0.24 1.0 40 0.18 0.8 – – –
T9325 0.4 225 0.20 1.0 135 0.18 1.0 – – – – – – 50 0.18 0.8 – – –

DNMG 110408ER-SI T7335 0.8 175 0.35 1.0 135 0.32 1.0 – – – – – – 55 0.25 0.8 – – –
T8330 0.8 165 0.35 1.0 95 0.32 1.0 – – – 495 0.42 1.0 40 0.25 0.8 – – –
T8430 0.8 180 0.35 1.0 95 0.32 1.0 – – – 495 0.42 1.0 35 0.25 0.8 – – –
T9325 0.8 210 0.35 1.0 125 0.32 1.0 – – – – – – 45 0.25 0.8 – – –

DNMG 150404ER-SI T8330 0.4 155 0.20 1.5 90 0.18 1.5 – – – 465 0.24 1.5 35 0.18 1.2 – – –
T8430 0.4 175 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – 480 0.24 1.5 35 0.18 1.2 – – –
T9325 0.4 220 0.20 1.5 130 0.18 1.5 – – – – – – 45 0.18 1.2 – – –

DNMG 150408ER-SI T8330 0.8 160 0.35 1.5 95 0.32 1.5 – – – 480 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8430 0.8 170 0.35 1.5 90 0.32 1.5 – – – 465 0.42 1.5 35 0.25 1.2 – – –
T9325 0.8 200 0.35 1.5 120 0.32 1.5 – – – – – – 45 0.25 1.2 – – –

DNMG 150604ER-SI T7325 0.4 180 0.20 1.5 140 0.18 1.5 – – – – – – 55 0.18 1.2 – – –
T7335 0.4 170 0.20 1.5 130 0.18 1.5 – – – – – – 55 0.18 1.2 – – –
T8315 0.4 165 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – 495 0.24 1.5 40 0.18 1.2 – – –
T8330 0.4 155 0.20 1.5 90 0.18 1.5 – – – 465 0.24 1.5 35 0.18 1.2 – – –
T8430 0.4 175 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – 480 0.24 1.5 35 0.18 1.2 – – –
T9325 0.4 220 0.20 1.5 130 0.18 1.5 – – – – – – 45 0.18 1.2 – – –
T9335 0.4 185 0.20 1.5 110 0.18 1.5 – – – – – – 40 0.18 1.2 – – –

DNMG 150608ER-SI T7325 0.8 180 0.35 1.5 140 0.32 1.5 – – – – – – 55 0.25 1.2 – – –
T7335 0.8 170 0.35 1.5 130 0.32 1.5 – – – – – – 55 0.25 1.2 – – –
T8315 0.8 165 0.35 1.5 95 0.32 1.5 – – – 495 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8330 0.8 160 0.35 1.5 95 0.32 1.5 – – – 480 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8430 0.8 170 0.35 1.5 90 0.32 1.5 – – – 465 0.42 1.5 35 0.25 1.2 – – –
T9325 0.8 200 0.35 1.5 120 0.32 1.5 – – – – – – 45 0.25 1.2 – – –
T9335 0.8 180 0.35 1.5 105 0.32 1.5 – – – – – – 40 0.25 1.2 – – –

15°-18°

E

DNMG 110404EL-SI T7335 0.4 180 0.20 1.0 140 0.18 1.0 – – – – – – 55 0.18 0.8 – – –
T8330 0.4 160 0.20 1.0 95 0.18 1.0 – – – 480 0.24 1.0 40 0.18 0.8 – – –
T8430 0.4 185 0.20 1.0 100 0.18 1.0 – – – 510 0.24 1.0 40 0.18 0.8 – – –
T9325 0.4 225 0.20 1.0 135 0.18 1.0 – – – – – – 50 0.18 0.8 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SM geometrie, positief, voor medium bewerken, en ononderbroken snedes tot onderbroken snedes.

ER-SI geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

EL-SI geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.



269

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°-18°

E

DNMG 110408EL-SI T7325 0.8 185 0.35 1.0 140 0.32 1.0 – – – – – – 60 0.25 0.8 – – –
T8330 0.8 165 0.35 1.0 95 0.32 1.0 – – – 495 0.42 1.0 40 0.25 0.8 – – –
T8430 0.8 180 0.35 1.0 95 0.32 1.0 – – – 495 0.42 1.0 35 0.25 0.8 – – –
T9325 0.8 210 0.35 1.0 125 0.32 1.0 – – – – – – 45 0.25 0.8 – – –

DNMG 150404EL-SI T8330 0.4 155 0.20 1.5 90 0.18 1.5 – – – 465 0.24 1.5 35 0.18 1.2 – – –
T8430 0.4 175 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – 480 0.24 1.5 35 0.18 1.2 – – –
T9325 0.4 220 0.20 1.5 130 0.18 1.5 – – – – – – 45 0.18 1.2 – – –

DNMG 150408EL-SI T7335 0.8 170 0.35 1.5 130 0.32 1.5 – – – – – – 55 0.25 1.2 – – –
T8330 0.8 160 0.35 1.5 95 0.32 1.5 – – – 480 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8430 0.8 170 0.35 1.5 90 0.32 1.5 – – – 465 0.42 1.5 35 0.25 1.2 – – –
T9325 0.8 200 0.35 1.5 120 0.32 1.5 – – – – – – 45 0.25 1.2 – – –

DNMG 150604EL-SI T7325 0.4 180 0.20 1.5 140 0.18 1.5 – – – – – – 55 0.18 1.2 – – –
T7335 0.4 170 0.20 1.5 130 0.18 1.5 – – – – – – 55 0.18 1.2 – – –
T8315 0.4 165 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – 495 0.24 1.5 40 0.18 1.2 – – –
T8330 0.4 155 0.20 1.5 90 0.18 1.5 – – – 465 0.24 1.5 35 0.18 1.2 – – –
T8430 0.4 175 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – 480 0.24 1.5 35 0.18 1.2 – – –
T9325 0.4 220 0.20 1.5 130 0.18 1.5 – – – – – – 45 0.18 1.2 – – –
T9335 0.4 185 0.20 1.5 110 0.18 1.5 – – – – – – 40 0.18 1.2 – – –

DNMG 150608EL-SI T7325 0.8 180 0.35 1.5 140 0.32 1.5 – – – – – – 55 0.25 1.2 – – –
T7335 0.8 170 0.35 1.5 130 0.32 1.5 – – – – – – 55 0.25 1.2 – – –
T8315 0.8 165 0.35 1.5 95 0.32 1.5 – – – 495 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8330 0.8 160 0.35 1.5 95 0.32 1.5 – – – 480 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8430 0.8 170 0.35 1.5 90 0.32 1.5 – – – 465 0.42 1.5 35 0.25 1.2 – – –
T9325 0.8 200 0.35 1.5 120 0.32 1.5 – – – – – – 45 0.25 1.2 – – –
T9335 0.8 180 0.35 1.5 105 0.32 1.5 – – – – – – 40 0.25 1.2 – – –

0,28

19° 6°

W S

DNMG 150608W-MR T5315 0.8 190 0.40 1.5 – – – 180 0.40 1.5 – – – – – – – – –
T9315 0.8 170 0.40 1.5 – – – 160 0.40 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 155 0.40 1.5 90 0.36 1.5 145 0.40 1.5 – – – – – – – – –

DNMG 150612W-MR T9310 1.2 175 0.50 1.5 – – – 165 0.50 1.5 – – – – – – – – –
T9315 1.2 160 0.50 1.5 – – – 150 0.50 1.5 – – – – – – – – –
T9325 1.2 145 0.50 1.5 85 0.45 1.5 135 0.50 1.5 – – – – – – – – –

0,19

9°
28° W S

DNMX 150604W-NM T7325 0.4 145 0.30 1.5 110 0.27 1.5 – – – – – – 45 0.21 1.2 – – –
T7335 0.4 135 0.30 1.5 105 0.27 1.5 – – – – – – 40 0.21 1.2 – – –
T9315 0.4 185 0.30 1.5 – – – 175 0.30 1.5 – – – – – – – – –

DNMX 150608W-NM T7325 0.8 155 0.40 1.5 120 0.36 1.5 – – – – – – 50 0.28 1.2 – – –
T7335 0.8 145 0.40 1.5 110 0.36 1.5 – – – – – – 45 0.28 1.2 – – –
T9315 0.8 195 0.40 1.5 – – – 185 0.40 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 175 0.40 1.5 105 0.36 1.5 165 0.40 1.5 – – – 35 0.28 1.2 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

EL-SI geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

W-MR wiper geometrie voor nabewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

W-NM wiper geometrie voor nabewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

5
5
°

R
E

SL

IC D
1

DNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

23°

0,25 S

DNMM 150408E-NR T9325 0.8 155 0.40 3.0 90 0.36 3.0 145 0.40 3.0 – – – 30 0.28 2.4 – – –
DNMM 150608E-NR T7325 0.8 140 0.40 3.0 105 0.36 3.0 – – – – – – 45 0.28 2.4 – – –

T8330 0.8 125 0.40 3.0 75 0.36 3.0 115 0.40 3.0 – – – 30 0.28 2.4 – – –
T8430 0.8 130 0.40 3.0 70 0.36 3.0 105 0.40 3.0 – – – 25 0.28 2.4 – – –
T9325 0.8 155 0.40 3.0 90 0.36 3.0 145 0.40 3.0 – – – 30 0.28 2.4 – – –

0,13

15°

21°

0,41 P

DNMM 150608E-NR2 T9325 0.8 155 0.40 3.0 90 0.36 3.0 145 0.40 3.0 – – – 30 0.32 2.4 – – –

4° 18°

0,1÷0,15

0,22÷0,45 P

DNMM 150608E-OR T9325 0.8 155 0.40 3.0 90 0.36 3.0 145 0.40 3.0 – – – 30 0.28 2.4 – – –
DNMM 150612E-OR T9315 1.2 180 0.40 3.0 – – – 170 0.40 3.0 – – – – – – – – –

T9325 1.2 165 0.40 3.0 95 0.36 3.0 155 0.40 3.0 – – – 35 0.32 2.4 – – –
T9335 1.2 145 0.40 3.0 85 0.36 3.0 – – – – – – 30 0.32 2.4 – – –

DNMM 150616E-OR T9325 1.6 165 0.45 3.0 95 0.41 3.0 155 0.45 3.0 – – – 35 0.41 2.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NR2 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

OR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1504 12.700 5.16 15.50 4.76

5
5
°

R
E

SL

IC D
1

DNGA CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC S

DNGA 150408 S02020 TC100 0.8 – – – – – – 450 0.20 1.5 – – – – – – – – –

HSC T

DNGA 150404 T01020 TC100 0.4 – – – – – – 475 0.10 1.5 – – – – – – – – –
DNGA 150408 T00520 TC100 0.8 – – – – – – 450 0.20 1.5 – – – – – – – – –

IC L S

(mm) (mm) (mm)

1504 12.700 15.50 4.76

5
5
°

R
E

SL

IC

DNGN CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

DNGN 150408 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 450 0.20 1.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1506 12.700 5.16 15.50 6.35

5
5
°

R
E

SL

IC D
1

DNGA CBN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC S

DNGA 150608S01020B TB310 0.8 – – – – – – 420 0.15 0.6 – – – 110 0.11 0.5 85 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

30°

93
°

B
H

W
F

H
F

LF
LH

32°

DDJN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DDJNR 2020 K 11 20 20 20 25 125 30.2 -7 -6 0.45 GI046 DD11 –
DDJNR 2525 M 11 25 25 25 32 150 30.2 -7 -6 0.77 GI046 DD11 –
DDJNR 2020 K 15 20 20 20 25 125 39.4 -7 -6 0.42 GI044 DD154 AT002
DDJNR 2525 M 15 25 25 25 32 150 39.4 -7 -6 0.74 GI044 DD154 AT002
DDJNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 39.4 -7 -6 1.12 GI044 DD154 AT002
DDJNR 3232 P 15 32 32 32 40 170 39.4 -7 -6 1.33 GI044 DD154 AT002
DDJNL 2020 K 11 20 20 20 25 125 30.2 -7 -6 0.45 GI046 DD11 –
DDJNL 2525 M 11 25 25 25 32 150 30.2 -7 -6 0.77 GI046 DD11 –
DDJNL 2020 K 15 20 20 20 25 125 39.4 -7 -6 0.42 GI044 DD154 AT002
DDJNL 2525 M 15 25 25 25 32 150 39.4 -7 -6 0.74 GI044 DD154 AT002
DDJNL 3225 P 15 32 25 32 32 170 39.4 -7 -6 1.01 GI044 DD154 AT002
DDJNL 3232 P 15 32 32 32 40 170 39.4 -7 -6 1.34 GI044 DD154 AT002

GI044 DN.. 1506..
GI046 DN.. 1104..

Nm

DD11 DCS 09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAG T09P
DD154 DCS 12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5

AT002a DN.. 1504.. – DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12C4 –
AT002c CER DN.A 1506.. DCS 12C2 –

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en 93° instelhoek. Geschikt voor langsdraaien met borst, vlakken, profileren en 
afschuinen. Voor negatieve DN.. 11 tot 15 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 32x32 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

30°

93
°

W
F B

H
  
  

H
F

LH

LF

32°

PDJN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PDJNR 2020 K 11 20 20 20 25 125 30 -6 -6 0.43 GI046 PD60
PDJNR 2525 M 11 25 25 25 32 150 30 -6 -6 0.73 GI046 PD60
PDJNR 3225 P 11 32 25 32 32 170 30 -6 -6 1.10 GI046 PD60
PDJNR 2020 K 15 20 20 20 25 125 40 -6 -6 0.44 GI044 PD31
PDJNR 2525 M 15 25 25 25 32 150 40 -6 -6 0.73 GI044 PD30
PDJNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 40 -6 -6 1.05 GI044 PD30
PDJNR 3232 P 15 32 32 32 40 170 40 -6 -6 1.30 GI044 PD30
PDJNL 2020 K 11 20 20 20 25 125 30 -6 -6 0.41 GI046 PD60
PDJNL 2525 M 11 25 25 25 32 150 30 -6 -6 0.73 GI046 PD60
PDJNL 3225 P 11 32 25 32 32 170 30 -6 -6 1.10 GI046 PD60
PDJNL 2020 K 15 20 20 20 25 125 40 -6 -6 0.42 GI044 PD31
PDJNL 2525 M 15 25 25 25 32 150 40 -6 -6 0.73 GI044 PD30
PDJNL 3225 P 15 32 25 32 32 170 40 -6 -6 0.98 GI044 PD30
PDJNL 3232 P 15 32 32 32 40 170 40 -6 -6 1.30 GI044 PD30

GI044 DN.. 1506..
GI046 DN.. 1104..

Nm

PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 05 MT 05 HXK 4
PD31 DNU 150308 PU 03 US 40 6.0 M 8x1 20.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 3.0 M 6 16 NT 5153 MT 0912 HXK 2.5

Buitendraaibeitel met kantelpen klemming, 93° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 93°. Voor langs-, conisch- en vlakdraaien met borst, profieldraaien 
tot 30° en afschuinen met negatieve DN.. 11 of 15 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 32x32 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

LH

63°

W
F

B
HH

F

LF

PDNN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PDNNR 2020 K 11 20 20 20 10 125 24 -6 -6 0.39 GI046 PD60
PDNNR 2525 M 11 25 25 25 12.5 150 30 -6 -6 0.60 GI046 PD60
PDNNR 2525 M 15 25 25 25 12.5 150 40 -6 -6 0.64 GI044 PD30
PDNNR 3225 P 15 32 25 32 12.5 170 40 -6 -6 1.05 GI044 PD30
PDNNL 2020 K 11 20 20 20 10 125 24 -6 -6 0.40 GI046 PD60
PDNNL 2525 M 11 25 25 25 12.5 150 30 -6 -6 0.60 GI046 PD60
PDNNL 2525 M 15 25 25 25 12.5 150 40 -6 -6 0.07 GI044 PD30
PDNNL 3225 P 15 32 25 32 12.5 170 40 -6 -6 1.05 GI044 PD30

GI044 DN.. 1506..
GI046 DN.. 1104..

Nm

PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 05 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 3.0 M 6 16 NT 5153 MT 0912 HXK 2.5

Buitendraaibeitel met kantelpen klemming, 63° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 63° (neutraal). Voor langs-, conisch- en vlakdraaien zonder borst, 
profieldraaien en afschuinen met negatieve DN.. 15 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 32x25 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

22°

98
°

W
F B

HH
F

LF

LH

27°

PDXN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PDXNR 2020 K 15 20 20 20 25 125 40 -6 -6 0.43 GI044 PD31
PDXNR 2525 M 15 25 25 25 32 150 40 -6 -6 0.73 GI044 PD30
PDXNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 40 -6 -6 0.80 GI044 PD30
PDXNL 2020 K 15 20 20 20 25 125 40 -6 -6 0.42 GI044 PD31
PDXNL 2525 M 15 25 25 25 32 150 40 -6 -6 0.71 GI044 PD30
PDXNL 3225 P 15 32 25 32 32 170 40 -6 -6 0.95 GI044 PD30

GI044 DN.. 1506..

Nm

PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 05 MT 05 HXK 4
PD31 DNU 150308 PU 03 US 40 6.0 M 8x1 20.5 NT 05 MT 05 HXK 4

Buitendraaibeitel met kantelpen klemming, 98° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 98°. Voor langs-, conisch- en vlakdraaien met borst, profieldraaien 
tot 22° en afschuinen met negatieve DN.. 15 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 32x25 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

30°

WF

DCON MS

L
F

DMINP

DMIN

KAPR

C.-DDJN(RL) EXT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

DM
IN

P

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DDJNR-27050-11 40 60 140 27 50 93 -7 -6 ü 0.38 GI046 C-DD11 –
C4-DDJNR-27055-15 40 110 145 27 55 93 -7 -6 ü 0.43 GI044 C-DD154-1 AT002
C5-DDJNR-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 ü 0.72 GI044 C-DD154-2 AT002
C6-DDJNR-45065-15 63 110 190 45 65 93 -7 -6 ü 1.18 GI044 C-DD154-3 AT002
C4-DDJNL-27050-11 40 60 140 27 50 93 -7 -6 ü 0.39 GI046 C-DD11 –
C4-DDJNL-27055-15 40 110 145 27 55 93 -7 -6 ü 0.43 GI044 C-DD154-1 AT002
C5-DDJNL-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 ü 0.72 GI044 C-DD154-2 AT002
C6-DDJNL-45065-15 63 110 190 45 65 93 -7 -6 ü 1.18 GI044 C-DD154-3 AT002

GI044 DN.. 1506..
GI046 DN.. 1104..

Nm

C-DD11 DCS 09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAG T09P CN 034-01
C-DD154-1 DCS 12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-DD154-2 DCS 12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 045-01
C-DD154-3 DCS 12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 034-02

AT002a DN.. 1504.. – DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12C4 –
AT002c CER DN.A 1506.. DCS 12C2 –
AT002d CER DN.N 1504.. DCS 12C4 DDS 266-01
AT002e CER DN.A 1504.. DCS 12C2 DDS 266-01

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 93˚. Geschikt voor conisch, 
langsdraaien met borst, profileren en afschuinen. Voor negatieve DN.. 11 of 15 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht 
C4 tot C6.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

WF

DCON MS

K
A

P
R

L
F

K
A

P
R

DMINP

C.-DDNNN EXT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

P

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C5-DDNNN-00060-15 50 165 0.5 60 62.5 -9 -5 ü 0.62 GI044 C-DD154-2 AT002
C6-DDNNN-00065-15 63 190 0.5 65 62.5 -9 -5 ü 1.06 GI044 C-DD154-2 AT002

GI044 DN.. 1506..

Nm

C-DD154-2 DCS 12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 045-01

AT002a DN.. 1504.. – DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12C4 –
AT002c CER DN.A 1506.. DCS 12C2 –
AT002d CER DN.N 1504.. DCS 12C4 DDS 266-01
AT002e CER DN.A 1504.. DCS 12C2 DDS 266-01

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 62,5° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 62,5°. Geschikt voor conisch, 
langsdraaien zonder borst, profileren en afschuinen. Voor negatieve DN.. 15 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht 
C5 en C6.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

DMINP
WF

KAPR

L
F

DCON MS DMIN

C.-DDUN(RL) EXT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

DM
IN

P

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C5-DDUNR-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 ü 0.82 GI044 C-DD154-3 AT002
C6-DDUNR-45065-15 63 110 190 45 65 93 -7 -6 ü 1.39 GI044 C-DD154-3 AT002

C5-DDUNL-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 ü 0.82 GI044 C-DD154-3 AT002

GI044 DN.. 1506..

Nm

C-DD154-3 DCS 12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 034-02

AT002a DN.. 1504.. – DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12C4 –
AT002c CER DN.A 1506.. DCS 12C2 –
AT002d CER DN.N 1504.. DCS 12C4 DDS 266-01
AT002e CER DN.A 1504.. DCS 12C2 DDS 266-01

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 93˚. Geschikt voor vlakken, 
langsdraaien met borst, profileren, conisch draaien en afschuinen. Voor negatieve DN.. 15 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank 
Coupling) schacht C5 en C6.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

27°

H
W

F

93
°D

M
IN

LF

LH

HF

D
C

O
N

 M
S

DDUN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H HF LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A25T-DDUNR 11 25 32 17 23 11.5 300 28 -12 -6 ü 0.96 GI046 DD11 –
A32T-DDUNR 11 32 40 22 30 15 300 30 -10 -6 ü 1.68 GI046 DD11 –
A40T-DDUNR 15 40 50 27 37 18.5 300 36 -11 -6 ü 2.59 GI044 DD154 AT002
A50U-DDUNR 15 50 63 35 47 23.5 350 39 -8 -6 ü 5.23 GI044 DD154 AT002
A25T-DDUNL 11 25 32 17 23 11.5 300 28 -12 -6 ü 0.96 GI046 DD11 –
A32T-DDUNL 11 32 40 22 30 15 300 30 -10 -6 ü 1.69 GI046 DD11 –
A40T-DDUNL 15 40 50 27 37 18.5 300 36 -11 -6 ü 2.59 GI044 DD154 AT002
A50U-DDUNL 15 50 63 35 47 23.5 350 39 -8 -6 ü 5.25 GI044 DD154 AT002

GI044 DN.. 1506..
GI046 DN.. 1104..

Nm

DD11 DCS 09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAG T09P
DD154 DCS 12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5

AT002a DN.. 1504.. – DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12C4 –
AT002c CER DN.A 1506.. DCS 12C2 –

Binnendraaibeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer en 93° instelhoek. Minimale draaidiameter Ø32mm. Voor een brede 
inzet geschikt bij inwendig draaien en profileren tot 27°. Voor negatieve DN.. 11 en 15 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat Ø25 - Ø50 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

27°

H

B

W
F

93°D
M

IN

LF

D
C

O
M

 M
S

HF

H

B

W
F

93°D
M

IN

LF

D
C

O
M

 M
S

HF

PDUN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

S25T-PDUNR 11-A 25 32 17 23 23 300 -12 -6 – 1.10 GI046 PD61
S32U-PDUNR 11 32 40 22 30 30 350 -12 -6 – 2.10 GI046 PD60
A32S-PDUNR 15 32 40 32 30 30 250 -12 -6 ü 1.47 GI097 PD33
A40T-PDUNR 15 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.40 GI097 PD30
A50U-PDUNR 15 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 4.95 GI097 PD30
A60V-PDUNR 15 60 80 43 57 58.5 400 -12 -6 ü 8.22 GI097 PD30
S25T-PDUNL 11-A 25 32 17 23 23 300 -12 -6 – 1.11 GI046 PD61
S32U-PDUNL 11 32 40 22 30 30 350 -12 -6 – 2.09 GI046 PD60
A32S-PDUNL 15 32 40 32 30 30 250 -12 -6 ü 1.47 GI097 PD33
A40T-PDUNL 15 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.56 GI097 PD30
A50U-PDUNL 15 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 5.20 GI097 PD30
A60V-PDUNL 15 60 80 43 57 58.5 400 -12 -6 ü 8.16 GI097 PD30

GI046 DN.. 1104..
GI097 DN.. 1504..

Nm

PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 05 MT 05 HXK 4
PD33 – PU 03-A US 41 6.0 M 8x1 17 NT 15 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 3.0 M 6 16 NT 5153 MT 0912 HXK 2.5
PD61 – PU 3611-A PS 0512-A 2.0 M 5 12 – – HXK 2

Binnendraaibeitel met kantelpen klemming, 93° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 93° met koelmiddeldoorvoer. Voor DN.. 11 en 15 wisselplaten bij 
een minimale inwendige draaidiameter van Ø32mm. Voor veel verschillende draaibewerkingen inclusief profileren tot 27°. Leverbaar met 
schachtmaat Ø25 - Ø60 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

27°

KAPR

W
F

B
D

LU

LF

D
C

O
N

 M
S

D
M

IN

C.-DDUN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F LF LU BD KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DDUNR-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -12 -6 ü 0.51 GI046 DD11

C4-DDUNL-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -12 -6 ü 0.51 GI046 DD11

GI046 DN.. 1104..

Nm

DD11 DCS 09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAG T09P

NEW

Binnen PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor DN.. wisselplaten
Interne draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 93°. Geschikt voor inwendig draaien 
en profileren tot 27° met negatieve DN.. 11 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø32 mm. Voorzien van PSC (Polygon 
Shank Coupling) schacht C4 met draailengte van 68 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

KNUX 160405L-22 CKJNR 2020 K 16

KNUX

&  284

CKJN(RL) EXT

93° KN..

30°

16

20×20
–––

32×25
& 
287

& 
284 – 286

KN 16

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

W1 L S

(mm) (mm) (mm)

1604 9.525 19.50 4.76

55°

L

W
1

S

RE

KNUX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

0,45 E

KNUX 160405L-22 T5315 0.5 190 0.25 2.7 – – – 180 0.25 2.7 – – – – – – – – –
T7325 0.5 130 0.25 2.7 100 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.5 125 0.25 2.7 95 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.5 155 0.25 2.7 90 0.25 2.7 145 0.25 2.7 – – – – – – – – –
T9335 0.5 135 0.25 2.7 80 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –

15°

0,45 E

KNUX 160405R-22 T5315 0.5 190 0.25 2.7 – – – 180 0.25 2.7 – – – – – – – – –
T7325 0.5 130 0.25 2.7 100 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.5 125 0.25 2.7 95 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.5 155 0.25 2.7 90 0.25 2.7 145 0.25 2.7 – – – – – – – – –
T9335 0.5 135 0.25 2.7 80 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –

15°

0,45 E

KNUX 160410L-22 T9335 1.0 155 0.32 2.7 90 0.29 2.7 – – – – – – – – – – – –

15°

0,45 E

KNUX 160410R-22 T9335 1.0 155 0.32 2.7 90 0.29 2.7 – – – – – – – – – – – –

15°

0,36 E

KNUX 160405L-32 T5315 0.5 190 0.25 2.7 – – – 180 0.25 2.7 – – – – – – – – –
T7325 0.5 130 0.25 2.7 100 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.5 125 0.25 2.7 95 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.5 155 0.25 2.7 90 0.25 2.7 145 0.25 2.7 – – – – – – – – –
T9335 0.5 135 0.25 2.7 80 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

L-22 geometrie, linkse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

R-22 geometrie, rechtse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken, en ononderbroken snedes.

L-22 geometrie, linkse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

R-22 geometrie, rechtse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken, en ononderbroken snedes.

L-32 geometrie, linkse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

0,36 E

KNUX 160405R-32 T5315 0.5 190 0.25 2.7 – – – 180 0.25 2.7 – – – – – – – – –
T7325 0.5 130 0.25 2.7 100 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.5 125 0.25 2.7 95 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –
T9325 0.5 155 0.25 2.7 90 0.25 2.7 145 0.25 2.7 – – – – – – – – –
T9335 0.5 135 0.25 2.7 80 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – –

15°

0,36 E

KNUX 160410L-32 T9325 1.0 175 0.32 2.7 105 0.29 2.7 165 0.32 2.7 – – – – – – – – –
T9335 1.0 155 0.32 2.7 90 0.29 2.7 – – – – – – – – – – – –

15°

0,36 E

KNUX 160410R-32 T9325 1.0 175 0.32 2.7 105 0.29 2.7 165 0.32 2.7 – – – – – – – – –
T9335 1.0 155 0.32 2.7 90 0.29 2.7 – – – – – – – – – – – –

12°

1,2

3,07

E

KNUX 160405ER-72 T5315 0.5 250 0.20 2.0 – – – 235 0.20 2.0 – – – – – – – – –
T9325 0.5 215 0.20 2.0 125 0.18 2.0 200 0.20 2.0 – – – 45 0.16 1.6 – – –
T9335 0.5 185 0.20 2.0 110 0.18 2.0 – – – – – – 40 0.16 1.6 – – –

12°

1,2

3,07

E

KNUX 160405EL-72 T5315 0.5 250 0.20 2.0 – – – 235 0.20 2.0 – – – – – – – – –
T9325 0.5 215 0.20 2.0 125 0.18 2.0 200 0.20 2.0 – – – 45 0.16 1.6 – – –
T9335 0.5 185 0.20 2.0 110 0.18 2.0 – – – – – – 40 0.16 1.6 – – –

12,5°

2,3

1,2 E

KNUX 160405SR-73 6640 0.5 150 0.25 3.0 90 0.23 3.0 140 0.25 3.0 – – – – – – – – –
KNUX 160410SR-73 6640 1.0 150 0.40 3.0 90 0.36 3.0 140 0.40 3.0 – – – – – – – – –

T5315 1.0 235 0.40 3.0 – – – 220 0.40 3.0 – – – – – – – – –

12,5°

2,3

1,2 E

KNUX 160405SL-73 6640 0.5 150 0.25 3.0 90 0.23 3.0 140 0.25 3.0 – – – – – – – – –
KNUX 160410SL-73 6640 1.0 150 0.40 3.0 90 0.36 3.0 140 0.40 3.0 – – – – – – – – –

12,5°

3,3

1,7 E

KNUX 160415SR-74 6640 1.5 155 0.45 3.0 90 0.41 3.0 145 0.45 3.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

R-32 geometrie, rechtse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken, en ononderbroken snedes.

L-32 geometrie, linkse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

R-32 geometrie, rechtse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken, en ononderbroken snedes.

ER-72 geometrie, rechtse uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken snedes.

EL-72 geometrie, linkse uitvoering voor fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken snedes.

ER-73 geometrie, rechtse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

EL-73  geometrie, linkse uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

ER-74 gemotrie, rechtse uitvoering voor nabewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

12,5°

3,3

1,7 E

KNUX 160415SL-74 6640 1.5 155 0.45 3.0 90 0.41 3.0 145 0.45 3.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

EL-74 geometrie, linkse uitvoering voor nabewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

30°

LH

93
°

W
F B

HH
F

LF

CKJN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

CKJNR 2020 K 16 20 20 20 30 125 34 1 -5 0.43 GI066 R1
CKJNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 34 1 -5 0.70 GI066 R
CKJNR 3225 P 16 32 25 32 32 170 34 1 -5 1.05 GI066 R
CKJNL 2020 K 16 20 20 20 30 125 34 1 -5 0.43 GI067 L1
CKJNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 34 1 -5 0.74 GI067 L
CKJNL 3225 P 16 32 25 32 32 170 34 1 -5 1.06 GI067 L

GI066 KN.X 1604…R
GI067 KN.X 1604…L

Nm

L KNN 190412L NT 03 – UP 26 US 83 6.0 PR 07 K 23 HXK 4
L1 KNN 190412L NT 03 – UP 26 US 83 6.0 PR 07 K 22 HXK 4
R KNN 190412R NT 03 UP 25 – US 83 6.0 PR 07 K 23 HXK 4

R1 KNN 190412R NT 03 UP 25 – US 83 6.0 PR 07 K 22 HXK 4

Buitendraaibeitel, bovenklemming, 93° instelhoek, voor KN..16 wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met bovenklemming met een  instelhoek van 93°. Geschikt voor conisch en langsdraaien met borst, profileren 
tot 30° en afschuinen. Voor negatieve KN.. 16 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 32x25 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

LNUX 40-1129003 KHP-LBNR 40-A

LNUX 40, LN.X 50

&  289

PLBN(RL) EXT

75° LN..

40
50

60×60

& 
290

& 
289

KHP-LBNL + DKH(RL)

75° LN..

DKHR+KHP-LBNR DKHR+KHP-LBNL

40

40×50
–––

60×80
& 

291, 292
& 
289

KHP-LBNR + DKH(RL)

75° LN..

DKHR+KHP-LBNR DKHR+KHP-LBNL

40

40×50
–––

60×80
& 

291, 292
& 
289

LN 40/ 50

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

ISO DRAAIEN - ZWAAR VERSPANEN - UITWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

40-1 25.200 9.30 40.00 14.00
50-1 25.400 9.30 50.80 14.00
50-2 25.400 6.45 50.80 14.00
5014 25.400 6.35 50.80 14.00

L

W
1

S

D
1

RE

LNUX 40, LN.X 50

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

9°

42°

16°

0,4

1,3

P

LNUX 40-1129002 T9226 3.2 45 1.35 25.0 – – – 40 1.35 25.0 – – – – – – – – –
T9325 3.2 55 1.35 25.0 – – – 50 1.35 25.0 – – – – – – – – –
T9335 3.2 40 1.35 25.0 – – – – – – – – – – – – – – –

16°

15°

1,3

0,6 P

LNUX 40-1129003 T9226 3.2 45 1.35 25.0 – – – 40 1.35 25.0 – – – – – – – – –
T9325 3.2 55 1.35 25.0 – – – 50 1.35 25.0 – – – – – – – – –
T9335 3.2 40 1.35 25.0 – – – – – – – – – – – – – – –

16°

15°

1,3

0,6 P

LNUX 50-1275000 T9226 3.2 45 1.35 25.0 – – – 40 1.35 25.0 – – – – – – – – –
T9325 3.2 55 1.35 25.0 – – – 50 1.35 25.0 – – – – – – – – –

20° 30°

1,4

0,7 P

LNMX 501432E T9335 3.2 45 1.50 25.0 – – – – – – – – – – – – – – –

18° 30°

1,35

0,55 P

LNMX 50-2284000 T9315 3.2 60 1.50 25.0 – – – 55 1.50 25.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Voor zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Voor zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Voor zwaar voorbewerken en ononderbroken tot zwaar onderbroken snedes.

Voor zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

75°

W
F B

HH
F

LH

LF

PLBN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PLBNR 6060 V 40-A 60 60 60 60 400 64 -6 -6 13.00 GI102 PL71
PLBNR 6060 V 50 60 60 60 60 400 70 -6 -6 12.75 GI145 PL72
PLBNR 6060 V 50-2 60 60 60 60 400 70 -6 -6 11.60 GI291 PL73
PLBNL 6060 V 40-A 60 60 60 60 400 64 -6 -6 11.14 GI102 PL71
PLBNL 6060 V 50 60 60 60 60 400 70 -6 -6 13.09 GI145 PL72

GI102 LNUX 40....
GI145 LNUX 50....
GI291 LNMX 50....

Nm

PL71 LNX 400632 PU 06 PS 12040 8.0 M 12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5 – –
PL72 LNX 500632 PU 06 PS 12040 8.0 M 12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5 – –
PL73 LNX 500432P – – – – – – – – UP 1515A-T15P SDR T15P

Buitendraaibeitel voor zwaar werk, met kantelpen klemming, 75° instelhoek, voor LNUX wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 75°. Voor langs- en conisch draaien zonder borst en afschuinen 
met negatieve LN.. 40 of 50 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 60x60 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

DKHR+KHP-LBNR DKHR+KHP-LBNL

75°
7
5
°

L
F

WF

CRP

KHP-LBN(RL)  

W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (°) (°)

KHP-LBNR 40-A 48 36 -6 -6 1.50 GI102 PL71
KHP-LBNL 40-A 48 36 -6 -6 1.47 GI102 PL71

GI102 LNUX 40....

Nm

PL71 LNX 400632 PU 06 PS 12040 8.0 M 12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5

Modulaire KHP draai-cassette, hefboom klemming, 75° instelhoek, voor CN.. wisselplaten
Draaicassette (rechts of links) met zwaluwstaartverbinding, 75° instelhoek, voor montage op DKH draaibeitelschacht. Geschikt voor zwaar 
langsdraaien zonder borst, conisch draaien en afschuinen met negatieve LNUX 40 wisselplaten.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

CRP

LF

B4
5
°

H

OAL

LH

DKH(RL)

H B LF OA
L

LH kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DKHR 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHR 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.65 GI098 DKH10
DKHL 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHL 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.28 GI098 DKH10

GI098 KHP KHS

DKH10 SR 14 HXK 10

Buitendraaibeitelschacht voor KHP/KHS draai-cassettes
Modulaire draaibeitelschacht (links of rechts) voor KHP/KHS draai-cassettes. Geschikt voor zware draaibewerkingen. Leverbaar met 
schachtafmetingen 40x50 tot 60x80 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RNMG 120400E-08 DRSNR 2525 M 12

RNGN CER

&  294

RNMG

&  294

DRSN(RL) EXT
RN..

12

25×25

& 
295

& 
294

C.-DRSN(RL) EXT NEW
RN..

12

C6

& 
297

& 
294

PRSN(RL) EXT
RN..

12
15
19

25×25
–––

40×40
& 
296

& 
294

RN 09/ 12/ 15/ 19/ 25

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

CER WISSELPLATEN

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 4.76
1506 15.875 6.35 6.35
1906 19.050 7.94 6.35
2509 25.400 9.12 9.53

INSD S

D
1

RNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

R2 R1

0,15
1,8

HFC S

RNMG 120400E-08 T5305 – 195 0.70 3.0 – – – 185 0.70 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9315 – 150 0.70 3.0 – – – 140 0.70 3.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 – 135 0.70 3.0 – – – 125 0.70 3.0 – – – – – – – – –

RNMG 150600E-08 T5305 – 295 0.70 3.0 – – – 280 0.70 3.0 – – – – – – 55 0.15 1.0
T9315 – 225 0.70 3.0 – – – 210 0.70 3.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 – 205 0.70 3.0 – – – 190 0.70 3.0 – – – – – – – – –

RNMG 190600E-08 T9315 – 150 0.70 3.0 – – – 140 0.70 3.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 – 135 0.70 3.0 – – – 125 0.70 3.0 – – – – – – – – –

25°

0,5
0,1 HFC P

RNMG 250900E-081 T9315 – 145 0.90 5.0 – – – 135 0.90 5.0 – – – – – – 25 0.15 1.0
T9325 – 130 0.90 5.0 – – – 120 0.90 5.0 – – – – – – – – –

INSD S

(mm) (mm)

0903 9.525 3.18
1204 12.700 4.76
1207 12.700 7.94

INSD S

RNGN CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

RNGN 090300 T01020 TC100 – – – – – – – 460 0.20 1.2 – – – – – – – – –
RNGN 120400 T01020 TC100 – – – – – – – 455 0.20 1.5 – – – – – – – – –
RNGN 120700 T01020 TC100 – – – – – – – 455 0.20 1.5 – – – – – – – – –
RNGN 120700 T15015 TC100 – – – – – – – 455 0.20 1.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Geometrie 08 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 081 voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
H

W
F B

HH
F

LF

LH

DRSN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DRSNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 31.6 -6 -6 0.74 GI083 DR12

DRSNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 31.6 -6 -6 0.75 GI083 DR12

GI083 RN.. 120400

Nm

DR12 DCS 12 3.9 DRS 155-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, voor RN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, conisch draaien en afschuinen. Voor 
negatieve RN.. 12 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 25x25 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
H

W
F B

H
  

LH

LF

H
F

PRSN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PRSNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 32 -6 -6 0.68 GI083 PR20
PRSNR 3232 P 15 32 32 32 40 170 38 -6 -6 1.40 GI105 PR40
PRSNR 4040 R 19 40 40 40 50 200 40 -6 -6 2.49 GI106 PR50
PRSNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 32 -6 -6 0.74 GI083 PR20
PRSNL 3232 P 15 32 32 32 40 170 38 -6 -6 1.40 GI105 PR40
PRSNL 4040 R 19 40 40 40 50 200 40 -6 -6 2.48 GI106 PR50

GI083 RN.. 120400
GI105 RN.. 150600
GI106 RN.. 190600

Nm

PR20 RNU 120300 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PR40 RNU 150300 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PR50 RNU 190400 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, voor RN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming. Voor langs- en profieldraaien tot 90°, afschuinen en ook kops profieldraaien met 
positieve RC.. 12, 15 of 19 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 25x25 tot 40x40 mm.

Product



297

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
H

WF

DCON MS

L
F

DMINP

DMIN

C.-DRSN(RL) EXT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

DM
IN

P

W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

C6-DRSNR-45065-12 63 110 190 45 65 -6 -6 ü 1.11 GI083 C-DR12 –

C6-DRSNL-45065-12 63 110 190 45 65 -6 -6 ü 1.10 GI083 C-DR12 –

GI083 RN.. 120400

Nm

C-DR12 DCS 12 3.9 DRS 155-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 045-01

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, voor RN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, profileren, conisch 
draaien en afschuinen met negatieve RN.. 12 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C6.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

SNMG 190616E-RM DSDNN 3232 P 19

SNGA CER

&  311

SNGN CER

&  312

SNMM

&  307

SNMX

&  311

SNMA

&  300

SNMG

&  301

DSBN(RL) EXT

75° SN..

12
15
19

20×20
–––

40×40
& 
313

& 
300 – 312

DSDNN EXT

45° SN..

45°

12
15
19
25

20×20
–––

40×40
& 
315

& 
300 – 312

DSKN(RL) EXT

75° SN..

12
19

25×25
–––

32×32
& 
316

& 
300 – 312

DSSN(RL) EXT

45° SN..

12
15
19

20×20
–––

40×40
& 
317

& 
300 – 312

PSBN(RL) EXT

75° SN..

12
15
19
25

20×20
–––

50×50
& 
318

& 
300 – 312

PSDNN EXT

45° SN..

45°

12
15
19
25

20×20
–––

50×50
& 
320

& 
300 – 312

PSKN(RL) EXT

75° SN..

12
15
19
25

20×20
–––

50×50
& 
321

& 
300 – 312

PSSN(RL) EXT

45° SN..

42°

19
25

40×40
–––

50×50
& 
323

& 
300 – 312

SN 09/ 12/ 15/ 19/ 25

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

CER WISSELPLATEN

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

C.-DSDNN EXT NEW

45° SN..

45°

12
19

C4
–––

C6
& 
324

& 
300 – 312

C.-DSKN(RL) EXT NEW

75° SN..

12

C4

& 
325

& 
300 – 312

C.-DSRN(RL) EXT NEW

75° SN..

12
19

C4
–––

C6
& 
326

& 
300 – 312

C.-DSSN(RL) EXT NEW

45° SN..

12

C4
–––

C5
& 
327

& 
300 – 312

PSKN(RL) INT

93° SN..

11
15

32
–––

80
& 
331

& 
300 – 312

KHP-SBNR + DKH(RL)

75° SN..

DKHR+KHP-SBNR DKHR+KHP-SBNL

25

40×50
–––

60×80
& 

328, 330
& 

300 – 312

KHP-SBNL + DKH(RL)

75° SN..

DKHR+KHP-SBNR DKHR+KHP-SBNL

25

40×50
–––

60×80
& 

328, 330
& 

300 – 312

KHP-SSNR/L + DKH(RL)

45° SN..

DKHR+KHP-SSNR

19
25

40×50
–––

60×80
& 

329, 330
& 

300 – 312

SN 09/ 12/ 15/ 19/ 25

ISO DRAAIEN - ZWAAR VERSPANEN - UITWENDIG

DRAAIEN - INWENDIG
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 15.875 6.35 15.875 6.35
1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.525

IC

L S

R
E

1
D

SNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

SNMA 120408 T5305 0.8 – – – – – – 230 0.20 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 200 0.20 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 100 0.20 4.0 – – – – – – 25 0.15 1.0

SNMA 120412 T5305 1.2 – – – – – – 205 0.30 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 190 0.30 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0

SNMA 150612 T5305 1.2 – – – – – – 200 0.30 5.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 185 0.30 5.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

SNMA 190612 T5305 1.2 – – – – – – 195 0.30 6.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 180 0.30 6.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

SNMA 190616 T5305 1.6 – – – – – – 190 0.40 6.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.6 – – – – – – 170 0.40 6.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

SNMA 250724 T5305 2.4 – – – – – – 95 0.60 8.0 – – – – – – 20 0.15 1.0
T5315 2.4 – – – – – – 90 0.60 8.0 – – – – – – 15 0.15 1.0

SNMA 250924 T5305 2.4 – – – – – – 95 0.60 8.0 – – – – – – 20 0.15 1.0
T5315 2.4 – – – – – – 90 0.60 8.0 – – – – – – 15 0.15 1.0

S

SNMA 120412S T5305 1.2 – – – – – – 205 0.30 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
SNMA 190616S T5305 1.6 – – – – – – 195 0.30 6.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
SNMA 250724S T5305 2.4 – – – – – – 95 0.60 8.0 – – – – – – 20 0.15 1.0
SNMA 250924S T5305 2.4 – – – – – – 95 0.60 8.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 15.875 6.35 15.875 6.35
1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.525

IC

L S

R
E

1
D

SNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20° 

0
,1

10°

0,2 1 S

SNMG 120404E-FM T6310 0.4 175 0.20 2.1 125 0.18 2.1 140 0.20 2.1 – – – 50 0.14 1.7 – – –
T7325 0.4 195 0.20 2.1 150 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T8315 0.4 180 0.20 2.1 105 0.18 2.1 170 0.20 2.1 – – – 45 0.14 1.7 – – –
T8330 0.4 175 0.20 2.1 105 0.18 2.1 165 0.20 2.1 – – – 40 0.14 1.7 – – –
T8430 0.4 195 0.20 2.1 105 0.18 2.1 160 0.20 2.1 – – – 40 0.14 1.7 – – –
T9315 0.4 270 0.20 2.1 – – – 255 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9325 0.4 240 0.20 2.1 140 0.18 2.1 225 0.20 2.1 – – – 50 0.16 1.7 – – –

SNMG 120408E-FM T7325 0.8 235 0.20 2.1 180 0.18 2.1 – – – – – – 75 0.16 1.7 – – –
T8315 0.8 215 0.20 2.1 125 0.18 2.1 200 0.20 2.1 – – – 50 0.16 1.7 – – –
T8330 0.8 205 0.20 2.1 120 0.18 2.1 190 0.20 2.1 – – – 50 0.16 1.7 – – –
T8430 0.8 235 0.20 2.1 125 0.18 2.1 190 0.20 2.1 – – – 50 0.16 1.7 – – –
T9310 0.8 355 0.20 2.1 – – – 335 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9315 0.8 320 0.20 2.1 – – – 300 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9325 0.8 290 0.20 2.1 170 0.18 2.1 275 0.20 2.1 – – – 65 0.16 1.7 – – –

SNMG 120412E-FM T8330 1.2 200 0.27 2.1 120 0.24 2.1 190 0.27 2.1 – – – 50 0.19 1.7 – – –
T8430 1.2 220 0.27 2.1 120 0.24 2.1 180 0.27 2.1 – – – 45 0.19 1.7 – – –
T9315 1.2 300 0.27 2.1 – – – 285 0.27 2.1 – – – – – – – – –
T9325 1.2 270 0.27 2.1 160 0.24 2.1 255 0.27 2.1 – – – 60 0.19 1.7 – – –

SNMG 120416E-FM T8330 1.6 200 0.32 2.1 120 0.29 2.1 190 0.32 2.1 – – – 50 0.22 1.7 – – –
T8430 1.6 220 0.32 2.1 120 0.29 2.1 180 0.32 2.1 – – – 45 0.22 1.7 – – –
T9325 1.6 260 0.32 2.1 155 0.29 2.1 245 0.32 2.1 – – – 55 0.22 1.7 – – –

0,33
1,4

0
1 ,

15°
S

SNMG 120408E-KR T5305 0.8 265 0.35 3.8 – – – 250 0.35 3.8 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.8 235 0.35 3.8 – – – 220 0.35 3.8 – – – – – – 45 0.15 1.0

SNMG 120412E-KR T5305 1.2 265 0.40 3.8 – – – 250 0.40 3.8 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 1.2 240 0.40 3.8 – – – 225 0.40 3.8 – – – – – – 45 0.15 1.0

5°

16°

10°

0,1
0,3 P

SNMG 120408E-M T5305 0.8 290 0.32 2.1 – – – 275 0.32 2.1 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 0.8 260 0.32 2.1 – – – 245 0.32 2.1 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9310 0.8 255 0.32 2.1 – – – 240 0.32 2.1 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9315 0.8 235 0.32 2.1 – – – 220 0.32 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 210 0.32 2.1 – – – 195 0.32 2.1 – – – – – – – – –
T9335 0.8 185 0.32 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie, postieve uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

KR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

M geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5°

16°

10°

0,1
0,3 P

SNMG 120412E-M T9315 1.2 230 0.40 2.1 – – – 215 0.40 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 1.2 200 0.40 2.1 – – – 190 0.40 2.1 – – – – – – – – –
T9335 1.2 175 0.40 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 120416E-M T9325 1.6 210 0.40 2.1 – – – 195 0.40 2.1 – – – – – – – – –
SNMG 150612E-M T9315 1.2 220 0.40 3.4 – – – 205 0.40 3.4 – – – – – – 40 0.15 1.0

T9325 1.2 195 0.40 3.4 – – – 185 0.40 3.4 – – – – – – – – –
T9335 1.2 170 0.40 3.4 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 190612E-M T9315 1.2 215 0.40 4.0 – – – 200 0.40 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 190 0.40 4.0 – – – 180 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 165 0.40 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 190616E-M T9315 1.6 225 0.40 4.0 – – – 210 0.40 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 1.6 200 0.40 4.0 – – – 190 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 175 0.40 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

0,1525°

12°

S

SNMG 120404E-NF T6310 0.4 185 0.17 1.7 130 0.15 1.7 145 0.17 1.7 555 0.20 1.7 55 0.14 1.4 – – –
T7325 0.4 210 0.18 1.7 160 0.16 1.7 – – – – – – 65 0.16 1.4 – – –
T7335 0.4 205 0.18 1.7 155 0.16 1.7 – – – – – – 65 0.16 1.4 – – –
T8330 0.4 185 0.17 1.7 110 0.15 1.7 175 0.17 1.7 555 0.20 1.7 45 0.14 1.4 – – –
T8430 0.4 210 0.17 1.7 115 0.15 1.7 175 0.17 1.7 585 0.20 1.7 45 0.14 1.4 – – –
T9315 0.4 300 0.17 1.7 – – – 285 0.17 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 260 0.18 1.7 155 0.16 1.7 245 0.18 1.7 – – – 55 0.16 1.4 – – –

SNMG 120408E-NF HF7 0.8 – – – 120 0.17 1.7 190 0.19 1.7 600 0.23 1.7 – – – – – –
T6310 0.8 210 0.19 1.7 150 0.17 1.7 165 0.19 1.7 630 0.23 1.7 60 0.15 1.4 – – –
T7325 0.8 245 0.19 1.7 190 0.17 1.7 – – – – – – 75 0.15 1.4 – – –
T7335 0.8 240 0.19 1.7 185 0.17 1.7 – – – – – – 75 0.15 1.4 – – –
T8315 0.8 230 0.19 1.7 135 0.17 1.7 215 0.19 1.7 690 0.23 1.7 55 0.15 1.4 – – –
T8330 0.8 210 0.19 1.7 125 0.17 1.7 195 0.19 1.7 630 0.23 1.7 50 0.15 1.4 – – –
T8430 0.8 250 0.19 1.7 135 0.17 1.7 205 0.19 1.7 690 0.23 1.7 50 0.15 1.4 – – –
T9315 0.8 340 0.19 1.7 – – – 320 0.19 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 300 0.19 1.7 180 0.17 1.7 285 0.19 1.7 – – – 65 0.15 1.4 – – –

10°

30° 0,25

0
,1

9 1 S

SNMG 120408E-NM T7325 0.8 225 0.25 2.1 175 0.23 2.1 – – – – – – 70 0.20 1.7 – – –
T7335 0.8 220 0.25 2.1 170 0.23 2.1 – – – – – – 70 0.20 1.7 – – –
T8315 0.8 215 0.25 2.1 125 0.23 2.1 – – – 645 0.30 2.1 50 0.20 1.7 – – –
T8330 0.8 205 0.25 2.1 120 0.23 2.1 – – – 615 0.30 2.1 50 0.20 1.7 – – –
T8430 0.8 225 0.25 2.1 120 0.23 2.1 – – – 615 0.30 2.1 45 0.20 1.7 – – –
T9325 0.8 275 0.25 2.1 165 0.23 2.1 – – – – – – 60 0.20 1.7 – – –

SNMG 120412E-NM T7325 1.2 225 0.30 2.1 175 0.27 2.1 – – – – – – 70 0.24 1.7 – – –
T7335 1.2 220 0.30 2.1 170 0.27 2.1 – – – – – – 70 0.24 1.7 – – –
T8315 1.2 215 0.30 2.1 125 0.27 2.1 – – – 645 0.36 2.1 50 0.24 1.7 – – –
T9325 1.2 270 0.30 2.1 160 0.27 2.1 – – – – – – 60 0.24 1.7 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

M geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

MM geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken, medium bewerken en voorbewerken, ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°

0,31

10°

S

SNMG 120408E-NMR T6310 0.8 155 0.35 2.6 110 0.32 2.6 – – – – – – 45 0.25 2.1 – – –
T7325 0.8 175 0.35 2.6 135 0.32 2.6 – – – – – – 55 0.25 2.1 – – –
T7335 0.8 165 0.35 2.6 125 0.32 2.6 – – – – – – 50 0.25 2.1 – – –
T8330 0.8 155 0.35 2.6 90 0.32 2.6 – – – – – – 35 0.25 2.1 – – –
T8430 0.8 165 0.35 2.6 90 0.32 2.6 – – – – – – 35 0.25 2.1 – – –
T9315 0.8 225 0.35 2.6 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 200 0.35 2.6 120 0.32 2.6 – – – – – – 45 0.25 2.1 – – –

SNMG 120412E-NMR T6310 1.2 160 0.40 2.6 115 0.36 2.6 – – – – – – 45 0.28 2.1 – – –
T7325 1.2 175 0.40 2.6 135 0.36 2.6 – – – – – – 55 0.28 2.1 – – –
T7335 1.2 165 0.40 2.6 125 0.36 2.6 – – – – – – 50 0.28 2.1 – – –
T9315 1.2 225 0.40 2.6 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 200 0.40 2.6 120 0.36 2.6 – – – – – – 45 0.28 2.1 – – –

SNMG 120416E-NMR T7325 1.6 180 0.45 2.6 140 0.41 2.6 – – – – – – 55 0.32 2.1 – – –
T7335 1.6 170 0.45 2.6 130 0.41 2.6 – – – – – – 55 0.32 2.1 – – –
T9325 1.6 200 0.45 2.6 120 0.41 2.6 – – – – – – 45 0.32 2.1 – – –

SNMG 150612E-NMR T6310 1.2 150 0.40 3.8 105 0.36 3.8 – – – – – – 45 0.28 3.0 – – –
T7325 1.2 170 0.40 3.8 130 0.36 3.8 – – – – – – 55 0.28 3.0 – – –
T9315 1.2 215 0.40 3.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 190 0.40 3.8 110 0.36 3.8 – – – – – – 40 0.28 3.0 – – –

SNMG 190612E-NMR T6310 1.2 145 0.40 5.2 100 0.36 5.2 – – – – – – 40 0.28 4.2 – – –
T7325 1.2 165 0.40 5.2 125 0.36 5.2 – – – – – – 50 0.28 4.2 – – –
T7335 1.2 155 0.40 5.2 120 0.36 5.2 – – – – – – 50 0.28 4.2 – – –
T9315 1.2 210 0.40 5.2 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 185 0.40 5.2 110 0.36 5.2 – – – – – – 40 0.28 4.2 – – –

SNMG 190616E-NMR T6310 1.6 150 0.45 5.2 105 0.41 5.2 – – – – – – 45 0.32 4.2 – – –
T7325 1.6 170 0.45 5.2 130 0.41 5.2 – – – – – – 55 0.32 4.2 – – –
T7335 1.6 155 0.45 5.2 120 0.41 5.2 – – – – – – 50 0.32 4.2 – – –
T9315 1.6 205 0.45 5.2 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.6 185 0.45 5.2 110 0.41 5.2 – – – – – – 40 0.32 4.2 – – –

0,32

6° 24°

S

SNMG 120408-NRM T7325 0.8 175 0.35 2.6 135 0.32 2.6 – – – – – – 55 0.28 2.1 – – –
T7335 0.8 165 0.35 2.6 125 0.32 2.6 – – – – – – 50 0.28 2.1 – – –
T9315 0.8 225 0.35 2.6 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 120412-NRM T7325 1.2 175 0.40 3.0 135 0.36 3.0 – – – – – – 55 0.28 2.4 – – –
T7335 1.2 165 0.40 3.0 125 0.36 3.0 – – – – – – 50 0.28 2.4 – – –
T9315 1.2 220 0.40 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 150612-NRM T7325 1.2 170 0.40 4.0 130 0.36 4.0 – – – – – – 55 0.32 3.2 – – –
T7335 1.2 160 0.40 4.0 120 0.36 4.0 – – – – – – 50 0.32 3.2 – – –
T9315 1.2 215 0.40 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 150616-NRM T7325 1.6 170 0.45 5.0 130 0.41 5.0 – – – – – – 55 0.36 4.0 – – –
T7335 1.6 155 0.45 5.0 120 0.41 5.0 – – – – – – 50 0.36 4.0 – – –
T9315 1.6 205 0.45 5.0 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 190612-NRM T7325 1.2 165 0.40 5.2 125 0.36 5.2 – – – – – – 50 0.32 4.2 – – –
T7335 1.2 155 0.40 5.2 120 0.36 5.2 – – – – – – 50 0.32 4.2 – – –
T9315 1.2 210 0.40 5.2 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 190616-NRM T7325 1.6 170 0.45 5.2 130 0.41 5.2 – – – – – – 55 0.36 4.2 – – –
T7335 1.6 155 0.45 5.2 120 0.41 5.2 – – – – – – 50 0.36 4.2 – – –
T9315 1.6 205 0.45 5.2 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 250724-NRM T7325 2.4 105 0.65 9.0 80 0.59 9.0 – – – – – – 30 0.46 7.2 – – –
T7335 2.4 100 0.65 9.0 75 0.59 9.0 – – – – – – 30 0.46 7.2 – – –
T9315 2.4 120 0.65 9.0 – – – 110 0.65 9.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NMR geometrie, zeer positief, voor medium bewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.

NRM geometrie, positief, voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.



304

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,32

6° 24°

S

SNMG 250924-NRM T7325 2.4 105 0.70 9.0 80 0.63 9.0 – – – – – – 30 0.49 7.2 – – –
T7335 2.4 95 0.70 9.0 70 0.63 9.0 – – – – – – 30 0.49 7.2 – – –
T9315 2.4 120 0.70 9.0 – – – 110 0.70 9.0 – – – – – – – – –

5° 15°
5°

0,4
0,1

P

SNMG 120408E-R 6640 0.8 145 0.40 3.8 – – – 135 0.40 3.8 – – – – – – – – –
T5305 0.8 250 0.40 3.8 – – – 235 0.40 3.8 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9315 0.8 200 0.40 3.8 – – – 190 0.40 3.8 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 180 0.40 3.8 – – – 170 0.40 3.8 – – – – – – – – –
T9335 0.8 155 0.40 3.8 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 120412E-R T5305 1.2 255 0.45 3.8 – – – 240 0.45 3.8 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9310 1.2 220 0.45 3.8 – – – 205 0.45 3.8 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 180 0.45 3.8 – – – 170 0.45 3.8 – – – – – – – – –
T9335 1.2 160 0.45 3.8 – – – – – – – – – – – – – – –

SNMG 120416E-R T9315 1.6 205 0.50 3.8 – – – 190 0.50 3.8 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.6 185 0.50 3.8 – – – 175 0.50 3.8 – – – – – – – – –

SNMG 150612E-R T5305 1.2 250 0.45 4.5 – – – 235 0.45 4.5 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 1.2 230 0.45 4.5 – – – 215 0.45 4.5 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9315 1.2 200 0.45 4.5 – – – 190 0.45 4.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 180 0.45 4.5 – – – 170 0.45 4.5 – – – – – – – – –

SNMG 150616E-R T5315 1.6 230 0.50 4.5 – – – 215 0.50 4.5 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 1.6 180 0.50 4.5 – – – 170 0.50 4.5 – – – – – – – – –

SNMG 190612E-R 6640 1.2 140 0.45 6.0 – – – 130 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9310 1.2 210 0.45 6.0 – – – 195 0.45 6.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.2 195 0.45 6.0 – – – 185 0.45 6.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 175 0.45 6.0 – – – 165 0.45 6.0 – – – – – – – – –

SNMG 190616E-R T9310 1.6 205 0.50 6.0 – – – 190 0.50 6.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.6 195 0.50 6.0 – – – 185 0.50 6.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.6 175 0.50 6.0 – – – 165 0.50 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 150 0.50 6.0 – – – – – – – – – – – – – – –

0,35

0,
3

19°

1 S

SNMG 120408E-RM T5305 0.8 290 0.40 4.0 – – – 275 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T5315 0.8 260 0.40 4.0 – – – 245 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T6310 0.8 165 0.40 4.0 115 0.36 4.0 130 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 185 0.40 4.0 140 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 175 0.40 4.0 135 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 175 0.40 4.0 105 0.36 4.0 165 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T8330 0.8 165 0.40 4.0 95 0.36 4.0 155 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 175 0.40 4.0 95 0.36 4.0 140 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9310 0.8 250 0.40 4.0 – – – 235 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 235 0.40 4.0 – – – 220 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 210 0.40 4.0 125 0.36 4.0 195 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 180 0.40 4.0 105 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NRM geometrie, positief, voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

R geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.



305

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,35

0,
3

19°

1 S

SNMG 120412E-RM T5305 1.2 295 0.45 4.0 – – – 280 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T5315 1.2 265 0.45 4.0 – – – 250 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T6310 1.2 165 0.45 4.0 115 0.41 4.0 130 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T7325 1.2 190 0.45 4.0 145 0.41 4.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 180 0.45 4.0 140 0.41 4.0 – – – – – – – – – – – –
T9310 1.2 250 0.45 4.0 – – – 235 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9315 1.2 235 0.45 4.0 – – – 220 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 210 0.45 4.0 125 0.41 4.0 195 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 185 0.45 4.0 110 0.41 4.0 – – – – – – – – – – – –

SNMG 120416E-RM T5315 1.6 270 0.50 4.0 – – – 255 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T7335 1.6 180 0.50 4.0 140 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 1.6 170 0.50 4.0 100 0.45 4.0 160 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T8430 1.6 175 0.50 4.0 95 0.45 4.0 140 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9315 1.6 230 0.50 4.0 – – – 215 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 215 0.50 4.0 125 0.45 4.0 200 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 180 0.50 4.0 105 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – –

SNMG 150612E-RM T5315 1.2 255 0.45 5.0 – – – 240 0.45 5.0 – – – – – – – – –
T6310 1.2 165 0.45 5.0 115 0.41 5.0 130 0.45 5.0 – – – – – – – – –
T7325 1.2 185 0.45 5.0 140 0.41 5.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 175 0.45 5.0 135 0.41 5.0 – – – – – – – – – – – –
T9310 1.2 245 0.45 5.0 – – – 230 0.45 5.0 – – – – – – – – –
T9315 1.2 225 0.45 5.0 – – – 210 0.45 5.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 205 0.45 5.0 120 0.41 5.0 190 0.45 5.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 180 0.45 5.0 105 0.41 5.0 – – – – – – – – – – – –

SNMG 150616E-RM T7335 1.6 175 0.50 5.0 135 0.45 5.0 – – – – – – – – – – – –
T9315 1.6 230 0.50 5.0 – – – 215 0.50 5.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 205 0.50 5.0 120 0.45 5.0 190 0.50 5.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 180 0.50 5.0 105 0.45 5.0 – – – – – – – – – – – –

SNMG 190612E-RM T5305 1.2 275 0.45 7.0 – – – 260 0.45 7.0 – – – – – – – – –
T5315 1.2 250 0.45 7.0 – – – 235 0.45 7.0 – – – – – – – – –
T7325 1.2 180 0.45 7.0 140 0.41 7.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 165 0.45 7.0 125 0.41 7.0 – – – – – – – – – – – –
T9310 1.2 240 0.45 7.0 – – – 225 0.45 7.0 – – – – – – – – –
T9315 1.2 220 0.45 7.0 – – – 205 0.45 7.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 195 0.45 7.0 115 0.41 7.0 185 0.45 7.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 175 0.45 7.0 105 0.41 7.0 – – – – – – – – – – – –

SNMG 190616E-RM T5305 1.6 285 0.50 7.0 – – – 270 0.50 7.0 – – – – – – – – –
T5315 1.6 250 0.50 7.0 – – – 235 0.50 7.0 – – – – – – – – –
T6310 1.6 160 0.50 7.0 115 0.45 7.0 125 0.50 7.0 – – – – – – – – –
T7335 1.6 170 0.50 7.0 130 0.45 7.0 – – – – – – – – – – – –
T9310 1.6 240 0.50 7.0 – – – 225 0.50 7.0 – – – – – – – – –
T9315 1.6 220 0.50 7.0 – – – 205 0.50 7.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 200 0.50 7.0 120 0.45 7.0 190 0.50 7.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 175 0.50 7.0 105 0.45 7.0 – – – – – – – – – – – –

SNMG 250924E-RM T7325 2.4 110 0.80 12.0 85 0.72 12.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 2.4 105 0.80 12.0 80 0.72 12.0 – – – – – – – – – – – –
T9226 2.4 95 0.80 12.0 55 0.72 12.0 90 0.80 12.0 – – – – – – – – –
T9315 2.4 125 0.80 12.0 – – – 115 0.80 12.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 110 0.80 12.0 65 0.72 12.0 100 0.80 12.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 90 0.80 12.0 50 0.72 12.0 – – – – – – – – – – – –

14,5°

1,94 E

SNMG 120404E-SF T7325 0.4 215 0.17 1.0 165 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.15 0.8 – – –
T9325 0.4 265 0.17 1.0 155 0.15 1.0 250 0.17 1.0 – – – 55 0.15 0.8 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken van dunne wanden en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

14,5°

1,94 E

SNMG 120408E-SF H07 0.8 – – – 105 0.18 1.0 165 0.20 1.0 525 0.24 1.0 50 0.14 0.8 – – –
T6310 0.8 210 0.20 1.0 150 0.18 1.0 165 0.20 1.0 630 0.24 1.0 60 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T7325 0.8 245 0.20 1.0 190 0.18 1.0 – – – – – – 75 0.16 0.8 – – –
T7335 0.8 235 0.20 1.0 180 0.18 1.0 – – – – – – 75 0.16 0.8 – – –
T8315 0.8 225 0.20 1.0 135 0.18 1.0 210 0.20 1.0 675 0.24 1.0 55 0.14 0.8 45 0.15 1.0
T8330 0.8 210 0.20 1.0 125 0.18 1.0 195 0.20 1.0 630 0.24 1.0 50 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T8430 0.8 245 0.20 1.0 135 0.18 1.0 200 0.20 1.0 675 0.24 1.0 50 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T9325 0.8 295 0.20 1.0 175 0.18 1.0 280 0.20 1.0 – – – 65 0.16 0.8 – – –

SNMG 120412E-SF T6310 1.2 200 0.25 1.5 140 0.23 1.5 160 0.25 1.5 600 0.30 1.5 60 0.18 1.2 40 0.15 1.0
T7325 1.2 230 0.25 1.5 175 0.23 1.5 – – – – – – 70 0.18 1.2 – – –
T8330 1.2 200 0.25 1.5 120 0.23 1.5 190 0.25 1.5 600 0.30 1.5 50 0.18 1.2 40 0.15 1.0
T8430 1.2 225 0.25 1.5 120 0.23 1.5 185 0.25 1.5 615 0.30 1.5 45 0.18 1.2 35 0.15 1.0

13° 0,25

5°

S

SNMG 120408E-SM T6310 0.8 185 0.25 1.8 130 0.23 1.8 145 0.25 1.8 555 0.30 1.8 55 0.20 1.4 35 0.15 1.0
T7325 0.8 210 0.25 1.8 160 0.23 1.8 – – – – – – 65 0.20 1.4 – – –
T7335 0.8 205 0.25 1.8 155 0.23 1.8 – – – – – – 65 0.20 1.4 – – –
T8330 0.8 185 0.25 1.8 110 0.23 1.8 175 0.25 1.8 555 0.30 1.8 45 0.20 1.4 35 0.15 1.0
T8430 0.8 205 0.25 1.8 110 0.23 1.8 170 0.25 1.8 570 0.30 1.8 45 0.20 1.4 35 0.15 1.0
T9315 0.8 280 0.25 1.8 – – – 265 0.25 1.8 – – – – – – 55 0.15 1.0
T9325 0.8 255 0.25 1.8 150 0.23 1.8 240 0.25 1.8 – – – 55 0.20 1.4 – – –

SNMG 120412E-SM T7325 1.2 210 0.30 1.8 160 0.27 1.8 – – – – – – 65 0.24 1.4 – – –
T7335 1.2 200 0.30 1.8 155 0.27 1.8 – – – – – – 65 0.24 1.4 – – –
T9315 1.2 275 0.30 1.8 – – – 260 0.30 1.8 – – – – – – 55 0.15 1.0
T9325 1.2 245 0.30 1.8 145 0.27 1.8 230 0.30 1.8 – – – 55 0.24 1.4 – – –

SNMG 190612E-SM T6310 1.2 175 0.30 4.0 125 0.27 4.0 140 0.30 4.0 525 0.36 4.0 50 0.27 3.2 35 0.15 1.0
T7325 1.2 195 0.30 4.0 150 0.27 4.0 – – – – – – 60 0.27 3.2 – – –
T7335 1.2 185 0.30 4.0 140 0.27 4.0 – – – – – – 60 0.27 3.2 – – –
T9325 1.2 230 0.30 4.0 135 0.27 4.0 215 0.30 4.0 – – – 50 0.27 3.2 – – –

SNMG 190616E-SM T7325 1.6 190 0.40 4.0 145 0.36 4.0 – – – – – – 60 0.32 3.2 – – –
T7335 1.6 175 0.40 4.0 135 0.36 4.0 – – – – – – 55 0.32 3.2 – – –
T9325 1.6 210 0.40 4.0 125 0.36 4.0 195 0.40 4.0 – – – 45 0.32 3.2 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken van dunne wanden en ononderbroken snedes.

SM geometrie, positief, voor medium bewerken, en ononderbroken snedes tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 15.875 6.35 15.875 6.35
1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.525

IC

L S

R
E

1
D

SNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

23°

0,35 S

SNMM 120412E-DR T9315 1.2 245 0.45 4.7 – – – 230 0.45 4.7 – – – – – – – – –
T9325 1.2 220 0.45 4.7 130 0.41 4.7 205 0.45 4.7 – – – – – – – – –
T9335 1.2 185 0.45 4.7 110 0.41 4.7 – – – – – – – – – – – –

SNMM 150612E-DR T9325 1.2 210 0.45 6.0 125 0.41 6.0 195 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 180 0.45 6.0 105 0.41 6.0 – – – – – – – – – – – –

SNMM 190612E-DR 6640 1.2 170 0.45 6.0 100 0.41 6.0 160 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 210 0.45 6.0 125 0.41 6.0 195 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 180 0.45 6.0 105 0.41 6.0 – – – – – – – – – – – –

SNMM 190616E-DR T9325 1.6 210 0.50 6.0 125 0.45 6.0 195 0.50 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 185 0.50 6.0 110 0.45 6.0 – – – – – – – – – – – –

34°

14°
12°

0,07
0,4 P

SNMM 190616E-HR T8345 1.6 60 0.60 9.0 35 0.54 9.0 55 0.60 9.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 110 0.60 9.0 65 0.54 9.0 100 0.60 9.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 85 0.60 9.0 50 0.54 9.0 – – – – – – – – – – – –

SNMM 190624E-HR T8345 2.4 60 0.65 9.0 35 0.59 9.0 55 0.65 9.0 – – – – – – – – –
T9315 2.4 120 0.65 9.0 – – – 110 0.65 9.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 115 0.65 9.0 65 0.59 9.0 105 0.65 9.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 90 0.65 9.0 50 0.59 9.0 – – – – – – – – – – – –

SNMM 250716E-HR T8345 1.6 60 0.60 13.0 35 0.54 13.0 55 0.60 13.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 100 0.60 13.0 60 0.54 13.0 95 0.60 13.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 85 0.60 13.0 50 0.54 13.0 – – – – – – – – – – – –

SNMM 250724E-HR 6640 2.4 80 0.65 13.0 45 0.59 13.0 75 0.65 13.0 – – – – – – – – –
T8345 2.4 55 0.65 13.0 30 0.59 13.0 50 0.65 13.0 – – – – – – – – –
T9315 2.4 120 0.65 13.0 – – – 110 0.65 13.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 105 0.65 13.0 60 0.59 13.0 95 0.65 13.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 85 0.65 13.0 50 0.59 13.0 – – – – – – – – – – – –

SNMM 250732E-HR T9325 3.2 95 0.80 13.0 55 0.72 13.0 90 0.80 13.0 – – – – – – – – –
SNMM 250924E-HR T8345 2.4 55 0.65 13.0 30 0.59 13.0 50 0.65 13.0 – – – – – – – – –

T9315 2.4 120 0.65 13.0 – – – 110 0.65 13.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 105 0.65 13.0 60 0.59 13.0 95 0.65 13.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 85 0.65 13.0 50 0.59 13.0 – – – – – – – – – – – –

SNMM 250932E-HR T9325 3.2 95 0.80 13.0 55 0.72 13.0 90 0.80 13.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

DR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

HR geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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20°

0,72 S

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

SNMM 190616-HR2 T9315 1.6 115 0.65 8.9 – – – 105 0.65 8.9 – – – – – – – – –
T9335 1.6 85 0.65 8.9 50 0.59 8.9 – – – – – – – – – – – –

SNMM 190624-HR2 T9315 2.4 105 0.85 8.9 – – – 95 0.85 8.9 – – – – – – – – –
T9335 2.4 80 0.85 8.9 45 0.77 8.9 – – – – – – – – – – – –

SNMM 250724-HR2 T9226 2.4 85 0.85 11.0 50 0.77 11.0 80 0.85 11.0 – – – – – – – – –
T9315 2.4 105 0.85 11.0 – – – 95 0.85 11.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 80 0.85 11.0 45 0.77 11.0 – – – – – – – – – – – –

SNMM 250732-HR2 T9315 3.2 95 1.00 11.0 – – – 90 1.00 11.0 – – – – – – – – –
SNMM 250924-HR2 T9226 2.4 85 0.85 11.0 50 0.77 11.0 80 0.85 11.0 – – – – – – – – –

T9315 2.4 105 0.85 11.0 – – – 95 0.85 11.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 80 0.85 11.0 45 0.77 11.0 – – – – – – – – – – – –

SNMM 250932-HR2 T9315 3.2 95 1.00 11.0 – – – 90 1.00 11.0 – – – – – – – – –
T9335 3.2 75 1.00 11.0 45 0.90 11.0 – – – – – – – – – – – –

23°

0,25 S

SNMM 120408E-NR T7325 0.8 185 0.40 3.0 140 0.36 3.0 – – – – – – 60 0.28 2.4 – – –
T7335 0.8 175 0.40 3.0 135 0.36 3.0 – – – – – – 55 0.28 2.4 – – –
T8330 0.8 160 0.40 3.0 95 0.36 3.0 150 0.40 3.0 – – – 40 0.28 2.4 – – –
T8430 0.8 170 0.40 3.0 90 0.36 3.0 135 0.40 3.0 – – – 35 0.28 2.4 – – –
T9325 0.8 205 0.40 3.0 120 0.36 3.0 190 0.40 3.0 – – – 45 0.28 2.4 – – –

0,13

15°

21°

0,41 P

SNMM 120408E-NR2 T7325 0.8 175 0.40 4.7 135 0.36 4.7 – – – – – – 55 0.32 3.8 – – –
T7335 0.8 170 0.40 4.7 130 0.36 4.7 – – – – – – 55 0.32 3.8 – – –
T8330 0.8 155 0.40 4.7 90 0.36 4.7 145 0.40 4.7 – – – 35 0.32 3.8 – – –
T8430 0.8 165 0.40 4.7 90 0.36 4.7 135 0.40 4.7 – – – 35 0.32 3.8 – – –
T9325 0.8 195 0.40 4.7 115 0.36 4.7 185 0.40 4.7 – – – 40 0.32 3.8 – – –

SNMM 120412E-NR2 T7335 1.2 165 0.45 4.7 125 0.41 4.7 – – – – – – 50 0.36 3.8 – – –
T8330 1.2 160 0.45 4.7 95 0.41 4.7 150 0.45 4.7 – – – 40 0.36 3.8 – – –
T8430 1.2 165 0.45 4.7 90 0.41 4.7 135 0.45 4.7 – – – 35 0.36 3.8 – – –
T9325 1.2 200 0.45 4.7 120 0.41 4.7 190 0.45 4.7 – – – 45 0.36 3.8 – – –

SNMM 150612E-NR2 T7325 1.2 170 0.45 6.0 130 0.41 6.0 – – – – – – 55 0.36 4.8 – – –
T7335 1.2 165 0.45 6.0 125 0.41 6.0 – – – – – – 50 0.36 4.8 – – –
T8330 1.2 155 0.45 6.0 90 0.41 6.0 145 0.45 6.0 – – – 35 0.36 4.8 – – –
T8430 1.2 165 0.45 6.0 90 0.41 6.0 135 0.45 6.0 – – – 35 0.36 4.8 – – –
T9325 1.2 195 0.45 6.0 115 0.41 6.0 185 0.45 6.0 – – – 40 0.36 4.8 – – –

SNMM 150616E-NR2 T7335 1.6 165 0.50 6.0 125 0.45 6.0 – – – – – – 50 0.40 4.8 – – –
T9325 1.6 190 0.50 6.0 110 0.45 6.0 180 0.50 6.0 – – – 40 0.40 4.8 – – –

SNMM 190612E-NR2 T7335 1.2 160 0.45 8.0 120 0.41 8.0 – – – – – – 50 0.36 6.4 – – –
T9325 1.2 190 0.45 8.0 110 0.41 8.0 180 0.45 8.0 – – – 40 0.36 6.4 – – –

SNMM 190616E-NR2 T7325 1.6 175 0.50 8.0 135 0.45 8.0 – – – – – – 55 0.40 6.4 – – –
T7335 1.6 160 0.50 8.0 120 0.45 8.0 – – – – – – 50 0.40 6.4 – – –
T8330 1.6 155 0.50 8.0 90 0.45 8.0 145 0.50 8.0 – – – 35 0.40 6.4 – – –
T8430 1.6 155 0.50 8.0 85 0.45 8.0 130 0.50 8.0 – – – 30 0.40 6.4 – – –
T9315 1.6 210 0.50 8.0 – – – 195 0.50 8.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 185 0.50 8.0 110 0.45 8.0 175 0.50 8.0 – – – 40 0.40 6.4 – – –

SNMM 190624E-NR2 T7325 2.4 155 0.80 8.0 120 0.72 8.0 – – – – – – 50 0.56 6.4 – – –
T7335 2.4 145 0.80 8.0 110 0.72 8.0 – – – – – – 45 0.56 6.4 – – –
T9325 2.4 165 0.80 8.0 95 0.72 8.0 155 0.80 8.0 – – – 35 0.56 6.4 – – –

HR2 geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NR2 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,13

15°

21°

0,41 P

SNMM 250724E-NR2 T7335 2.4 100 0.80 12.0 75 0.72 12.0 – – – – – – 30 0.56 9.6 – – –
T8330 2.4 85 0.80 12.0 50 0.72 12.0 80 0.80 12.0 – – – 20 0.56 9.6 – – –
T8430 2.4 85 0.80 12.0 45 0.72 12.0 70 0.80 12.0 – – – 15 0.56 9.6 – – –
T9226 2.4 95 0.80 12.0 55 0.72 12.0 90 0.80 12.0 – – – 20 0.56 9.6 – – –
T9315 2.4 120 0.80 12.0 – – – 110 0.80 12.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 105 0.80 12.0 60 0.72 12.0 95 0.80 12.0 – – – 20 0.56 9.6 – – –

SNMM 250924E-NR2 T7325 2.4 105 0.80 12.0 80 0.72 12.0 – – – – – – 30 0.56 9.6 – – –
T7335 2.4 100 0.80 12.0 75 0.72 12.0 – – – – – – 30 0.56 9.6 – – –
T9226 2.4 95 0.80 12.0 55 0.72 12.0 90 0.80 12.0 – – – 20 0.56 9.6 – – –
T9315 2.4 120 0.80 12.0 – – – 110 0.80 12.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 105 0.80 12.0 60 0.72 12.0 95 0.80 12.0 – – – 20 0.56 9.6 – – –

0,11
0,34

6°

20° 21°

S

SNMM 250716-NRM T7325 1.6 115 0.45 9.0 85 0.41 9.0 – – – – – – 35 0.36 7.2 – – –
T7335 1.6 110 0.45 9.0 85 0.41 9.0 – – – – – – 35 0.36 7.2 – – –
T9315 1.6 135 0.45 9.0 – – – 125 0.45 9.0 – – – – – – – – –

SNMM 250724-NRM T7325 2.4 105 0.65 9.0 80 0.59 9.0 – – – – – – 30 0.46 7.2 – – –
T7335 2.4 100 0.65 9.0 75 0.59 9.0 – – – – – – 30 0.46 7.2 – – –
T9315 2.4 120 0.65 9.0 – – – 110 0.65 9.0 – – – – – – – – –

SNMM 250924-NRM T7325 2.4 105 0.70 9.0 80 0.63 9.0 – – – – – – 30 0.49 7.2 – – –
T7335 2.4 95 0.70 9.0 70 0.63 9.0 – – – – – – 30 0.49 7.2 – – –
T9315 2.4 120 0.70 9.0 – – – 110 0.70 9.0 – – – – – – – – –

4° 18°

0,1÷0,15

0,22÷0,45 P

SNMM 120408E-OR T9315 0.8 220 0.40 4.7 – – – 205 0.40 4.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 195 0.40 4.7 115 0.36 4.7 185 0.40 4.7 – – – 40 0.32 3.8 – – –
T9335 0.8 175 0.40 4.7 105 0.36 4.7 – – – – – – 35 0.32 3.8 – – –

SNMM 120412E-OR T9315 1.2 225 0.45 4.7 – – – 210 0.45 4.7 – – – – – – – – –
T9325 1.2 200 0.45 4.7 120 0.41 4.7 190 0.45 4.7 – – – 45 0.36 3.8 – – –

SNMM 120416E-OR T9325 1.6 200 0.50 4.7 120 0.45 4.7 190 0.50 4.7 – – – 45 0.40 3.8 – – –
SNMM 150608E-OR T9325 0.8 185 0.45 6.0 110 0.41 6.0 175 0.45 6.0 – – – 40 0.41 4.8 – – –

T9335 0.8 170 0.40 6.0 100 0.36 6.0 – – – – – – 35 0.36 4.8 – – –
SNMM 150612E-OR T9325 1.2 195 0.45 6.0 115 0.41 6.0 185 0.45 6.0 – – – 40 0.36 4.8 – – –

T9335 1.2 165 0.45 6.0 95 0.41 6.0 – – – – – – 35 0.36 4.8 – – –
SNMM 150616E-OR T9315 1.6 215 0.50 6.0 – – – 200 0.50 6.0 – – – – – – – – –

T9325 1.6 190 0.50 6.0 110 0.45 6.0 180 0.50 6.0 – – – 40 0.40 4.8 – – –
SNMM 190612E-OR T8330 1.2 150 0.45 8.0 90 0.41 8.0 140 0.45 8.0 – – – 35 0.36 6.4 – – –

T8430 1.2 150 0.45 8.0 80 0.41 8.0 125 0.45 8.0 – – – 30 0.36 6.4 – – –
T9315 1.2 210 0.45 8.0 – – – 195 0.45 8.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 190 0.45 8.0 110 0.41 8.0 180 0.45 8.0 – – – 40 0.36 6.4 – – –
T9335 1.2 165 0.45 8.0 95 0.41 8.0 – – – – – – 35 0.36 6.4 – – –

SNMM 190616E-OR T8330 1.6 155 0.50 8.0 90 0.45 8.0 145 0.50 8.0 – – – 35 0.40 6.4 – – –
T8345 1.6 125 0.50 8.0 75 0.45 8.0 115 0.50 8.0 – – – 30 0.40 6.4 – – –
T8430 1.6 155 0.50 8.0 85 0.45 8.0 130 0.50 8.0 – – – 30 0.40 6.4 – – –
T9315 1.6 210 0.50 8.0 – – – 195 0.50 8.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 185 0.50 8.0 110 0.45 8.0 175 0.50 8.0 – – – 40 0.40 6.4 – – –
T9335 1.6 160 0.50 8.0 95 0.45 8.0 – – – – – – 35 0.40 6.4 – – –

SNMM 190624E-OR T9315 2.4 180 0.80 8.0 – – – 170 0.80 8.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 165 0.80 8.0 95 0.72 8.0 155 0.80 8.0 – – – 35 0.56 6.4 – – –

SNMM 250716E-OR T9226 1.6 115 0.50 12.0 65 0.45 12.0 105 0.50 12.0 – – – 20 0.45 9.6 – – –
T9325 1.6 120 0.55 12.0 70 0.50 12.0 110 0.55 12.0 – – – 25 0.50 9.6 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NR2 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NRM geometrie, positief, voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

OR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

4° 18°

0,1÷0,15

0,22÷0,45 P

SNMM 250724E-OR T8330 2.4 80 1.00 12.0 45 0.90 12.0 75 1.00 12.0 – – – 20 0.70 9.6 – – –
T8345 2.4 55 1.00 12.0 30 0.90 12.0 50 1.00 12.0 – – – 10 0.70 9.6 – – –
T8430 2.4 80 1.00 12.0 45 0.90 12.0 65 1.00 12.0 – – – 15 0.70 9.6 – – –
T9315 2.4 105 1.00 12.0 – – – 95 1.00 12.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 100 1.00 12.0 60 0.90 12.0 95 1.00 12.0 – – – 20 0.70 9.6 – – –
T9335 2.4 80 1.00 12.0 45 0.90 12.0 – – – – – – 15 0.70 9.6 – – –

SNMM 250924E-OR T8430 2.4 80 1.00 12.0 45 0.90 12.0 65 1.00 12.0 – – – 15 0.70 9.6 – – –
T9226 2.4 85 1.00 12.0 50 0.90 12.0 80 1.00 12.0 – – – 15 0.70 9.6 – – –
T9315 2.4 105 1.00 12.0 – – – 95 1.00 12.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 100 1.00 12.0 60 0.90 12.0 95 1.00 12.0 – – – 20 0.70 9.6 – – –
T9335 2.4 80 1.00 12.0 45 0.90 12.0 – – – – – – 15 0.70 9.6 – – –

4°

0,38

22°

S

SNMM 190616E-OR1 T9325 1.6 185 0.50 8.0 110 0.45 8.0 175 0.50 8.0 – – – 40 0.35 6.4 – – –
T9335 1.6 160 0.50 8.0 95 0.45 8.0 – – – – – – 35 0.35 6.4 – – –

18°15°

0,5 P

SNMM 250724S-SR 6640 2.4 60 1.00 12.0 35 0.90 12.0 55 1.00 12.0 – – – – – – – – –
T9226 2.4 70 1.00 12.0 40 0.90 12.0 65 1.00 12.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 80 1.00 12.0 45 0.90 12.0 75 1.00 12.0 – – – – – – – – –

SNMM 250924S-SR T9335 2.4 65 1.00 14.0 35 0.90 14.0 – – – – – – – – – – – –

8°30´

20°

2,24

0,6

0
,8

3 S

SNMM 190616S-923 T8330 1.6 125 0.65 8.9 75 0.59 8.9 115 0.65 8.9 – – – 30 0.52 7.1 – – –
T8345 1.6 100 0.65 8.9 60 0.59 8.9 95 0.65 8.9 – – – 25 0.52 7.1 – – –
T8430 1.6 125 0.65 8.9 65 0.59 8.9 100 0.65 8.9 – – – 25 0.52 7.1 – – –
T9335 1.6 130 0.65 8.9 75 0.59 8.9 – – – – – – 25 0.52 7.1 – – –

SNMM 250724S-923 T8330 2.4 80 0.85 11.0 45 0.77 11.0 75 0.85 11.0 – – – 20 0.60 8.8 – – –
T8430 2.4 80 0.85 11.0 45 0.77 11.0 65 0.85 11.0 – – – 15 0.60 8.8 – – –
T9335 2.4 80 0.85 11.0 45 0.77 11.0 – – – – – – 15 0.60 8.8 – – –

SNMM 250924S-923 T8345 2.4 55 0.85 11.0 30 0.77 11.0 50 0.85 11.0 – – – 10 0.60 8.8 – – –
T8430 2.4 80 0.85 11.0 45 0.77 11.0 65 0.85 11.0 – – – 15 0.60 8.8 – – –
T9226 2.4 85 0.85 11.0 50 0.77 11.0 80 0.85 11.0 – – – 15 0.60 8.8 – – –
T9315 2.4 105 0.85 11.0 – – – 95 0.85 11.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 80 0.85 11.0 45 0.77 11.0 – – – – – – 15 0.60 8.8 – – –

SNMM 250932S-923 T9226 3.2 80 1.00 11.0 45 0.90 11.0 75 1.00 11.0 – – – 15 0.70 8.8 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

OR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

OR1 geometrie voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

SR geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Geometrie 923 voor semi voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot zwaar onderbroken snedes.
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

2512 25.400 9.17 25.40 12.00

IC

L S

R
E

1
D

SNMX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

18°15°

0,5 P

SNMX 251224S-SR T8345 2.4 45 1.00 14.0 25 0.90 14.0 40 1.00 14.0 – – – – – – – – –
T9325 2.4 80 1.00 14.0 45 0.90 14.0 75 1.00 14.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 65 1.00 14.0 35 0.90 14.0 – – – – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.70 4.76

IC

L S

R
E

D
1

SNGA CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

SNGA 120408 T01025 TC100 0.8 – – – – – – 575 0.20 2.0 – – – – – – – – –
SNGA 120412 T01020 TC100 1.2 – – – – – – 565 0.25 2.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SR geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

0903 9.525 9.525 3.18
1204 12.700 12.70 4.76
1207 12.700 12.70 7.94

IC

L S

R
E

SNGN CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

SNGN 090308 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 580 0.20 1.8 – – – – – – – – –
SNGN 090312 T01020 TC100 1.2 – – – – – – 565 0.25 1.8 – – – – – – – – –
SNGN 120404 T01020 TC100 0.4 – – – – – – 620 0.10 2.0 – – – – – – – – –
SNGN 120408 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 575 0.20 2.0 – – – – – – – – –
SNGN 120708 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 575 0.20 2.0 – – – – – – – – –
SNGN 120712 T01020 TC100 1.2 – – – – – – 565 0.25 2.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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W
F
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°
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W

LF

LH

DSBN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH HB

KW

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DSBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 34.2 2.5 -6 -6 0.43 GI029 DS12 AT003
DSBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 34.3 – -6 -6 0.74 GI029 DS12 AT003
DSBNR 2525 M 15 25 25 25 22 150 41.6 2 -6 -6 0.80 GI082 DS15 AT006
DSBNR 3225 P 15 32 25 32 22 170 41.7 2 -6 -6 1.07 GI082 DS15 AT006
DSBNR 3232 P 19 32 32 32 27 170 46.4 – -6 -6 1.38 GI026 DS19 –
DSBNR 4040 S 19 40 40 40 35 250 46.5 – -6 -6 3.18 GI026 DS19 –
DSBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 34.3 – -6 -6 0.74 GI029 DS12 AT003
DSBNL 2525 M 15 25 25 25 22 150 41.6 2 -6 -6 0.80 GI082 DS15 AT006
DSBNL 3225 P 15 32 25 32 22 170 41.7 2 -6 -6 1.16 GI082 DS15 AT006
DSBNL 3232 P 19 32 32 32 27 170 46.4 – -6 -6 1.38 GI026 DS19 –
DSBNL 4040 S 19 40 40 40 35 250 46.5 – -6 -6 3.18 GI026 DS19 –

GI026 SN.. 1906..
GI029 SN.. 1204..
GI082 SN.. 1506..

Nm

DS12 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –
DS15 DCS 16 6.4 DSS 425-03 US 2007-T20P – LK T20P
DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P – LK T20P

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 75° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en een instelhoek van 75°. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, conisch draaien 
en afschuinen. Voor negatieve SN.. 12, 15 of 19 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

AT003a SN.. 1207.. – DSS 425-02
AT006a SN.. 1507.. – DSS 425-05
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 –
AT006b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 –
AT006c CER CN.A 1606.. DCS 16C2 –
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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H

45°

H
F
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LH

DSDNN EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DSDNN 2525 M 12 25 25 25 12.8 150 36.5 -6 -6 0.74 GI029 DS12 AT003
DSDNN 2525 M 15 25 25 25 12.8 150 44.8 -6 -6 0.76 GI082 DS15 AT006
DSDNN 3232 P 19 32 32 32 16.5 170 49.5 -6 -6 1.36 GI026 DS19 –
DSDNN 4040 S 25 40 40 40 21 250 57.2 -6 -6 3.13 GI027 DS25 –

GI026 SN.. 1906..
GI027 SN.. 2507..
GI029 SN.. 1204..
GI082 SN.. 1506..

Nm

DS12 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –
DS15 DCS 16 6.4 DSS 425-03 US 2007-T20P – LK T20P
DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P – LK T20P
DS25 DCS 25 9.5 DSS 425-07 US 2008-T25P – LK T25P

AT003a SN.. 1207.. – DSS 425-02
AT006a SN.. 1507.. – DSS 425-05
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 –
AT006b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 –
AT006c CER CN.A 1606.. DCS 16C2 –

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 45° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en een instelhoek van  45°. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, profileren, 
conisch draaien en afschuinen. Voor negatieve SN.. 12, 15, 19 of 25 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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F LF LH LA
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GA
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O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DSKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.79 GI029 DS12 AT003
DSKNR 3232 P 19 32 32 32 40 170 32.1 -6 -6 1.46 GI026 DS19 –
DSKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.79 GI029 DS12 AT003
DSKNL 3232 P 19 32 32 32 40 170 32.1 -6 -6 1.46 GI026 DS19 –

GI026 SN.. 1906..
GI029 SN.. 1204..

Nm

DS12 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –
DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P – LK T20P

AT003a SN.. 1207.. – DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 –

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 75° instelhoekv voor vlakken met SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en een instelhoek van 75°. Geschikt voor langsdraaien zonder borst en afschuinen. 
Voor negatieve SN.. 12 of 19 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 32x32 mm.

Product



317

CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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O
kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DSSNR 2020 K 12 20 20 20 25 16.7 125 133.3 27.5 0 -8 0.45 GI029 DS12 AT003
DSSNR 2525 M 12 25 25 25 32 23.7 150 158.3 27.5 0 -8 0.80 GI029 DS12 AT003
DSSNR 2525 M 15 25 25 25 32 21.8 150 160.2 32 0 -8 0.83 GI082 DS15 AT006
DSSNR 3225 P 15 32 25 32 32 21.8 170 180.2 34.9 0 -8 1.16 GI082 DS15 AT006
DSSNR 3232 P 19 32 32 32 40 27.5 170 182.5 37 0 -8 1.48 GI026 DS19 –
DSSNR 4040 S 19 40 40 40 50 37.5 250 262.5 37.7 0 -8 3.27 GI026 DS19 –
DSSNL 2020 K 12 20 20 20 25 16.7 125 133.3 27.5 0 -8 0.45 GI029 DS12 AT003
DSSNL 2525 M 12 25 25 25 32 23.7 150 158.3 27.5 0 -8 0.19 GI029 DS12 AT003
DSSNL 2525 M 15 25 25 25 32 21.8 150 160.2 32 0 -8 0.83 GI082 DS15 AT006
DSSNL 3225 P 15 32 25 32 32 21.8 170 180.2 34.9 0 -8 1.16 GI082 DS15 AT006
DSSNL 3232 P 19 32 32 32 40 27.5 170 182.5 37 0 -8 1.48 GI026 DS19 –
DSSNL 4040 S 19 40 40 40 50 37.5 250 262.5 37.7 0 -8 3.27 GI026 DS19 –

GI026 SN.. 1906..
GI029 SN.. 1204..
GI082 SN.. 1506..

Nm

DS12 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –
DS15 DCS 16 6.4 DSS 425-03 US 2007-T20P – LK T20P
DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P – LK T20P

AT003a SN.. 1207.. – DSS 425-02
AT006a SN.. 1507.. – DSS 425-05
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 –
AT006b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 –
AT006c CER CN.A 1606.. DCS 16C2 –

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 45° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en een instelhoek van 45°. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, profileren, 
conisch draaien en afschuinen. Voor negatieve SN.. 12, 15 of 19 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PSBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 36 -6 -6 0.43 GI029 PS22
PSBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 36 -6 -6 0.75 GI029 PS20
PSBNR 3225 P 15 32 25 32 22 170 40 -6 -6 1.05 GI082 PS40
PSBNR 3232 P 19 32 32 32 27 170 45 -6 -6 1.30 GI026 PS50
PSBNR 4040 R 19 40 40 40 35 200 45 -6 -6 2.40 GI026 PS50
PSBNR 4040 S 19 40 40 40 35 250 45 -6 -6 3.12 GI026 PS50
PSBNR 4040 R 25 40 40 40 35 200 45 -6 -6 2.45 GI027 PS60
PSBNR 4040 S 25 40 40 40 35 250 50 -6 -6 2.85 GI027 PS60
PSBNR 4040 S 2509 40 40 40 35 250 50 -6 -6 2.50 GI040 PS70
PSBNR 4040 S 2512-A 40 40 40 35 250 50 -6 -6 3.08 GI162 PS72
PSBNR 5050 S 25 50 50 50 43 250 50 -6 -6 4.70 GI027 PS60
PSBNR 5050 T 25 50 50 50 43 300 50 -6 -6 5.83 GI027 PS60
PSBNR 5050 T 2509 50 50 50 43 300 50 -6 -6 5.50 GI040 PS70
PSBNR 5050 T 2512-A 50 50 50 43 300 50 -6 -6 5.83 GI162 PS72
PSBNL 2020 K 12 20 20 20 17 125 36 -6 -6 0.42 GI029 PS22
PSBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 36 -6 -6 0.75 GI029 PS20
PSBNL 3225 P 15 32 25 32 22 170 40 -6 -6 1.05 GI082 PS40
PSBNL 3232 P 19 32 32 32 27 170 45 -6 -6 1.36 GI026 PS50
PSBNL 4040 R 19 40 40 40 35 200 45 -6 -6 2.50 GI026 PS50
PSBNL 4040 S 19 40 40 40 35 250 45 -6 -6 3.13 GI026 PS50
PSBNL 4040 R 25 40 40 40 35 200 45 -6 -6 2.45 GI027 PS60
PSBNL 4040 S 25 40 40 40 35 250 50 -6 -6 3.10 GI027 PS60
PSBNL 4040 S 2509 40 40 40 35 250 50 -6 -6 2.50 GI040 PS70
PSBNL 4040 S 2512-A 40 40 40 35 250 50 -6 -6 3.11 GI162 PS72
PSBNL 5050 S 25 50 50 50 43 250 50 -6 -6 4.70 GI027 PS60
PSBNL 5050 T 25 50 50 50 43 300 50 -6 -6 5.84 GI027 PS60
PSBNL 5050 T 2509 50 50 50 43 300 50 -6 -6 5.80 GI040 PS70

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, 75° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en 75° instelhoek. Voor langsdraaien zonder borst, conisch draaien en afschuinen 
met negatieve SN.. 12, 15, 19 of 25 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 50x50 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PSBNL 5050 T 2512-A 50 50 50 43 300 50 -6 -6 5.82 GI162 PS72

GI026 SN.. 1906..
GI027 SN.. 2507..
GI029 SN.. 1204..
GI040 SN.. 2509..
GI082 SN.. 1506..
GI162 SN.. 2512..

Nm

PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 6.0 M 8x1 21 NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 8.0 M 12x1 36 NT 08 MT 08 HXK 5
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 8.0 M 12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PSDNN 2020 K 12 20 20 20 10 125 36 -6 -6 0.42 GI029 PS22
PSDNN 2525 M 12 25 25 25 12.5 150 36 -6 -6 0.68 GI029 PS20
PSDNN 3232 P 15 32 32 32 16 170 40 -6 -6 1.32 GI082 PS40
PSDNN 3232 P 19 32 32 32 16 170 45 -6 -6 1.25 GI026 PS50
PSDNN 4040 S 19 40 40 40 20 250 45 -6 -6 3.05 GI026 PS50
PSDNN 4040 S 25 40 40 40 20 250 50 -6 -6 3.02 GI027 PS60
PSDNN 5050 T 25 50 50 50 25 300 50 -6 -6 5.65 GI027 PS60

GI026 SN.. 1906..
GI027 SN.. 2507..
GI029 SN.. 1204..
GI082 SN.. 1506..

Nm

PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 6.0 M 8x1 21 NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, 45° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en 45° instelhoek. Voor langsdraaien zonder borst, conisch draaien, profileren en 
afschuinen met negatieve SN.. 12, 15, 19 of 25 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 50x50 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PSKNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 128.1 36 -6 -6 0.43 GI029 PS22
PSKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 153.1 36 -6 -6 0.79 GI029 PS20
PSKNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 173.9 40 -6 -6 0.40 GI082 PS40
PSKNR 3232 P 19 32 32 32 40 170 174.6 45 -6 -6 1.40 GI026 PS50
PSKNR 4040 S 19 40 40 40 50 250 254.6 45 -6 -6 3.25 GI026 PS50
PSKNR 4040 S 25 40 40 40 50 250 256.5 50 -6 -6 3.40 GI027 PS60
PSKNR 5050 T 25 50 50 50 60 300 306.5 50 -6 -6 6.05 GI027 PS60
PSKNR 5050 T 2509 50 50 50 60 300 306.5 50 -6 -6 6.20 GI040 PS70
PSKNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 128.1 36 -6 -6 0.43 GI029 PS22
PSKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 153.1 36 -6 -6 0.79 GI029 PS20
PSKNL 3225 P 15 32 25 32 32 170 173.9 40 -6 -6 1.05 GI082 PS40
PSKNL 3232 P 19 32 32 32 40 170 174.6 45 -6 -6 1.40 GI026 PS50
PSKNL 4040 S 19 40 40 40 50 250 254.6 45 -6 -6 3.26 GI026 PS50
PSKNL 4040 S 25 40 40 40 50 250 256.5 50 -6 -6 3.40 GI027 PS60
PSKNL 5050 T 25 50 50 50 60 300 306.5 50 -6 -6 6.00 GI027 PS60
PSKNL 5050 T 2509 50 50 50 60 300 306.5 50 -6 -6 6.20 GI040 PS70

GI026 SN.. 1906..
GI027 SN.. 2507..
GI029 SN.. 1204..
GI040 SN.. 2509..
GI082 SN.. 1506..

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, 75° instelhoek voor vlakken met SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en een instelhoek van 75°. Geschikt voor vlakdraaien zonder borst en afschuinen 
met negatieve SN.. 12, 15, 19 of 25 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 50x50 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

Nm

PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 6.0 M 8x1 21 NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 8.0 M 12x1 36 NT 08 MT 08 HXK 5
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PSSNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 133.3 36 0 -8 0.41 GI029 PS22
PSSNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 158.3 36 0 -8 0.75 GI029 PS20
PSSNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 180.2 40 0 -8 1.13 GI082 PS40
PSSNR 3232 P 19 32 32 32 40 170 182.5 45 0 -8 1.34 GI026 PS50
PSSNR 4040 R 19 40 40 40 50 200 212.5 45 0 -8 2.50 GI026 PS50
PSSNR 5050 T 25 50 50 50 60 300 316 50 0 -8 6.00 GI027 PS60
PSSNR 5050 T 2509 50 50 50 60 300 316 50 0 -8 6.05 GI040 PS70
PSSNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 133.3 36 0 -8 0.41 GI029 PS22
PSSNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 158.3 36 0 -8 0.67 GI029 PS20
PSSNL 3225 P 15 32 25 32 32 170 180.2 40 0 -8 1.15 GI082 PS40
PSSNL 3232 P 19 32 32 32 40 170 182.5 45 0 -8 1.44 GI026 PS50
PSSNL 4040 R 19 40 40 40 50 200 212.5 45 0 -8 2.58 GI026 PS50
PSSNL 5050 T 25 50 50 50 60 300 316 50 0 -8 6.00 GI027 PS60
PSSNL 5050 T 2509 50 50 50 60 300 316 50 0 -8 6.08 GI040 PS70

GI026 SN.. 1906..
GI027 SN.. 2507..
GI029 SN.. 1204..
GI040 SN.. 2509..
GI082 SN.. 1506..

Nm

PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 6.0 M 8x1 21 NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 8.0 M 12x1 36 NT 08 MT 08 HXK 5

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, 45° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en en instelhoek van 45°. Geschikt voor langsdraaien en vlakken zonder borst, 
conisch draaien, profileren en afschuinen met negatieve SN.. 12, 15, 19 of 25 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 50x50 mm.

Product
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(mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DSDNN-00050-12 40 140 0.3 50 45 -6 -6 ü 0.39 GI029 C-DS12-2 AT003
C5-DSDNN-00060-12 50 165 0.3 60 45 -6 -6 ü 0.69 GI029 C-DS12-2 AT003
C6-DSDNN-00070-19 63 195 0.5 70 45 -6 -6 ü 1.28 GI026 C-DS19 –

GI026 SN.. 1906..
GI029 SN.. 1204..

Nm

C-DS12-2 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 – CN 045-01
C-DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P – LK T20P CN 045-01

AT003a SN.. 1207.. – DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 –

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 45° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 45°. Geschikt voor langsdraaien zonder borst, 
profileren, conisch draaien en afschuinen. Voor negatieve SN.. 12 of 19 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 tot 
C6.

Product
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C4-DSKNR-27050-12 40 110 27 50 75 -6 -6 ü 0.46 GI029 C-DS12-1 AT003

C4-DSKNL-27050-12 40 110 27 50 75 -6 -6 ü 0.46 GI029 C-DS12-1 AT003

GI029 SN.. 1204..

Nm

C-DS12-1 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 034-01

AT003a SN.. 1207.. – DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 –

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 75° instelhoek voor vlakken met SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 75°. Geschikt voor vlakken zonder 
borst en afschuinen. Voor negatieve SN.. 12 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4.

Product
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ON

 M
S

DM
IN

P

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DSRNR-22050-12 40 140 22 50 75 -6 -6 ü 0.40 GI029 C-DS12-1 AT003
C6-DSRNR-35065-19 63 190 35 65 75 -6 -6 ü 1.30 GI026 C-DS19 –
C4-DSRNL-22050-12 40 140 22 50 75 -6 -6 ü 0.42 GI029 C-DS12-1 AT003
C6-DSRNL-35065-19 63 190 35 65 75 -6 -6 ü 1.30 GI026 C-DS19 –

GI026 SN.. 1906..
GI029 SN.. 1204..

Nm

C-DS12-1 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 – CN 034-01
C-DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P – LK T20P CN 045-01

AT003a SN.. 1207.. – DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 –

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 75° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 75°. Geschikt voor langsdraaien 
zonder borst, conisch draaien en afschuinen. Voor negatieve SN.. 12 of 19 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 
tot C6.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

KAPR

WF

DCON MS

WFS

L
F

S

L
F

DMINP

DMIN

C.-DSSN(RL) EXT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

DM
IN

P

W
F

W
FS LF LF
S

KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DSSNR-27042-12 40 110 140 27 18.7 42 50.3 45 0 -8 ü 0.38 GI029 C-DS12-1 AT003
C5-DSSNR-35052-12 50 110 165 35 26.7 52 60.3 45 0 -8 ü 0.68 GI029 C-DS12-3 AT003
C4-DSSNL-27042-12 40 110 140 27 18.7 42 50.3 45 0 -8 ü 0.36 GI029 C-DS12-1 AT003
C5-DSSNL-35052-12 50 110 165 35 26.7 52 60.3 45 0 -8 ü 0.69 GI029 C-DS12-3 AT003

GI029 SN.. 1204..

Nm

C-DS12-1 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-DS12-3 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 034-02

AT003a SN.. 1207.. – DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 –
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 –

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 45° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 45°. Geschikt voor langsdraaien en 
vlakken zonder borst, conisch draaien, profileren en afschuinen. Voor negatieve SN.. 12 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) 
schacht C4 en C5.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

DKHR+KHP-SBNR DKHR+KHP-SBNL

75°
4
5
°

L
F

WF

CRP

KHP-SBN(RL)  

W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (°) (°)

KHP-SBNR 19 47 36 -6 -6 1.51 GI026 PS50
KHP-SBNR 25 47 36 -6 -6 1.47 GI027 PS60
KHP-SBNR 2509 47 36 -6 -6 1.45 GI040 PS70
KHP-SBNR 2512-A 47 36 -6 -6 1.71 GI162 PS72
KHP-SBNL 19 47 36 -6 -6 1.96 GI026 PS50
KHP-SBNL 25 47 36 -6 -6 1.48 GI027 PS60
KHP-SBNL 2509 47 36 -6 -6 1.46 GI040 PS70
KHP-SBNL 2512-A 47 36 -6 -6 1.45 GI162 PS72

GI026 SN.. 1906..
GI027 SN.. 2507..
GI040 SN.. 2509..
GI162 SN.. 2512..

Nm

PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 8.0 M 12x1 36 NT 08 MT 08 HXK 5
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 8.0 M 12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5

Modulaire KHP draai-cassette, hefboom klemming, 75° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Draaicassette (rechts of links) met zwaluwstaartverbinding, 75° instelhoek, voor montage op DKH draaibeitelschacht. Geschikt voor zwaar 
langsdraaien zonder schouder, vlakdraaien, kopieer-, conisch- en afschuinen met negatieve SN.. 19 of 25 wisselplaten.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

DKHR+KHP-SSNR

WF

CRP

4
5
°

L
F

4
5
°

KHP-SSN(RL)  

W
F LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (°) (°)

KHP-SSNR 19 15 45 -6 -6 1.28 GI026 PS50
KHP-SSNR 25 15 45 -6 -6 0.98 GI027 PS60
KHP-SSNL 19 15 45 -6 -6 1.03 GI026 PS50
KHP-SSNL 25 15 45 -6 -6 1.30 GI027 PS60

GI026 SN.. 1906..
GI027 SN.. 2507..

Nm

PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5

Modulaire KHP draai-cassette, hefboom klemming,, 45° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Draaicassette (rechts of links) met zwaluwstaartverbinding, 45° instelhoek, voor montage op DKH draaibeitelschacht. Geschikt voor zwaar 
langsdraaien zonder schouder, vlakdraaien, kopieer-, conisch- en afschuinen met negatieve SN.. 19 of 25 wisselplaten.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

CRP

LF

B4
5
°

H

OAL

LH

DKH(RL)

H B LF OA
L

LH kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DKHR 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHR 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.65 GI098 DKH10
DKHL 4050 V 40 50 400 425 100 7.10 GI098 DKH10
DKHL 5060 W 50 60 450 475 110 11.30 GI098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90 19.28 GI098 DKH10

GI098 KHP KHS

DKH10 SR 14 HXK 10

Buitendraaibeitelschacht voor KHP/KHS draai-cassettes
Modulaire draaibeitelschacht (links of rechts) voor KHP/KHS draai-cassettes. Geschikt voor zware draaibewerkingen. Leverbaar met 
schachtafmetingen 40x50 tot 60x80 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

H

B

W
FD

M
IN

75
°

D
C

O
N

 M
S

HFLF

PSKN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A32S-PSKNR 12 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.50 GI029 PS21
A40T-PSKNR 15 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.90 GI082 PS41
A50U-PSKNR 15 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 5.20 GI082 PS40
A50U-PSKNR 19 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 5.20 GI026 PS50
A60V-PSKNR 19 60 80 43 57 58.5 400 -12 -6 ü 8.70 GI026 PS50
A32S-PSKNL 12 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.40 GI029 PS21
A40T-PSKNL 15 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.90 GI082 PS41
A50U-PSKNL 15 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 5.20 GI082 PS40
A50U-PSKNL 19 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 5.20 GI026 PS50

GI026 SN.. 1906..
GI029 SN.. 1204..
GI082 SN.. 1506..

Nm

PS21 SNU 120312 PU 02 US 41 6.0 M 8x1 17 NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
PS41 SNU 150312 PU 04 US 40 6.0 M 8x1 20.5 NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5

Binnendraaibeitel met kantelpen klemming, 75° instelhoek, voor SN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 75° met koelmiddeldoorvoer. Geschikt voor inwendig (conisch) draaien 
zonder borst en afschuinen. Voor SN.. 12, 15 of 19 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø40 mm.  Leverbaar met 
schachtmaat Ø32 - Ø60 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

TNMM 160412E-OR DTFNR 2525 M 16

TNGA CER

&  343

TNGN CER

&  344

TNMG

&  335

TNMM

&  342

TNMA

&  334

TNGA CBN

&  344

DTFN(RL) EXT

90° TN..

16
22

20×20
–––

25×25
& 
345

& 
334 – 344

DTGN(RL) EXT

90° TN..

16
22

20×20
–––

32×25
& 
346

& 
334 – 344

C.-DTJN(RL) EXT NEW

93° TN..

16

C4
–––

C5
& 
351

& 
334 – 344

MTJN(RL) EXT

93° TN..

22°

16
22

16×16
–––

32×32
& 
347

& 
334 – 344

PTFN(RL) EXT

90° TN..

16
22
27

16×16
–––

40×40
& 
348

& 
334 – 344

PTGN(RL) EXT

90° TN..

16
22
27

16×16
–––

40×40
& 
349

& 
334 – 344

PTTN(RL) EXT

60° TN..

30°

16
22

20×20
–––

32×25
& 
350

& 
334 – 344

TN 16/ 22/ 27/ 33

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

WISSELPLATEN

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

DTFN(RL) INT

90° TN..

16
22

32
–––

50
& 
352

& 
334 – 344

C.-DTFN(RL) INT NEW

91° TN..

16

32

& 
354

& 
334 – 344

PTFN(RL) INT

90° TN..

16
22

32
–––

50
& 
353

& 
334 – 344

TN 16/ 22/ 27/ 33

DRAAIEN - INWENDIG
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

IC

L S

D
1

RE

60°

TNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

TNMA 160404 T5305 0.4 – – – – – – 220 0.10 1.5 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 190 0.10 1.5 – – – – – – 40 0.15 1.0

TNMA 160408 T5305 0.8 – – – – – – 205 0.20 1.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 180 0.20 1.5 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 90 0.20 1.5 – – – – – – 20 0.15 1.0

TNMA 160412 T5305 1.2 – – – – – – 215 0.20 1.5 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 190 0.20 1.5 – – – – – – 40 0.15 1.0

TNMA 220408 T5305 0.8 – – – – – – 195 0.20 2.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 175 0.20 2.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 90 0.20 2.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

TNMA 220412 T5305 1.2 – – – – – – 205 0.20 2.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 185 0.20 2.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

S

TNMA 160408S T5305 0.8 – – – – – – 205 0.20 1.5 – – – – – – 40 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76
2706 15.875 6.35 27.50 6.35
3309 19.050 7.94 33.00 9.525

IC

L S

D
1

RE

60°

TNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°7°

0,06

0
,0

9 S

TNMG 160404E-FF T7325 0.4 200 0.12 1.0 155 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 185 0.12 1.0 110 0.11 1.0 175 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8330 0.4 175 0.12 1.0 105 0.11 1.0 165 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 210 0.12 1.0 115 0.11 1.0 175 0.12 1.0 – – – – – – – – –

TNMG 160408E-FF T7325 0.8 225 0.15 1.0 175 0.14 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 205 0.15 1.0 120 0.14 1.0 190 0.15 1.0 – – – – – – – – –

20° 

0
,1

10°

0,2 1 S

TNMG 160404E-FM T7325 0.4 160 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – – – – 50 0.20 1.4 – – –
T7335 0.4 160 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – – – – 50 0.20 1.4 – – –
T8315 0.4 150 0.20 1.7 90 0.18 1.7 140 0.20 1.7 – – – 35 0.14 1.4 – – –
T8330 0.4 145 0.20 1.7 85 0.18 1.7 135 0.20 1.7 – – – 35 0.14 1.4 – – –
T8430 0.4 165 0.20 1.7 90 0.18 1.7 135 0.20 1.7 – – – 35 0.14 1.4 – – –
T9310 0.4 245 0.20 1.7 – – – 230 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9315 0.4 220 0.20 1.7 – – – 205 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 200 0.20 1.7 120 0.18 1.7 190 0.20 1.7 – – – 45 0.20 1.4 – – –
TT310 0.4 225 0.20 1.7 135 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –

TNMG 160408E-FM T7325 0.8 195 0.20 1.7 150 0.18 1.7 – – – – – – 60 0.16 1.4 – – –
T7335 0.8 190 0.20 1.7 145 0.18 1.7 – – – – – – 60 0.16 1.4 – – –
T8315 0.8 180 0.20 1.7 105 0.18 1.7 170 0.20 1.7 – – – 45 0.16 1.4 – – –
T8330 0.8 170 0.20 1.7 100 0.18 1.7 160 0.20 1.7 – – – 40 0.16 1.4 – – –
T8430 0.8 195 0.20 1.7 105 0.18 1.7 160 0.20 1.7 – – – 40 0.16 1.4 – – –
T9310 0.8 290 0.20 1.7 – – – 275 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9315 0.8 265 0.20 1.7 – – – 250 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 235 0.20 1.7 140 0.18 1.7 220 0.20 1.7 – – – 50 0.16 1.4 – – –
TT310 0.8 270 0.20 1.7 160 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –

TNMG 160412E-FM T7325 1.2 190 0.25 1.7 145 0.23 1.7 – – – – – – 60 0.18 1.4 – – –
T8330 1.2 165 0.25 1.7 95 0.23 1.7 155 0.25 1.7 – – – 40 0.18 1.4 – – –
T8430 1.2 185 0.25 1.7 100 0.23 1.7 150 0.25 1.7 – – – 40 0.18 1.4 – – –
T9310 1.2 280 0.25 1.7 – – – 265 0.25 1.7 – – – – – – – – –
T9315 1.2 255 0.25 1.7 – – – 240 0.25 1.7 – – – – – – – – –
T9325 1.2 225 0.25 1.7 135 0.23 1.7 210 0.25 1.7 – – – 50 0.18 1.4 – – –

TNMG 220404E-FM T8330 0.4 145 0.20 1.7 85 0.18 1.7 135 0.20 1.7 – – – 35 0.20 1.4 – – –
T8430 0.4 150 0.24 1.7 80 0.22 1.7 125 0.24 1.7 – – – 30 0.22 1.4 – – –
T9315 0.4 220 0.20 1.7 – – – 205 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 200 0.20 1.7 120 0.18 1.7 190 0.20 1.7 – – – 45 0.20 1.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM geometrie, postieve uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20° 

0
,1

10°

0,2 1 S

TNMG 220408E-FM T8330 0.8 170 0.20 1.7 100 0.18 1.7 160 0.20 1.7 – – – 40 0.16 1.4 – – –
T8430 0.8 195 0.20 1.7 105 0.18 1.7 160 0.20 1.7 – – – 40 0.16 1.4 – – –
T9315 0.8 265 0.20 1.7 – – – 250 0.20 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 235 0.20 1.7 140 0.18 1.7 220 0.20 1.7 – – – 50 0.16 1.4 – – –

0,33
1,4

0
1 ,

15°
S

TNMG 160408E-KR T5305 0.8 220 0.35 3.0 – – – 205 0.35 3.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 200 0.35 3.0 – – – 190 0.35 3.0 – – – – – – 40 0.15 1.0

5°

16°

10°

0,1
0,3 P

TNMG 160404E-M T5315 0.4 215 0.20 1.6 – – – 200 0.20 1.6 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.4 205 0.20 1.6 – – – 190 0.20 1.6 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.4 180 0.20 1.6 – – – 170 0.20 1.6 – – – – – – – – –
T9335 0.4 155 0.20 1.6 – – – – – – – – – – – – – – –

TNMG 160408E-M T5305 0.8 250 0.30 1.6 – – – 235 0.30 1.6 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.8 225 0.30 1.6 – – – 210 0.30 1.6 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9310 0.8 220 0.30 1.6 – – – 205 0.30 1.6 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.8 205 0.30 1.6 – – – 190 0.30 1.6 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 185 0.30 1.6 – – – 175 0.30 1.6 – – – – – – – – –
T9335 0.8 160 0.30 1.6 – – – – – – – – – – – – – – –

TNMG 160412E-M T5315 1.2 215 0.40 1.6 – – – 200 0.40 1.6 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.2 190 0.40 1.6 – – – 180 0.40 1.6 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 170 0.40 1.6 – – – 160 0.40 1.6 – – – – – – – – –
T9335 1.2 145 0.40 1.6 – – – – – – – – – – – – – – –

TNMG 220408E-M T5305 0.8 245 0.30 2.1 – – – 230 0.30 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.8 215 0.30 2.1 – – – 200 0.30 2.1 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9310 0.8 215 0.30 2.1 – – – 200 0.30 2.1 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.8 200 0.30 2.1 – – – 190 0.30 2.1 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.8 180 0.30 2.1 – – – 170 0.30 2.1 – – – – – – – – –
T9335 0.8 155 0.30 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

TNMG 220412E-M T5315 1.2 205 0.40 2.1 – – – 190 0.40 2.1 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.2 185 0.40 2.1 – – – 175 0.40 2.1 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 165 0.40 2.1 – – – 155 0.40 2.1 – – – – – – – – –
T9335 1.2 140 0.40 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

0,1525°

12°

S

TNMG 160404E-NF HF7 0.4 – – – 90 0.14 1.4 140 0.15 1.4 450 0.18 1.4 – – – – – –
T6310 0.4 150 0.17 1.4 105 0.15 1.4 120 0.17 1.4 450 0.20 1.4 45 0.15 1.1 – – –
T7325 0.4 170 0.18 1.4 130 0.16 1.4 – – – – – – 55 0.16 1.1 – – –
T7335 0.4 165 0.18 1.4 125 0.16 1.4 – – – – – – 50 0.16 1.1 – – –
T8315 0.4 160 0.17 1.4 95 0.15 1.4 150 0.17 1.4 480 0.20 1.4 40 0.15 1.1 – – –
T8330 0.4 155 0.17 1.4 90 0.15 1.4 145 0.17 1.4 465 0.20 1.4 35 0.15 1.1 – – –
T8430 0.4 175 0.17 1.4 95 0.15 1.4 140 0.17 1.4 480 0.20 1.4 35 0.15 1.1 – – –
T9315 0.4 255 0.15 1.4 – – – 240 0.15 1.4 – – – – – – – – –
T9325 0.4 215 0.18 1.4 125 0.16 1.4 200 0.18 1.4 – – – 45 0.16 1.1 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FM geometrie, postieve uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

KR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

M geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1525°

12°

S

TNMG 160408E-NF HF7 0.8 – – – 100 0.15 1.4 160 0.17 1.4 510 0.20 1.4 – – – – – –
T6310 0.8 180 0.18 1.4 125 0.16 1.4 145 0.18 1.4 540 0.22 1.4 50 0.16 1.1 – – –
T7325 0.8 200 0.18 1.4 155 0.16 1.4 – – – – – – 65 0.16 1.1 – – –
T7335 0.8 195 0.18 1.4 150 0.16 1.4 – – – – – – 60 0.16 1.1 – – –
T8315 0.8 190 0.18 1.4 110 0.16 1.4 180 0.18 1.4 570 0.22 1.4 45 0.16 1.1 – – –
T8330 0.8 180 0.18 1.4 105 0.16 1.4 170 0.18 1.4 540 0.22 1.4 45 0.16 1.1 – – –
T8430 0.8 205 0.18 1.4 110 0.16 1.4 170 0.18 1.4 570 0.22 1.4 45 0.16 1.1 – – –
T9315 0.8 290 0.17 1.4 – – – 275 0.17 1.4 – – – – – – – – –
T9325 0.8 255 0.18 1.4 150 0.16 1.4 240 0.18 1.4 – – – 55 0.16 1.1 – – –

10°

30° 0,25 1 S

TNMG 160404E-NM T7325 0.4 170 0.20 1.9 130 0.18 1.9 – – – – – – 55 0.20 1.5 – – –
T7335 0.4 160 0.20 1.9 120 0.18 1.9 – – – – – – 50 0.20 1.5 – – –
T8315 0.4 160 0.20 1.9 95 0.18 1.9 – – – 480 0.24 1.9 40 0.20 1.5 – – –
T8330 0.4 145 0.20 1.9 85 0.18 1.9 – – – 435 0.24 1.9 35 0.20 1.5 – – –
T8430 0.4 170 0.20 1.9 90 0.18 1.9 – – – 465 0.24 1.9 35 0.20 1.5 – – –
T9325 0.4 210 0.20 1.9 125 0.18 1.9 – – – – – – 45 0.20 1.5 – – –

TNMG 160408E-NM T7325 0.8 190 0.25 1.9 145 0.23 1.9 – – – – – – 60 0.20 1.5 – – –
T7335 0.8 180 0.25 1.9 140 0.23 1.9 – – – – – – 55 0.20 1.5 – – –
T8315 0.8 175 0.25 1.9 105 0.23 1.9 – – – 525 0.30 1.9 40 0.20 1.5 – – –
T8330 0.8 165 0.25 1.9 95 0.23 1.9 – – – 495 0.30 1.9 40 0.20 1.5 – – –
T8430 0.8 185 0.25 1.9 100 0.23 1.9 – – – 510 0.30 1.9 40 0.20 1.5 – – –
T9315 0.8 250 0.25 1.9 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 225 0.25 1.9 135 0.23 1.9 – – – – – – 50 0.20 1.5 – – –

TNMG 220408E-NM T7325 0.8 190 0.25 1.7 145 0.23 1.7 – – – – – – 60 0.20 1.4 – – –
T7335 0.8 185 0.25 1.7 140 0.23 1.7 – – – – – – 60 0.20 1.4 – – –
T8315 0.8 175 0.25 1.7 105 0.23 1.7 – – – 525 0.30 1.7 40 0.20 1.4 – – –
T8330 0.8 165 0.25 1.7 95 0.23 1.7 – – – 495 0.30 1.7 40 0.20 1.4 – – –
T8430 0.8 185 0.25 1.7 100 0.23 1.7 – – – 510 0.30 1.7 40 0.20 1.4 – – –
T9315 0.8 255 0.25 1.7 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 225 0.25 1.7 135 0.23 1.7 – – – – – – 50 0.20 1.4 – – –

TNMG 220412E-NM T7325 1.2 190 0.30 1.7 145 0.27 1.7 – – – – – – 60 0.24 1.4 – – –
T7335 1.2 180 0.30 2.1 140 0.27 2.1 – – – – – – 55 0.24 1.7 – – –
T9325 1.2 215 0.30 2.1 125 0.27 2.1 – – – – – – 45 0.24 1.7 – – –

22°

0,31

10°

S

TNMG 160404E-NMR T6310 0.4 130 0.20 1.7 90 0.18 1.7 – – – – – – 35 0.18 1.4 – – –
T7325 0.4 145 0.20 1.7 110 0.18 1.7 – – – – – – 45 0.18 1.4 – – –
T7335 0.4 145 0.20 1.7 110 0.18 1.7 – – – – – – 45 0.18 1.4 – – –
T8330 0.4 130 0.20 1.7 75 0.18 1.7 – – – – – – 30 0.18 1.4 – – –
T8430 0.4 145 0.20 1.7 80 0.18 1.7 – – – – – – 30 0.18 1.4 – – –
T9315 0.4 200 0.20 1.7 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 180 0.20 1.7 105 0.18 1.7 – – – – – – 40 0.18 1.4 – – –

TNMG 160408E-NMR T6310 0.8 140 0.30 1.7 100 0.27 1.7 – – – – – – 40 0.24 1.4 – – –
T7325 0.8 155 0.30 1.7 120 0.27 1.7 – – – – – – 50 0.24 1.4 – – –
T7335 0.8 145 0.30 1.7 110 0.27 1.7 – – – – – – 45 0.24 1.4 – – –
T8330 0.8 140 0.30 1.7 80 0.27 1.7 – – – – – – 35 0.24 1.4 – – –
T8430 0.8 150 0.30 1.7 80 0.27 1.7 – – – – – – 30 0.24 1.4 – – –
T9315 0.8 205 0.30 1.7 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.30 1.7 110 0.27 1.7 – – – – – – 40 0.24 1.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

MM geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken, medium bewerken en voorbewerken, ononderbroken snedes.

NMR geometrie, zeer positief, voor medium bewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°

0,31

10°

S

TNMG 160412E-NMR T7325 1.2 165 0.30 1.7 125 0.27 1.7 – – – – – – 50 0.24 1.4 – – –
T9315 1.2 215 0.30 1.7 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 195 0.30 1.7 115 0.27 1.7 – – – – – – 40 0.24 1.4 – – –

TNMG 220408E-NMR T6310 0.8 135 0.30 2.1 95 0.27 2.1 – – – – – – 40 0.24 1.7 – – –
T7325 0.8 150 0.30 2.1 115 0.27 2.1 – – – – – – 45 0.24 1.7 – – –
T7335 0.8 145 0.30 2.1 110 0.27 2.1 – – – – – – 45 0.24 1.7 – – –
T8330 0.8 135 0.30 2.1 80 0.27 2.1 – – – – – – 30 0.24 1.7 – – –
T8430 0.8 145 0.30 2.1 80 0.27 2.1 – – – – – – 30 0.24 1.7 – – –
T9315 0.8 200 0.30 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 180 0.30 2.1 105 0.27 2.1 – – – – – – 40 0.24 1.7 – – –

TNMG 220412E-NMR T6310 1.2 140 0.30 2.1 100 0.27 2.1 – – – – – – 40 0.24 1.7 – – –
T7325 1.2 160 0.30 2.1 120 0.27 2.1 – – – – – – 50 0.24 1.7 – – –
T9315 1.2 210 0.30 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 190 0.30 2.1 110 0.27 2.1 – – – – – – 40 0.24 1.7 – – –

5° 15°
5°

0,4
0,1

P

TNMG 160408E-R T5305 0.8 210 0.40 3.0 – – – 195 0.40 3.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 185 0.40 3.0 – – – 175 0.40 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9310 0.8 185 0.40 3.0 – – – 175 0.40 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9315 0.8 165 0.40 3.0 – – – 155 0.40 3.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 0.8 150 0.40 3.0 – – – 140 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 130 0.40 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

TNMG 160412E-R T5315 1.2 195 0.40 3.0 – – – 185 0.40 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9310 1.2 195 0.40 3.0 – – – 185 0.40 3.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.2 160 0.40 3.0 – – – 150 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 140 0.40 3.0 – – – – – – – – – – – – – – –

TNMG 220408E-R T9315 0.8 165 0.40 4.0 – – – 155 0.40 4.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 0.8 145 0.40 4.0 – – – 135 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 125 0.40 4.0 – – – – – – – – – – – – – – –

TNMG 220412E-R T9310 1.2 185 0.40 4.0 – – – 175 0.40 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9315 1.2 170 0.40 4.0 – – – 160 0.40 4.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 1.2 155 0.40 4.0 – – – 145 0.40 4.0 – – – – – – – – –

TNMG 220416E-R T9315 1.6 180 0.40 4.0 – – – 170 0.40 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 1.6 165 0.40 4.0 – – – 155 0.40 4.0 – – – – – – – – –

0,35

0,
3

19°

1 S

TNMG 160408E-RM T5305 0.8 245 0.40 3.0 – – – 230 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T5315 0.8 215 0.40 3.0 – – – 200 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 155 0.40 3.0 120 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 145 0.40 3.0 110 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –
T9310 0.8 210 0.40 3.0 – – – 195 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 195 0.40 3.0 – – – 185 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 175 0.40 3.0 105 0.36 3.0 165 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 150 0.40 3.0 90 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NMR geometrie, zeer positief, voor medium bewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.

R geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,35

0,
3

19°

1 S

TNMG 160412E-RM T5305 1.2 255 0.40 3.0 – – – 240 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T5315 1.2 225 0.40 3.0 – – – 210 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T7325 1.2 165 0.40 3.0 125 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 155 0.40 3.0 120 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –
T8330 1.2 145 0.40 3.0 85 0.36 3.0 135 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T8430 1.2 150 0.40 3.0 80 0.36 3.0 125 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9315 1.2 205 0.40 3.0 – – – 190 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 185 0.40 3.0 110 0.36 3.0 175 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 160 0.40 3.0 95 0.36 3.0 – – – – – – – – – – – –

TNMG 220408E-RM T5305 0.8 235 0.40 4.0 – – – 220 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T5315 0.8 210 0.40 4.0 – – – 195 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 150 0.40 4.0 115 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 140 0.40 4.0 105 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T9310 0.8 200 0.40 4.0 – – – 190 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 190 0.40 4.0 – – – 180 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 170 0.40 4.0 100 0.36 4.0 160 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 145 0.40 4.0 85 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –

TNMG 220412E-RM T5305 1.2 245 0.40 4.0 – – – 230 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T5315 1.2 220 0.40 4.0 – – – 205 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T7325 1.2 160 0.40 4.0 120 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 150 0.40 4.0 115 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T9315 1.2 200 0.40 4.0 – – – 190 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 180 0.40 4.0 105 0.36 4.0 170 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 155 0.40 4.0 90 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –

TNMG 220416E-RM T7325 1.6 165 0.40 4.0 125 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T9315 1.6 210 0.40 4.0 – – – 195 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 185 0.40 4.0 110 0.36 4.0 175 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 160 0.40 4.0 95 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –

TNMG 270612E-RM T7325 1.2 110 0.40 6.0 85 0.36 6.0 – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 120 0.40 6.0 70 0.36 6.0 110 0.40 6.0 – – – – – – – – –

TNMG 270616E-RM T7325 1.6 115 0.40 6.0 85 0.36 6.0 – – – – – – – – – – – –
T9226 1.6 115 0.40 6.0 65 0.36 6.0 105 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T9315 1.6 135 0.40 6.0 – – – 125 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 125 0.40 6.0 75 0.36 6.0 115 0.40 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 100 0.40 6.0 60 0.36 6.0 – – – – – – – – – – – –

TNMG 270624E-RM T7325 2.4 115 0.50 6.0 85 0.45 6.0 – – – – – – – – – – – –
T9325 2.4 120 0.50 6.0 70 0.45 6.0 110 0.50 6.0 – – – – – – – – –
T9335 2.4 95 0.50 6.0 55 0.45 6.0 – – – – – – – – – – – –

TNMG 270632E-RM T9335 3.2 90 0.60 6.0 50 0.54 6.0 – – – – – – – – – – – –
TNMG 330924E-RM T9226 2.4 100 0.50 10.0 60 0.45 10.0 95 0.50 10.0 – – – – – – – – –

T9335 2.4 90 0.50 10.0 50 0.45 10.0 – – – – – – – – – – – –

14,5°

1,94 E

TNMG 160404E-SF H07 0.4 – – – 75 0.14 1.3 120 0.15 1.3 390 0.18 1.3 35 0.12 1.0 – – –
T6310 0.4 150 0.15 1.3 105 0.14 1.3 120 0.15 1.3 450 0.18 1.3 45 0.12 1.0 30 0.15 1.0
T7325 0.4 170 0.17 1.3 130 0.15 1.3 – – – – – – 55 0.15 1.0 – – –
T7335 0.4 165 0.17 1.3 125 0.15 1.3 – – – – – – 50 0.15 1.0 – – –
T8315 0.4 160 0.15 1.3 95 0.14 1.3 150 0.15 1.3 480 0.18 1.3 40 0.12 1.0 30 0.15 1.0
T8330 0.4 150 0.15 1.3 90 0.14 1.3 140 0.15 1.3 450 0.18 1.3 35 0.12 1.0 30 0.15 1.0
T8430 0.4 180 0.15 1.3 95 0.14 1.3 145 0.15 1.3 495 0.18 1.3 35 0.12 1.0 30 0.15 1.0
T9315 0.4 245 0.15 1.3 – – – 230 0.15 1.3 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 210 0.17 1.3 125 0.15 1.3 195 0.17 1.3 – – – 45 0.15 1.0 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken van dunne wanden en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

14,5°

1,94 E

TNMG 160408E-SF H07 0.8 – – – 85 0.15 1.3 140 0.17 1.3 445 0.20 1.3 45 0.14 1.0 – – –
T6310 0.8 175 0.17 1.3 125 0.15 1.3 140 0.17 1.3 525 0.20 1.3 50 0.14 1.0 35 0.15 1.0
T7325 0.8 200 0.17 1.3 155 0.15 1.3 – – – – – – 65 0.15 1.0 – – –
T7335 0.8 195 0.17 1.3 150 0.15 1.3 – – – – – – 60 0.15 1.0 – – –
T8315 0.8 185 0.17 1.3 110 0.15 1.3 175 0.17 1.3 555 0.20 1.3 45 0.14 1.0 35 0.15 1.0
T8330 0.8 175 0.17 1.3 105 0.15 1.3 165 0.17 1.3 525 0.20 1.3 40 0.14 1.0 35 0.15 1.0
T8430 0.8 205 0.17 1.3 110 0.15 1.3 170 0.17 1.3 570 0.20 1.3 45 0.14 1.0 35 0.15 1.0
T9315 0.8 275 0.17 1.3 – – – 260 0.17 1.3 – – – – – – 55 0.15 1.0
T9325 0.8 250 0.17 1.3 150 0.15 1.3 235 0.17 1.3 – – – 55 0.15 1.0 – – –

TNMG 160412E-SF T6310 1.2 160 0.30 1.3 115 0.27 1.3 125 0.30 1.3 480 0.36 1.3 45 0.21 1.0 30 0.15 1.0
T7325 1.2 175 0.30 1.3 135 0.27 1.3 – – – – – – 55 0.21 1.0 – – –
T9325 1.2 205 0.30 1.3 120 0.27 1.3 190 0.30 1.3 – – – 45 0.21 1.0 – – –

TNMG 220404E-SF T6310 0.4 145 0.17 1.7 100 0.15 1.7 115 0.17 1.7 435 0.20 1.7 40 0.15 1.4 25 0.15 1.0
T7325 0.4 160 0.17 1.7 120 0.15 1.7 – – – – – – 50 0.15 1.4 – – –
T9325 0.4 205 0.17 1.7 120 0.15 1.7 190 0.17 1.7 – – – 45 0.15 1.4 – – –

TNMG 220408E-SF T6310 0.8 170 0.17 1.7 120 0.15 1.7 135 0.17 1.7 510 0.20 1.7 50 0.15 1.4 30 0.15 1.0
T8315 0.8 180 0.17 1.7 105 0.15 1.7 170 0.17 1.7 540 0.20 1.7 45 0.15 1.4 35 0.15 1.0
T8430 0.8 195 0.17 1.7 105 0.15 1.7 160 0.17 1.7 540 0.20 1.7 40 0.15 1.4 30 0.15 1.0

TNMG 220412E-SF T6310 1.2 155 0.30 1.7 110 0.27 1.7 125 0.30 1.7 465 0.36 1.7 45 0.21 1.4 30 0.15 1.0
T7325 1.2 170 0.30 1.7 130 0.27 1.7 – – – – – – 55 0.21 1.4 – – –
T9325 1.2 205 0.30 1.7 120 0.27 1.7 190 0.30 1.7 – – – 45 0.21 1.4 – – –

13° 0,25

5°

S

TNMG 160404E-SM T6310 0.4 135 0.22 1.7 95 0.20 1.7 105 0.22 1.7 405 0.26 1.7 40 0.20 1.4 25 0.15 1.0
T7325 0.4 150 0.22 1.7 115 0.20 1.7 – – – – – – 45 0.20 1.4 – – –
T7335 0.4 145 0.22 1.7 110 0.20 1.7 – – – – – – 45 0.20 1.4 – – –
T8330 0.4 135 0.22 1.7 80 0.20 1.7 125 0.22 1.7 405 0.26 1.7 30 0.20 1.4 25 0.15 1.0
T8430 0.4 145 0.22 1.7 80 0.20 1.7 120 0.22 1.7 405 0.26 1.7 30 0.20 1.4 25 0.15 1.0
T9315 0.4 210 0.20 1.7 – – – 195 0.20 1.7 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 0.4 185 0.22 1.7 110 0.20 1.7 175 0.22 1.7 – – – 40 0.20 1.4 – – –

TNMG 160408E-SM T6310 0.8 150 0.25 1.7 105 0.23 1.7 120 0.25 1.7 450 0.30 1.7 45 0.20 1.4 30 0.15 1.0
T7325 0.8 170 0.25 1.7 130 0.23 1.7 – – – – – – 55 0.20 1.4 – – –
T7335 0.8 165 0.25 1.7 125 0.23 1.7 – – – – – – 50 0.20 1.4 – – –
T8330 0.8 150 0.25 1.7 90 0.23 1.7 140 0.25 1.7 450 0.30 1.7 35 0.20 1.4 30 0.15 1.0
T8430 0.8 170 0.25 1.7 90 0.23 1.7 135 0.25 1.7 465 0.30 1.7 35 0.20 1.4 25 0.15 1.0
T9315 0.8 230 0.25 1.7 – – – 215 0.25 1.7 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 205 0.25 1.7 120 0.23 1.7 190 0.25 1.7 – – – 45 0.20 1.4 – – –

TNMG 160412E-SM T6310 1.2 155 0.30 1.7 110 0.27 1.7 125 0.30 1.7 465 0.36 1.7 45 0.24 1.4 30 0.15 1.0
T7325 1.2 170 0.30 1.7 130 0.27 1.7 – – – – – – 55 0.24 1.4 – – –
T7335 1.2 165 0.30 1.7 125 0.27 1.7 – – – – – – 50 0.24 1.4 – – –
T9325 1.2 205 0.30 1.7 120 0.27 1.7 190 0.30 1.7 – – – 45 0.24 1.4 – – –

TNMG 220404E-SM T6310 0.4 130 0.24 1.7 90 0.22 1.7 100 0.24 1.7 390 0.29 1.7 35 0.22 1.4 25 0.15 1.0
T7325 0.4 145 0.24 1.7 110 0.22 1.7 – – – – – – 45 0.22 1.4 – – –
T8330 0.4 130 0.24 1.7 75 0.22 1.7 120 0.24 1.7 390 0.29 1.7 30 0.22 1.4 25 0.15 1.0
T8430 0.4 145 0.24 1.7 80 0.22 1.7 120 0.24 1.7 405 0.29 1.7 30 0.22 1.4 25 0.15 1.0
T9325 0.4 175 0.24 1.7 105 0.22 1.7 165 0.24 1.7 – – – 35 0.22 1.4 – – –

TNMG 220408E-SM T6310 0.8 150 0.25 1.7 105 0.23 1.7 120 0.25 1.7 450 0.30 1.7 45 0.20 1.4 30 0.15 1.0
T7325 0.8 170 0.25 1.7 130 0.23 1.7 – – – – – – 55 0.20 1.4 – – –
T7335 0.8 165 0.25 1.7 125 0.23 1.7 – – – – – – 50 0.20 1.4 – – –
T8330 0.8 150 0.25 1.7 90 0.23 1.7 140 0.25 1.7 450 0.30 1.7 35 0.20 1.4 30 0.15 1.0
T8430 0.8 170 0.25 1.7 90 0.23 1.7 135 0.25 1.7 465 0.30 1.7 35 0.20 1.4 25 0.15 1.0
T9315 0.8 230 0.25 1.7 – – – 215 0.25 1.7 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 205 0.25 1.7 120 0.23 1.7 190 0.25 1.7 – – – 45 0.20 1.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken van dunne wanden en ononderbroken snedes.

SM geometrie, positief, voor medium bewerken, en ononderbroken snedes tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

13° 0,25

5°

S

TNMG 220412E-SM T6310 1.2 155 0.30 1.7 110 0.27 1.7 125 0.30 1.7 465 0.36 1.7 45 0.24 1.4 30 0.15 1.0
T7325 1.2 170 0.30 1.7 130 0.27 1.7 – – – – – – 55 0.24 1.4 – – –
T7335 1.2 165 0.30 1.7 125 0.27 1.7 – – – – – – 50 0.24 1.4 – – –
T9315 1.2 225 0.30 1.7 – – – 210 0.30 1.7 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 1.2 205 0.30 1.7 120 0.27 1.7 190 0.30 1.7 – – – 45 0.24 1.4 – – –

15°-18°

E

TNMG 160404ER-SI T7325 0.4 190 0.20 1.5 145 0.18 1.5 – – – – – – 60 0.18 1.2 – – –
T7335 0.4 180 0.20 1.5 140 0.18 1.5 – – – – – – 55 0.18 1.2 – – –
T8315 0.4 175 0.20 1.5 105 0.18 1.5 – – – 525 0.24 1.5 40 0.18 1.2 – – –
T8330 0.4 165 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – 495 0.24 1.5 40 0.18 1.2 – – –
T8430 0.4 185 0.20 1.5 100 0.18 1.5 – – – 510 0.24 1.5 40 0.18 1.2 – – –
T9325 0.4 230 0.20 1.5 135 0.18 1.5 – – – – – – 50 0.18 1.2 – – –
T9335 0.4 195 0.20 1.5 115 0.18 1.5 – – – – – – 40 0.18 1.2 – – –

TNMG 160408ER-SI T7325 0.8 190 0.35 1.5 145 0.32 1.5 – – – – – – 60 0.25 1.2 – – –
T7335 0.8 180 0.35 1.5 140 0.32 1.5 – – – – – – 55 0.25 1.2 – – –
T8315 0.8 175 0.35 1.5 105 0.32 1.5 – – – 525 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8330 0.8 170 0.35 1.5 100 0.32 1.5 – – – 510 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8430 0.8 180 0.35 1.5 95 0.32 1.5 – – – 495 0.42 1.5 35 0.25 1.2 – – –
T9325 0.8 215 0.35 1.5 125 0.32 1.5 – – – – – – 45 0.25 1.2 – – –
T9335 0.8 190 0.35 1.5 110 0.32 1.5 – – – – – – 40 0.25 1.2 – – –

15°-18°

E

TNMG 160404EL-SI T7325 0.4 190 0.20 1.5 145 0.18 1.5 – – – – – – 60 0.18 1.2 – – –
T7335 0.4 180 0.20 1.5 140 0.18 1.5 – – – – – – 55 0.18 1.2 – – –
T8315 0.4 175 0.20 1.5 105 0.18 1.5 – – – 525 0.24 1.5 40 0.18 1.2 – – –
T8330 0.4 165 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – 495 0.24 1.5 40 0.18 1.2 – – –
T8430 0.4 185 0.20 1.5 100 0.18 1.5 – – – 510 0.24 1.5 40 0.18 1.2 – – –
T9325 0.4 230 0.20 1.5 135 0.18 1.5 – – – – – – 50 0.18 1.2 – – –
T9335 0.4 195 0.20 1.5 115 0.18 1.5 – – – – – – 40 0.18 1.2 – – –

TNMG 160408EL-SI T7325 0.8 190 0.35 1.5 145 0.32 1.5 – – – – – – 60 0.25 1.2 – – –
T7335 0.8 180 0.35 1.5 140 0.32 1.5 – – – – – – 55 0.25 1.2 – – –
T8315 0.8 175 0.35 1.5 105 0.32 1.5 – – – 525 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8330 0.8 170 0.35 1.5 100 0.32 1.5 – – – 510 0.42 1.5 40 0.25 1.2 – – –
T8430 0.8 180 0.35 1.5 95 0.32 1.5 – – – 495 0.42 1.5 35 0.25 1.2 – – –
T9325 0.8 215 0.35 1.5 125 0.32 1.5 – – – – – – 45 0.25 1.2 – – –
T9335 0.8 190 0.35 1.5 110 0.32 1.5 – – – – – – 40 0.25 1.2 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SM geometrie, positief, voor medium bewerken, en ononderbroken snedes tot onderbroken snedes.

ER-SI geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

EL-SI geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.



342

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76
2706 15.875 6.35 27.50 6.35

IC

L S

D
1

RE

60°

TNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

23°

0,35 S

TNMM 160408E-DR T9325 0.8 175 0.40 4.0 105 0.36 4.0 165 0.40 4.0 – – – – – – – – –
TNMM 220408E-DR T9325 0.8 175 0.40 4.0 105 0.36 4.0 165 0.40 4.0 – – – – – – – – –

T9335 0.8 155 0.40 4.0 90 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
TNMM 220412E-DR T9315 1.2 205 0.40 4.0 – – – 190 0.40 4.0 – – – – – – – – –

T9325 1.2 185 0.40 4.0 110 0.36 4.0 175 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 160 0.40 4.0 95 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –

TNMM 220416E-DR T9325 1.6 195 0.40 4.0 115 0.36 4.0 185 0.40 4.0 – – – – – – – – –
TNMM 270616E-DR T9325 1.6 135 0.40 4.0 80 0.36 4.0 125 0.40 4.0 – – – – – – – – –

T9335 1.6 110 0.40 4.0 65 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –

34°

14°
12°

0,07
0,4 P

TNMM 270616E-HR T9325 1.6 90 0.60 7.0 50 0.54 7.0 85 0.60 7.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 75 0.60 7.0 45 0.54 7.0 – – – – – – – – – – – –

TNMM 270624E-HR T9226 2.4 80 0.65 7.0 45 0.59 7.0 75 0.65 7.0 – – – – – – – – –

0,13

15°

21°

0,41 P

TNMM 160408E-NR2 T9325 0.8 165 0.40 3.0 95 0.36 3.0 155 0.40 3.0 – – – 35 0.28 2.4 – – –
TNMM 220408E-NR2 T7325 0.8 145 0.40 4.0 110 0.36 4.0 – – – – – – 45 0.28 3.2 – – –

T9325 0.8 160 0.40 4.0 95 0.36 4.0 150 0.40 4.0 – – – 35 0.28 3.2 – – –
TNMM 220412E-NR2 T7325 1.2 150 0.40 4.0 115 0.36 4.0 – – – – – – 45 0.32 3.2 – – –

T8330 1.2 135 0.40 4.0 80 0.36 4.0 125 0.40 4.0 – – – 30 0.32 3.2 – – –
T8430 1.2 140 0.40 4.0 75 0.36 4.0 115 0.40 4.0 – – – 30 0.32 3.2 – – –
T9325 1.2 170 0.40 4.0 100 0.36 4.0 160 0.40 4.0 – – – 35 0.32 3.2 – – –

4° 18°

0,1÷0,15

0,22÷0,45 P

TNMM 160408E-OR T9315 0.8 185 0.40 3.0 – – – 175 0.40 3.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 165 0.40 3.0 95 0.36 3.0 155 0.40 3.0 – – – 35 0.28 2.4 – – –

TNMM 160412E-OR T9325 1.2 175 0.40 3.0 105 0.36 3.0 165 0.40 3.0 – – – 35 0.32 2.4 – – –
TNMM 220408E-OR T9315 0.8 180 0.40 4.0 – – – 170 0.40 4.0 – – – – – – – – –

T9325 0.8 160 0.40 4.0 95 0.36 4.0 150 0.40 4.0 – – – 35 0.32 3.2 – – –
T9335 0.8 140 0.40 4.0 80 0.36 4.0 – – – – – – 30 0.32 3.2 – – –

TNMM 220412E-OR T9325 1.2 175 0.40 3.0 105 0.36 3.0 165 0.40 3.0 – – – 35 0.32 2.4 – – –
T9335 1.2 150 0.40 3.0 90 0.36 3.0 – – – – – – 30 0.32 2.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

DR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

HR geometrie voor voorbewerken tot zwaar voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NR2 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

OR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,25

15°
S

TNMM 220412ER T9335 1.2 190 0.35 2.1 110 0.32 2.1 – – – – – – 40 0.25 1.7 – – –

0,25

15°
S

TNMM 220412EL T9335 1.2 190 0.35 2.1 110 0.32 2.1 – – – – – – 40 0.25 1.7 – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76

IC

L S

D
1

RE

60°

TNGA CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

TNGA 160408 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 475 0.20 1.5 – – – – – – – – –
TNGA 160412 T01020 TC100 1.2 – – – – – – 500 0.20 1.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

ER geometrie, rechtse uitvoering voor medium tot semi voorbewerken en ononderboken snedes.

EL geometrie, linkse uitvoering voor medium tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC L S

(mm) (mm) (mm)

1604 9.525 16.50 4.76
1607 9.525 16.50 7.94

IC

L S

RE

60°

TNGN CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

TNGN 160408 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 475 0.20 1.5 – – – – – – – – –
TNGN 160412 T01020 TC100 1.2 – – – – – – 500 0.20 1.5 – – – – – – – – –
TNGN 160708 T02020 TC100 0.8 – – – – – – 475 0.20 1.5 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76

IC

L S

D
1

RE

60°

TNGA CBN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC S

TNGA 160408S01020C TB310 0.8 – – – – – – 450 0.15 0.6 – – – 115 0.11 0.5 95 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

H
B

91
°

H
F

LF

LH

DTFN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DTFNR 2020 K 16 20 20 20 25 125 23.6 -6 -6 0.43 GI024 DT16
DTFNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.77 GI024 DT16
DTFNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 30.5 -6 -6 0.79 GI025 DT22
DTFNL 2020 K 16 20 20 20 25 125 23.6 -6 -6 0.43 GI024 DT16
DTFNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.76 GI024 DT16
DTFNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 30.5 -6 -6 0.79 GI025 DT22

GI024 TN.. 1604..
GI025 TN.. 2204..

Nm

DT16 DCS 09 1.7 DTS 315-02 US 2004-T09P FLAG T09P
DT22 DCS 12 3.9 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 91° instelhoek voor vlakken met TN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en een instelhoek van 91°. Geschikt voor vlakken met borst en afschuinen. Voor 
negatieve TN.. 16 of 22 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 25x25 mm.

Product



346

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

H
B

91
°

H
F

LH

LF

DTGN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DTGNR 2020 K 16 20 20 20 25 125 25.4 -6 -6 0.43 GI024 DT16
DTGNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 24.6 -6 -6 0.76 GI024 DT16
DTGNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 32.1 -6 -6 0.83 GI025 DT22
DTGNR 3232 P 22 32 32 32 40 170 33.1 -6 -6 1.42 GI025 DT22
DTGNL 2020 K 16 20 20 20 25 125 25.4 -6 -6 0.44 GI024 DT16
DTGNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 24.6 -6 -6 0.78 GI024 DT16
DTGNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 32.1 -6 -6 0.78 GI025 DT22
DTGNL 3232 P 22 32 32 32 40 170 33.1 -6 -6 1.42 GI025 DT22

GI024 TN.. 1604..
GI025 TN.. 2204..

Nm

DT16 DCS 09 1.7 DTS 315-02 US 2004-T09P FLAG T09P
DT22 DCS 12 3.9 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 91° instelhoek, voor TN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming een instelhoek van 91°. Geschikt voor langsdraaien met borst, conisch draaien en 
afschuinen. Voor negatieve TN.. 16 of 22 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 32x32 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

22°

W
F B

H

93
°

H
F

LF
LH

MTJN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

MTJNR 2020 K 16 20 20 20 25 125 34 -6 -6 0.42 GI024 MT16
MTJNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 34 -6 -6 0.73 GI024 MT16
MTJNR 3232 P 22 32 32 32 40 175 42 -6 -6 1.37 GI025 MT22
MTJNL 2020 K 16 20 20 20 25 125 34 -6 -6 0.43 GI024 MT16
MTJNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 34 -6 -6 0.75 GI024 MT16
MTJNL 3232 P 22 32 32 32 40 175 42 -6 -6 1.38 GI025 MT22

GI024 TN.. 1604..
GI025 TN.. 2204..

Nm

MT16 UE 16 3.0 MTN 160312 UC 52 HS 93 HXK 5
MT22 UE 22 5.0 MTN 220612 UC 53 HS 94 HXK 5

Buitendraaibeitel met meervoudige klemming, 93° instelhoek voor TN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met meervoudige klemming en instelhoek van 93°. Voor langsdraaien met borst, conisch draaien, profileren 
tot 22° en afschuinen met negatieve TN.. 16 of 22 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 32x25 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

H
F

W
F

90°

LF

LH

B
H

PTFN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PTFNR 1616 H 16 16 16 16 20 100 32 -6 -6 0.23 GI024 PT11
PTFNR 2020 K 16 20 20 20 25 125 32 -6 -6 0.44 GI024 PT10
PTFNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 32 -6 -6 0.76 GI024 PT10
PTFNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 36 -6 -6 0.79 GI025 PT20
PTFNR 3225 P 22 32 25 32 32 170 36 -6 -6 1.05 GI025 PT20
PTFNR 4040 R 27 40 40 40 50 200 40 -6 -6 2.55 GI077 PT40
PTFNL 1616 H 16 16 16 16 20 100 32 -6 -6 0.24 GI024 PT11
PTFNL 2020 K 16 20 20 20 25 125 32 -6 -6 0.43 GI024 PT10
PTFNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 32 -6 -6 0.65 GI024 PT10
PTFNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 36 -6 -6 0.79 GI025 PT20
PTFNL 3225 P 22 32 25 32 32 170 36 -6 -6 1.14 GI025 PT20
PTFNL 4040 R 27 40 40 40 50 200 40 -6 -6 2.55 GI077 PT40

GI024 TN.. 1604..
GI025 TN.. 2204..
GI077 TN.. 2706..

Nm

PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 5.0 M 6x0.75 19 NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 5.0 M 6x0.75 13.2 NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PT40 TNU 270416 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, 90° instelhoek, voor TN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en een instelhoek van 90°. Geschikt voor vlakdraaien met borst en afschuinen met 
negatieve TN.. 16, 22 of 27 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

90°

W
F B

HH
F

LF

LH

PTGN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PTGNR 1616 H 16 16 16 16 20 100 32 -6 -6 0.24 GI024 PT11
PTGNR 2020 K 16 20 20 20 25 125 32 -6 -6 0.40 GI024 PT10
PTGNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 32 -6 -6 0.73 GI024 PT10
PTGNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 36 -6 -6 0.75 GI025 PT20
PTGNR 3225 P 22 32 25 32 32 170 36 -6 -6 1.11 GI025 PT20
PTGNR 3232 P 22 32 32 32 40 170 36 -6 -6 1.39 GI025 PT20
PTGNR 4040 R 27 40 40 40 50 200 40 -6 -6 2.55 GI077 PT40
PTGNL 1616 H 16 16 16 16 20 100 32 -6 -6 0.25 GI024 PT11
PTGNL 2020 K 16 20 20 20 25 125 32 -6 -6 0.40 GI024 PT10
PTGNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 32 -6 -6 0.77 GI024 PT10
PTGNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 36 -6 -6 0.79 GI025 PT20
PTGNL 3225 P 22 32 25 32 32 170 36 -6 -6 1.11 GI025 PT20
PTGNL 3232 P 22 32 32 32 40 170 36 -6 -6 1.40 GI025 PT20
PTGNL 4040 R 27 40 40 40 50 200 40 -6 -6 2.40 GI077 PT40

GI024 TN.. 1604..
GI025 TN.. 2204..
GI077 TN.. 2706..

Nm

PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 5.0 M 6x0.75 19 NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 5.0 M 6x0.75 13.2 NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PT40 TNU 270416 PU 04 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, 90° instelhoek, voor TN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 90°. Geschikt voor langs- en vlakdraaien met borst en conisch 
draaien en afschuinen met negatieve TN.. 16, 22 of 27 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

30°

60°

W
F

B
HH
F

LF

LH

PTTN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PTTNR 2020 K 16 20 20 20 17 125 32 -6 -6 0.43 GI024 PT10
PTTNR 2525 M 16 25 25 25 22 150 32 -6 -6 0.63 GI024 PT10
PTTNR 2525 M 22 25 25 25 22 150 36 -6 -6 0.73 GI025 PT20
PTTNR 3225 P 22 32 25 32 22 170 36 -6 -6 1.07 GI025 PT20
PTTNL 2020 K 16 20 20 20 17 125 32 -6 -6 0.38 GI024 PT10
PTTNL 3225 P 22 32 25 32 22 170 36 -6 -6 1.04 GI025 PT20

GI024 TN.. 1604..
GI025 TN.. 2204..

Nm

PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 5.0 M 6x0.75 19 NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, 60° instelhoek, voor TN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 60°. Geschikt voor langs- en vlakdraaien met borst, profileren tot 
30°, conisch draaien en afschuinen met negatieve TN.. 16 of 22 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 32x25 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

WF

DCON MS

L
F

DMINP

DMIN

KAPR

C.-DTJN(RL) EXT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

DM
IN

P

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DTJNR-27050-16 40 110 140 27 50 93 -6 -6 ü 0.43 GI024 C-DT16
C5-DTJNR-35060-16 50 110 165 35 60 93 -6 -6 ü 0.79 GI024 C-DT16
C4-DTJNL-27050-16 40 110 140 27 50 93 -6 -6 ü 0.44 GI024 C-DT16
C5-DTJNL-35060-16 50 110 165 35 60 93 -6 -6 ü 0.79 GI024 C-DT16

GI024 TN.. 1604..

Nm

C-DT16 DCS 09 1.7 DTS 315-02 US 2004-T09P FLAG T09P CN 045-01

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor TN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 93°. Geschikt voor langsdraaien met 
borst, conisch draaien en afschuinen. Voor negatieve TN.. 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 en C5.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

91
°

H
W

FD
M

IN

LF

LH HF

D
C

O
N

 M
S

DTFN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H HF LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A25T-DTFNR 16 25 32 17 23 11.5 300 32 -12 -6 ü 0.96 GI024 DTI16
A32T-DTFNR 16 32 40 22 30 15 300 33 -10 -6 ü 1.67 GI024 DTI16
A40T-DTFNR 22 40 50 27 37 18.5 300 36 -13 -6 ü 2.58 GI025 DT22
A25T-DTFNL 16 25 32 17 23 11.5 300 32 -12 -6 ü 0.96 GI024 DTI16
A32T-DTFNL 16 32 40 22 30 15 300 33 -10 -6 ü 1.67 GI024 DTI16
A40T-DTFNL 22 40 50 27 37 18.5 300 36 -13 -6 ü 2.58 GI025 DT22

GI024 TN.. 1604..
GI025 TN.. 2204..

Nm

DT22 DCS 12 3.9 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
DTI16 DCS 09 1.7 DTS 316-01 US 2004-T09P FLAG T09P

Binnendraaibeitel, dubbele klemming, 91° instelhoek, voor TN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met dubbele klemming met een instelhoek van 91° en koelmiddeldoorvoer. Voor minimale draaidiameter van Ø32mm 
bij inwendig (conisch) draaien met borst en voor afschuinen. Voor negatieve TN.. 16 en 22 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaten Ø25 - Ø40 
mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

90
°

B

W
FD
M

IN

LF HF

D
C

O
N

 M
S

H

PTFN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A25R-PTFNR 16 25 32 17 23 23 200 -12 -6 ü 0.74 GI024 PT11
A32S-PTFNR 16 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.49 GI024 PT10
A40T-PTFNR 22 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.58 GI025 PT20
A25R-PTFNL 16 25 32 17 23 23 200 -12 -6 ü 0.74 GI024 PT11
A32S-PTFNL 16 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.48 GI024 PT10
A40T-PTFNL 22 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.90 GI025 PT20

GI024 TN.. 1604..
GI025 TN.. 2204..

Nm

PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 5.0 M 6x0.75 19 NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 5.0 M 6x0.75 13.2 NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4

Binnendraaibeitel met kantelpen klemming, 90° instelhoek, voor TN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en een  instelhoek van 90° met koelmiddeldoorvoer. Geschikt voor inwendig (conisch) 
draaien met borst en afschuinen met TN.. 16 of 22 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø32 mm.  Leverbaar met 
schachtmaat Ø25 - Ø40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

KAPR

W
F

LU

B
D

LF

D
C

O
N

 M
S

D
M

IN

C.-DTFN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F LF LU BD KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DTFNR-17090-16 40 32 17 90 68 25 91 -12 -6 ü 0.51 GI024 DTI16

GI024 TN.. 1604..

Nm

DTI16 DCS 09 1.7 DTS 316-01 US 2004-T09P FLAG T09P

NEW

Binnen PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 91° instelhoek, voor TN.. wisselplaten
Interne draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een 91° instelhoek voor brede inzet met TN.. 16 
wisselplaten en een minimale inwendige draaidiameter van Ø32 mm. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 met draailengte 
van 68 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

VNMG 160404E-SF DVJNL 2020 K 16

VNGA CER

& 359

VNMG

&  356

VNGA CBN

&  359

DVJN(RL) EXT

93° VN..

50°

16

20×20
–––

32×25
& 
360

& 
356 – 359

C.-DVJN(RL) EXT NEW

93° VN..

50°

16

C4
–––

C6
& 
363

& 
356 – 359

DVPN(RL) EXT

62°30´ VN..

25°

16

20×20
–––

32×25
& 
361

& 
356 – 359

DVUN(RL) INT
VN..

16

50

& 
364

& 
356 – 359

MVJN(RL) EXT

93° VN..

50°

16

20×20
–––

32×25
& 
362

& 
356 – 359

VN 16

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

DRAAIEN - INWENDIG

WISSELPLATEN

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76

3
5
°

IC

L S

D
1

RE

VNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°7°

0,06

0
,0

9 S

VNMG 160404E-FF T7325 0.4 165 0.12 1.0 125 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 150 0.12 1.0 90 0.11 1.0 140 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8330 0.4 140 0.12 1.0 80 0.11 1.0 130 0.12 1.0 – – – – – – – – –
T8430 0.4 175 0.12 1.0 95 0.11 1.0 140 0.12 1.0 – – – – – – – – –

20° 

0
,1

10°

0,2 1 S

VNMG 160404E-FM T7325 0.4 140 0.20 1.2 105 0.18 1.2 – – – – – – 45 0.20 1.0 – – –
T8330 0.4 120 0.20 1.2 70 0.18 1.2 110 0.20 1.2 – – – 30 0.14 1.0 – – –
T8430 0.4 135 0.20 1.2 75 0.18 1.2 110 0.20 1.2 – – – 25 0.14 1.0 – – –
T9310 0.4 210 0.20 1.2 – – – 195 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.4 190 0.20 1.2 – – – 180 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 170 0.20 1.2 100 0.18 1.2 160 0.20 1.2 – – – 35 0.20 1.0 – – –

VNMG 160408E-FM T7325 0.8 160 0.20 1.4 120 0.18 1.4 – – – – – – 50 0.16 1.1 – – –
T8330 0.8 145 0.20 1.4 85 0.18 1.4 135 0.20 1.4 – – – 35 0.16 1.1 – – –
T8430 0.8 165 0.20 1.4 90 0.18 1.4 135 0.20 1.4 – – – 35 0.16 1.1 – – –
T9310 0.8 245 0.20 1.4 – – – 230 0.20 1.4 – – – – – – – – –
T9315 0.8 220 0.20 1.4 – – – 205 0.20 1.4 – – – – – – – – –
T9325 0.8 200 0.20 1.4 120 0.18 1.4 190 0.20 1.4 – – – 45 0.16 1.1 – – –

VNMG 160412E-FM T7325 1.2 165 0.22 1.4 125 0.20 1.4 – – – – – – 50 0.18 1.1 – – –
T8330 1.2 150 0.22 1.4 90 0.20 1.4 140 0.22 1.4 – – – 35 0.18 1.1 – – –
T8430 1.2 165 0.22 1.4 90 0.20 1.4 135 0.22 1.4 – – – 35 0.18 1.1 – – –
T9315 1.2 225 0.22 1.4 – – – 210 0.22 1.4 – – – – – – – – –
T9325 1.2 200 0.22 1.4 120 0.20 1.4 190 0.22 1.4 – – – 45 0.18 1.1 – – –

5°

16°

10°

0,1
0,3 P

VNMG 160404E-M T5315 0.4 180 0.20 1.2 – – – 170 0.20 1.2 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9315 0.4 170 0.20 1.2 – – – 160 0.20 1.2 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 0.4 155 0.20 1.2 – – – 145 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9335 0.4 130 0.20 1.2 – – – – – – – – – – – – – – –

VNMG 160408E-M T5305 0.8 205 0.30 1.4 – – – 190 0.30 1.4 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 0.8 185 0.30 1.4 – – – 175 0.30 1.4 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9310 0.8 185 0.30 1.4 – – – 175 0.30 1.4 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9315 0.8 170 0.30 1.4 – – – 160 0.30 1.4 – – – – – – 30 0.15 1.0
T9325 0.8 150 0.30 1.4 – – – 140 0.30 1.4 – – – – – – – – –
T9335 0.8 130 0.30 1.4 – – – – – – – – – – – – – – –

VNMG 160412E-M T9325 1.2 140 0.40 1.4 – – – 130 0.40 1.4 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM geometrie, postieve uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

M geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1525°

12°

S

VNMG 160404E-NF T6310 0.4 140 0.12 1.2 100 0.11 1.2 110 0.12 1.2 420 0.14 1.2 40 0.11 1.0 – – –
T7325 0.4 140 0.18 1.2 105 0.16 1.2 – – – – – – 45 0.16 1.0 – – –
T7335 0.4 140 0.18 1.2 105 0.16 1.2 – – – – – – 45 0.16 1.0 – – –
T8315 0.4 150 0.12 1.2 90 0.11 1.2 140 0.12 1.2 450 0.14 1.2 35 0.11 1.0 – – –
T8330 0.4 140 0.12 1.2 80 0.11 1.2 130 0.12 1.2 420 0.14 1.2 35 0.11 1.0 – – –
T8430 0.4 175 0.12 1.2 95 0.11 1.2 140 0.12 1.2 480 0.14 1.2 35 0.11 1.0 – – –
T9315 0.4 235 0.12 1.2 – – – 220 0.12 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 180 0.18 1.2 105 0.16 1.2 170 0.18 1.2 – – – 40 0.16 1.0 – – –

VNMG 160408E-NF T6310 0.8 145 0.17 1.4 100 0.15 1.4 115 0.17 1.4 435 0.20 1.4 40 0.14 1.1 – – –
T7325 0.8 165 0.18 1.4 125 0.16 1.4 – – – – – – 50 0.16 1.1 – – –
T7335 0.8 160 0.18 1.4 120 0.16 1.4 – – – – – – 50 0.16 1.1 – – –
T8315 0.8 160 0.17 1.4 95 0.15 1.4 150 0.17 1.4 480 0.20 1.4 40 0.14 1.1 – – –
T8330 0.8 150 0.17 1.4 90 0.15 1.4 140 0.17 1.4 450 0.20 1.4 35 0.14 1.1 – – –
T8430 0.8 175 0.17 1.4 95 0.15 1.4 140 0.17 1.4 480 0.20 1.4 35 0.14 1.1 – – –
T9315 0.8 240 0.17 1.4 – – – 225 0.17 1.4 – – – – – – – – –
T9325 0.8 210 0.18 1.4 125 0.16 1.4 195 0.18 1.4 – – – 45 0.16 1.1 – – –

10°

30° 0,25 1 S

VNMG 160404E-NM T7325 0.4 145 0.20 1.2 110 0.18 1.2 – – – – – – 45 0.20 1.0 – – –
T7335 0.4 140 0.20 1.2 105 0.18 1.2 – – – – – – 45 0.20 1.0 – – –
T8315 0.4 135 0.20 1.2 80 0.18 1.2 – – – 405 0.24 1.2 30 0.20 1.0 – – –
T8330 0.4 125 0.20 1.2 75 0.18 1.2 – – – 375 0.24 1.2 30 0.20 1.0 – – –
T8430 0.4 145 0.20 1.2 80 0.18 1.2 – – – 405 0.24 1.2 30 0.20 1.0 – – –
T9325 0.4 180 0.20 1.2 105 0.18 1.2 – – – – – – 40 0.20 1.0 – – –

VNMG 160408E-NM T7325 0.8 160 0.25 1.4 120 0.23 1.4 – – – – – – 50 0.20 1.1 – – –
T7335 0.8 155 0.25 1.4 120 0.23 1.4 – – – – – – 50 0.20 1.1 – – –
T8315 0.8 145 0.25 1.4 85 0.23 1.4 – – – 435 0.30 1.4 35 0.20 1.1 – – –
T8330 0.8 140 0.25 1.4 80 0.23 1.4 – – – 420 0.30 1.4 35 0.20 1.1 – – –
T8430 0.8 155 0.25 1.4 85 0.23 1.4 – – – 435 0.30 1.4 30 0.20 1.1 – – –
T9325 0.8 190 0.25 1.4 110 0.23 1.4 – – – – – – 40 0.20 1.1 – – –

22°

0,31

10°

S

VNMG 160404E-NMR T7325 0.4 125 0.20 1.2 95 0.18 1.2 – – – – – – 40 0.18 1.0 – – –
T7335 0.4 120 0.20 1.2 90 0.18 1.2 – – – – – – 35 0.18 1.0 – – –
T9325 0.4 155 0.20 1.2 90 0.18 1.2 – – – – – – 30 0.18 1.0 – – –

VNMG 160408E-NMR T7325 0.8 130 0.30 1.4 100 0.27 1.4 – – – – – – 40 0.24 1.1 – – –
T7335 0.8 125 0.30 1.4 95 0.27 1.4 – – – – – – 40 0.24 1.1 – – –
T8430 0.8 125 0.30 1.4 65 0.27 1.4 – – – – – – 25 0.24 1.1 – – –
T9315 0.8 170 0.30 1.4 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 150 0.30 1.4 90 0.27 1.4 – – – – – – 30 0.24 1.1 – – –

VNMG 160412E-NMR T7325 1.2 140 0.30 1.4 105 0.27 1.4 – – – – – – 45 0.24 1.1 – – –
T8330 1.2 120 0.30 1.4 70 0.27 1.4 – – – – – – 30 0.24 1.1 – – –
T8430 1.2 130 0.30 1.4 70 0.27 1.4 – – – – – – 25 0.24 1.1 – – –
T9325 1.2 160 0.30 1.4 95 0.27 1.4 – – – – – – 35 0.24 1.1 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NM geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken, medium bewerken en voorbewerken en ononderbroken snedes.

NMR geometrie, zeer positief, voor medium bewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

14,5°

1,94 E

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

VNMG 160404E-SF T6310 0.4 135 0.12 1.2 95 0.11 1.2 105 0.12 1.2 405 0.14 1.2 40 0.11 1.0 25 0.15 1.0
T7325 0.4 140 0.17 1.2 105 0.15 1.2 – – – – – – 45 0.15 1.0 – – –
T8315 0.4 140 0.12 1.2 80 0.11 1.2 130 0.12 1.2 420 0.14 1.2 35 0.11 1.0 25 0.15 1.0
T8330 0.4 135 0.12 1.2 80 0.11 1.2 125 0.12 1.2 405 0.14 1.2 30 0.11 1.0 25 0.15 1.0
T8430 0.4 165 0.12 1.2 90 0.11 1.2 135 0.12 1.2 450 0.14 1.2 35 0.11 1.0 25 0.15 1.0
T9315 0.4 225 0.12 1.2 – – – 210 0.12 1.2 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 175 0.17 1.2 105 0.15 1.2 165 0.17 1.2 – – – 35 0.15 1.0 – – –

VNMG 160408E-SF T6310 0.8 140 0.17 1.4 100 0.15 1.4 110 0.17 1.4 420 0.20 1.4 40 0.14 1.1 25 0.15 1.0
T8315 0.8 150 0.17 1.4 90 0.15 1.4 140 0.17 1.4 450 0.20 1.4 35 0.14 1.1 30 0.15 1.0
T8330 0.8 145 0.17 1.4 85 0.15 1.4 135 0.17 1.4 435 0.20 1.4 35 0.14 1.1 25 0.15 1.0
T8430 0.8 165 0.17 1.4 90 0.15 1.4 135 0.17 1.4 450 0.20 1.4 35 0.14 1.1 25 0.15 1.0
T9315 0.8 230 0.17 1.4 – – – 215 0.17 1.4 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 205 0.17 1.4 120 0.15 1.4 190 0.17 1.4 – – – 45 0.15 1.1 – – –

VNMG 160412E-SF T6310 1.2 145 0.20 1.4 100 0.18 1.4 115 0.20 1.4 435 0.24 1.4 40 0.16 1.1 25 0.15 1.0
T7325 1.2 165 0.20 1.4 125 0.18 1.4 – – – – – – 50 0.16 1.1 – – –

13° 0,25

5°

S

VNMG 160404E-SM T6310 0.4 120 0.18 1.2 85 0.16 1.2 95 0.18 1.2 360 0.22 1.2 35 0.16 1.0 20 0.15 1.0
T7325 0.4 135 0.18 1.2 105 0.16 1.2 – – – – – – 40 0.16 1.0 – – –
T7335 0.4 135 0.18 1.2 105 0.16 1.2 – – – – – – 40 0.16 1.0 – – –
T8330 0.4 120 0.18 1.2 70 0.16 1.2 110 0.18 1.2 360 0.22 1.2 30 0.16 1.0 20 0.15 1.0
T8430 0.4 135 0.18 1.2 75 0.16 1.2 110 0.18 1.2 375 0.22 1.2 25 0.16 1.0 20 0.15 1.0
T9315 0.4 190 0.18 1.2 – – – 180 0.18 1.2 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.4 170 0.18 1.2 100 0.16 1.2 160 0.18 1.2 – – – 35 0.16 1.0 – – –

VNMG 160408E-SM T6310 0.8 125 0.25 1.4 90 0.23 1.4 100 0.25 1.4 375 0.30 1.4 35 0.20 1.1 25 0.15 1.0
T7325 0.8 145 0.25 1.4 110 0.23 1.4 – – – – – – 45 0.20 1.1 – – –
T8330 0.8 125 0.25 1.4 75 0.23 1.4 115 0.25 1.4 375 0.30 1.4 30 0.20 1.1 25 0.15 1.0
T8430 0.8 140 0.25 1.4 75 0.23 1.4 115 0.25 1.4 390 0.30 1.4 30 0.20 1.1 20 0.15 1.0
T9315 0.8 195 0.25 1.4 – – – 185 0.25 1.4 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.8 170 0.25 1.4 100 0.23 1.4 160 0.25 1.4 – – – 35 0.20 1.1 – – –

VNMG 160412E-SM T6310 1.2 125 0.30 1.4 90 0.27 1.4 100 0.30 1.4 375 0.36 1.4 35 0.24 1.1 25 0.15 1.0

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken en het bewerken van dunne wanden, met ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SM geometrie, positief, voor medium bewerken, en ononderbroken snedes tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76

3
5
°

IC

L S

D
1

RE

VNGA CER

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC T

VNGA 160404 T01020 TC100 0.4 – – – – – – 425 0.10 1.0 – – – – – – – – –
VNGA 160408 T01020 TC100 0.8 – – – – – – 395 0.20 1.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.00 4.76

3
5
°

IC

L S

D
1

RE

VNGA CBN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC S

VNGA 160404S01020B TB310 0.4 – – – – – – 360 0.10 0.4 – – – 95 0.07 0.3 75 0.15 1.0
VNGA 160408S01020B TB310 0.8 – – – – – – 370 0.15 0.6 – – – 95 0.11 0.5 75 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor het bewerken met hoge snijgegevens en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

50°

W
F B

H

93
°

H
F

LH
LF

DVJN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DVJNR 2020 K 16 20 20 20 25 125 46.4 -13 -4 0.43 GI048 DV16
DVJNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 46.4 -13 -4 0.75 GI048 DV16
DVJNR 3225 P 16 32 25 32 32 170 46.4 -13 -4 1.05 GI048 DV16
DVJNL 2020 K 16 20 20 20 25 125 46.4 -13 -4 0.43 GI048 DV16
DVJNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 46.4 -13 -4 0.75 GI048 DV16
DVJNL 3225 P 16 32 25 32 32 170 46.4 -13 -4 1.06 GI048 DV16

GI048 VN.. 1604..

Nm

DV16 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAG T15P/3,5

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor VN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en 93° instelhoek. Geschikt voor langsdraaien met borst, conisch draaien en 
afschuinen. Voor negatieve VN.. 16 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 32x32 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

25°
W

F B
H

11
7.

5°

LH
LF

H
F

DVPN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DVPNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 39.2 -13 -4 0.75 GI048 DV16
DVPNR 3225 P 16 32 25 32 32 170 39.2 -13 -4 1.06 GI048 DV16
DVPNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 39.2 -13 -4 0.74 GI048 DV16
DVPNL 3225 P 16 32 25 32 32 170 39.2 -13 -4 1.06 GI048 DV16

GI048 VN.. 1604..

Nm

DV16 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAG T15P/3,5

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 117,5° instelhoek, voor VN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming met een instelhoek van 117,5°. Geschikt voor langsdraaien en vlakken met borst, 
conisch draaien en afschuinen. Voor negatieve VN.. 16 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 20x20 tot 32x25 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

50°

W
F

93
°

B
HH

F

LF

LH

MVJN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

MVJNR 2020 K 16-A 20 20 20 25 125 41 -4.5 -13.5 0.40 GI048 MV2
MVJNR 2525 M 16-A 25 25 25 32 150 41 -4.5 -13.5 0.70 GI048 MV2
MVJNR 3225 P 16-A 32 25 32 32 170 41 -4.5 -13.5 0.98 GI048 MV2
MVJNL 2020 K 16-A 20 20 20 25 125 41 -4.5 -13.5 0.40 GI048 MV2
MVJNL 2525 M 16-A 25 25 25 32 150 41 -4.5 -13.5 0.70 GI048 MV2
MVJNL 3225 P 16-A 32 25 32 32 170 41 -4.5 -13.5 0.96 GI048 MV2

GI048 VN.. 1604..

Nm Nm

MV2 UPC 22 MVN 160316 UP 0909-T09P 2.0 PS 6026-T09P 2.0 FLAG T09P

Buitendraaibeitel met meervoudige klemming, 93° instelhoek voor VN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met meervoudige klemming en instelhoek van 93°. Voor langsdraaien met borst, conisch draaien, profileren 
tot 50° en afschuinen met negatieve VN.. 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 32x25 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

50°

WF

DCON MS

KAPR

L
F

DMINP

DMIN

C.-DVJN(RL) EXT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

DM
IN

P

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DVJNR-27062-16 40 60 152 27 62 93 -13 -4 ü 0.45 GI048 C-DV16-1
C5-DVJNR-35065-16 50 65 170 35 65 93 -13 -4 ü 0.47 GI048 C-DV16-2
C6-DVJNR-45065-16 63 81 190 45 65 93 -13 -4 ü 1.13 GI048 C-DV16-2
C4-DVJNL-27062-16 40 60 152 27 62 93 -13 -4 ü 0.45 GI048 C-DV16-1
C5-DVJNL-35065-16 50 65 170 35 65 93 -13 -4 ü 0.72 GI048 C-DV16-2
C6-DVJNL-45065-16 63 81 190 45 65 93 -13 -4 ü 1.13 GI048 C-DV16-2

GI048 VN.. 1604..

Nm

C-DV16-1 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-DV16-2 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAG T15P/3,5 CN 034-02

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor VN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 93°. Geschikt voor langsdraaien met 
borst, conisch draaien, profileren en afschuinen. Voor negatieve VN.. 16 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht C4 tot 
C6.

Product



364

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

H
W

F

93°D
M

IN

LF HF

D
C

O
N

 M
S

LH

DVUN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H HF LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A40T-DVUNR 16 40 50 27 37 18.5 300 36 -9 -6 ü 2.59 GI048 DV16

A40T-DVUNL 16 40 50 27 37 18.5 300 36 -9 -6 ü 2.59 GI048 DV16

GI048 VN.. 1604..

Nm

DV16 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAG T15P/3,5

Binnendraaibeitel, dubbele klemming, 93° instelhoek, voor VN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met dubbele klemming met een instelhoek van 93° en koelmiddeldoorvoer. Voor minimale draaidiameter van Ø50mm 
bij inwendig (conisch) draaien met borst en voor afschuinen. Voor negatieve VN.. 16 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat Ø40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

WNMA 080408 DWLNL 2020 K 08

WNMM

&  375

WNMA

&  366

WNMG

&  366

WNGA CBN

&  376

DWLN(RL) EXT

95° WN..

06
08
10
13

16×16
–––

40×40
& 
377

& 
366 – 376

C.-DWLN(RL) EXT NEW

95° WN..

06
08

C4
–––

C6
& 
381

& 
366 – 376

DWLN(RL) INT

95° WN..

06
08

32
–––

63
& 
382

& 
366 – 376

C.-DWLN(RL) INT NEW

95° WN..

06
08

27
–––

33
& 
385

& 
366 – 376

MWLN(RL) EXT

95° WN..

08

25×25
–––

40×40
& 
379

& 
366 – 376

PWLN(RL) INT

95° WN..

06
08

20
–––

80
& 
383

& 
366 – 376

PWLN(RL) EXT

95° WN..

06
08

16×16
–––

32×25
& 
380

& 
366 – 376

WN 06/ 08/ 10/ 13

HARDMETALEN WISSELPLATEN

DRAAIEN - UITWENDIG

WISSELPLATEN

DRAAIEN - INWENDIG

DE JUISTE WISSELPLAAT GROOTTE (voorbeeld)

Wisselplaat Draaibeitel
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

IC

L

S

D
1

RE

WNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

WNMA 080404 T5305 0.4 – – – – – – 235 0.10 4.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.4 – – – – – – 200 0.10 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0

WNMA 080408 T5305 0.8 – – – – – – 220 0.20 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.8 – – – – – – 190 0.20 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T6310 0.8 – – – – – – 100 0.20 4.0 – – – – – – 25 0.15 1.0

WNMA 080412 T5305 1.2 – – – – – – 195 0.30 4.0 – – – – – – 40 0.15 1.0
T5315 1.2 – – – – – – 180 0.30 4.0 – – – – – – 35 0.15 1.0
T6310 1.2 – – – – – – 95 0.30 4.0 – – – – – – 20 0.15 1.0

S

WNMA 080408S T5305 0.8 – – – – – – 220 0.20 4.0 – – – – – – 45 0.15 1.0

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0604 9.525 3.81 6.50 4.76
06T3 9.525 3.81 6.50 3.97
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

IC

L

S

D
1

RE

WNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°7°

0,06

0
,0

9 S

WNMG 060402E-FF T8315 0.2 215 0.10 1.0 125 0.09 1.0 200 0.10 1.0 – – – – – – – – –
WNMG 060404E-FF T8315 0.4 220 0.12 1.0 130 0.11 1.0 205 0.12 1.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken en licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

22°7°

0,06

0
,0

9 S

WNMG 080404E-FF T7325 0.4 235 0.12 1.0 180 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.4 220 0.12 1.0 130 0.11 1.0 205 0.12 1.0 – – – – – – – – –

WNMG 080408E-FF T7325 0.8 265 0.15 1.0 205 0.14 1.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 245 0.15 1.0 145 0.14 1.0 230 0.15 1.0 – – – – – – – – –

20° 

0
,1

10°

0,2 1 S

WNMG 060404E-FM T7325 0.4 195 0.20 1.4 150 0.18 1.4 – – – – – – 60 0.16 1.1 – – –
T8315 0.4 180 0.20 1.4 105 0.18 1.4 170 0.20 1.4 – – – 45 0.14 1.1 – – –
T8330 0.4 175 0.20 1.4 105 0.18 1.4 165 0.20 1.4 – – – 40 0.14 1.1 – – –
T8430 0.4 195 0.20 1.4 105 0.18 1.4 160 0.20 1.4 – – – 40 0.14 1.1 – – –
T9315 0.4 265 0.20 1.4 – – – 250 0.20 1.4 – – – – – – – – –
T9325 0.4 240 0.20 1.4 140 0.18 1.4 225 0.20 1.4 – – – 50 0.16 1.1 – – –
TT310 0.4 275 0.20 1.4 165 0.18 1.4 – – – – – – – – – – – –

WNMG 060408E-FM T7325 0.8 235 0.20 1.4 180 0.18 1.4 – – – – – – 75 0.16 1.1 – – –
T8330 0.8 205 0.20 1.4 120 0.18 1.4 190 0.20 1.4 – – – 50 0.14 1.1 – – –
T8430 0.8 235 0.20 1.4 125 0.18 1.4 190 0.20 1.4 – – – 50 0.14 1.1 – – –
T9315 0.8 315 0.20 1.4 – – – 295 0.20 1.4 – – – – – – – – –
T9325 0.8 285 0.20 1.4 170 0.18 1.4 270 0.20 1.4 – – – 60 0.16 1.1 – – –

WNMG 060412E-FM T9315 1.2 300 0.27 1.2 – – – 285 0.27 1.2 – – – – – – – – –
WNMG 06T304E-FM T7325 0.4 195 0.20 1.4 150 0.18 1.4 – – – – – – 60 0.16 1.1 – – –

T8330 0.4 175 0.20 1.4 105 0.18 1.4 165 0.20 1.4 – – – 40 0.14 1.1 – – –
T8430 0.4 195 0.20 1.4 105 0.18 1.4 160 0.20 1.4 – – – 40 0.14 1.1 – – –
T9325 0.4 240 0.20 1.4 140 0.18 1.4 225 0.20 1.4 – – – 50 0.16 1.1 – – –

WNMG 06T308E-FM T8330 0.8 205 0.20 1.4 120 0.18 1.4 190 0.20 1.4 – – – 50 0.14 1.1 – – –
T8430 0.8 235 0.20 1.4 125 0.18 1.4 190 0.20 1.4 – – – 50 0.14 1.1 – – –
T9325 0.8 285 0.20 1.4 170 0.18 1.4 270 0.20 1.4 – – – 60 0.16 1.1 – – –

WNMG 080404E-FM T7325 0.4 190 0.20 1.9 145 0.18 1.9 – – – – – – 60 0.16 1.5 – – –
T7335 0.4 180 0.20 1.9 140 0.18 1.9 – – – – – – 55 0.16 1.5 – – –
T8315 0.4 180 0.20 1.9 105 0.18 1.9 170 0.20 1.9 – – – 45 0.14 1.5 – – –
T8330 0.4 165 0.20 1.9 95 0.18 1.9 155 0.20 1.9 – – – 40 0.14 1.5 – – –
T8430 0.4 190 0.20 1.9 105 0.18 1.9 155 0.20 1.9 – – – 40 0.14 1.5 – – –
T9310 0.4 285 0.20 1.9 – – – 270 0.20 1.9 – – – – – – – – –
T9315 0.4 270 0.20 1.2 – – – 255 0.20 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.4 245 0.20 1.2 145 0.18 1.2 230 0.20 1.2 – – – 55 0.16 1.0 – – –

WNMG 080408E-FM T7325 0.8 225 0.20 1.9 175 0.18 1.9 – – – – – – 70 0.16 1.5 – – –
T7335 0.8 215 0.20 1.9 165 0.18 1.9 – – – – – – 65 0.16 1.5 – – –
T8315 0.8 210 0.20 1.9 125 0.18 1.9 195 0.20 1.9 – – – 50 0.16 1.5 – – –
T8330 0.8 195 0.20 1.9 115 0.18 1.9 185 0.20 1.9 – – – 45 0.16 1.5 – – –
T8430 0.8 225 0.20 1.9 120 0.18 1.9 185 0.20 1.9 – – – 45 0.16 1.5 – – –
T9310 0.8 335 0.20 1.9 – – – 315 0.20 1.9 – – – – – – – – –
T9315 0.8 310 0.20 1.9 – – – 290 0.20 1.9 – – – – – – – – –
T9325 0.8 280 0.20 1.9 165 0.18 1.9 265 0.20 1.9 – – – 60 0.16 1.5 – – –

WNMG 080412E-FM T7325 1.2 220 0.27 1.9 170 0.24 1.9 – – – – – – 70 0.19 1.5 – – –
T7335 1.2 205 0.27 1.9 155 0.24 1.9 – – – – – – 65 0.19 1.5 – – –
T8330 1.2 190 0.27 1.9 110 0.24 1.9 180 0.27 1.9 – – – 45 0.19 1.5 – – –
T8430 1.2 210 0.27 1.9 115 0.24 1.9 175 0.27 1.9 – – – 45 0.19 1.5 – – –
T9310 1.2 310 0.27 1.9 – – – 290 0.27 1.9 – – – – – – – – –
T9315 1.2 285 0.27 1.9 – – – 270 0.27 1.9 – – – – – – – – –
T9325 1.2 255 0.27 1.9 150 0.24 1.9 240 0.27 1.9 – – – 55 0.19 1.5 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

FF geometrie, zeer positieve uitvoering voor fijn nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

FM geometrie, postieve uitvoering voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

0,33
1,4

0
1 ,

15°
S

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

WNMG 080408E-KR T5305 0.8 255 0.35 3.5 – – – 240 0.35 3.5 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 0.8 230 0.35 3.5 – – – 215 0.35 3.5 – – – – – – 45 0.15 1.0

WNMG 080412E-KR T5305 1.2 260 0.40 3.5 – – – 245 0.40 3.5 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 1.2 235 0.40 3.5 – – – 220 0.40 3.5 – – – – – – 45 0.15 1.0

5°

16°

10°

0,1
0,3 P

WNMG 060404E-M T5315 0.4 250 0.20 1.8 – – – 235 0.20 1.8 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9315 0.4 240 0.20 1.8 – – – 225 0.20 1.8 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 215 0.20 1.8 – – – 200 0.20 1.8 – – – – – – – – –
T9335 0.4 180 0.20 1.8 – – – – – – – – – – – – – – –

WNMG 060408E-M T5315 0.8 255 0.32 1.8 – – – 240 0.32 1.8 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9310 0.8 250 0.32 1.8 – – – 235 0.32 1.8 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9315 0.8 230 0.32 1.8 – – – 215 0.32 1.8 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 205 0.32 1.8 – – – 190 0.32 1.8 – – – – – – – – –
T9335 0.8 180 0.32 1.8 – – – – – – – – – – – – – – –

WNMG 080404E-M T5315 0.4 260 0.20 1.2 – – – 245 0.20 1.2 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9315 0.4 235 0.20 2.1 – – – 220 0.20 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 210 0.20 2.1 – – – 195 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9335 0.4 180 0.20 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

WNMG 080408E-M T5305 0.8 280 0.32 2.1 – – – 265 0.32 2.1 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 0.8 250 0.32 2.1 – – – 235 0.32 2.1 – – – – – – 50 0.15 1.0
T8330 0.8 155 0.32 2.1 – – – 145 0.32 2.1 – – – – – – 30 0.15 1.0
T8430 0.8 170 0.32 2.1 – – – 135 0.32 2.1 – – – – – – 25 0.15 1.0
T9310 0.8 245 0.32 2.1 – – – 230 0.32 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9315 0.8 225 0.32 2.1 – – – 210 0.32 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.8 200 0.32 2.1 – – – 190 0.32 2.1 – – – – – – – – –
T9335 0.8 180 0.32 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

WNMG 080412E-M T5305 1.2 275 0.40 2.1 – – – 260 0.40 2.1 – – – – – – 55 0.15 1.0
T5315 1.2 245 0.40 2.1 – – – 230 0.40 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9310 1.2 235 0.40 2.1 – – – 220 0.40 2.1 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9315 1.2 220 0.40 2.1 – – – 205 0.40 2.1 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 195 0.40 2.1 – – – 185 0.40 2.1 – – – – – – – – –
T9335 1.2 170 0.40 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –

0,1525°

12°

S

WNMG 060404E-NF T6310 0.4 190 0.17 0.8 135 0.15 0.8 150 0.17 0.8 570 0.20 0.8 55 0.12 0.6 – – –
T7325 0.4 215 0.18 0.8 165 0.16 0.8 – – – – – – 65 0.16 0.6 – – –
T7335 0.4 210 0.18 0.8 160 0.16 0.8 – – – – – – 65 0.16 0.6 – – –
T8315 0.4 200 0.17 0.8 120 0.15 0.8 190 0.17 0.8 600 0.20 0.8 50 0.12 0.6 – – –
T8330 0.4 190 0.17 0.8 110 0.15 0.8 180 0.17 0.8 570 0.20 0.8 45 0.12 0.6 – – –
T8430 0.4 225 0.17 0.8 120 0.15 0.8 185 0.17 0.8 615 0.20 0.8 45 0.12 0.6 – – –
T9315 0.4 305 0.17 0.8 – – – 285 0.17 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.4 265 0.18 0.8 155 0.16 0.8 250 0.18 0.8 – – – 55 0.16 0.6 – – –

WNMG 060408E-NF T6310 0.8 215 0.19 1.0 150 0.17 1.0 170 0.19 1.0 645 0.23 1.0 60 0.15 0.8 – – –
T7325 0.8 245 0.19 1.0 190 0.17 1.0 – – – – – – 75 0.15 0.8 – – –
T8330 0.8 215 0.19 1.0 125 0.17 1.0 200 0.19 1.0 645 0.23 1.0 50 0.15 0.8 – – –
T8430 0.8 245 0.19 1.0 135 0.17 1.0 200 0.19 1.0 675 0.23 1.0 50 0.15 0.8 – – –
T9315 0.8 335 0.19 1.0 – – – 315 0.19 1.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 300 0.19 1.0 180 0.17 1.0 285 0.19 1.0 – – – 65 0.15 0.8 – – –

KR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

M geometrie voor nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1525°

12°

S

WNMG 080404E-NF HF7 0.4 – – – 95 0.15 1.7 155 0.17 1.7 495 0.20 1.7 – – – – – –
T6310 0.4 180 0.17 1.7 125 0.15 1.7 145 0.17 1.7 540 0.20 1.7 50 0.14 1.4 – – –
T7325 0.4 200 0.18 1.7 155 0.16 1.7 – – – – – – 65 0.16 1.4 – – –
T7335 0.4 195 0.18 1.7 150 0.16 1.7 – – – – – – 60 0.16 1.4 – – –
T8315 0.4 185 0.17 1.7 110 0.15 1.7 175 0.17 1.7 555 0.20 1.7 45 0.14 1.4 – – –
T8330 0.4 180 0.17 1.7 105 0.15 1.7 170 0.17 1.7 540 0.20 1.7 45 0.14 1.4 – – –
T8430 0.4 200 0.17 1.7 110 0.15 1.7 165 0.17 1.7 555 0.20 1.7 40 0.14 1.4 – – –
T9315 0.4 285 0.17 1.7 – – – 270 0.17 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.4 250 0.18 1.7 150 0.16 1.7 235 0.18 1.7 – – – 55 0.16 1.4 – – –

WNMG 080408E-NF HF7 0.8 – – – 110 0.17 1.7 180 0.19 1.7 570 0.23 1.7 – – – – – –
T6310 0.8 200 0.19 1.7 140 0.17 1.7 160 0.19 1.7 600 0.23 1.7 60 0.15 1.4 – – –
T7325 0.8 235 0.19 1.7 180 0.17 1.7 – – – – – – 75 0.15 1.4 – – –
T7335 0.8 225 0.19 1.7 175 0.17 1.7 – – – – – – 70 0.15 1.4 – – –
T8315 0.8 215 0.19 1.7 125 0.17 1.7 200 0.19 1.7 645 0.23 1.7 50 0.15 1.4 – – –
T8330 0.8 200 0.19 1.7 120 0.17 1.7 190 0.19 1.7 600 0.23 1.7 50 0.15 1.4 – – –
T8430 0.8 235 0.19 1.7 125 0.17 1.7 190 0.19 1.7 645 0.23 1.7 50 0.15 1.4 – – –
T9315 0.8 320 0.19 1.7 – – – 300 0.19 1.7 – – – – – – – – –
T9325 0.8 285 0.19 1.7 170 0.17 1.7 270 0.19 1.7 – – – 60 0.15 1.4 – – –

WNMG 080412E-NF T6310 1.2 185 0.30 2.1 130 0.27 2.1 145 0.30 2.1 555 0.36 2.1 55 0.21 1.7 – – –
T7325 1.2 205 0.30 2.1 155 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.21 1.7 – – –
T8430 1.2 200 0.30 2.1 110 0.27 2.1 165 0.30 2.1 555 0.36 2.1 40 0.21 1.7 – – –
T9315 1.2 275 0.30 2.1 – – – 260 0.30 2.1 – – – – – – – – –
T9325 1.2 245 0.30 2.1 145 0.27 2.1 230 0.30 2.1 – – – 55 0.21 1.7 – – –

10°

30° 0,25

0
,1

9 1 S

WNMG 060404E-NM T7325 0.4 200 0.20 1.8 155 0.18 1.8 – – – – – – 65 0.16 1.4 – – –
T7335 0.4 195 0.20 1.8 150 0.18 1.8 – – – – – – 60 0.16 1.4 – – –
T8315 0.4 185 0.20 1.8 110 0.18 1.8 – – – 555 0.24 1.8 45 0.16 1.4 – – –
T8330 0.4 175 0.20 1.8 105 0.18 1.8 – – – 525 0.24 1.8 40 0.16 1.4 – – –
T8430 0.4 185 0.25 1.8 100 0.23 1.8 – – – 510 0.30 1.8 40 0.20 1.4 – – –
T9325 0.4 245 0.20 1.8 145 0.18 1.8 – – – – – – 55 0.16 1.4 – – –

WNMG 060408E-NM T7325 0.8 220 0.25 1.8 170 0.23 1.8 – – – – – – 70 0.20 1.4 – – –
T7335 0.8 215 0.25 1.8 165 0.23 1.8 – – – – – – 65 0.20 1.4 – – –
T8315 0.8 205 0.25 1.8 120 0.23 1.8 – – – 615 0.30 1.8 50 0.20 1.4 – – –
T8330 0.8 195 0.25 1.8 115 0.23 1.8 – – – 585 0.30 1.8 45 0.20 1.4 – – –
T8430 0.8 220 0.25 1.8 120 0.23 1.8 – – – 600 0.30 1.8 45 0.20 1.4 – – –
T9315 0.8 290 0.25 1.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 265 0.25 1.8 155 0.23 1.8 – – – – – – 55 0.20 1.4 – – –

WNMG 060412E-NM T7325 1.2 220 0.30 1.8 170 0.27 1.8 – – – – – – 70 0.24 1.4 – – –
T7335 1.2 220 0.30 1.2 170 0.27 1.2 – – – – – – 70 0.24 1.0 – – –
T9315 1.2 285 0.30 1.8 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 255 0.30 1.8 150 0.27 1.8 – – – – – – 55 0.24 1.4 – – –

WNMG 080404E-NM T7325 0.4 195 0.20 2.1 150 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T7335 0.4 190 0.20 2.1 145 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T8315 0.4 180 0.20 2.1 105 0.18 2.1 – – – 540 0.24 2.1 45 0.16 1.7 – – –
T8330 0.4 170 0.20 2.1 100 0.18 2.1 – – – 510 0.24 2.1 40 0.16 1.7 – – –
T8430 0.4 180 0.25 2.1 95 0.23 2.1 – – – 495 0.30 2.1 35 0.20 1.7 – – –
T9315 0.4 270 0.20 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 240 0.20 2.1 140 0.18 2.1 – – – – – – 50 0.16 1.7 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NF geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken tot medium bewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NM geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken, medium bewerken en voorbewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

10°

30° 0,25

0
,1

9 1 S

WNMG 080408E-NM T7325 0.8 215 0.25 2.1 165 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T7335 0.8 210 0.25 2.1 160 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T8315 0.8 205 0.25 2.1 120 0.23 2.1 – – – 615 0.30 2.1 50 0.20 1.7 – – –
T8330 0.8 195 0.25 2.1 115 0.23 2.1 – – – 585 0.30 2.1 45 0.20 1.7 – – –
T8430 0.8 210 0.25 2.1 115 0.23 2.1 – – – 585 0.30 2.1 45 0.20 1.7 – – –
T9315 0.8 290 0.25 2.1 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.25 2.1 155 0.23 2.1 – – – – – – 55 0.20 1.7 – – –

WNMG 080412E-NM T7325 1.2 215 0.30 2.1 165 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T7335 1.2 210 0.30 2.1 160 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T8315 1.2 205 0.30 2.1 120 0.27 2.1 – – – 615 0.36 2.1 50 0.24 1.7 – – –
T9325 1.2 255 0.30 2.1 150 0.27 2.1 – – – – – – 55 0.24 1.7 – – –

22°

0,31

10°

S

WNMG 060404E-NMR T6310 0.4 145 0.25 1.6 100 0.23 1.6 – – – – – – 40 0.20 1.3 – – –
T7325 0.4 160 0.25 1.6 120 0.23 1.6 – – – – – – 50 0.20 1.3 – – –
T8430 0.4 145 0.31 1.6 80 0.28 1.6 – – – – – – 30 0.25 1.3 – – –
T9325 0.4 200 0.25 1.6 120 0.23 1.6 – – – – – – 45 0.20 1.3 – – –

WNMG 060408E-NMR T6310 0.8 155 0.35 1.6 110 0.32 1.6 – – – – – – 45 0.25 1.3 – – –
T7325 0.8 175 0.35 1.6 135 0.32 1.6 – – – – – – 55 0.25 1.3 – – –
T7335 0.8 170 0.35 1.6 130 0.32 1.6 – – – – – – 55 0.25 1.3 – – –
T9315 0.8 225 0.35 1.6 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 200 0.35 1.6 120 0.32 1.6 – – – – – – 45 0.25 1.3 – – –

WNMG 080404E-NMR T6310 0.4 140 0.25 2.7 100 0.23 2.7 – – – – – – 40 0.20 2.2 – – –
T7325 0.4 155 0.25 2.7 120 0.23 2.7 – – – – – – 50 0.20 2.2 – – –
T7335 0.4 150 0.25 2.7 115 0.23 2.7 – – – – – – 45 0.20 2.2 – – –
T8330 0.4 140 0.25 2.7 80 0.23 2.7 – – – – – – 35 0.20 2.2 – – –
T8430 0.4 140 0.31 2.7 75 0.28 2.7 – – – – – – 30 0.25 2.2 – – –
T9315 0.4 205 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.4 185 0.25 2.7 110 0.23 2.7 – – – – – – 40 0.20 2.2 – – –

WNMG 080408E-NMR T6310 0.8 150 0.35 2.7 105 0.32 2.7 – – – – – – 45 0.25 2.2 – – –
T7325 0.8 170 0.35 2.7 130 0.32 2.7 – – – – – – 55 0.25 2.2 – – –
T7335 0.8 160 0.35 2.7 120 0.32 2.7 – – – – – – 50 0.25 2.2 – – –
T8330 0.8 150 0.35 2.7 90 0.32 2.7 – – – – – – 35 0.25 2.2 – – –
T8430 0.8 155 0.35 2.7 85 0.32 2.7 – – – – – – 30 0.25 2.2 – – –
T9315 0.8 210 0.35 2.7 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.35 2.7 110 0.32 2.7 – – – – – – 40 0.25 2.2 – – –

WNMG 080412E-NMR T6310 1.2 150 0.40 2.7 105 0.36 2.7 – – – – – – 45 0.28 2.2 – – –
T7325 1.2 170 0.40 2.7 130 0.36 2.7 – – – – – – 55 0.28 2.2 – – –
T7335 1.2 160 0.40 2.7 120 0.36 2.7 – – – – – – 50 0.28 2.2 – – –
T8330 1.2 150 0.40 2.7 90 0.36 2.7 – – – – – – 35 0.28 2.2 – – –
T8430 1.2 155 0.40 2.7 85 0.36 2.7 – – – – – – 30 0.28 2.2 – – –
T9315 1.2 215 0.40 2.7 – – – – – – – – – – – – – – –
T9325 1.2 190 0.40 2.7 110 0.36 2.7 – – – – – – 40 0.28 2.2 – – –

0,32

6° 24°

S

WNMG 080404-NRM T7325 0.4 155 0.25 2.7 120 0.23 2.7 – – – – – – 50 0.18 2.2 – – –
T7335 0.4 150 0.25 2.7 115 0.23 2.7 – – – – – – 45 0.18 2.2 – – –
T9315 0.4 205 0.25 2.7 – – – – – – – – – – – – – – –

WNMG 080408-NRM T7325 0.8 170 0.35 2.7 130 0.32 2.7 – – – – – – 55 0.28 2.2 – – –
T7335 0.8 160 0.35 2.7 120 0.32 2.7 – – – – – – 50 0.28 2.2 – – –
T9315 0.8 210 0.35 2.7 – – – – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NM geometrie, zeer positief, voor fijn nabewerken, medium bewerken en voorbewerken en ononderbroken snedes.

NMR geometrie, zeer positief, voor medium bewerken tot voorbewerken en ononderbroken snedes.

NRM geometrie, positief, voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.



371

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,32

6° 24°

S

WNMG 080412-NRM T7325 1.2 170 0.40 2.7 130 0.36 2.7 – – – – – – 55 0.28 2.2 – – –
T7335 1.2 160 0.40 2.7 120 0.36 2.7 – – – – – – 50 0.28 2.2 – – –
T9315 1.2 215 0.40 2.7 – – – – – – – – – – – – – – –

5° 15°
5°

0,4
0,1

P

WNMG 080408E-R T5305 0.8 245 0.40 3.5 – – – 230 0.40 3.5 – – – – – – 45 0.15 1.0
T5315 0.8 220 0.40 3.5 – – – 205 0.40 3.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9310 0.8 210 0.40 3.5 – – – 195 0.40 3.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 0.8 195 0.40 3.5 – – – 185 0.40 3.5 – – – – – – 35 0.15 1.0
T9325 0.8 175 0.40 3.5 – – – 165 0.40 3.5 – – – – – – – – –
T9335 0.8 155 0.40 3.5 – – – – – – – – – – – – – – –

WNMG 080412E-R T5305 1.2 250 0.45 3.5 – – – 235 0.45 3.5 – – – – – – 50 0.15 1.0
T5315 1.2 225 0.45 3.5 – – – 210 0.45 3.5 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9310 1.2 215 0.45 3.5 – – – 200 0.45 3.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9315 1.2 200 0.45 3.5 – – – 190 0.45 3.5 – – – – – – 40 0.15 1.0
T9325 1.2 180 0.45 3.5 – – – 170 0.45 3.5 – – – – – – – – –
T9335 1.2 155 0.45 3.5 – – – – – – – – – – – – – – –

0,35

0,
3

19°

1 S

WNMG 060412E-RM T9310 1.2 245 0.45 3.0 – – – 230 0.45 3.0 – – – – – – – – –
T9315 1.2 230 0.45 3.0 – – – 215 0.45 3.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 230 0.45 1.2 135 0.41 1.2 215 0.45 1.2 – – – – – – – – –

WNMG 080408E-RM T5305 0.8 275 0.40 4.0 – – – 260 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T5315 0.8 250 0.40 4.0 – – – 235 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T7325 0.8 180 0.40 4.0 140 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 0.8 165 0.40 4.0 125 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 0.8 165 0.40 4.0 95 0.36 4.0 155 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T8330 0.8 155 0.40 4.0 90 0.36 4.0 145 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T8430 0.8 165 0.40 4.0 90 0.36 4.0 135 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9310 0.8 240 0.40 4.0 – – – 225 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9315 0.8 220 0.40 4.0 – – – 205 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9325 0.8 200 0.40 4.0 120 0.36 4.0 190 0.40 4.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 170 0.40 4.0 100 0.36 4.0 – – – – – – – – – – – –

WNMG 080412E-RM T5305 1.2 280 0.45 4.0 – – – 265 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T5315 1.2 250 0.45 4.0 – – – 235 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T7325 1.2 180 0.45 4.0 140 0.41 4.0 – – – – – – – – – – – –
T7335 1.2 170 0.45 4.0 130 0.41 4.0 – – – – – – – – – – – –
T8315 1.2 170 0.45 4.0 100 0.41 4.0 160 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9310 1.2 240 0.45 4.0 – – – 225 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9315 1.2 220 0.45 4.0 – – – 205 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9325 1.2 200 0.45 4.0 120 0.41 4.0 190 0.45 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 175 0.45 4.0 105 0.41 4.0 – – – – – – – – – – – –

WNMG 080416E-RM T5305 1.6 280 0.50 4.0 – – – 265 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T5315 1.6 255 0.50 4.0 – – – 240 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T7335 1.6 175 0.50 4.0 135 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – –
T8430 1.6 170 0.50 4.0 90 0.45 4.0 135 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9310 1.6 240 0.50 4.0 – – – 225 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9315 1.6 220 0.50 4.0 – – – 205 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9325 1.6 205 0.50 4.0 120 0.45 4.0 190 0.50 4.0 – – – – – – – – –
T9335 1.6 175 0.50 4.0 105 0.45 4.0 – – – – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NRM geometrie, positief, voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

R geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

RM geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

14,5°

1,94 E

WNMG 060404E-SF H07 0.4 – – – 90 0.14 1.0 145 0.15 1.0 470 0.18 1.0 45 0.12 0.8 – – –
T6310 0.4 180 0.15 1.0 125 0.14 1.0 145 0.15 1.0 540 0.18 1.0 50 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T7325 0.4 205 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.15 0.8 – – –
T7335 0.4 200 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.15 0.8 – – –
T8315 0.4 195 0.15 1.0 115 0.14 1.0 185 0.15 1.0 585 0.18 1.0 45 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T8330 0.4 180 0.15 1.0 105 0.14 1.0 170 0.15 1.0 540 0.18 1.0 45 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T8430 0.4 220 0.15 1.0 120 0.14 1.0 180 0.15 1.0 600 0.18 1.0 45 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T9325 0.4 255 0.17 1.0 150 0.15 1.0 240 0.17 1.0 – – – 55 0.15 0.8 – – –

WNMG 060408E-SF H07 0.8 – – – 95 0.18 1.0 155 0.20 1.0 495 0.24 1.0 50 0.14 0.8 – – –
T6310 0.8 200 0.20 1.0 140 0.18 1.0 160 0.20 1.0 600 0.24 1.0 60 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T7335 0.8 220 0.20 1.0 170 0.18 1.0 – – – – – – 70 0.16 0.8 – – –
T8315 0.8 210 0.20 1.0 125 0.18 1.0 195 0.20 1.0 630 0.24 1.0 50 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T8330 0.8 200 0.20 1.0 120 0.18 1.0 190 0.20 1.0 600 0.24 1.0 50 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T8430 0.8 230 0.20 1.0 125 0.18 1.0 185 0.20 1.0 630 0.24 1.0 45 0.14 0.8 35 0.15 1.0
T9315 0.8 315 0.20 1.0 – – – 295 0.20 1.0 – – – – – – 60 0.15 1.0
T9325 0.8 280 0.20 1.0 165 0.18 1.0 265 0.20 1.0 – – – 60 0.16 0.8 – – –

WNMG 080404E-SF H07 0.4 – – – 90 0.14 1.0 145 0.15 1.0 470 0.18 1.0 45 0.12 0.8 – – –
T6310 0.4 180 0.15 1.0 125 0.14 1.0 145 0.15 1.0 540 0.18 1.0 50 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T7325 0.4 205 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.15 0.8 – – –
T7335 0.4 200 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.15 0.8 – – –
T8315 0.4 195 0.15 1.0 115 0.14 1.0 185 0.15 1.0 585 0.18 1.0 45 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T8330 0.4 180 0.15 1.0 105 0.14 1.0 170 0.15 1.0 540 0.18 1.0 45 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T8430 0.4 220 0.15 1.0 120 0.14 1.0 180 0.15 1.0 600 0.18 1.0 45 0.12 0.8 35 0.15 1.0
T9315 0.4 300 0.15 1.0 – – – 285 0.15 1.0 – – – – – – 60 0.15 1.0
T9325 0.4 255 0.17 1.0 150 0.15 1.0 240 0.17 1.0 – – – 55 0.15 0.8 – – –

WNMG 080408E-SF H07 0.8 – – – 95 0.18 1.0 155 0.20 1.0 495 0.24 1.0 50 0.14 0.8 – – –
T6310 0.8 200 0.20 1.0 140 0.18 1.0 160 0.20 1.0 600 0.24 1.0 60 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T7325 0.8 230 0.20 1.0 175 0.18 1.0 – – – – – – 70 0.16 0.8 – – –
T7335 0.8 220 0.20 1.0 170 0.18 1.0 – – – – – – 70 0.16 0.8 – – –
T8315 0.8 210 0.20 1.0 125 0.18 1.0 195 0.20 1.0 630 0.24 1.0 50 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T8330 0.8 200 0.20 1.0 120 0.18 1.0 190 0.20 1.0 600 0.24 1.0 50 0.14 0.8 40 0.15 1.0
T8430 0.8 230 0.20 1.0 125 0.18 1.0 185 0.20 1.0 630 0.24 1.0 45 0.14 0.8 35 0.15 1.0
T9315 0.8 315 0.20 1.0 – – – 295 0.20 1.0 – – – – – – 60 0.15 1.0
T9325 0.8 280 0.20 1.0 165 0.18 1.0 265 0.20 1.0 – – – 60 0.16 0.8 – – –

WNMG 080412E-SF T7325 1.2 220 0.25 1.5 170 0.23 1.5 – – – – – – 70 0.18 1.2 – – –

13° 0,25

5°

S

WNMG 060404E-SM T7325 0.4 180 0.22 1.7 140 0.20 1.7 – – – – – – 55 0.20 1.4 – – –
T7335 0.4 175 0.22 1.7 135 0.20 1.7 – – – – – – 55 0.20 1.4 – – –
T8330 0.4 155 0.22 1.7 90 0.20 1.7 145 0.22 1.7 465 0.26 1.7 35 0.20 1.4 30 0.15 1.0
T8430 0.4 175 0.22 1.7 95 0.20 1.7 140 0.22 1.7 480 0.26 1.7 35 0.20 1.4 30 0.15 1.0
T9315 0.4 250 0.20 1.7 – – – 235 0.20 1.7 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9325 0.4 215 0.22 1.7 125 0.20 1.7 200 0.22 1.7 – – – 45 0.20 1.4 – – –

WNMG 060408E-SM T6310 0.8 175 0.25 1.7 125 0.23 1.7 140 0.25 1.7 525 0.30 1.7 50 0.20 1.4 35 0.15 1.0
T7325 0.8 200 0.25 1.7 155 0.23 1.7 – – – – – – 65 0.20 1.4 – – –
T7335 0.8 195 0.25 1.7 150 0.23 1.7 – – – – – – 60 0.20 1.4 – – –
T8330 0.8 175 0.25 1.7 105 0.23 1.7 165 0.25 1.7 525 0.30 1.7 40 0.20 1.4 35 0.15 1.0
T8430 0.8 195 0.25 1.7 105 0.23 1.7 160 0.25 1.7 540 0.30 1.7 40 0.20 1.4 30 0.15 1.0
T9325 0.8 240 0.25 1.7 140 0.23 1.7 225 0.25 1.7 – – – 50 0.20 1.4 – – –

WNMG 060412E-SM T7325 1.2 200 0.30 1.7 155 0.27 1.7 – – – – – – 65 0.24 1.4 – – –
T8330 1.2 180 0.30 1.7 105 0.27 1.7 170 0.30 1.7 540 0.36 1.7 45 0.24 1.4 35 0.15 1.0
T8430 1.2 195 0.30 1.7 105 0.27 1.7 160 0.30 1.7 540 0.36 1.7 40 0.24 1.4 30 0.15 1.0
T9325 1.2 240 0.30 1.7 140 0.27 1.7 225 0.30 1.7 – – – 50 0.24 1.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SF geometrie, positief, voor fijn nabewerken en het bewerken van dunne wanden, met ononderbroken snedes.

SM geometrie, positief, voor medium bewerken, en ononderbroken snedes tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

13° 0,25

5°

S

WNMG 080404E-SM T6310 0.4 155 0.22 2.0 110 0.20 2.0 125 0.22 2.0 465 0.26 2.0 45 0.20 1.6 30 0.15 1.0
T7325 0.4 175 0.22 2.0 135 0.20 2.0 – – – – – – 55 0.20 1.6 – – –
T7335 0.4 170 0.22 2.0 130 0.20 2.0 – – – – – – 55 0.20 1.6 – – –
T8330 0.4 155 0.22 2.0 90 0.20 2.0 145 0.22 2.0 465 0.26 2.0 35 0.20 1.6 30 0.15 1.0
T8430 0.4 170 0.22 2.0 90 0.20 2.0 135 0.22 2.0 465 0.26 2.0 35 0.20 1.6 25 0.15 1.0
T9315 0.4 245 0.20 2.0 – – – 230 0.20 2.0 – – – – – – 45 0.15 1.0
T9325 0.4 210 0.22 2.0 125 0.20 2.0 195 0.22 2.0 – – – 45 0.20 1.6 – – –

WNMG 080408E-SM T6310 0.8 175 0.25 2.0 125 0.23 2.0 140 0.25 2.0 525 0.30 2.0 50 0.20 1.6 35 0.15 1.0
T7325 0.8 200 0.25 2.0 155 0.23 2.0 – – – – – – 65 0.20 1.6 – – –
T7335 0.8 190 0.25 2.0 145 0.23 2.0 – – – – – – 60 0.20 1.6 – – –
T8330 0.8 175 0.25 2.0 105 0.23 2.0 165 0.25 2.0 525 0.30 2.0 40 0.20 1.6 35 0.15 1.0
T8430 0.8 195 0.25 2.0 105 0.23 2.0 160 0.25 2.0 540 0.30 2.0 40 0.20 1.6 30 0.15 1.0
T9315 0.8 265 0.25 2.0 – – – 250 0.25 2.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9325 0.8 235 0.25 2.0 140 0.23 2.0 220 0.25 2.0 – – – 50 0.20 1.6 – – –

WNMG 080412E-SM T6310 1.2 175 0.30 2.0 125 0.27 2.0 140 0.30 2.0 525 0.36 2.0 50 0.24 1.6 35 0.15 1.0
T7325 1.2 195 0.30 2.0 150 0.27 2.0 – – – – – – 60 0.24 1.6 – – –
T7335 1.2 190 0.30 2.0 145 0.27 2.0 – – – – – – 60 0.24 1.6 – – –
T8330 1.2 175 0.30 2.0 105 0.27 2.0 165 0.30 2.0 525 0.36 2.0 40 0.24 1.6 35 0.15 1.0
T8430 1.2 190 0.30 2.0 105 0.27 2.0 155 0.30 2.0 525 0.36 2.0 40 0.24 1.6 30 0.15 1.0
T9315 1.2 260 0.30 2.0 – – – 245 0.30 2.0 – – – – – – 50 0.15 1.0
T9325 1.2 235 0.30 2.0 140 0.27 2.0 220 0.30 2.0 – – – 50 0.24 1.6 – – –

15°-18°

E

WNMG 060404ER-SI T8330 0.4 195 0.20 1.7 115 0.18 1.7 – – – 585 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T8430 0.4 225 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – 615 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T9325 0.4 270 0.20 1.7 160 0.18 1.7 – – – – – – 60 0.18 1.4 – – –

WNMG 080404ER-SI T7325 0.4 220 0.20 1.7 170 0.18 1.7 – – – – – – 70 0.18 1.4 – – –
T7335 0.4 215 0.20 1.7 165 0.18 1.7 – – – – – – 65 0.18 1.4 – – –
T8315 0.4 205 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – 615 0.24 1.7 50 0.18 1.4 – – –
T8330 0.4 195 0.20 1.7 115 0.18 1.7 – – – 585 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T8430 0.4 225 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – 615 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T9325 0.4 270 0.20 1.7 160 0.18 1.7 – – – – – – 60 0.18 1.4 – – –

WNMG 080408ER-SI T7325 0.8 215 0.35 1.7 165 0.32 1.7 – – – – – – 65 0.25 1.4 – – –
T7335 0.8 205 0.35 1.7 155 0.32 1.7 – – – – – – 65 0.25 1.4 – – –
T8315 0.8 205 0.35 1.7 120 0.32 1.7 – – – 615 0.42 1.7 50 0.25 1.4 – – –
T8330 0.8 195 0.35 1.7 115 0.32 1.7 – – – 585 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –
T8430 0.8 210 0.35 1.7 115 0.32 1.7 – – – 585 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –
T9325 0.8 255 0.35 1.7 150 0.32 1.7 – – – – – – 55 0.25 1.4 – – –

WNMG 080412ER-SI T8430 1.2 225 0.35 1.7 120 0.32 1.7 – – – 615 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –
T9325 1.2 265 0.35 1.7 155 0.32 1.7 – – – – – – 55 0.25 1.4 – – –

15°-18°

E

WNMG 060404EL-SI T8330 0.4 195 0.20 1.7 115 0.18 1.7 – – – 585 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T8430 0.4 225 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – 615 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T9325 0.4 270 0.20 1.7 160 0.18 1.7 – – – – – – 60 0.18 1.4 – – –

WNMG 080404EL-SI T7325 0.4 220 0.20 1.7 170 0.18 1.7 – – – – – – 70 0.18 1.4 – – –
T7335 0.4 215 0.20 1.7 165 0.18 1.7 – – – – – – 65 0.18 1.4 – – –
T8315 0.4 205 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – 615 0.24 1.7 50 0.18 1.4 – – –
T8330 0.4 195 0.20 1.7 115 0.18 1.7 – – – 585 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T8430 0.4 225 0.20 1.7 120 0.18 1.7 – – – 615 0.24 1.7 45 0.18 1.4 – – –
T9325 0.4 270 0.20 1.7 160 0.18 1.7 – – – – – – 60 0.18 1.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SM geometrie, positief, voor medium bewerken, en ononderbroken snedes tot onderbroken snedes.

ER-SI geometrie, rechtse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

EL-SI geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.



374

CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°-18°

E

WNMG 080408EL-SI T7325 0.8 215 0.35 1.7 165 0.32 1.7 – – – – – – 65 0.25 1.4 – – –
T7335 0.8 205 0.35 1.7 155 0.32 1.7 – – – – – – 65 0.25 1.4 – – –
T8315 0.8 205 0.35 1.7 120 0.32 1.7 – – – 615 0.42 1.7 50 0.25 1.4 – – –
T8330 0.8 195 0.35 1.7 115 0.32 1.7 – – – 585 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –
T8430 0.8 210 0.35 1.7 115 0.32 1.7 – – – 585 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –
T9325 0.8 255 0.35 1.7 150 0.32 1.7 – – – – – – 55 0.25 1.4 – – –

WNMG 080412EL-SI T8430 1.2 225 0.35 1.7 120 0.32 1.7 – – – 615 0.42 1.7 45 0.25 1.4 – – –

1,16

19°

0,71

23°

W E

WNMG 060408W-F T9315 0.8 215 0.45 0.8 – – – 200 0.45 0.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.45 0.8 – – – 180 0.45 0.8 – – – – – – – – –

WNMG 080404W-F T9315 0.4 250 0.25 0.4 – – – 235 0.25 0.4 – – – – – – – – –
T9325 0.4 225 0.25 0.4 – – – 210 0.25 0.4 – – – – – – – – –

5°

20°

0,3

0,1 W S

WNMG 060408W-M T9310 0.8 220 0.45 1.2 – – – 205 0.45 1.2 – – – – – – – – –
T9315 0.8 205 0.45 1.2 – – – 190 0.45 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.45 1.2 – – – 180 0.45 1.2 – – – – – – – – –

WNMG 060412W-M T5315 1.2 235 0.55 1.2 – – – 220 0.55 1.2 – – – – – – – – –
T9315 1.2 205 0.55 1.2 – – – 190 0.55 1.2 – – – – – – – – –
T9325 1.2 180 0.55 1.2 – – – 170 0.55 1.2 – – – – – – – – –

WNMG 080408W-M T9315 0.8 200 0.45 1.5 – – – 190 0.45 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.45 1.5 – – – 175 0.45 1.5 – – – – – – – – –

WNMG 080412W-M T9325 1.2 180 0.55 1.5 – – – 170 0.55 1.5 – – – – – – – – –

0,28

19° 6°

W S

WNMG 060408W-MR T9315 0.8 205 0.45 1.2 – – – 190 0.45 1.2 – – – – – – – – –
T9325 0.8 190 0.45 1.2 110 0.41 1.2 180 0.45 1.2 – – – – – – – – –

WNMG 080404W-MR T9315 0.4 200 0.30 1.5 – – – 190 0.30 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.4 180 0.30 1.5 105 0.27 1.5 170 0.30 1.5 – – – – – – – – –

WNMG 080408W-MR T5315 0.8 230 0.45 1.5 – – – 215 0.45 1.5 – – – – – – – – –
T9310 0.8 215 0.45 1.5 – – – 200 0.45 1.5 – – – – – – – – –
T9315 0.8 200 0.45 1.5 – – – 190 0.45 1.5 – – – – – – – – –
T9325 0.8 185 0.45 1.5 110 0.41 1.5 175 0.45 1.5 – – – – – – – – –

WNMG 080412W-MR T5315 1.2 230 0.55 1.5 – – – 215 0.55 1.5 – – – – – – – – –
T9310 1.2 210 0.55 1.5 – – – 195 0.55 1.5 – – – – – – – – –
T9315 1.2 200 0.55 1.5 – – – 190 0.55 1.5 – – – – – – – – –
T9325 1.2 180 0.55 1.5 105 0.50 1.5 170 0.55 1.5 – – – – – – – – –

0,19

9°
28° W S

WNMG 060408W-NM T7325 0.8 220 0.25 1.8 170 0.23 1.8 – – – – – – 70 0.20 1.4 – – –
T7335 0.8 215 0.25 1.8 165 0.23 1.8 – – – – – – 65 0.20 1.4 – – –
T9315 0.8 290 0.25 1.8 – – – 275 0.25 1.8 – – – – – – – – –
T9325 0.8 265 0.25 1.8 155 0.23 1.8 250 0.25 1.8 – – – 55 0.20 1.4 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

EL-SI geometrie, linkse positieve uitvoering voor fijn nabewerken tot semi voorbewerken en ononderbroken snedes.

W-F wiper geometrie voor fijn nabewerken tot nabewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

W-M wiper geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

W-MR wiper geometrie voor nabewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

W-NM wiper geometrie voor nabewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,19

9°
28° W S

WNMG 080404W-NM T7325 0.4 195 0.20 2.1 150 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T7335 0.4 190 0.20 2.1 145 0.18 2.1 – – – – – – 60 0.16 1.7 – – –
T9315 0.4 270 0.20 2.1 – – – 255 0.20 2.1 – – – – – – – – –
T9325 0.4 240 0.20 2.1 140 0.18 2.1 225 0.20 2.1 – – – 50 0.16 1.7 – – –

WNMG 080408W-NM T7325 0.8 215 0.25 2.1 165 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T7335 0.8 210 0.25 2.1 160 0.23 2.1 – – – – – – 65 0.20 1.7 – – –
T9315 0.8 290 0.25 2.1 – – – 275 0.25 2.1 – – – – – – – – –
T9325 0.8 260 0.25 2.1 155 0.23 2.1 245 0.25 2.1 – – – 55 0.20 1.7 – – –

WNMG 080412W-NM T7325 1.2 215 0.30 2.1 165 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T7335 1.2 210 0.30 2.1 160 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –
T9315 1.2 285 0.30 2.1 – – – 270 0.30 2.1 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0804 12.700 5.16 8.70 4.76
1006 15.875 6.35 10.80 6.35
1306 19.050 7.94 13.00 6.35

80°

IC

L

S
D

1

RE

WNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

23°

0,35 S

WNMM 100608E-DR T9325 0.8 205 0.40 5.0 120 0.36 5.0 190 0.40 5.0 – – – – – – – – –
T9335 0.8 175 0.40 5.0 105 0.36 5.0 – – – – – – – – – – – –

WNMM 130612E-DR T9325 1.2 200 0.45 6.0 120 0.41 6.0 190 0.45 6.0 – – – – – – – – –
T9335 1.2 170 0.45 6.0 100 0.41 6.0 – – – – – – – – – – – –

23°

0,25 S

WNMM 080408E-NR T7325 0.8 175 0.40 3.0 135 0.36 3.0 – – – – – – 55 0.28 2.4 – – –
T8330 0.8 155 0.40 3.0 90 0.36 3.0 145 0.40 3.0 – – – 35 0.28 2.4 – – –
T8430 0.8 165 0.40 3.0 90 0.36 3.0 135 0.40 3.0 – – – 35 0.28 2.4 – – –
T9325 0.8 195 0.40 3.0 115 0.36 3.0 185 0.40 3.0 – – – 40 0.28 2.4 – – –

0,13

15°

21°

0,41 P

WNMM 080408E-NR2 T7335 0.8 160 0.40 4.0 120 0.36 4.0 – – – – – – 50 0.28 3.2 – – –
T9325 0.8 190 0.40 4.0 110 0.36 4.0 180 0.40 4.0 – – – 40 0.28 3.2 – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

W-NM wiper geometrie voor nabewerken tot voorbewerken met verhoogde voedingssnelheden en verbeterde oppervlaktekwaliteit.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

DR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

NR2 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,13

15°

21°

0,41 P

WNMM 080412E-NR2 T7325 1.2 175 0.45 4.0 135 0.41 4.0 – – – – – – 55 0.32 3.2 – – –
T9325 1.2 190 0.45 4.0 110 0.41 4.0 180 0.45 4.0 – – – 40 0.32 3.2 – – –

4° 18°

0,1÷0,15

0,22÷0,45 P

WNMM 080408E-OR T8330 0.8 150 0.40 4.0 90 0.36 4.0 140 0.40 4.0 – – – 35 0.28 3.2 – – –
T8430 0.8 155 0.40 4.0 85 0.36 4.0 130 0.40 4.0 – – – 30 0.28 3.2 – – –
T9325 0.8 190 0.40 4.0 110 0.36 4.0 180 0.40 4.0 – – – 40 0.28 3.2 – – –
T9335 0.8 165 0.40 4.0 95 0.36 4.0 – – – – – – 35 0.28 3.2 – – –

WNMM 080412E-OR T9325 1.2 190 0.45 4.0 110 0.41 4.0 180 0.45 4.0 – – – 40 0.36 3.2 – – –
T9335 1.2 170 0.45 4.0 100 0.41 4.0 – – – – – – 35 0.36 3.2 – – –

WNMM 080416E-OR T9325 1.6 195 0.50 4.0 115 0.45 4.0 185 0.50 4.0 – – – 40 0.40 3.2 – – –
WNMM 130612E-OR T9325 1.2 185 0.45 6.0 110 0.41 6.0 175 0.45 6.0 – – – 40 0.36 4.8 – – –
WNMM 130616E-OR T9325 1.6 180 0.50 6.0 105 0.45 6.0 170 0.50 6.0 – – – 40 0.40 4.8 – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

IC

L

S

D
1

RE

WNGA CBN

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HSC S

WNGA 080408S01020C TB310 0.8 – – – – – – 530 0.15 0.6 – – – 140 0.11 0.5 110 0.15 1.0

W HSC S

WNGA080408S01020WC TB310 0.8 – – – – – – 530 0.15 0.6 – – – 140 0.11 0.5 110 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

NR2 geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

OR geometrie voor semi voorbewerken tot voorbewerken en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Voor nabewerken en ononderbroken snedes.

Voor nabewerken en ononderbroken snedes.
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

95
°

B

95
°

HH
F

LF
LH

DWLN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

DWLNR 1616 H 06 16 16 16 20 100 26.4 -6 -6 0.22 GI028 DW06 –
DWLNR 2020 K 06 20 20 20 25 125 27.1 -6 -6 0.41 GI028 DW06 –
DWLNR 2525 M 06 25 25 25 32 150 27.1 -6 -6 0.75 GI028 DW06 –
DWLNR 2020 K 08 20 20 20 25 125 34.3 -6 -6 0.43 GI072 DW08 AT004
DWLNR 2525 M 08 25 25 25 32 150 35 -6 -6 0.75 GI072 DW08 AT004
DWLNR 3225 P 08 32 25 32 32 170 35 -6 -6 1.01 GI072 DW08 AT004
DWLNR 3225 P 10 32 25 32 32 170 38 -6 -6 1.06 GI166 DW10 –
DWLNR 3232 P 13 32 32 32 40 170 40 -6 -6 1.44 GI167 DW13 –
DWLNR 4040 S 13 40 40 40 50 250 41 -6 -6 3.19 GI167 DW13 –
DWLNL 1616 H 06 16 16 16 20 100 26.4 -6 -6 0.22 GI028 DW06 –
DWLNL 2020 K 06 20 20 20 25 125 27.1 -6 -6 0.41 GI028 DW06 –
DWLNL 2525 M 06 25 25 25 32 150 27.1 -6 -6 0.76 GI028 DW06 –
DWLNL 2020 K 08 20 20 20 25 125 34.3 -6 -6 0.43 GI072 DW08 AT004
DWLNL 2525 M 08 25 25 25 32 150 35 -6 -6 0.75 GI072 DW08 AT004
DWLNL 3225 P 08 32 25 32 32 170 35 -6 -6 1.10 GI072 DW08 AT004
DWLNL 3225 P 10 32 25 32 32 170 38 -6 -6 1.14 GI166 DW10 –
DWLNL 3232 P 13 32 32 32 40 170 40 -6 -6 1.45 GI167 DW13 –
DWLNL 4040 S 13 40 40 40 50 250 41 -6 -6 3.17 GI167 DW13 –

GI028 WN.. 0604..
GI072 WN.. 0804..
GI166 WN.. 1006..
GI167 WN.. 1306..

Buitendraaibeitel, dubbele klemming, 95° instelhoek, voor WN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming met een instelhoek van 95°. Geschikt voor langsdraaien en vlakken met borst, conisch 
draaien en afschuinen. Voor negatieve WN.. 06 tot 13 wisselplaten. Leverbaar met schachtmaat 16x16 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

Nm

DW06 DCS 09 1.7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAG T09P –
DW08 DCS 12 3.9 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 –
DW10 DCS 16 6.4 DWN 100612 US 5018-T20P – LK T20P
DW13 DCS 19 6.4 DWN 130612 US 6013-T20P – LK T20P

AT004a CER WN.N 0804.. DCS 12C4
AT004b CER WN.A 0804.. DCS 12C2
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

95
°

95
°

B
HH
F

LF

LH

MWLN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

MWLNR 2525 M 08 25 25 25 32 150 32 -6 -6 0.73 GI072 MW1
MWLNR 3225 P 08 32 25 32 32 170 32 -6 -6 1.30 GI072 MW1
MWLNR 4040 R 08 40 40 40 50 200 32 -6 -6 2.50 GI072 MW1
MWLNL 2525 M 08 25 25 25 32 150 32 -6 -6 0.70 GI072 MW1
MWLNL 3225 P 08 32 25 32 32 170 32 -6 -6 1.02 GI072 MW1
MWLNL 4040 R 08 40 40 40 50 200 32 -6 -6 2.50 GI072 MW1

GI072 WN.. 0804..

Nm

MW1 UE 05 5.0 WNW 080412 UC 51 HS 0408 HXK 3

Buitendraaibeitel met meervoudige klemming, 95° instelhoek voor WN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met meervoudige klemming en instelhoek van 95°. Voor langsdraaien met borst, vlakken en conisch draaien 
en afschuinen met negatieve WN.. 08 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 25x25 tot 40x40 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

95
°

95°

LF

LH

W
F B

HH
F

PWLN(RL) EXT  

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PWLNR 1616 H 0604 16 16 16 20 100 20 -6 -6 0.23 GI028 PW11
PWLNR 2020 K 0604 20 20 20 25 125 20 -6 -6 0.40 GI028 PW10
PWLNR 2525 M 0604 25 25 25 32 150 20 -6 -6 0.78 GI028 PW10
PWLNR 2020 K 08 20 20 20 25 125 22 -6 -6 0.42 GI072 PW22
PWLNR 2525 M 08 25 25 25 32 150 22 -6 -6 0.73 GI072 PW20
PWLNR 3225 P 08 32 25 32 32 170 22 -6 -6 1.05 GI072 PW20
PWLNL 1616 H 0604 16 16 16 20 100 20 -6 -6 0.21 GI028 PW11
PWLNL 2020 K 0604 20 20 20 25 125 20 -6 -6 0.40 GI028 PW10
PWLNL 2525 M 0604 25 25 25 32 150 20 -6 -6 0.75 GI028 PW10
PWLNL 2020 K 08 20 20 20 25 125 22 -6 -6 0.40 GI072 PW22
PWLNL 2525 M 08 25 25 25 32 150 22 -6 -6 0.74 GI072 PW20
PWLNL 3225 P 08 32 25 32 32 170 22 -6 -6 1.05 GI072 PW20

GI028 WN.. 0604..
GI072 WN.. 0804..

Nm

PW10 WNU 060308 PU 01 US 34 5.0 M 6x0.75 19 NT 04 MT 04 HXK 3
PW11 WNU 060308 PU 01 US 46 5.0 M 6x0.75 13.2 NT 04 MT 04 HXK 3
PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PW22 WNU 080312 PU 02 US 42 6.0 M 8x1 21 NT 05 MT 05 HXK 4

Buitendraaibeitel, met kantelpen klemming, 95° instelhoek, voor WN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 95°. Gschikt voor langs- en vlakdraaien met borst en conisch 
draaien en afschuinen met negatieve WN.. 06 of 08 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 32x25 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

WF

KAPR

DCON MS

L
F

KAPR

DMINP

DMIN

C.-DWLN(RL) EXT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

DM
IN

P

W
F LF KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DWLNR-27050-06 40 60 140 27 50 95 -6 -6 ü 0.42 GI028 C-DW06 –
C4-DWLNR-27050-08 40 110 140 27 50 95 -6 -6 ü 0.42 GI072 C-DW08-1 AT004
C5-DWLNR-35060-08 50 110 165 35 60 95 -6 -6 ü 0.74 GI072 C-DW08-2 AT004
C6-DWLNR-45065-08 63 110 190 45 65 95 -6 -6 ü 1.34 GI072 C-DW08-2 AT004
C4-DWLNL-27050-06 40 60 140 27 50 95 -6 -6 ü 0.43 GI028 C-DW06 –
C4-DWLNL-27050-08 40 110 140 27 50 95 -6 -6 ü 0.42 GI072 C-DW08-1 AT004
C5-DWLNL-35060-08 50 110 165 35 60 95 -6 -6 ü 0.76 GI072 C-DW08-2 AT004
C6-DWLNL-45065-08 63 110 190 45 65 95 -6 -6 ü 1.34 GI072 C-DW08-2 AT004

GI028 WN.. 0604..
GI072 WN.. 0804..

Nm

C-DW06 DCS 09 1.7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAG T09P CN 034-01
C-DW08-1 DCS 12 3.9 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-DW08-2 DCS 12 3.9 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5 CN 045-01

AT004a CER WN.N 0804.. DCS 12C4
AT004b CER WN.A 0804.. DCS 12C2

NEW

Buiten PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 95° instelhoek, voor WN.. wisselplaten
Externe draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 95°. Geschikt voor langsdraaien en 
vlakken met borst, conisch draaien en afschuinen. Voor negatieve WN.. 06 en 08 wisselplaten. Voorzien van PSC (Polygon Shank Coupling) schacht 
C4 tot C6.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

H
W

F

95
°D

M
IN

LH
LF

D
C

O
N

 M
S

HF

95
°

DWLN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H HF LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A25T-DWLNR 06 25 32 17 23 11.5 300 31 -14 -6 ü 0.97 GI028 DW06
A25T-DWLNR 08 25 33 17 23 11.5 300 31 -12 -6 ü 0.98 GI072 DWI08
A32T-DWLNR 08 32 40 22 30 15 300 33 -10 -6 ü 1.71 GI072 DWI08
A40T-DWLNR 08 40 50 27 37 18.5 300 36 -13 -6 ü 2.59 GI072 DW08
A50U-DWLNR 08 50 63 35 47 23.5 350 39 -11 -6 ü 5.24 GI072 DW08
A25T-DWLNL 06 25 32 17 23 11.5 300 31 -14 -6 ü 0.97 GI028 DW06
A25T-DWLNL 08 25 33 17 23 11.5 300 31 -12 -6 ü 0.98 GI072 DWI08
A32T-DWLNL 08 32 40 22 30 15 300 33 -10 -6 ü 1.70 GI072 DWI08
A40T-DWLNL 08 40 50 27 37 18.5 300 36 -13 -6 ü 2.59 GI072 DW08
A50U-DWLNL 08 50 63 35 47 23.5 350 39 -11 -6 ü 5.25 GI072 DW08

GI028 WN.. 0604..
GI072 WN.. 0804..

Nm

DW06 DCS 09 1.7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAG T09P
DW08 DCS 12 3.9 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5
DWI08 DCS 12 3.9 DWS 328-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5

Binnendraaibeitel, dubbele klemming, 95° instelhoek, voor WN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met dubbele klemming met een instelhoek van 95° en koelmiddeldoorvoer. Voor minimale draaidiameter van Ø32 
mm bij inwendig (conisch) draaien met borst en voor afschuinen. Voor negatieve WN.. 06 en 08 wisselplaten. Leverbaar in schachtmaat Ø25 - Ø50 
mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

95°

95
°

H

B

W
FD
M

IN

LF

D
C

O
N

 M
S

HF

95°

95
°

H

B

W
FD
M

IN

LF

D
C

O
N

 M
S

HF

PWLN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A16M-PWLNR 0604 16 20 11 15 15 150 -13.5 -6 ü 0.22 GI028 PW09
A20Q-PWLNR 0604 20 27 13 18 18 180 -13.5 -6 ü 0.36 GI028 PW09
S25T-PWLNR 0604 25 32 17 23 23 300 -12 -6 – 1.10 GI028 PW11
A32S-PWLNR 0604 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.30 GI028 PW11
A25R-PWLNR 08 25 32 17 23 23 200 -12 -6 ü 0.66 GI072 PW25
S25T-PWLNR 08 25 32 17 23 23 300 -12 -6 – 1.10 GI072 PW25
A32S-PWLNR 08 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.46 GI072 PW21
S32U-PWLNR 08 32 40 22 30 30 350 -12 -6 – 2.09 GI072 PW21
A40T-PWLNR 08 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.40 GI072 PW20
A50U-PWLNR 08 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 4.88 GI072 PW20
A60V-PWLNR 08 60 80 43 57 58.5 400 -12 -6 ü 8.10 GI072 PW20
A16M-PWLNL 0604 16 20 11 15 15 150 -13.5 -6 ü 0.22 GI028 PW09
A20Q-PWLNL 0604 20 27 13 18 18 180 -13.5 -6 ü 0.36 GI028 PW09
S25T-PWLNL 0604 25 32 17 23 23 300 -12 -6 – 0.98 GI028 PW11
A32S-PWLNL 0604 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.28 GI028 PW11
A25R-PWLNL 08 25 32 17 23 23 200 -12 -6 ü 0.75 GI072 PW25
S25T-PWLNL 08 25 32 17 23 23 300 -12 -6 – 1.01 GI072 PW25
A32S-PWLNL 08 32 40 22 30 30 250 -12 -6 ü 1.47 GI072 PW21
S32U-PWLNL 08 32 40 22 30 30 350 -12 -6 – 2.08 GI072 PW21
A40T-PWLNL 08 40 50 27 38 38 300 -12 -6 ü 2.90 GI072 PW20
A50U-PWLNL 08 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 ü 4.88 GI072 PW20
A60V-PWLNL 08 60 80 43 57 58.5 400 -12 -6 ü 8.70 GI072 PW20

GI028 WN.. 0604..
GI072 WN.. 0804..

Binnendraaibeitel met kantelpen klemming, 95° instelhoek, voor WN.. wisselplaten
Boorbeitel (rechts of links) met kantelpen klemming en instelhoek van 95° met koelmiddeldoorvoer. Geschikt voor inwendig (conisch) draaien 
met borst en afschuinen met WN.. 06 of 08 wisselplaten bij een minimale inwendige draaidiameter van Ø20 mm. Leverbaar met schachtmaat 
Ø16 - Ø60 mm.

Product
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

Nm

PW09 – PU 3611-A PS 0512-A 2.0 M 5 12 – – HXK 2
PW11 WNU 060308 PU 01 US 46 5.0 M 6x0.75 13.2 NT 04 MT 04 HXK 3
PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 6.0 M 8x1 22.5 NT 05 MT 05 HXK 4
PW21 WNU 080312 PU 02 US 41 6.0 M 8x1 17 NT 05 MT 05 HXK 4
PW25 – PU 32 US 46 5.0 M 6x0.75 13.2 – – HXK 3
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CN DN KN LN RN SN TN VN WN

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

LU

LF

D
C

O
N

 M
S

W
F

KAPR

KAPR

B
D

D
M

IN

C.-DWLN(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F LF LU BD KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°) (°)

C4-DWLNR-13075-06 40 27 13 75 52 20 95 -17 -6 ü 0.42 GI028 DW06
C4-DWLNR-17090-08 40 33 17 90 68 25 95 -12 -6 ü 0.53 GI072 DWI08
C4-DWLNL-13075-06 40 27 13 75 52 20 95 -17 -6 ü 0.42 GI028 DW06
C4-DWLNL-17090-08 40 33 17 90 68 25 95 -12 -6 ü 0.53 GI072 DWI08

GI028 WN.. 0604..
GI072 WN.. 0804..

Nm

DW06 DCS 09 1.7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAG T09P
DWI08 DCS 12 3.9 DWS 328-02 US 2002-T15P FLAG T15P/3,5

NEW

Binnen PSC snelwisselbeitel, dubbele klemming, 95° instelhoek, voor WN.. wisselplaten
Interne draaibeitel (rechts of links) met dubbele klemming en koelmiddeldoorvoer, met een instelhoek van 95°. Geschikt voor inwendig en 
conisch draaien met borst en afschuinen. Voor negatieve WN.. 06 en 08 wisselplaten. Minimale draaidiameter van Ø27mm. Voorzien van PSC 
(Polygon Shank Coupling) schacht C4.

Product
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

[mm] [mm] [mm] [mm]

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 25.0
600 6.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

GM

C
W

R
E

GL. D - GM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

[mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm]

20°
E

GL2-D200M02-GM G8330 0.2 190 0.10 0.8 110 0.09 0.8 180 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
T7325 0.2 220 0.10 0.8 170 0.09 0.8 – – – – – – 70 0.08 0.6 – – –

GL3-D300M02-GM G8330 0.2 150 0.20 1.0 90 0.18 1.0 140 0.20 1.0 – – – 35 0.14 0.8 – – –
T7325 0.2 175 0.20 1.0 135 0.18 1.0 – – – – – – 55 0.14 0.8 – – –

GL3-D300M04-GM G8330 0.4 160 0.20 1.0 95 0.18 1.0 150 0.20 1.0 – – – 40 0.14 0.8 – – –
T7325 0.4 185 0.20 1.0 140 0.18 1.0 – – – – – – 60 0.14 0.8 – – –

GL4-D400M04-GM G8330 0.4 150 0.25 1.2 90 0.23 1.2 140 0.25 1.2 – – – 35 0.18 1.0 – – –
T7325 0.4 170 0.25 1.2 130 0.23 1.2 – – – – – – 55 0.18 1.0 – – –

GL4-D400M08-GM G8330 0.8 180 0.25 1.2 105 0.23 1.2 170 0.25 1.2 – – – 45 0.18 1.0 – – –
T7325 0.8 200 0.25 1.2 155 0.23 1.2 – – – – – – 65 0.18 1.0 – – –

GL5-D500M08-GM G8330 0.8 170 0.30 1.2 100 0.27 1.2 160 0.30 1.2 – – – 40 0.21 1.0 – – –
T7325 0.8 190 0.30 1.2 145 0.27 1.2 – – – – – – 60 0.21 1.0 – – –

GL6-D600M08-GM G8330 0.8 170 0.30 1.2 100 0.27 1.2 160 0.30 1.2 – – – 40 0.21 1.0 – – –
T7325 0.8 190 0.30 1.2 145 0.27 1.2 – – – – – – 60 0.21 1.0 – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

[mm] [mm] [mm] [mm]

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 26.0
600 6.00 -0.05 0.05 26.0

INSL

MM

C
W

R
E

GL. D - MM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

[mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm] [m/min] [mm/rev] [mm]

16°
4° S

GL2-D200MMO-MM G8330 1.0 250 0.10 1.0 150 0.09 1.0 235 0.10 1.0 – – – 60 0.08 0.8 – – –
T7325 1.0 285 0.10 1.0 220 0.09 1.0 – – – – – – 90 0.08 0.8 – – –

Product

Product

Workpiece material suitability and starting values for cutting speed (vc), feed (f) and depth of cut (ap).

MM geometry, with full radius shape for copy profiling and longitudinal turning, and continuous to interrupted cuts.

1

3

6

8 9 11

10

GL5-D500M08-GM :T7325

2

4
5

7

Gebruik bij bestellen de volledige bestelcode!

ISO wisselplaatcodering

Hardmetaalsoort

Dubbele punt

Voorbeeldpagina is met wisselplaten - specifieke pagina kan afwijken.

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

GM geometrie voor insteken en langsdraaien en ononderbroken tot onderbroken snedes.

 WISSELPLATEN - UITLEG PRODUCTPAGINA 
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1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Pos. Omschrijving

Productfamiliecode

Schematische afbeelding

Tabel met wisselplaat afmetingen (mm)

Afbeelding

Spaangroefvorm

Productkenmerken 

Pos. Omschrijving

ISO wisselplaatcodering

Hardmetaalsoort

Ingeschreven cirkel (mm)

Omschrijving geometrie 

Aanbevelingen materiaalgroep incl. snijsnelheid en voeding

 WISSELPLATEN - UITLEG PRODUCTPAGINA 
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421

P M K N S H

H
B

D
C

O
N

 M
S

CW

H
F

LF

D
M

IN

C
D

X

LH

GG.(RL) INT G

DC
ON

 M
S

HF H B LF LH CW CD
X

DM
IN

kg

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

A16Q-GGER 0313 16 7.5 15 15.5 180 25 3.00 3 16 ü 0.26 GI143 GL06
A16Q-GGER 0313-04 16 7.5 15 15.5 180 25 3.00 3 16 ü 0.26 GI190 GL06
A20R-GGFR 0313 20 9 18 19 200 30 3.00 4.5 20 ü 0.36 GI143 GL06
A20R-GGFR 0313-04 20 9 18 19 200 30 3.00 4.5 20 ü 0.39 GI190 GL06
A25S-GGHR 0313 25 11.5 23 24 250 40 3.00 6.5 25 ü 0.78 GI143 GL06
A25S-GGFR 0413 25 11.5 23 24 250 40 4.00 6.5 25 ü 0.73 GI170 GL06
A32T-GGHR 0413 32 15 30 31 300 50 4.00 9.5 32 ü 1.59 GI170 GL06
A16Q-GGEL 0313 16 7.5 15 15.5 180 25 3.00 3 16 ü 0.29 GI143 GL06
A16Q-GGEL 0313-04 16 7.5 15 15.5 180 25 3.00 3 16 ü 0.28 GI190 GL06
A20R-GGFL 0313 20 9 18 19 200 30 3.00 4.5 20 ü 0.38 GI143 GL06
A20R-GGFL 0313-04 20 9 18 19 200 30 3.00 4.5 20 ü 0.38 GI190 GL06
A25S-GGHL 0313 25 11.5 23 24 250 40 3.00 6.5 25 ü 0.81 GI143 GL06
A25S-GGFL 0413 25 11.5 23 24 250 40 4.00 6.5 25 ü 0.82 GI170 GL06
A32T-GGHL 0413 32 15 30 31 300 50 4.00 9.5 32 ü 1.59 GI170 GL06

GI143 LCM. 0313..
GI170 LCM. 0413..
GI190 LCM. 0313…..-04

Nm

GL06 SR 85011-T15P 5.0 M 5 9 FLAG T15P

Product

1 2 3

4

7
6

5

8

9

10

1211 13

19

1514 16 17

18

IN- & AFSTEKEN – UITLEG PRODUCTPAGINA

Binnensteekbeitel voor LCM. wisselplaten
Interne steekbeitel (rechts of links) voor LCM. 0313 en 0413 wisselplaten. Minimale inwendige steekdiameter Ø16mm. Geschikt voor steken en 
draaien in verschillende richtingen. Leverbaar met schachtmaten Ø16mm tot Ø32mm.

Voorbeeldpagina is met een draaibeitel - specifieke pagina kan afwijken.
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1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

1)  Draaibeitel wordt normaal in rechtse uitvoering getoond (R)
2)  GAMO = Spaanhoek (zie technisch gedeelte)

     LAMS = Hellingshoek van de hoofdsnijkant (zie technisch gedeelte)
3) Aanduiding van een wisselplaat-, onderdelen- en speciale toebehorengroep wordt alleen in de catalogus toegepast, niet als bestelcodering.
4) Pictogrammen voor onderdelen en speciale toebehoren zijn bedacht voor makkelijker herkenbaarheid. Deze worden niet opgenomen in de lijst met pictogrammen. Schroeven worden soms 

gecompleteerd met info over het aandraaimoment in Nm, lengte van de schroef en de draadmaat.

Pos. Omschrijving

Codering van draaibeitel

Materiaalgroep waarvoor het gereedschap inzetbaar is

Klemsysteem van de wisselplaat

Afbeelding 1)

Productomschrijving

Werkstukprofiel

Schematische afbeelding

Haalbare oppervlaktekwaliteit

Bewerkingsomstandigheden

Product toepassingen

Pos. Omschrijving

Uitvoering rechts/links

ISO code van de draaibeitel

Afmetingen (mm) en hoeken 2) (°) van de draaibeitel

Inwendige koeling

Gewicht (kg)

Passende wisselplaten groep 3)

Onderdelen groep 3), 4)

Passende wisselplaten

Onderdelen

IN- & AFSTEKEN - UITLEG PRODUCTPAGINA
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1 E

S

Nm

ALGEMENE PICTOGRAMMEN

Eerste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

Nabewerken - zeer goede oppervlaktekwaliteit

Semi-nabewerken - goede 
oppervlaktekwaliteit

Voorbewerken - onbegrenste 
oppervlaktekwaliteit

Geschikt voor stabiele
bewerkingsomstandigheden

Geschikt voor instabiele 
bewerkingsomstandigheden

Geschikt voor zeer instabiele 
bewerkingsomstandigheden

Profieldraaien (bewerken in meerdere 
richtingen)

Diep en breed kopsteken (gevolgd 
doorverbreden van de groef)

Diep kopsteken

Diep radiaal insteken

Kops profieldraaien

Inwendig groefteken

Inwendig groefsteken (gevolgd door verbreden 
van de groef)

Afsteken

Ondiep en breed kopsteken (gevolgd door 
verbreden van de groef)

Ondiep kopsteken

Ondiep radiaal insteken

Pijp afsteken

Breed groefsteken (gevolgd door verbreden van 
de groef)

Eerste keus

Lange uitsteeklengte

Universele oplossing

Zware bewerkingsomstandigheden

Afgeronde snijkant

Snijkant met afgeronde fase

Aandraaimoment spangroef (Nm) Interne koelvloeistof

IN- & AFSTEKEN - UITLEG PICTOGRAMMEN

DRAAIBEWERKINGEN

KENMERKEN

ANDERE PICTOGRAMMEN
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LCMF 13

&  418

GL. D NEW

&  406

LFMX

&  456

TN ZZ INT

&  477

LCMF 16, LCMF 30

&  432

LFUX

&  464

LCMF 20

&  453

TN R EXT

&  475

LCMR 13

&  419

TN R INT

&  475

LCMR 16, LCMR 30

&  435

TN ZZ EXT

&  476

X 61 NEW

&  468

X 61 R NEW

&  469

X 61 R-1 NEW

&  473

X 61-1 NEW

&  472

WISSELPLATEN VOOR IN- & AFSTEKEN - NAVIGATOR
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GL. D  NEW LCMF16, LCMF30

GM F

& 406 &  432

           

GL. D  NEW LFMX

PM M2

& 407 & 457

LCMF13 LCMF16, LCMF30

F F

& 418 & 432

GL. D  NEW LCMF16, LCMF30

MM MP

& 406 & 433

X61  NEW TN ZZ EXT

& 469 & 476

LCMF13

F

& 418

LCMF13

MP

& 419

X61  NEW TN ZZ INT

& 468 & 477

WISSELPLATEN VOOR IN- & AFSTEKEN - NAVIGATOR

Type bewerking
wisselplaat keuze

Eerste keus Optionele keus

U
IT

W
EN

D
IG

Groefsteken

Afsteken

Kopsteken

Profieldraaien

segerringgroef steken

IN
W

EN
D

IG

Groefsteken

Profieldraaien

segerringgroef steken
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MT-CVD

PVD

H

submicron H

FGM

+ + +

+ +

T9325

P15 - P35

MT-CVD FGM + +
M10 - M30

K15 - K35

S10 - S20

T7325

P15 - P35

MT-CVD FGM + + +M10 - M25

S10 - S25

6640

P20 - P40

MT-CVD H + + +M20 - M35

K25 - K40

T8330

P25 - P40

PVD

sub
mi

cro
n H

+ + +

M20 - M35

K20 - K40

N15 - N30

S15 - S25

H15 - H25

G8330

P25 - P40

PVD

sub
mi

cro
n H

+ + +
M20 - M35

K20 - K40

S15 - S25

Coating

Chemische coatingsmethode bij middel hoge temperatuur.

Physische coatingsmethode bij lage temperatuur.

Substraat

Op WC-Co gebaseerd substraat (WC=Wolframcarbide)

Op WC-Co gebaseerd fijnkorrelig substraat

Substraat waarin de eigenschappen van de elementen elkaar 
versterken

Voordelen van koeling

Het gebruik van koeling is essentieel

Het gebruik van koeling is aanbevolen

Ha
rd

m
et

aa
lso

or
t

In
ze

tg
eb

ie
d

To
ep

as
ba

ar
he

id

Vo
ed

in
g

Sn
ijs

ne
lh

ei
d

Ge
sc

hi
kt

he
id

 b
ij 

on
gu

ns
tig

e 
om

st
an

di
gh

ed
en

Co
at

in
g

Kl
eu

r

Su
bs

tr
aa

t

Vo
or

de
el

 ko
el

in
g

Beschrijving hardmetaalsoort

Vanuit technologisch oogpunt is dit een uiterst veelzijdige kwaliteit met een hoge
weerstand tegen mechanische beschadiging in ongunstige snijomstandigheden en 
behoudt een uitstekende slijtvastheid. De juiste toepassing van deze soort vereist 
hoge snelheden.

Een van de meest universele draaikwaliteiten. Speciaal ontworpen voor roestvast 
staal bewerking. Optimaal evenwicht tussen slijtvastheid en betrouwbaarheid. 
Geschikt voor een breed toepassingsgebied bij draaibewerkingen.

Een van de taaiste materialen voor draaien, die vooral kan worden gebruikt bij 
voorbewerking, of waar bedrijfszekerheid onder ongunstige snijomstandigheden 
een prioriteit is. Een andere ideale keuze voor machines die werken met lage tot 
gemiddelde snelheden en gemiddelde tot hoge voedingssnelheden.

Veelzijdig snijmateriaal voor het bewerken van alle soorten materialen en is 
praktisch toepasbaar bij vrijwel alle soorten draaibewerkingen. Belangrijkste 
voordelen zijn de hoge bedrijfszekerheid en de zeer goede wrijvingseigenschappen; 
het is daarom geschikt voor toepassingen bij gemiddelde en lagere snijsnelheden.

Universele snijkwaliteit voor in- en afsteken. Deze kwaliteit
wordt gekenmerkt door zijn uitzonderlijke betrouwbaarheid en veelzijdigheid. 
Ontworpen voor bewerken van de meeste werkstukmaterialen.

WISSELPLATEN VOOR IN- & AFSTEKEN - NAVIGATOR
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GLSF(RL) EXT  NEW
GL.D

GL2
GL3
GL4
GL5
GL6

20×20
–––

25×25
& 
410

& 
406 – 408

GLSF(RL) EXT-G  NEW
GL.D

GL2
GL3
GL4
GL5
GL6

20×20
–––

25×25
& 
412

& 
406 – 408

GLSF(RL) EXT-S  NEW
GL.D

GL2
GL3
GL4

12×12
–––

16×16
& 
413

& 
406 – 408

GFK(RL) EXT
LCMF

0220

16×16
–––

25×25
& 
455

& 
418 – 454

XLCCN 25 BS + MS-EN
LCMF, LCMR

0316
0416
0516
0616

25×25
–––

32×25
& 
442

&
 418 – 454

GFI(RL) EXT
LCMF, LCMR

0316
0416
0516
0616
0830

16×16
–––

32×25
& 
437

&
 418 – 454

XLCFN B + DU, D
LFMX

1.50
1.60
2.00
2.20
3.10
4.10
5.10
6.35

20×20
–––

40×36
& 

459, 460
& 

456 – 458

GLS B + DU, D  NEW
GL.D

GL2
GL3
GL4
GL5
GL6

20×20
–––

32×29
& 

414, 415
& 

406 – 409

XLCCN B + DU, D
LCMF, LCMR

0316
0416
0516
0616

20×20
–––

32×29
& 

440, 441
&

 418 – 454

GFM(RL) EXT
LCMF, LCMR

0316
0416
0516
0616
0830

20×20
–––

32×25
& 
439

&
 418 – 454

XLCFN B LFUX + DU, D
LFUX

03
04
05
06

20×20
–––

40×40
& 

466, 467
& 
464

P61 (RL) EXT  NEW
X61

16×16
–––

25×25
& 
470

& 
468 – 469

XLCF(NRL) BS + MS-EN
LFMX

1.50
1.60
2.00
2.20
3.10
4.10
5.10
6.35

12×12
–––

32×25
& 

461, 463
& 

456 – 458

XLCF(RL)
LFUX

03
04
05
06

16×12
–––

32×25
& 
465

& 
464

H
F H

CW

LFUX

LFMX

LcMf 16

LFMX

LFUX

LFMX

LcMf 16

LFMX

LFUX

LFMX

LcMf 16

LFMX

B
H

B

LFUX

LFMX

LcMf 16

LFMX

IN- EN AFSTEKEN - UITWENDIG

BEITELS – NAVIGATOR 
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GFIR-L AXIAL
LCMF, LCMR

tmax.

D
m
in
.

D
m
a
x.

0313
0316 
0413
0416

17-30
–––

140-230
& 

424, 446
& 

418 – 454

GFMR-L AXIAL
LCMF, LCMR

tmax.

D
m
in
.

D
m
a
x.

0413
0416

17-30
–––

140-230
& 

428, 450
& 

418 – 454

GFIL-R AXIAL
LCMF, LCMR

CDX

D
A
X
X D
A
X
IN

0313
0316 
0413
0416

17-30
–––

140-230
& 

423, 445
& 

418 – 454

GFML-R AXIAL
LCMF, LCMR

CDX

D
A
X
X D
A
X
IN

0413
0416

17-30
–––

140-230
& 

427, 449
& 

418 – 454

GGI(RL)-90 AXIAL
LCMF, LCMR

tmax.

D
m
in
.

D
m
a
x.

0313
0316 

17-30
–––

110-170
& 

430, 452
& 

418 – 454

GFIR-R AXIAL
LCMF, LCMR

tmax.

D
m
in
.

D
m
a
x. 0313

0316 

17-30
–––

140-230
& 

425, 447
& 

418 – 454

GFMR-R AXIAL
LCMF, LCMR

tmax.

D
m
in
.

D
m
a
x. 0413

0416

17-30
–––

140-230
& 

429, 451
& 

418 – 454

XLXFL BS AXIAL + MS-EN
LFMX

3.10

60-85
–––

150-280
& 

462, 463 
& 

456 – 458

GFIL-L AXIAL
LCMF, LCMR

tmax.

D
m
in
.

D
m
a
x.

0313
0316 

17-30
–––

140-230
& 

422, 444
& 

418 – 454

GFML-L AXIAL
LCMF, LCMR

tmax.

D
m
in
.

D
m
a
x.

0413
0416

17-30
–––

140-230
& 

426, 448
& 

418 – 454

LFUX

LFMX

LcMf 16

LFMX

KOPSTEKEN

BEITELS – NAVIGATOR
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GG.(RL) INT
LCMF, LCMR

0313
0413

16
–––

32
& 
421

&
 418 – 454

P61 (RL) INT NEW
X61

16
–––

40
& 
471

& 
468

P61S(RL)-1 INT NEW
X61-1

12.5

& 
474

& 
472

STEKEN - INWENDIG

BEITELS – NAVIGATOR
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6 7

4

85

     

1

GL
2

3
3

D
4

300
5

G
8

PM
6

02
7

L06– –

CW

PM
PR
GM
MM

CW

200 2.00

250 2.50

300 3.00

400 4.00

500 5.00

600 6.00

(°)

06 6

12 12

2

1, 2, 3, 4, 5, 6

1

GL

L R

PSIRL PSIRR

3

RE, RER, REL (mm)

02 0.2

03 0.3

04 0.4

08 0.8

R
E

L R

REL RE
R

RE

RE (mm)

MO RE = CW/2

Hoekradius Instelhoek

Snedebreedte - CW

Type spaanbrekerGeometrie

CODE-AANDUIDING - WISSELPLATEN VOOR IN- EN AFSTEKEN

BreedteGereedschapsfamilie Aantal snijkanten

S Eén snijkant

D Twee snijkanten

G Omtrek geslepen

M Gesinterd RONDE GEOMETRIE
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2

1, 2, 3, 4, 5, 6

6

9

3

7

10

4

8

11

5

     

1

GL

R L

CUTDIA

DA
XX DA

XIN

1

GL
2

3
3

S
4

2525
5

M
8

20
6

F
7

L
9

R
10

120
11

090– – –

0°

90°

B
H

LF (mm)
H 100

K 125

M 150

P 170

(°)
G 0

F 90

LF

H/B
(mm)/ (mm)

1212 – 12/12

1616  – 16/16

2020 – 20/20

2525 – 25/25

Schacht afmetingen

Type beitel - instelhoek Uitvoering (rechts/links)Totale beitellengte - LF

Richting van de bladkromming Maximale diameter Minimale diameter

Aanvullende informatie voor axiaal draaien.

Breedte Schachttype

Maximale steekdiepte
 - CDX

Gereedschapsfamilie

A Stalen schacht met inwendig 
koelmiddel  

S Stalen schacht zonder 
inwendig koelmiddel   

IN- EN AFSTEEKBEITELS (UITWENDIG) - GL - CODERING
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2

1, 2, 3, 4, 5, 6

31

GL

65

     

4

1

GL
2

3
3

S
4

32
5

M
6

B–

LF

H

H (mm)

26 26

32 32

LF (mm) LF (”)

K 125 5.000”

M 150 6.000”

Type beitel

Breedte Schachttype

A Stalen schacht met 
inwendig koelkanaal

S Stalen schacht zonder 
inwendig koelkanaal

Totale lengte 

Gereedschapsfamilie

B - blad

Bladhoogte

IN- EN AFSTEEKBEITELS (UITWENDIG) - ISO CODERING



402

1

T
T

ISO

ANSI

1

T
T

2

N
N

2

N
N

3

U
M

3

U
M

4

N
G
4

G

S
L

1 1

H O P R

S T C D

E M V W

L A B K

2 2

A B

C D

E F

G N

P O

3 3

(”)
M (±) S (±) IC (±) M (±) S (±) IC (±)

A 0.005 0.025 0.025 .0002” .001” .0010”

F 0.005 0.025 0.013 .0002” .001” .0005”

C 0.013 0.025 0.025 .0005” .001” .0010”

H 0.013 0.025 0.013 .0005” .001” .0005”

E 0.025 0.025 0.025 .0010” .001” .0010”

G 0.025 0.130 0.025 .0010” .005” .0010”

J 0.005 0.025 0.05 – 0.13 .0002” .001” .002 – 0.005”

K 0.013 0.025 0.05 – 0.13 .0005” .001” .002 – 0.005”

L 0.025 0.025 0.05 – 0.13 .0010” .001” .002 – 0.005”

M 0.08 – 0.18 0.130 0.05 – 0.13 .003 – 0.007” .005” .002 – 0.005”

N 0.08 – 0.18 0.025 0.05 – 0.13 .003 – 0.007” .001” .002 – 0.005”

U 0.05 – 0.38 0.130 0.05 – 0.13 .005 – 0.015” .005” .003 – 0.010”

M

M M

M

IC

IC IC

IC

S

4 4

N
R
F
A
M
G
W

 4
0°

 –
 6

0°

T
Q
U
B

  7
0°

 –
 9

0°
H
C
J

X

Wisselplaatvorm Vrijloophoek wisselplaat Type wisselplaat

Speciaal

WISSELPLATEN – ISO CODERING

Toleranties

 (mm)

Speciaal
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5

22
22

5

4
4

6

04
04

8

E
6

3
3

8

E

7

08
08

9

N

10

M
10

M
-

-
7

2
2

9

N

9 9

R
N

L

ANSI 8 8

10 10

6

S
S

S
S

S

(mm) (”)

01 1.59 1/16”

T1 1.98 5/64”

02 2.38 3/32”

03 3.18 1/8”

T3 3.97 5.32”

04 4.76 3/16”

05 5.56 7/32”

06 6.35 1/4”

07 7.94 5/16”

09 9.52 3/8”

7

RE

RE

(”)

00 0 0”
02 0.2 1/128”
04 0.4 1/64”
08 0.8 1/32”
12 1.2 3/64”
16 1.6 1/16”
24 2.4 3/32”
32 3.2 1/8”

d = I.C.

(”) 00

MO

5

d = I.C.
(mm) (”)

1 3.175 1/8”
1.2 3.969 5/32”
1.5 4.763 3/16”
1.8 5.556 7/32”

2 6.350 1/4”
2.5 7.938 5/16”

3 9.525 3/8”
4 12.700 1/2”
5 15.875 5/8”
6 19.050 3/4”
7 22.225 7/8”
8 25.400 1”

10 31.750 5/4”
12 38.100 6/4”

6

S
S

S
S

S
(”)

1 1.588 1/16”
1.2 1.984 5/64”
1.5 2.381 3/32”

2 3.175 1/8”
2.5 3.969 5/32”

3 4.763 3/16”
3.5 5.556 7/32”

4 6.350 1/4”
5 7.938 5/16”
6 9.525 3/8”
7 11.113 7/16”
8 12.700 1/2”
9 14.288 9/16”

10 15.875 5/8”

7

RE

RE
(”)

0 0 0”

0.2 0.099 1/256”

0.5 0.198 1/128”

1 0.397 1/64”

2 0.794 1/32”

3 1.191 3/64”

4 1.588 1/16”

5 1.984 5/64”

6 2.381 3/32”

7 2.778 7/64”

8 3.175 1/8”

10 3.969 5/32”

12 4.763 3/16”

14 5.556 7/32”

16 6.350 1/4”

5 5

d = IC H O P S T C D E M V W R K

(mm) (in)

3.97 03 06 04 06 02
5/32” 1.2

4.76 04 08 04 05 04 04 08 L3
3/16” 1.5

5.56 05 09 05 06 05 05 09 03
7/32” 1.8

6.35 03 02 04 08 11 06 07 08 08 11 04 06
1/4”    2

7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07
5/16” 2.5

9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 16
3/8”    3

12.7 07 05 09 12 22 12 15 13 12 22 08 12
1/2”   4

15.875 09 06 11 15 27 16 19 16 15 27 10 15
5/8”    5

19.05 11 07 13 19 33 19 23 19 19 33 13 19
3/4”    6

25.40 14 10 18 25 44 25 31 26 25 44 17 25
1”    8

31.75 18 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 31
1 1/4”  10

(mm)

(mm)

6

Wisselplaatdikte Wisselplaat neusradius

(mm)

Ronde wisselplaat

(mm)

Snijkantlengte (grootte wisselplaat)

WISSELPLATEN – ISO CODERING

Symbol
Symbol

Symbol

Voedingsrichting

Uitvoering van de snijkant

Scherpe snijkant Afgeronde snijkant

Snijkant met fase Snijkant met afgeronde fase

Snijkant met dubbele fase Snijkant met dubbele afgeronde 
snijkant

Soort spaanbreker

Ingeschreven cirkel Wisselplaatdikte Wisselplaat neusradius

Voeding

Voeding VoedingVoeding
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2 2

    

a°

G = 0° K = 75°
R = 15° F = 90°
T = 30° B = 105°
S = 45° E = 120°
W = 60° D = 135°

6

B

12 = 12 mm

16 = 16 mm

20 = 20 mm

etc.

9 9

3 3

CW

    

G = 2.0 × CW N = 5.5 × CW
H = 2.5 × CW O = 6.0 × CW
I = 3.0 × CW P = 6.5 × CW
J = 3.5 × CW Q = 7.0 × CW
K = 4.0 × CW R = 7.5 × CW
L = 4.5 × CW S = 8.0 × CW
M = 5.0 × CW T = 8.5 × CW

7 7

10 10

DAXX

4 4

8 8

CW

CW  
(”)

02 2.0 .079”

03, 0313, 0316 3.0 .118”

04, 0413, 0416 4.0 .157”

05, 0516 5.0 .197”

06, 0616 6.0 .236”

08, 0830 8.0 .315”

11 11

DAXIN

5

H

           

12 = 12 mm

16 = 16 mm

20 = 20 mm

etc.

1 1

G

G

1

G
1

G

2

F
2

F

3

I
3

I

4

L
4

L

5

25
5 & 6

16

8

0316
8

0316

6

25
7

M
7

D

9

R
9

R

10

030
10

1.18

11

017
11

.670

ISO

ANSI

5 & 6
B (”) H (”)

05 5/16” 5/16”
06 3/8” 3/8”
08 1/2” 1/2”
10 5/8” 5/8”
12 3/4” 3/4”
16 1” 1” 
85 1” 1 1/4” 
86 1” 1 1/2” 
20 1 1/4” 1 1/4” 
24 1 1/2” 1 1/2” 
32 2” 2” 

LF (mm)
H 100
J 110
K 125
L 140
M 150
N 160
P 170
Q 180
R 200

LF  (”)
A 4.000”
B 4.500”
C 5.000”
D 6.000”
E 7.000”
F 8.000”

LF

Type beitel - instelhoek

Schachtbreedte (mm)

Richting van de bladkromming

Extra informatie voor kopsteken

Totale beitellengte

Maximale diameter - kopsteken

Extra informatie voor kopsteken

Uitvoering (rechts/links) R/L

Wisselplaatdikte

Minimale diameter kopsteken

Extra informatie voor kopsteken

Schachthoogte (mm)

Soort klemming

CW 
(mm)

Bij vierkante schachten is dit het aantal 16-den van 
een inch voor de hoogte en breedte. Bij rechthoekige 
schachten is het eerste cijfer het aantal 8-sten van 
een inch voor de breedte en het 2e cijfer het aantal 
4-den van een inch voor de hoogte.

Maximale snedediepte – CDX

IN- EN AFSTEEKBEITELS (UITWENDIG) - GL - CODERING
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ISO

ANSI

2

D
CO

N
 M

S

 
12 12
16 16
20 20
25 25
32 32
40 40

2

D
CO

N
 M

S

 DCON MS (”)
08  .500”
10  .625”
12  .750”
16  1.000”
20  1.250”
24  1.500”

3 3

LF

LF (”) LF (”)

M 150 6.000” S 250 10.000”
P 170 6.250” T 300 12.000”
Q 180 7.250” U 350 14.000”
R 200 8.000” V 400 15.750”

5 5

a°
G = 0° K = 75°

R = 15° F = 90°
T = 30° B = 105°
S = 45° E = 120°
W = 60° D = 135°

7 7

6 6

CW

E = 1.0 × CW J = 3.5 × CW

F = 1.5 × CW K = 4.0 × CW

G = 2.0 × CW L = 4.5 × CW

H = 2.5 × CW M = 5.0 × CW

I = 3.0 × CW N = 5.5 × CW

8 8

CW

0313 3.0
0413 4.0

4 4

G

1

A
1

A

2

25
2

16

3

S
3

S

4

G
4

G

5

G
5

G

6

H
6

H

7

L
7

L

8

0313
8

0313

–

–

1 1

S

A

Schachtdiameter Schachtdiameter Totale beitellengte

Type beitel - instelhoek

Uitvoering (rechts/links) R/L Wisselplaatdikte

Soort klemming

Schacht

Stalen schacht

Stalen schacht met koelkanaal

X = Speciaal

Maximale snedediepte – CDX

LF (mm) LF (mm)

DCON MS (mm)

IN- EN AFSTEEKBEITELS (INWENDIG) - ISO CODERING
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 25.0
600 6.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

GM

C
W

R
E

GL. D - GM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°
E

GL2-D200M02-GM G8330 0.2 190 0.10 0.8 110 0.09 0.8 180 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
T7325 0.2 220 0.10 0.8 170 0.09 0.8 – – – – – – 70 0.08 0.6 – – –

GL3-D300M02-GM G8330 0.2 150 0.20 1.0 90 0.18 1.0 140 0.20 1.0 – – – 35 0.14 0.8 – – –
T7325 0.2 175 0.20 1.0 135 0.18 1.0 – – – – – – 55 0.14 0.8 – – –

GL3-D300M04-GM G8330 0.4 160 0.20 1.0 95 0.18 1.0 150 0.20 1.0 – – – 40 0.14 0.8 – – –
T7325 0.4 185 0.20 1.0 140 0.18 1.0 – – – – – – 60 0.14 0.8 – – –

GL4-D400M04-GM G8330 0.4 150 0.25 1.2 90 0.23 1.2 140 0.25 1.2 – – – 35 0.18 1.0 – – –
T7325 0.4 170 0.25 1.2 130 0.23 1.2 – – – – – – 55 0.18 1.0 – – –

GL4-D400M08-GM G8330 0.8 180 0.25 1.2 105 0.23 1.2 170 0.25 1.2 – – – 45 0.18 1.0 – – –
T7325 0.8 200 0.25 1.2 155 0.23 1.2 – – – – – – 65 0.18 1.0 – – –

GL5-D500M08-GM G8330 0.8 170 0.30 1.2 100 0.27 1.2 160 0.30 1.2 – – – 40 0.21 1.0 – – –
T7325 0.8 190 0.30 1.2 145 0.27 1.2 – – – – – – 60 0.21 1.0 – – –

GL6-D600M08-GM G8330 0.8 170 0.30 1.2 100 0.27 1.2 160 0.30 1.2 – – – 40 0.21 1.0 – – –
T7325 0.8 190 0.30 1.2 145 0.27 1.2 – – – – – – 60 0.21 1.0 – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 26.0
600 6.00 -0.05 0.05 26.0

INSL

MM

C
W

R
E

GL. D - MM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

16°
4° S

GL2-D200MMO-MM G8330 1.0 250 0.10 1.0 150 0.09 1.0 235 0.10 1.0 – – – 60 0.08 0.8 – – –
T7325 1.0 285 0.10 1.0 220 0.09 1.0 – – – – – – 90 0.08 0.8 – – –

NEW

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

GM geometrie voor insteken en langsdraaien en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

MM geometrie, met volradius profiel voor profiel- en langsdraaien, ononderbroken en onderbroken snedes.
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

16°
4° S

GL3-D300MMO-MM G8330 1.5 210 0.20 1.2 125 0.18 1.2 195 0.20 1.2 – – – 50 0.14 1.0 – – –
T7325 1.5 240 0.20 1.2 185 0.18 1.2 – – – – – – 75 0.14 1.0 – – –

GL4-D400MMO-MM G8330 2.0 220 0.20 1.2 130 0.18 1.2 205 0.20 1.2 – – – 55 0.14 1.0 – – –
T7325 2.0 250 0.20 1.2 195 0.18 1.2 – – – – – – 80 0.14 1.0 – – –

GL5-D500MMO-MM G8330 2.5 205 0.25 1.2 120 0.23 1.2 190 0.25 1.2 – – – 50 0.18 1.0 – – –
T7325 2.5 235 0.25 1.2 180 0.23 1.2 – – – – – – 75 0.18 1.0 – – –

GL6-D600MMO-MM G8330 3.0 195 0.30 1.2 115 0.27 1.2 185 0.30 1.2 – – – 45 0.21 1.0 – – –
T7325 3.0 220 0.30 1.2 170 0.27 1.2 – – – – – – 70 0.21 1.0 – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
250 2.55 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 25.0
600 6.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

L R

PM

C
W

R
E

REL
PSIRL PSIRR

RE
R

GL. D - PM

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

3°

27° 1 E

GL2-D200M02-PM G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 – – 30 0.06 – – – –
T7325 0.2 150 0.08 115 0.07 – – – – 45 0.06 – – – –

GL3-D250G02-PM G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – 30 0.07 – – – –
GL3-D300M02-PM G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – 30 0.07 – – – –

T7325 0.2 150 0.10 115 0.09 – – – – 45 0.07 – – – –
GL4-D400M02-PM G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – 30 0.10 – – – –

T7325 0.2 150 0.12 115 0.11 – – – – 45 0.10 – – – –
GL5-D500M03-PM G8330 0.3 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – 30 0.12 – – – –
GL6-D600M03-PM G8330 0.3 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – 30 0.12 – – – –

3°

27° E

GL2-D200G02R06-PM G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 – – 30 0.06 – – 6 –
T7325 0.2 150 0.08 115 0.07 – – – – 45 0.06 – – 6 –

GL2-D200G02R12-PM G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 – – 30 0.06 – – 12 –
GL3-D300G02R06-PM G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – 30 0.07 – – 6 –

T7325 0.2 150 0.10 115 0.09 – – – – 45 0.07 – – 6 –
GL3-D300G02R12-PM G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – 30 0.07 – – 12 –
GL4-D400G02R06-PM G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – 30 0.10 – – 6 –

T7325 0.2 150 0.12 115 0.11 – – – – 45 0.10 – – 6 –
GL4-D400G02R12-PM G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – 30 0.10 – – 12 –

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

MM geometrie, met volradius profiel voor profiel- en langsdraaien, ononderbroken en onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

PM geometrie, eerste keus voor af- en groefsteken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

R-PM geometrie, rechtse uitvoering, eerste keus voor afsteken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

3°

27° E

GL2-D200G02L06-PM G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 – – 30 0.06 – – – 6
T7325 0.2 150 0.08 115 0.07 – – – – 45 0.06 – – – 6

GL2-D200G02L12-PM G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 – – 30 0.06 – – – 12
GL3-D300G02L06-PM G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – 30 0.07 – – – 6

T7325 0.2 150 0.10 115 0.09 – – – – 45 0.07 – – – 6
GL3-D300G02L12-PM G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – 30 0.07 – – – 12
GL4-D400G02L06-PM G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – 30 0.10 – – – 6

T7325 0.2 150 0.12 115 0.11 – – – – 45 0.10 – – – 6
GL4-D400G02L12-PM G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – 30 0.10 – – – 12

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 25.0
600 6.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

L R

PR

C
W

R
E

REL
PSIRL PSIRR

RE
R

GL. D - PR

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

12°

30° S

GL2-D200M02-PR G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – –
T7325 0.2 150 0.10 115 0.09 – – – – – – – – – –

GL3-D300M02-PR G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – –
T7325 0.2 150 0.12 115 0.11 – – – – – – – – – –

GL4-D400M02-PR G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – –
T7325 0.2 150 0.15 115 0.14 – – – – – – – – – –

GL5-D500M04-PR G8330 0.4 130 0.18 75 0.16 120 0.18 – – – – – – – –
GL6-D600M04-PR G8330 0.4 130 0.18 75 0.16 120 0.18 – – – – – – – –

12°

30° S

GL2-D200G02R06-PR G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – 6 –
GL2-D200G02R12-PR G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – 12 –
GL3-D300G02R06-PR G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 6 –
GL3-D300G02R12-PR G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 12 –
GL4-D400G02R06-PR G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – 6 –
GL4-D400G02R12-PR G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – 12 –

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

L-PM geometrie, links, eerste keus voor afsteken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

PR geometrie, eerste keus voor af- en groefsteken, en ononderbroken tot onderbroken snedes.

R-PR geometrie, rechtse uitvoering, eerste keus voor afsteken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

12°

30° S

GL2-D200G02L06-PR G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – 6
GL2-D200G02L12-PR G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – 12
GL3-D300G02L06-PR G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – 6
GL3-D300G02L12-PR G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – 12
GL4-D400G02L06-PR G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – 6
GL4-D400G02L12-PR G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – 12

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

L-PR geometrie, links, eerste keus voor afsteken en ononderbroken, onderbroken snedes.
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

H
B
H

H
B

C
W

H
F

CUTDIA

CDX
LF

GLSF(RL) EXT  G

HF HB
H H B LF CW CD
X

CU
TD

IA

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL2-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 2.00 20 80 0.38 GI334 GL11
GL2-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 2.00 24 80 0.36 GI334 GL11
GL2-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 2.00 20 80 0.68 GI334 GL11
GL2-S2525MFR-24-80 25 – 25 25 150 2.00 24 80 0.64 GI334 GL11
GL3-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 3.00 20 80 0.38 GI335 GL11
GL3-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 3.00 24 80 0.36 GI335 GL11
GL3-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 3.00 20 80 0.68 GI335 GL11
GL3-S2525MFR-24-80 25 – 25 25 150 3.00 24 80 0.65 GI335 GL11
GL3-S2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 3.00 32 80 0.72 GI335 GL11
GL4-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 4.00 20 80 0.38 GI336 GL11
GL4-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 4.00 24 80 0.37 GI336 GL11
GL4-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 4.00 20 80 0.68 GI336 GL11
GL4-S2525MFR-24-80 25 – 25 25 150 4.00 24 80 0.65 GI336 GL11
GL4-S2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 4.00 32 80 0.78 GI336 GL11
GL5-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 5.00 20 80 0.38 GI337 GL11
GL5-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 5.00 20 80 0.68 GI337 GL11
GL5-S2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 5.00 32 100 0.75 GI337 GL11
GL6-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 6.00 20 80 0.39 GI338 GL11
GL6-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 6.00 20 80 0.68 GI338 GL11
GL6-S2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 6.00 32 100 0.75 GI338 GL11
GL2-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 2.00 20 80 0.38 GI334 GL11
GL2-S2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 2.00 24 80 0.36 GI334 GL11
GL2-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 2.00 20 80 0.70 GI334 GL11
GL2-S2525MFL-24-80 25 – 25 25 150 2.00 24 80 0.64 GI334 GL11
GL3-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 3.00 20 80 0.38 GI335 GL11
GL3-S2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 3.00 24 80 0.36 GI335 GL11
GL3-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 3.00 20 80 0.68 GI335 GL11

NEW

Buitensteek-/draaibeitel, V-groef bovenklemming, voor GL wisselplaten
Externe steek-/draaibeitel (rechts of links) voor dubbelzijdige GL 2,3,4,5 of 6 wisselplaten. Voor radiale groef- en afsteektoepassingen, tot 32mm 
steekdiepte. Leverbaar met schachtmaat 20x20 of 25x25mm.

Product
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HF HB
H H B LF CW CD
X

CU
TD

IA

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL3-S2525MFL-24-80 25 – 25 25 150 3.00 24 80 0.65 GI335 GL11
GL3-S2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 3.00 32 80 0.78 GI335 GL11
GL4-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 4.00 20 80 0.38 GI336 GL11
GL4-S2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 4.00 24 80 0.37 GI336 GL11
GL4-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 4.00 20 80 0.68 GI336 GL11
GL4-S2525MFL-24-80 25 – 25 25 150 4.00 24 80 0.65 GI336 GL11
GL4-S2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 4.00 32 80 0.72 GI336 GL11
GL5-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 5.00 20 80 0.38 GI337 GL11
GL5-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 5.00 20 80 0.71 GI337 GL11
GL5-S2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 5.00 32 100 0.75 GI337 GL11
GL6-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 6.00 20 80 0.39 GI338 GL11
GL6-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 6.00 20 80 0.71 GI338 GL11
GL6-S2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 6.00 32 100 0.75 GI338 GL11

GI334 GL2..
GI335 GL3..
GI336 GL4..
GI337 GL5..
GI338 GL6..

Nm

GL11 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 LK T20P

Product

Snededieptes afhankelijk van bewerkte diameter op pagina 416.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL2-S2020KFR-10 20 20 20 125 2.00 10 20 0.38 GI334 GL11
GL2-S2525MFR-10 25 25 25 150 2.00 10 20 0.69 GI334 GL11
GL3-S2020KFR-10 20 20 20 125 3.00 10 20 0.36 GI335 GL11
GL3-S2525MFR-10 25 25 25 150 3.00 10 20 0.69 GI335 GL11
GL4-S2020KFR-12 20 20 20 125 4.00 12 24 0.37 GI336 GL11
GL4-S2525MFR-12 25 25 25 150 4.00 12 24 0.69 GI336 GL11
GL5-S2020KFR-12 20 20 20 125 5.00 12 24 0.36 GI337 GL11
GL5-S2525MFR-12 25 25 25 150 5.00 12 24 0.70 GI337 GL11
GL6-S2020KFR-12 20 20 20 125 6.00 12 24 0.36 GI338 GL11
GL6-S2525MFR-12 25 25 25 150 6.00 12 24 0.68 GI338 GL11
GL2-S2020KFL-10 20 20 20 125 2.00 10 20 0.37 GI334 GL11
GL2-S2525MFL-10 25 25 25 150 2.00 10 20 0.70 GI334 GL11
GL3-S2020KFL-10 20 20 20 125 3.00 10 20 0.36 GI335 GL11
GL3-S2525MFL-10 25 25 25 150 3.00 10 20 0.70 GI335 GL11
GL4-S2020KFL-12 20 20 20 125 4.00 12 24 0.37 GI336 GL11
GL4-S2525MFL-12 25 25 25 150 4.00 12 24 0.69 GI336 GL11
GL5-S2020KFL-12 20 20 20 125 5.00 12 24 0.36 GI337 GL11
GL5-S2525MFL-12 25 25 25 150 5.00 12 24 0.69 GI337 GL11
GL6-S2020KFL-12 20 20 20 125 6.00 12 24 0.36 GI338 GL11
GL6-S2525MFL-12 25 25 25 150 6.00 12 24 0.68 GI338 GL11

GI334 GL2..
GI335 GL3..
GI336 GL4..
GI337 GL5..
GI338 GL6..

Nm

GL11 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 LK T20P

NEW

Buitensteek-/draaibeitel, V-groef bovenklemming, voor GL wisselplaten
Externe steek-/draaibeitel (rechts of links) voor dubbelzijdige GL 2,3,4,5 of 6 wisselplaten. Voor radiale groef- en afsteektoepassingen en 
profileren tot 12 mm steekdiepte. Leverbaar met schachtmaat 20x20 of 25x25 mm.

Product
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL2-S1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 2.00 12 40 0.11 GI334 GL13
GL2-S1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 2.00 16 45 0.23 GI334 GL12
GL3-S1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 3.00 12 40 0.11 GI335 GL13
GL3-S1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 3.00 16 45 0.23 GI335 GL12
GL4-S1616KFR-16-45 16 4 16 16 125 4.00 16 45 0.26 GI336 GL12
GL2-S1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 2.00 12 40 0.11 GI334 GL13
GL2-S1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 2.00 16 45 0.23 GI334 GL12
GL3-S1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 3.00 12 40 0.11 GI335 GL13
GL3-S1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 3.00 16 45 0.23 GI335 GL12
GL4-S1616KFL-16-45 16 4 16 16 125 4.00 16 45 0.24 GI336 GL12

GI334 GL2..
GI335 GL3..
GI336 GL4..

Nm

GL12 HS 0516 5.0 M 5 16 HXK 4
GL13 HS 0412 5.0 M 4 12 HXK 3

NEW

Buitensteek-/draaibeitel, V-groef bovenklemming, voor GL wisselplaten op beitelslede machines
Externe steek-/draaibeitel (rechts of links) te gebruiken op machines met beitelslede. Voor dubbelzijdige GL 2,3,4 wisselplaten. Voor radiale 
groef- en afsteektoepassingen en profileren tot 16mm steekdiepte. Leverbaar met schachtmaat 12x12 of 16x16mm.

Product

Snededieptes afhankelijk van bewerkte diameter op pagina 416.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL2-S26KB 21.4 26 125 2.00 35 0.13 GI334 KV2
GL2-S32MB 25 32 150 2.00 50 0.15 GI334 KV2
GL3-S26KB 21.4 26 125 3.00 35 0.15 GI335 KV2
GL3-S32MB 25 32 150 3.00 50 0.16 GI335 KV2
GL4-S32MB 25 32 150 4.00 50 0.16 GI336 KV2
GL5-S32MB 25 32 150 5.00 60 0.16 GI337 KV2
GL6-S32MB 25 32 150 6.00 60 0.16 GI338 KV2

GI334 GL2..
GI335 GL3..
GI336 GL4..
GI337 GL5..
GI338 GL6..

KV2 KV 15x150

NEW

Dubbelzijdig steekblad voor GL wisselplaten
Blad voor afsteektoepassingen tot max. 60 mm diepte of Ø120 mm stafmateriaal. Geschikt voor dubbelzijdige wisselplaten GL-familie. 
Verkrijgbaar in hoogte van 26 en 32 mm. Kan gemonteerd worden in de DU Pramet basishouders.

Product
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h
2 H

BOAL

DU, D

H B OA
L

kg

(mm) (mm) (mm)

26-DU 2020 20 20 90 0.70 GI007 ND2
26-D 2020 20 20 100 0.82 GI007 ND2
32-DU 2523 25 23 110 1.02 GI008 ND2
32-DU 2532 25 32 110 1.10 GI008 ND2
32-DU 3229 32 29 110 1.25 GI008 ND2
32-D 2530 25 30 115 1.30 GI008 ND2
45-DU 3229 32 29 110 1.50 GI009 ND7
45-DU 4036 40 36 110 2.05 GI009 ND7
47-D 4040 40 40 150 3.88 GI091 ND3

GI007 XLC.N 26.. GL.-S26.B
GI008 XLC.N 32.. GL.-S32.B
GI009 XLC.N 45.. –
GI091 XLC.N 47.. –

Nm

ND2 HS 0625 6.0 M 6 25 HXK 5
ND3 HS 1030 8.0 M 10 30 HXK 8
ND7 HS 0630 6.0 M 6 30 HXK 5

Beitelblok voor steekbladen
Gereedschaphouder voor GL of XLC steekbladen. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 40x40 mm.

Product
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PSF průměr overhang height width
DWX CDX H B

CDX
GLSF(RL) EXT-S 40 12 12 12
GLSF(RL) EXT-S 45 16 16 16
GLSF(RL) EXT 80 20 20 20
GLSF(RL) EXT 80 20 25 25
GLSF(RL) EXT 80 32 25 25
GLSF(RL) EXT 80 24 20 20
GLSF(RL) EXT 80 24 25 25
GLSF(RL) EXT 100 32 25 25
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PSF průměr overhang height width
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GLSF(RL) EXT-S 40 12 12 12
GLSF(RL) EXT-S 45 16 16 16
GLSF(RL) EXT 80 20 20 20
GLSF(RL) EXT 80 20 25 25
GLSF(RL) EXT 80 32 25 25
GLSF(RL) EXT 80 24 20 20
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0313 3.00 -0.05 0.05 12.6
0413 4.00 -0.05 0.05 12.6

INSL

C
W

CM

RE

LCMF 13 - CM

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

R20

5°
5°

E

LCMF 031304-CM T8330 0.4 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –
LCMF 031304-CM-04 T83301) 0.4 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –
LCMF 041304-CM T8330 0.4 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0313 3.00 -0.05 0.05 12.6
0413 4.00 -0.05 0.05 12.6

INSL

C
W

F

RE

LCMF 13 - F

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1

0,1

12°

5°

0°

0°

S

LCMF 031302-F T8330 0.2 195 0.10 0.3 115 0.09 0.3 185 0.10 0.3 – – – – – – – – –
LCMF 031302-F-04 T83301) 0.2 195 0.10 0.3 115 0.09 0.3 185 0.10 0.3 – – – – – – – – –
LCMF 031304-F T8330 0.4 185 0.13 0.5 110 0.12 0.5 175 0.13 0.5 – – – – – – – – –
LCMF 031304-F-04 T83301) 0.4 185 0.13 0.5 110 0.12 0.5 175 0.13 0.5 – – – – – – – – –
LCMF 041304-F T8330 0.4 185 0.13 0.5 110 0.12 0.5 175 0.13 0.5 – – – – – – – – –

T9325 0.4 275 0.13 0.5 165 0.12 0.5 260 0.13 0.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

CM geometrie, eerste keus voor insteken.

1) Insert for internal holder A16Q-GGERIL0313-04, A20R-GGFRIL0313-04.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

F geometrie en eerste keus voor draaien.

1) Insert for internal holder A16Q-GGERIL0313-04, A20R-GGFRIL0313-04.
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0313 3.00 -0.05 0.05 12.6
0413 4.00 -0.05 0.05 12.6

MP

RE

C
W

INSL

LCMF 13 - MP

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1

15°0°

S

LCMF 0313MO-MP T8330 1.5 190 0.30 0.8 110 0.27 0.8 180 0.30 0.8 – – – – – – – – –
LCMF 0313MO-MP-04 T83301) 1.5 190 0.30 0.8 110 0.27 0.8 180 0.30 0.8 – – – – – – – – –
LCMF 0413MO-MP T8330 2.0 175 0.40 1.0 105 0.36 1.0 165 0.40 1.0 – – – – – – – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0313 3.00 -0.05 0.05 12.6
0413 4.00 -0.05 0.05 12.6

F

INSL

C
W

RE

LCMR 13 - F

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1

0,1

12°

5°

0°

0°

S

LCMR 031304-F T8330 0.4 185 0.13 0.5 110 0.12 0.5 175 0.13 0.5 – – – – – – – – –
LCMR 041304-F T8330 0.4 185 0.13 0.5 110 0.12 0.5 175 0.13 0.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

MP geometrie voor langs- en profieldraaien, fijn nabewerken en nabewerken, ononderbroken tot onderbroken snedes.

1) Insert for internal holder A16Q-GGERIL0313-04, A20R-GGFRIL0313-04.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

F geometrie voor insteken en draaien, fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0313 3.00 -0.05 0.05 12.6
0413 4.00 -0.05 0.05 12.6

MP

INSL

C
W

LCMR 13 - MP

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1

15°0°

S

LCMR 0313MO-MP T8330 1.5 190 0.30 0.8 110 0.27 0.8 180 0.30 0.8 – – – – – – – – –
LCMR 0413MO-MP T8330 2.0 175 0.40 1.0 105 0.36 1.0 165 0.40 1.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

MP geometrie voor langs- en profieldraaien en ononderbroken tot onderbroken snedes.



421

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

H
B

D
C

O
N

 M
S

CW

H
F

LF

D
M

IN

C
D

X

LH

GG.(RL) INT  G

DC
ON

 M
S

HF H B LF LH CW CD
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

A16Q-GGER 0313 16 7.5 15 15.5 180 25 3.00 3 16 ü 0.26 GI143 GL06
A16Q-GGER 0313-04 16 7.5 15 15.5 180 25 3.00 3 16 ü 0.26 GI190 GL06
A20R-GGFR 0313 20 9 18 19 200 30 3.00 4.5 20 ü 0.36 GI143 GL06
A20R-GGFR 0313-04 20 9 18 19 200 30 3.00 4.5 20 ü 0.39 GI190 GL06
A25S-GGHR 0313 25 11.5 23 24 250 40 3.00 6.5 25 ü 0.78 GI143 GL06
A25S-GGFR 0413 25 11.5 23 24 250 40 4.00 6.5 25 ü 0.73 GI170 GL06
A32T-GGHR 0413 32 15 30 31 300 50 4.00 9.5 32 ü 1.59 GI170 GL06
A16Q-GGEL 0313 16 7.5 15 15.5 180 25 3.00 3 16 ü 0.29 GI143 GL06
A16Q-GGEL 0313-04 16 7.5 15 15.5 180 25 3.00 3 16 ü 0.28 GI190 GL06
A20R-GGFL 0313 20 9 18 19 200 30 3.00 4.5 20 ü 0.38 GI143 GL06
A20R-GGFL 0313-04 20 9 18 19 200 30 3.00 4.5 20 ü 0.38 GI190 GL06
A25S-GGHL 0313 25 11.5 23 24 250 40 3.00 6.5 25 ü 0.81 GI143 GL06
A25S-GGFL 0413 25 11.5 23 24 250 40 4.00 6.5 25 ü 0.82 GI170 GL06
A32T-GGHL 0413 32 15 30 31 300 50 4.00 9.5 32 ü 1.59 GI170 GL06

GI143 LCM. 0313..
GI170 LCM. 0413..
GI190 LCM. 0313…..-04

Nm

GL06 SR 85011-T15P 5.0 M 5 9 FLAG T15P

Binnensteekbeitel voor LCM. wisselplaten
Interne steekbeitel (rechts of links) voor LCM. 0313 en 0413 wisselplaten. Minimale inwendige steekdiameter Ø16mm. Geschikt voor steken en 
draaien in verschillende richtingen. Leverbaar met schachtmaten Ø16mm tot Ø32mm.

Product
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GFIL-L AXIAL  G
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFIL 2525 M 0313L 030017 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.64 GI143 GL02
GFIL 2525 M 0313L 039024 25 25 25 150 3.00 9 24 39 0.66 GI143 GL07
GFIL 2525 M 0313L 050033 25 25 25 150 3.00 9 33 50 0.67 GI143 GL07
GFIL 2525 M 0313L 060043 25 25 25 150 3.00 9 43 60 0.67 GI143 GL07
GFIL 2525 M 0313L 076053 25 25 25 150 3.00 9 53 76 0.67 GI143 GL07
GFIL 2525 M 0316L 100070 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.69 GI136 GL07
GFIL 2525 M 0316L 130090 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.70 GI136 GL07
GFIL 2525 M 0316L 170110 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.71 GI136 GL07

GI136 LCM. 0316..
GI143 LCM. 0313..

Nm

GL02 US 5015-T20P 5.0 M 5 15 FLAG T20P
GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM.03 wisselplaten
Externe linkse axiale steekbeitel met links gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0313 of 0316 wisselplaten. Geschikt voor axiaal 
insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø170 mm toepassingen met maximale snedediepte 9 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.

Product
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DA
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFIL 2525 M 03R 030017-A 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.69 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 039024-A 25 25 25 150 3.00 9 24 39 0.69 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 050033-A 25 25 25 150 3.00 9 33 50 0.72 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 060043-A 25 25 25 150 3.00 9 43 60 0.69 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 076053-A 25 25 25 150 3.00 9 53 76 0.68 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 100070-A 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.79 GI136 GL08
GFIL 2525 M 03R 130090-A 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.73 GI136 GL08
GFIL 2525 M 03R 170110-A 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.76 GI136 GL08
GFIL 2525 M 04R 030017-A 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.71 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 034021-A 25 25 25 150 4.00 9 21 34 0.69 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 040026-A 25 25 25 150 4.00 11 26 40 0.00 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 050032-A 25 25 25 150 4.00 11 32 50 0.68 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 060042-A 25 25 25 150 4.00 11 42 60 0.66 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 075052-A 25 25 25 150 4.00 11 52 75 0.67 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 100070-A 25 25 25 150 4.00 12 70 100 0.75 GI137 GL08
GFIL 2525 M 04R 130090-A 25 25 25 150 4.00 12 90 130 0.75 GI137 GL08
GFIL 2525 M 04R 170110-A 25 25 25 150 4.00 12 110 170 0.75 GI137 GL08
GFIL 2525 M 04R 230140-A 25 25 25 150 4.00 12 140 230 0.78 GI137 GL08

GI136 LCM. 0316..
GI137 LCM. 0416..
GI143 LCM. 0313..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P –
GL08 US 6020-T25P 6.0 M 6 20.2 – SDR T25P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM.03 of 04 wisselplaten
Externe linkse axiale steekbeitel met rechts gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0313, 0316, 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt 
voor axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 12 mm. Verkrijgbaar 
met schachtmaat 25x25 mm.

Product
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFIR 2525 M 03L 030017-A 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.65 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 039024-A 25 25 25 150 3.00 9 24 39 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 050033-A 25 25 25 150 3.00 9 33 50 0.65 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 060043-A 25 25 25 150 3.00 9 43 60 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 076053-A 25 25 25 150 3.00 9 53 76 0.69 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 100070-A 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.75 GI136 GL08
GFIR 2525 M 03L 130090-A 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.76 GI136 GL08
GFIR 2525 M 03L 170110-A 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.68 GI136 GL08
GFIR 2525 M 04L 030017-A 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.68 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 034021-A 25 25 25 150 4.00 9 21 34 0.68 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 040026-A 25 25 25 150 4.00 11 26 40 0.68 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 050032-A 25 25 25 150 4.00 11 32 50 0.66 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 060042-A 25 25 25 150 4.00 11 42 60 0.69 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 075052-A 25 25 25 150 4.00 11 52 75 0.67 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 100070-A 25 25 25 150 4.00 12 70 100 0.72 GI137 GL08
GFIR 2525 M 04L 130090-A 25 25 25 150 4.00 12 90 130 0.75 GI137 GL08
GFIR 2525 M 04L 170110-A 25 25 25 150 4.00 12 110 170 0.72 GI137 GL08
GFIR 2525 M 04L 230140-A 25 25 25 150 4.00 12 140 230 0.79 GI137 GL08

GI136 LCM. 0316..
GI137 LCM. 0416..
GI143 LCM. 0313..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P –
GL08 US 6020-T25P 6.0 M 6 20.2 – SDR T25P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM.03 of 04 wisselplaten
Externe rechtse axiale steekbeitel met links gerkromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0313, 0316, 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt 
voor axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 12 mm. Verkrijgbaar 
met schachtmaat 25x25 mm.
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GFIR-R AXIAL  G

HF H B LF CW CD
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFIR 2525 M 0313R 030017 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.65 GI143 GL02
GFIR 2525 M 0313R 039024 25 25 25 150 3.00 9 24 39 0.66 GI143 GL07
GFIR 2525 M 0313R 050033 25 25 25 150 3.00 9 33 50 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 0313R 060043 25 25 25 150 3.00 9 43 60 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 0313R 076053 25 25 25 150 3.00 9 53 76 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 0316R 100070 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.69 GI136 GL07
GFIR 2525 M 0316R 130090 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.70 GI136 GL07
GFIR 2525 M 0316R 170110 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.70 GI136 GL07

GI136 LCM. 0316..
GI143 LCM. 0313..

Nm

GL02 US 5015-T20P 5.0 M 5 15 FLAG T20P
GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM.03 wisselplaten
Externe rechtse axiale steekbeitel met rechts gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0313 of 0316 wisselplaten. Geschikt voor 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø170mm toepassingen met maximale snedediepte 9 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.

Product
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFML 2525 M 0413L 030017 25 25 25 150 4.00 20 17 30 0.62 GI170 GL02
GFML 2525 M 0413L 034021 25 25 25 150 4.00 20 21 34 0.63 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413L 040026 25 25 25 150 4.00 20 26 40 0.65 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413L 050032 25 25 25 150 4.00 20 32 50 0.64 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413L 060042 25 25 25 150 4.00 20 42 60 0.65 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413L 075052 25 25 25 150 4.00 20 52 75 0.66 GI170 GL07
GFML 2525 M 0416L 100070 25 25 25 150 4.00 20 70 100 0.66 GI137 GL07
GFML 2525 M 0416L 130090 25 25 25 150 4.00 20 90 130 0.67 GI137 GL07
GFML 2525 M 0416L 170110 25 25 25 150 4.00 20 110 170 0.67 GI137 GL07
GFML 2525 M 0416L 230140 25 25 25 150 4.00 20 140 230 0.67 GI137 GL07

GI137 LCM. 0416..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL02 US 5015-T20P 5.0 M 5 15 FLAG T20P
GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 04 wisselplaten
Externe linkse axiale steekbeitel met links gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFML 2525 M 0413R 030017 25 25 25 150 4.00 20 17 30 0.68 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 034021 25 25 25 150 4.00 20 21 34 0.69 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 040026 25 25 25 150 4.00 20 26 40 0.69 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 050032 25 25 25 150 4.00 20 32 50 0.68 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 060042 25 25 25 150 4.00 20 42 60 0.69 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 075052 25 25 25 150 4.00 20 52 75 0.69 GI170 GL07
GFML 2525 M 0416R 100070 25 25 25 150 4.00 20 70 100 0.80 GI137 GL08
GFML 2525 M 0416R 130090 25 25 25 150 4.00 20 90 130 0.78 GI137 GL08
GFML 2525 M 0416R 170110 25 25 25 150 4.00 20 110 170 0.78 GI137 GL08
GFML 2525 M 0416R 230140 25 25 25 150 4.00 20 140 230 0.78 GI137 GL08

GI137 LCM. 0416..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P –
GL08 US 6020-T25P 6.0 M 6 20.2 – SDR T25P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 04 wisselplaten
Externe linkse axiale steekbeitel met rechts gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.

Product



428

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

CDX

D
A
X
X

D
A
X
IN

B

C
W

H

LF

H
F

GFMR-L AXIAL  G

HF H B LF CW CD
X

DA
XIN

DA
XX

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFMR 2525 M 0413L 030017 25 25 25 150 4.00 20 17 30 0.70 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 034021 25 25 25 150 4.00 20 21 34 0.66 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 040026 25 25 25 150 4.00 20 26 40 0.66 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 050032 25 25 25 150 4.00 20 32 50 0.68 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 060042 25 25 25 150 4.00 20 42 60 0.66 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 075052 25 25 25 150 4.00 20 52 75 0.69 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0416L 100070 25 25 25 150 4.00 20 70 100 0.88 GI137 GL08
GFMR 2525 M 0416L 130090 25 25 25 150 4.00 20 90 130 0.78 GI137 GL08
GFMR 2525 M 0416L 170110 25 25 25 150 4.00 20 110 170 0.81 GI137 GL08
GFMR 2525 M 0416L 230140 25 25 25 150 4.00 20 140 230 0.78 GI137 GL08

GI137 LCM. 0416..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P –
GL08 US 6020-T25P 6.0 M 6 20.2 – SDR T25P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 04 wisselplaten
Externe rechtse axiale steekbeitel met links gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFMR 2525 M 0413R 030017 25 25 25 150 4.00 20 17 30 0.62 GI170 GL02
GFMR 2525 M 0413R 034021 25 25 25 150 4.00 20 21 34 0.63 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413R 040026 25 25 25 150 4.00 20 26 40 0.64 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413R 050032 25 25 25 150 4.00 20 32 50 0.63 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413R 060042 25 25 25 150 4.00 20 42 60 0.64 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413R 075052 25 25 25 150 4.00 20 52 75 0.67 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0416R 100070 25 25 25 150 4.00 20 70 100 0.67 GI137 GL07
GFMR 2525 M 0416R 130090 25 25 25 150 4.00 20 90 130 0.66 GI137 GL07
GFMR 2525 M 0416R 170110 25 25 25 150 4.00 20 110 170 0.67 GI137 GL07
GFMR 2525 M 0416R 230140 25 25 25 150 4.00 20 140 230 0.68 GI137 GL07

GI137 LCM. 0416..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL02 US 5015-T20P 5.0 M 5 15 FLAG T20P
GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 04 wisselplaten
Externe rechtse axiale steekbeitel met rechts gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GGIR 2525 M 03R 030017 25 25 25 150 3.00 9.5 17 30 0.75 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 039024 25 25 25 150 3.00 9.5 24 39 0.78 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 050033 25 25 25 150 3.00 11 33 50 0.75 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 060043 25 25 25 150 3.00 11 43 60 0.78 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 076053 25 25 25 150 3.00 11 53 76 0.75 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 100070 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.78 GI136 GL04
GGIR 2525 M 03R 130090 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.73 GI136 GL04
GGIR 2525 M 03R 170110 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.76 GI136 GL04
GGIL 2525 M 03L 030017 25 25 25 150 3.00 9.5 17 30 0.75 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 039024 25 25 25 150 3.00 9.5 24 39 0.25 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 050033 25 25 25 150 3.00 11 33 50 0.75 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 060043 25 25 25 150 3.00 11 43 60 0.75 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 076053 25 25 25 150 3.00 11 53 76 0.75 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 100070 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.77 GI136 GL04
GGIL 2525 M 03L 130090 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.77 GI136 GL04
GGIL 2525 M 03L 170110 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.76 GI136 GL04

GI136 LCM. 0316..
GI143 LCM. 0313..

Nm

GL01 HS 0520C 5.0 M 5 20 HXK 4
GL04 HS 0620C 6.0 M 6 20 HXK 5

Axiale 90° buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 03 wisselplaten
Externe axiale steekbeitel (rechts of links) voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep axiaal insteken, axiaal 
profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20mm. Verkrijgbaar met schachtmaat 25x25 mm.

Product
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0316 3.00 -0.05 0.05 16.4
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4

C
W

L R

REL

CM

RE

PSIRL PSIRR
RE

R

INSL

LCMF 16 - CM

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

R20

5°
5°

1 E

LCMF 031602-CM T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –
LCMF 031604-CM T8330 0.4 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –
LCMF 041602-CM T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –
LCMF 041604-CM T8330 0.4 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –
LCMF 051604-CM T8330 0.4 130 0.11 75 0.11 120 0.11 – – – – – – – –
LCMF 061604-CM T8330 0.4 130 0.11 75 0.11 120 0.11 – – – – – – – –

R20

5°
5°

E

LCMF 031602R15-CM T83301) 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – 15 –
LCMF 031602R6-CM T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – 6 –
LCMF 041602R15-CM T83301) 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – 15 –
LCMF 041602R6-CM T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – 6 –

R20

5°
5°

E

LCMF 031602L15-CM T83301) 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – 15
LCMF 031602L6-CM T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – 6
LCMF 041602L15-CM T83301) 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – 15
LCMF 041602L6-CM T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – 6

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

CM geometrie, eerste keus voor af- en insteken en ononderbroken tot licht onderboken snedes.

R-CM geometrie, rechtse uitvoering, eerste keus voor afsteken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

L-CM geometrie, links, eerste keus voor afsteken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

1) Gereedschaphouders moeten worden aangepast.
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0316 3.00 -0.05 0.05 16.4
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4
0830 8.00 -0.05 0.05 30.0

F

RE

INSL

C
W

LCMF 16, LCMF 30 - F

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,86

0,15

3°

25°

5°

1°

E

LCMF 031602-F T8330 0.2 195 0.10 0.3 115 0.09 0.3 185 0.10 0.3 – – – – – – – – –
LCMF 031604-F T8330 0.4 200 0.10 0.5 120 0.09 0.5 190 0.10 0.5 – – – – – – – – –
LCMF 041604-F T8330 0.4 185 0.13 0.5 110 0.12 0.5 175 0.13 0.5 – – – – – – – – –

T9325 0.4 275 0.13 0.5 165 0.12 0.5 260 0.13 0.5 – – – – – – – – –
LCMF 041608-F T8330 0.8 205 0.13 1.0 120 0.12 1.0 190 0.13 1.0 – – – – – – – – –

T9325 0.8 305 0.13 1.0 180 0.12 1.0 285 0.13 1.0 – – – – – – – – –
LCMF 051608-F T8330 0.8 195 0.15 1.0 115 0.14 1.0 185 0.15 1.0 – – – – – – – – –

T9325 0.8 285 0.15 1.0 170 0.14 1.0 270 0.15 1.0 – – – – – – – – –
LCMF 061608-F T8330 0.8 190 0.17 1.0 110 0.15 1.0 180 0.17 1.0 – – – – – – – – –

T9325 0.8 270 0.17 1.0 160 0.15 1.0 255 0.17 1.0 – – – – – – – – –
0,05

0,18

8°

0°

50°

S

LCMF 083008-F T8330 0.8 175 0.25 1.0 105 0.23 1.0 165 0.25 1.0 – – – – – – – – –
LCMF 083012-F T8330 1.2 170 0.25 1.5 100 0.23 1.5 160 0.25 1.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

F geometrie voor afsteken, insteken en axiaal draaien, fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderboken snedes.

F geometrie voor afsteken, insteken en axiaal draaien, fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderboken snedes.
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0316 3.00 -0.05 0.05 16.4
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4

M

RE

INSL

C
W

LCMF 16 - M

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,7

0,12

55°

10°

15°
0°

E

LCMF 031602-M T8330 0.2 160 0.13 1.0 95 0.12 1.0 150 0.13 1.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
LCMF 031604-M T8330 0.4 170 0.13 1.0 100 0.12 1.0 160 0.13 1.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
LCMF 041604-M T8330 0.4 155 0.18 1.0 90 0.16 1.0 145 0.18 1.0 – – – – – – 30 0.15 1.0

T9325 0.4 225 0.18 1.0 135 0.16 1.0 210 0.18 1.0 – – – – – – – – –
LCMF 041608-M T8330 0.8 185 0.18 1.0 110 0.16 1.0 175 0.18 1.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

T9325 0.8 265 0.18 1.0 155 0.16 1.0 250 0.18 1.0 – – – – – – – – –
LCMF 051608-M T8330 0.8 180 0.20 1.0 105 0.18 1.0 170 0.20 1.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

T9325 0.8 255 0.20 1.0 150 0.18 1.0 240 0.20 1.0 – – – – – – – – –
LCMF 061608-M T8330 0.8 175 0.25 1.0 105 0.23 1.0 165 0.25 1.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

T9325 0.8 230 0.25 1.0 135 0.23 1.0 215 0.25 1.0 – – – – – – – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0316 3.00 -0.05 0.05 17.5
0416 4.00 -0.05 0.05 17.6
0516 5.00 -0.05 0.05 18.3
0616 6.00 -0.05 0.05 18.5
0830 8.00 -0.05 0.05 30.9

MP

RE

INSL

C
W

LCMF 16, LCMF 30 - MP

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1

5°10°

S

LCMF 0316MO-MP T8330 1.5 190 0.30 0.8 110 0.27 0.8 180 0.30 0.8 – – – – – – – – –
LCMF 0416MO-MP T8330 2.0 175 0.40 1.0 105 0.36 1.0 165 0.40 1.0 – – – – – – – – –

T9325 2.0 220 0.40 1.0 130 0.36 1.0 205 0.40 1.0 – – – – – – – – –
LCMF 0516MO-MP T8330 2.5 170 0.45 1.0 100 0.41 1.0 160 0.45 1.0 – – – – – – – – –

T9325 2.5 205 0.45 1.0 120 0.41 1.0 190 0.45 1.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

M geometrie voor insteken en langsdraaien en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

MP geometrie voor langs- en profieldraaien en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1

5°10°

S

LCMF 0616MO-MP T8330 3.0 165 0.50 1.0 95 0.45 1.0 155 0.50 1.0 – – – – – – – – –
T9325 3.0 200 0.50 1.0 120 0.45 1.0 190 0.50 1.0 – – – – – – – – –

LCMF 0830MO-MP T8330 4.0 150 0.60 1.2 90 0.54 1.2 140 0.60 1.2 – – – – – – – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0316 3.00 -0.05 0.05 16.4
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4

INSL

C
W

CM

R
E

LCMR 16 - CM

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

R20

5°
5°

1 E

LCMR 031602-CM T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –
LCMR 041604-CM T8330 0.4 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

MP geometrie voor langs- en profieldraaien en ononderbroken tot onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

CM geometrie, eerste keus voor af- en insteken en ononderbroken tot licht onderboken snedes.
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0316 3.00 -0.05 0.05 16.4
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4
0830 8.00 -0.05 0.05 30.0

INSL

C
W

F

R
E

LCMR 16, LCMR 30 - F

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,86

0,15

3°

25°

5°

1°

E

LCMR 031604-F T8330 0.4 200 0.10 0.5 120 0.09 0.5 190 0.10 0.5 – – – – – – – – –
LCMR 041604-F T8330 0.4 185 0.13 0.5 110 0.12 0.5 175 0.13 0.5 – – – – – – – – –
LCMR 051604-F T8330 0.4 180 0.15 0.5 105 0.14 0.5 170 0.15 0.5 – – – – – – – – –
LCMR 061608-F T8330 0.8 190 0.17 1.0 110 0.15 1.0 180 0.17 1.0 – – – – – – – – –

0,05

0,18

8°

0°

50°

S

LCMR 083008-F T8330 0.8 175 0.25 1.0 105 0.23 1.0 165 0.25 1.0 – – – – – – – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0316 3.00 -0.05 0.05 16.4
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4 INSL

C
W

M

R
E

LCMR 16 - M

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1

15°0°

E

LCMR 031604-M T8330 0.4 170 0.13 1.0 100 0.12 1.0 160 0.13 1.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
LCMR 041604-M T8330 0.4 155 0.18 1.0 90 0.16 1.0 145 0.18 1.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
LCMR 051604-M T8330 0.4 150 0.20 1.0 90 0.18 1.0 140 0.20 1.0 – – – – – – 30 0.15 1.0
LCMR 061608-M T8330 0.8 175 0.25 1.0 105 0.23 1.0 165 0.25 1.0 – – – – – – 35 0.15 1.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

F geometrie voor afsteken, insteken en langsdraaien, fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderboken snedes.

F geometrie voor afsteken, insteken en langsdraaien, fijn nabewerken tot nabewerken en ononderbroken tot licht onderboken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

M geometrie voor insteken en langsdraaien en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0316 3.00 -0.05 0.05 17.4
0416 4.00 -0.05 0.05 17.5
0516 5.00 -0.05 0.05 18.1
0616 6.00 -0.05 0.05 18.3

MP

INSL

C
W

LCMR 16 - MP

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1

5°10°

S

LCMR 0316MO-MP T8330 1.5 190 0.30 0.8 110 0.27 0.8 180 0.30 0.8 – – – – – – – – –
LCMR 0416MO-MP T8330 2.0 175 0.40 1.0 105 0.36 1.0 165 0.40 1.0 – – – – – – – – –
LCMR 0516MO-MP T8330 2.5 170 0.45 1.0 100 0.41 1.0 160 0.45 1.0 – – – – – – – – –
LCMR 0616MO-MP T8330 3.0 165 0.50 1.0 95 0.45 1.0 155 0.50 1.0 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

MP geometrie voor langs- en profieldraaien en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

H
B

C
W

CUTDIA

H
F

LF

GFI(RL) EXT  G

HF H B LF CW

CU
TD

IA

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFIR 1616 H 03 16 16 16 100 3.00 18 0.22 GI136 GL03
GFIR 2020 K 03 20 20 20 125 3.00 18 0.40 GI136 GL04
GFIR 2525 M 03 25 25 25 150 3.00 18 0.73 GI136 GL05
GFIR 1616 H 04 16 16 16 100 4.00 24 0.22 GI137 GL03
GFIR 2020 K 04 20 20 20 125 4.00 24 0.38 GI137 GL04
GFIR 2525 M 04 25 25 25 150 4.00 24 0.67 GI137 GL05
GFIR 2020 K 05 20 20 20 125 5.00 28 0.38 GI138 GL04
GFIR 2525 M 05 25 25 25 150 5.00 28 0.70 GI138 GL05
GFIR 2020 K 06 20 20 20 125 6.00 28 0.38 GI139 GL04
GFIR 2525 M 06 25 25 25 150 6.00 28 0.70 GI139 GL05
GFIR 2525 M 08 25 25 25 150 8.00 48 0.74 GI193 GL09
GFIR 3225 P 08 32 32 25 170 8.00 48 1.03 GI193 GL09
GFIL 1616 H 03 16 16 16 100 3.00 18 0.22 GI136 GL03
GFIL 2020 K 03 20 20 20 125 3.00 18 0.39 GI136 GL04
GFIL 2525 M 03 25 25 25 150 3.00 18 0.73 GI136 GL05
GFIL 1616 H 04 16 16 16 100 4.00 24 0.20 GI137 GL03
GFIL 2020 K 04 20 20 20 125 4.00 24 0.38 GI137 GL04
GFIL 2525 M 04 25 25 25 150 4.00 24 0.69 GI137 GL05
GFIL 2020 K 05 20 20 20 125 5.00 28 0.38 GI138 GL04
GFIL 2525 M 05 25 25 25 150 5.00 28 0.71 GI138 GL05
GFIL 2020 K 06 20 20 20 125 6.00 28 0.40 GI139 GL04
GFIL 2525 M 06 25 25 25 150 6.00 28 0.70 GI139 GL05
GFIL 2525 M 08 25 25 25 150 8.00 48 0.75 GI193 GL09
GFIL 3225 P 08 32 32 25 170 8.00 48 1.03 GI193 GL09

Steek-/draaibeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. wisselplaten
Buitensteek-/draaibeitel voor LCM. 0316, 0416, 0516, 0616 en 0830 wisselplaten. Geschikt voor afsteken tot maximaal Ø48 mm en insteken, 
profileren en langsdraaien. Leverbaar met schachtmaat 16x16 tot 32x25 mm.

Product
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GI136 LCM. 0316..
GI137 LCM. 0416..
GI138 LCM. 0516..
GI139 LCM. 0616..
GI193 LCM. 0830..

Nm

GL03 HS 0616C 6.0 M 6 16 HXK 5
GL04 HS 0620C 6.0 M 6 20 HXK 5
GL05 HS 0625C 6.0 M 6 25 HXK 5
GL09 HSI 1020 8.0 M 10 20 HXK 8
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

H
B

C
W

CU
TD
IA

H
F

LF

GFM(RL) EXT  G

HF H B LF CW

CU
TD

IA

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFMR 2020 K 0316 20 20 20 125 3.00 30 0.37 GI136 GL04
GFMR 2525 M 0316 25 25 25 150 3.00 30 0.68 GI136 GL04
GFMR 2020 K 0416 20 20 20 125 4.00 40 0.38 GI137 GL04
GFMR 2525 M 0416 25 25 25 150 4.00 40 0.68 GI137 GL04
GFMR 2525 M 0516 25 25 25 150 5.00 50 0.67 GI138 GL04
GFMR 3225 P 0516 32 32 25 170 5.00 50 0.97 GI138 GL04
GFMR 2525 M 0616 25 25 25 150 6.00 60 0.66 GI139 GL04
GFMR 3225 P 0616 32 32 25 170 6.00 60 0.97 GI139 GL04
GFMR 3225 P 0830 32 32 25 170 8.00 80 0.97 GI193 GL10
GFML 2020 K 0316 20 20 20 125 3.00 30 0.24 GI136 GL04
GFML 2525 M 0316 25 25 25 150 3.00 30 0.70 GI136 GL04
GFML 2020 K 0416 20 20 20 125 4.00 40 0.37 GI137 GL04
GFML 2525 M 0416 25 25 25 150 4.00 40 0.69 GI137 GL04
GFML 2525 M 0516 25 25 25 150 5.00 50 0.64 GI138 GL04
GFML 3225 P 0516 32 32 25 170 5.00 50 0.97 GI138 GL04
GFML 2525 M 0616 25 25 25 150 6.00 60 0.64 GI139 GL04
GFML 3225 P 0616 32 32 25 170 6.00 60 0.95 GI139 GL04
GFML 3225 P 0830 32 32 25 170 8.00 80 0.99 GI193 GL10

GI136 LCM. 0316..
GI137 LCM. 0416..
GI138 LCM. 0516..
GI139 LCM. 0616..
GI193 LCM. 0830..

Nm

GL04 HS 0620C 6.0 M 6 20 HXK 5
GL10 HSI 1020 8.0 M 10 20 HXK 8

Buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. wisselplaten
Externe steekbeitel (rechts of links) voor LCM. 0316, 0416, 0516, 0616 en 0830 wisselplaten. Geschikt voor steken tot maximaal Ø30 tot Ø80 mm 
bij in-, afsteken, profileren en langsdraaien. Verkrijgbaar met schachtmaat 25x25 tot 32x25mm.

Product
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

C
D
X

CW

ll22

OAL

H
F H

XLCCN B  

HF H LF CW CD
X

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

XLCCN 2602 J 0316 21.4 26 110 3.00 35 0.09 GI136 KV1
XLCCN 3202 M 0316 25 32 150 3.00 50 0.13 GI136 KV1
XLCCN 3203 M 0416 25 32 150 4.00 50 0.15 GI137 KV1
XLCCN 3204 M 0516 25 32 150 5.00 60 0.18 GI138 KV1
XLCCN 3205 M 0616 25 32 150 6.00 60 0.17 GI139 KV1

GI136 LCM. 0316..
GI137 LCM. 0416..
GI138 LCM. 0516..
GI139 LCM. 0616..

KV1 KV 5x100

Dubbelzijdig steekblad voor LCM. wisselplaten
Blad voor afsteektoepassingen tot 60 mm maximale diepte of Ø120 mm stafmateriaal. Geschikt voor enkel- of dubbelzijdige LCM. wisselplaten. 
Verkrijgbaar in hoogte van 26 of 32 mm. Kan gemonteerd worden in de DU Pramet basishouders.

Product
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h
2 H

BOAL

DU, D

H B OA
L

kg

(mm) (mm) (mm)

26-DU 2020 20 20 90 0.70 GI007 ND2
26-D 2020 20 20 100 0.82 GI007 ND2
32-DU 2523 25 23 110 1.02 GI008 ND2
32-DU 2532 25 32 110 1.10 GI008 ND2
32-DU 3229 32 29 110 1.25 GI008 ND2
32-D 2530 25 30 115 1.30 GI008 ND2
45-DU 3229 32 29 110 1.50 GI009 ND7
45-DU 4036 40 36 110 2.05 GI009 ND7
47-D 4040 40 40 150 3.88 GI091 ND3

GI007 XLC.N 26.. GL.-S26.B
GI008 XLC.N 32.. GL.-S32.B
GI009 XLC.N 45.. –
GI091 XLC.N 47.. –

Nm

ND2 HS 0625 6.0 M 6 25 HXK 5
ND3 HS 1030 8.0 M 10 30 HXK 8
ND7 HS 0630 6.0 M 6 30 HXK 5

Beitelblok voor steekbladen
Gereedschaphouder voor GL of XLC steekbladen. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 40x40 mm.

Product
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

C
D
X

C
W

H

H
F

LF

XLCCN 25 BS  G

HF H LF CW CD
X

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

XLCCN 250215-0316 24 29 40 3.00 15 0.01 GI136 –
XLCCN 250225-0316 24 29 50 3.00 25 0.02 GI136 –
XLCCN 250315-0416 24 29 40 4.00 15 0.04 GI137 –
XLCCN 250325-0416 24 29 50 4.00 25 0.04 GI137 –
XLCCN 250425-0516 24 29 50 5.00 25 0.03 GI138 –
XLCCN 250525-0616 24 29 50 6.00 25 0.04 GI139 –

GI136 LCM. 0316..
GI137 LCM. 0416..
GI138 LCM. 0516..
GI139 LCM. 0616..

Radiaal steekblad voor modulaire steekbeitel MS-EN en LCM. wisselplaten
Steekblad voor modulaire steekbeitel en enkel- of dubbelzijdige LCM. 0316, 0416, 0516 of 0616 wisselplaten. Geschikt voor steekbewerkingen 
tot maximaal 25 mm diepte. Past op MS-EN basishouder.

Product
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H

CDX

H
F

OAL

B

CDX
H
F

OAL

H
B

BL
RA

D

MS-EN

HF H B OA
L

CD
X

BL
RA

D

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

MS-EN-1212 F 12 12 12 75 15 – 0.13 GI006 ND4
MS-EN-1616 H 16 16 16 90 15 – 0.21 GI006 ND4
MS-EN-2020 K 20 20 20 115 15 – 0.23 GI003 ND5
MS-EN-2020 KS 20 20 20 129 15 25 0.42 GI060 ND5
MS-EN-2525 M 25 25 25 140 15 – 0.65 GI003 ND5
MS-EN-2525 MS 25 25 25 153 15 25 0.74 GI060 ND5
MS-EN-3225 P 32 32 25 160 15 – 0.95 GI003 ND5
MS-EN-3225 PS 32 32 25 174 15 25 1.00 GI060 ND5

GI003 XLC.. 25..15... XLXFL 25… XLC.. 25..25…
GI006 XLCF. 16..15… XLCF. 16..20… –
GI060 XLC.. 25..15… XLC.. 25..25… –

Nm Nm

ND4 US 4011-T15P 3.5 M 4 10.6 – – – – FLAG T15P
ND5 US 45013-T20P 5.0 M 5 13 US 46017-T20P 5.0 M6 17 FLAG T15P

Modulaire basishouder voor XLCCN, XLCF(NRL) of XLXFL steekbladen
Gereedschapshouder voor modulaire steekbladen uit de XLC 25 BS, XLCF(NRL) BS, XLXFL BS series. Verkrijgbaar met schachtmaat 12x12 tot 32x25 
mm.

Product

ND4 =3 x US 4011-T15P; ND5=2 x US 45013-T20P
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M

 
K

 
N

 
S

 
H

CDX

D
A
X
X

D
A
X
IN

LF

H
B

C
W

H
F

GFIL-L AXIAL  G

HF H B LF CW CD
X

DA
XIN

DA
XX

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFIL 2525 M 0313L 030017 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.64 GI143 GL02
GFIL 2525 M 0313L 039024 25 25 25 150 3.00 9 24 39 0.66 GI143 GL07
GFIL 2525 M 0313L 050033 25 25 25 150 3.00 9 33 50 0.67 GI143 GL07
GFIL 2525 M 0313L 060043 25 25 25 150 3.00 9 43 60 0.67 GI143 GL07
GFIL 2525 M 0313L 076053 25 25 25 150 3.00 9 53 76 0.67 GI143 GL07
GFIL 2525 M 0316L 100070 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.69 GI136 GL07
GFIL 2525 M 0316L 130090 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.70 GI136 GL07
GFIL 2525 M 0316L 170110 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.71 GI136 GL07

GI136 LCM. 0316..
GI143 LCM. 0313..

Nm

GL02 US 5015-T20P 5.0 M 5 15 FLAG T20P
GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM.03 wisselplaten
Externe linkse axiale steekbeitel met links gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0313 of 0316 wisselplaten. Geschikt voor axiaal 
insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø170 mm toepassingen met maximale snedediepte 9 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.

Product



445

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

CDX

D
A
X
X D
A
X
IN

LF

H
B

C
W

H
F

GFIL-R AXIAL  G

HF H B LF CW CD
X

DA
XIN

DA
XX

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFIL 2525 M 03R 030017-A 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.69 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 039024-A 25 25 25 150 3.00 9 24 39 0.69 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 050033-A 25 25 25 150 3.00 9 33 50 0.72 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 060043-A 25 25 25 150 3.00 9 43 60 0.69 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 076053-A 25 25 25 150 3.00 9 53 76 0.68 GI143 GL07
GFIL 2525 M 03R 100070-A 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.79 GI136 GL08
GFIL 2525 M 03R 130090-A 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.73 GI136 GL08
GFIL 2525 M 03R 170110-A 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.76 GI136 GL08
GFIL 2525 M 04R 030017-A 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.71 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 034021-A 25 25 25 150 4.00 9 21 34 0.69 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 040026-A 25 25 25 150 4.00 11 26 40 0.00 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 050032-A 25 25 25 150 4.00 11 32 50 0.68 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 060042-A 25 25 25 150 4.00 11 42 60 0.66 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 075052-A 25 25 25 150 4.00 11 52 75 0.67 GI170 GL07
GFIL 2525 M 04R 100070-A 25 25 25 150 4.00 12 70 100 0.75 GI137 GL08
GFIL 2525 M 04R 130090-A 25 25 25 150 4.00 12 90 130 0.75 GI137 GL08
GFIL 2525 M 04R 170110-A 25 25 25 150 4.00 12 110 170 0.75 GI137 GL08
GFIL 2525 M 04R 230140-A 25 25 25 150 4.00 12 140 230 0.78 GI137 GL08

GI136 LCM. 0316..
GI137 LCM. 0416..
GI143 LCM. 0313..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P –
GL08 US 6020-T25P 6.0 M 6 20.2 – SDR T25P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM.03 of 04 wisselplaten
Externe linkse axiale steekbeitel met rechts gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0313, 0316, 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt 
voor axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 12 mm. Verkrijgbaar 
met schachtmaat 25x25 mm.

Product
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M
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H

CDX

D
A
X
X

D
A
X
IN

B

C
W

H

LF

H
F

GFIR-L AXIAL  G

HF H B LF CW CD
X

DA
XIN

DA
XX

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFIR 2525 M 03L 030017-A 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.65 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 039024-A 25 25 25 150 3.00 9 24 39 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 050033-A 25 25 25 150 3.00 9 33 50 0.65 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 060043-A 25 25 25 150 3.00 9 43 60 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 076053-A 25 25 25 150 3.00 9 53 76 0.69 GI143 GL07
GFIR 2525 M 03L 100070-A 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.75 GI136 GL08
GFIR 2525 M 03L 130090-A 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.76 GI136 GL08
GFIR 2525 M 03L 170110-A 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.68 GI136 GL08
GFIR 2525 M 04L 030017-A 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.68 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 034021-A 25 25 25 150 4.00 9 21 34 0.68 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 040026-A 25 25 25 150 4.00 11 26 40 0.68 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 050032-A 25 25 25 150 4.00 11 32 50 0.66 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 060042-A 25 25 25 150 4.00 11 42 60 0.69 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 075052-A 25 25 25 150 4.00 11 52 75 0.67 GI170 GL07
GFIR 2525 M 04L 100070-A 25 25 25 150 4.00 12 70 100 0.72 GI137 GL08
GFIR 2525 M 04L 130090-A 25 25 25 150 4.00 12 90 130 0.75 GI137 GL08
GFIR 2525 M 04L 170110-A 25 25 25 150 4.00 12 110 170 0.72 GI137 GL08
GFIR 2525 M 04L 230140-A 25 25 25 150 4.00 12 140 230 0.79 GI137 GL08

GI136 LCM. 0316..
GI137 LCM. 0416..
GI143 LCM. 0313..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P –
GL08 US 6020-T25P 6.0 M 6 20.2 – SDR T25P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM.03 of 04 wisselplaten
Externe rechtse axiale steekbeitel met links gerkromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0313, 0316, 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt 
voor axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 12 mm. Verkrijgbaar 
met schachtmaat 25x25 mm.

Product
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFIR 2525 M 0313R 030017 25 25 25 150 3.00 9 17 30 0.65 GI143 GL02
GFIR 2525 M 0313R 039024 25 25 25 150 3.00 9 24 39 0.66 GI143 GL07
GFIR 2525 M 0313R 050033 25 25 25 150 3.00 9 33 50 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 0313R 060043 25 25 25 150 3.00 9 43 60 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 0313R 076053 25 25 25 150 3.00 9 53 76 0.68 GI143 GL07
GFIR 2525 M 0316R 100070 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.69 GI136 GL07
GFIR 2525 M 0316R 130090 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.70 GI136 GL07
GFIR 2525 M 0316R 170110 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.70 GI136 GL07

GI136 LCM. 0316..
GI143 LCM. 0313..

Nm

GL02 US 5015-T20P 5.0 M 5 15 FLAG T20P
GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM.03 wisselplaten
Externe rechtse axiale steekbeitel met rechts gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0313 of 0316 wisselplaten. Geschikt voor 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø170mm toepassingen met maximale snedediepte 9 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.

Product
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFML 2525 M 0413L 030017 25 25 25 150 4.00 20 17 30 0.62 GI170 GL02
GFML 2525 M 0413L 034021 25 25 25 150 4.00 20 21 34 0.63 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413L 040026 25 25 25 150 4.00 20 26 40 0.65 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413L 050032 25 25 25 150 4.00 20 32 50 0.64 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413L 060042 25 25 25 150 4.00 20 42 60 0.65 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413L 075052 25 25 25 150 4.00 20 52 75 0.66 GI170 GL07
GFML 2525 M 0416L 100070 25 25 25 150 4.00 20 70 100 0.66 GI137 GL07
GFML 2525 M 0416L 130090 25 25 25 150 4.00 20 90 130 0.67 GI137 GL07
GFML 2525 M 0416L 170110 25 25 25 150 4.00 20 110 170 0.67 GI137 GL07
GFML 2525 M 0416L 230140 25 25 25 150 4.00 20 140 230 0.67 GI137 GL07

GI137 LCM. 0416..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL02 US 5015-T20P 5.0 M 5 15 FLAG T20P
GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 04 wisselplaten
Externe linkse axiale steekbeitel met links gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.

Product
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFML 2525 M 0413R 030017 25 25 25 150 4.00 20 17 30 0.68 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 034021 25 25 25 150 4.00 20 21 34 0.69 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 040026 25 25 25 150 4.00 20 26 40 0.69 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 050032 25 25 25 150 4.00 20 32 50 0.68 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 060042 25 25 25 150 4.00 20 42 60 0.69 GI170 GL07
GFML 2525 M 0413R 075052 25 25 25 150 4.00 20 52 75 0.69 GI170 GL07
GFML 2525 M 0416R 100070 25 25 25 150 4.00 20 70 100 0.80 GI137 GL08
GFML 2525 M 0416R 130090 25 25 25 150 4.00 20 90 130 0.78 GI137 GL08
GFML 2525 M 0416R 170110 25 25 25 150 4.00 20 110 170 0.78 GI137 GL08
GFML 2525 M 0416R 230140 25 25 25 150 4.00 20 140 230 0.78 GI137 GL08

GI137 LCM. 0416..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P –
GL08 US 6020-T25P 6.0 M 6 20.2 – SDR T25P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 04 wisselplaten
Externe linkse axiale steekbeitel met rechts gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFMR 2525 M 0413L 030017 25 25 25 150 4.00 20 17 30 0.70 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 034021 25 25 25 150 4.00 20 21 34 0.66 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 040026 25 25 25 150 4.00 20 26 40 0.66 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 050032 25 25 25 150 4.00 20 32 50 0.68 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 060042 25 25 25 150 4.00 20 42 60 0.66 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413L 075052 25 25 25 150 4.00 20 52 75 0.69 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0416L 100070 25 25 25 150 4.00 20 70 100 0.88 GI137 GL08
GFMR 2525 M 0416L 130090 25 25 25 150 4.00 20 90 130 0.78 GI137 GL08
GFMR 2525 M 0416L 170110 25 25 25 150 4.00 20 110 170 0.81 GI137 GL08
GFMR 2525 M 0416L 230140 25 25 25 150 4.00 20 140 230 0.78 GI137 GL08

GI137 LCM. 0416..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P –
GL08 US 6020-T25P 6.0 M 6 20.2 – SDR T25P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 04 wisselplaten
Externe rechtse axiale steekbeitel met links gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.

Product
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFMR 2525 M 0413R 030017 25 25 25 150 4.00 20 17 30 0.62 GI170 GL02
GFMR 2525 M 0413R 034021 25 25 25 150 4.00 20 21 34 0.63 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413R 040026 25 25 25 150 4.00 20 26 40 0.64 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413R 050032 25 25 25 150 4.00 20 32 50 0.63 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413R 060042 25 25 25 150 4.00 20 42 60 0.64 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0413R 075052 25 25 25 150 4.00 20 52 75 0.67 GI170 GL07
GFMR 2525 M 0416R 100070 25 25 25 150 4.00 20 70 100 0.67 GI137 GL07
GFMR 2525 M 0416R 130090 25 25 25 150 4.00 20 90 130 0.66 GI137 GL07
GFMR 2525 M 0416R 170110 25 25 25 150 4.00 20 110 170 0.67 GI137 GL07
GFMR 2525 M 0416R 230140 25 25 25 150 4.00 20 140 230 0.68 GI137 GL07

GI137 LCM. 0416..
GI170 LCM. 0413..

Nm

GL02 US 5015-T20P 5.0 M 5 15 FLAG T20P
GL07 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 FLAG T20P

Axiale buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 04 wisselplaten
Externe rechtse axiale steekbeitel met rechts gekromd blad voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep 
axiaal insteken, axiaal profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20 mm. Verkrijgbaar met 
schachtmaat 25x25 mm.

Product
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GGIR 2525 M 03R 030017 25 25 25 150 3.00 9.5 17 30 0.75 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 039024 25 25 25 150 3.00 9.5 24 39 0.78 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 050033 25 25 25 150 3.00 11 33 50 0.75 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 060043 25 25 25 150 3.00 11 43 60 0.78 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 076053 25 25 25 150 3.00 11 53 76 0.75 GI143 GL01
GGIR 2525 M 03R 100070 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.78 GI136 GL04
GGIR 2525 M 03R 130090 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.73 GI136 GL04
GGIR 2525 M 03R 170110 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.76 GI136 GL04
GGIL 2525 M 03L 030017 25 25 25 150 3.00 9.5 17 30 0.75 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 039024 25 25 25 150 3.00 9.5 24 39 0.25 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 050033 25 25 25 150 3.00 11 33 50 0.75 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 060043 25 25 25 150 3.00 11 43 60 0.75 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 076053 25 25 25 150 3.00 11 53 76 0.75 GI143 GL01
GGIL 2525 M 03L 100070 25 25 25 150 3.00 9 70 100 0.77 GI136 GL04
GGIL 2525 M 03L 130090 25 25 25 150 3.00 9 90 130 0.77 GI136 GL04
GGIL 2525 M 03L 170110 25 25 25 150 3.00 9 110 170 0.76 GI136 GL04

GI136 LCM. 0316..
GI143 LCM. 0313..

Nm

GL01 HS 0520C 5.0 M 5 20 HXK 4
GL04 HS 0620C 6.0 M 6 20 HXK 5

Axiale 90° buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCM. 03 wisselplaten
Externe axiale steekbeitel (rechts of links) voor enkel- of dubbelzijdige LCM. 0413 of 0416 wisselplaten. Geschikt voor diep axiaal insteken, axiaal 
profileren of groef verbreden van Ø17 tot Ø230 mm toepassingen met maximale snedediepte 20mm. Verkrijgbaar met schachtmaat 25x25 mm.

Product
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0220 2.00 -0.03 0.03 19.5

INSL

F1

C
W

R
E

LCMF 20 - F1

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

0,1

12°

5°

0°

0°

0,1

S

LCMF 022002-F1 T8330 0.2 205 0.09 120 0.08 190 0.09 – – – – – – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0220 2.00 -0.03 0.03 19.5
INSL

L R

M2

C
W

R
E

REL
PSIRL PSIRR

RE
R

LCMF 20 - M2

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

0,05

0,18

8°

0°50°

S

LCMF 022002-M2 T8330 0.2 180 0.12 105 0.11 170 0.12 – – – – – – – –
0,05

0,18

8°

0°50°

S

LCMF 022002R6-M2 T8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 6 –
0,05

0,18

8°

0°50°

S

LCMF 022002L6-M2 T8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – 6

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

F1 geometrie voor afsteken en insteken, fijn nabewerken tot nabewerken en ononderboken tot licht onderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

M2 geometrie voor afsteken en insteken, fijn nabewerken tot nabewerken, ononderbroken en onderbroken snedes.

R-M2 geometrie, rechtse uitvoering voor afsteken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

L-M2 geometrie, links, voor afsteken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

0220 2.00 -0.03 0.03 19.5 MP

R
E

INSL

C
W

LCMF 20 - MP

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0,1

5°10°

S

LCMF 0220MO-MP T8330 1.0 200 0.30 0.5 120 0.27 0.5 190 0.30 0.5 – – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc), voeding (f) en snedediepte (ap). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

MP geometrie voor langs- en profieldraaien, fijn nabewerken en nabewerken, ononderbroken tot onderbroken snedes.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GFKR 1616 H 02 16 16 16 100 2.00 32 0.20 GI168 GL03
GFKR 2020 K 02 20 20 20 125 2.00 32 0.38 GI168 GL04
GFKR 2525 M 02 25 25 25 150 2.00 32 0.68 GI168 GL05
GFKL 1616 H 02 16 16 16 100 2.00 32 0.20 GI168 GL03
GFKL 2020 K 02 20 20 20 125 2.00 32 0.38 GI168 GL04
GFKL 2525 M 02 25 25 25 150 2.00 32 0.68 GI168 GL05

GI168 LCMF 0220..

Nm

GL03 HS 0616C 6.0 M 6 16 HXK 5
GL04 HS 0620C 6.0 M 6 20 HXK 5
GL05 HS 0625C 6.0 M 6 25 HXK 5

Buitensteekbeitel, V-groef bovenklemming, voor LCMF 0220 wisselplaten, in- en afsteken
Externe steekbeitel (rechts of links) voor steken met LCMF 0220 wisselplaten. Geschikt voor in-, afsteken en profileren tot maximaal 16 mm diep. 
Verkrijgbaar met schachtmaat 25x25 mm.

Product
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CW CWTOLL CWTOLU BW

(mm) (mm) (mm) (mm)

1.5 1.50 -0.03 0.03 1.30
1.6 1.60 -0.03 0.03 1.30
2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60
3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60
4.1 4.10 -0.04 0.04 3.60

B
W

C
W

7°

LFMX - F1

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

4°

E

LFMX 1.5-.16ENF1 T8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 – – – – – – – –
LFMX 1.6-.16ENF1 T8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 – – – – – – – –
LFMX 2.0-.16ENF1 T8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 – – – – – – – –
LFMX 3.1-.20ENF1 T8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – –
LFMX 4.1-.20ENF1 T8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – –

CW CWTOLL CWTOLU BW

(mm) (mm) (mm) (mm)

1.6 1.60 -0.03 0.03 1.30
2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60
3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60
4.1 4.10 -0.04 0.04 3.60
5.1 5.10 -0.04 0.04 4.60

6.35 6.35 -0.04 0.04 5.80 B
W

C
W

7°

LFMX - F2

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

32°
0,05 0,12TN SN32°

S

LFMX 1.6-.16SNF2 T8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – –
LFMX 2.0-.16SNF2 6640 0.2 150 0.10 90 0.09 140 0.10 – – – – – – – –

T8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – –
LFMX 3.1-.20SNF2 6640 0.2 150 0.10 90 0.09 140 0.10 – – – – – – – –

T8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – –
LFMX 4.1-.20SNF2 T8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – –
LFMX 5.1-.20SNF2 T8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – –
LFMX 6.35-.20SNF2 T8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

EN-F1 geometrie voor afsteken en insteken en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SN-F2 geometrie voor af- en insteken, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

32°
0,05 0,12

TN SN32°

S

LFMX 3.1-.20TNF2 6640 0.2 150 0.10 90 0.09 140 0.10 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – –

LFMX 4.1-.20TNF2 T8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – –

CW CWTOLL CWTOLU BW

(mm) (mm) (mm) (mm)

2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60
2.2 2.20 -0.03 0.03 1.60
3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60
4.1 4.10 -0.04 0.04 3.60
5.1 5.10 -0.04 0.04 4.60

6.35 6.35 -0.04 0.04 5.80 B
W

C
W

7°

(R)

(L)

RER

PSIRR

PSIRL

RE
L

LFMX - M2

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

32°

0,05

TN
32°

0,12

SN
S

LFMX 2.0-.16SNM2 6640 0.2 150 0.11 90 0.10 140 0.11 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –

LFMX 2.2-.16SNM2 6640 0.2 150 0.11 90 0.10 140 0.11 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – –

LFMX 3.1-.20SNM2 6640 0.2 150 0.15 90 0.14 140 0.15 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – –

LFMX 4.1-.20SNM2 6640 0.2 150 0.15 90 0.14 140 0.15 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – –

LFMX 5.1-.20SNM2 6640 0.2 150 0.20 90 0.18 140 0.20 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.20 75 0.18 120 0.20 – – – – – – – –

LFMX 6.35-.20SNM2 6640 0.2 150 0.20 90 0.18 140 0.20 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.20 75 0.18 120 0.20 – – – – – – – –

32°

0,05

TN
32°

0,12

SN
S

LFMX 2.0-.16SR12M2 T8330 0.2 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 12 –
LFMX 2.0-.16SR6M2 T8330 0.2 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 6 –
LFMX 3.1-.20SR8M2 T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – 8 –
LFMX 4.1-.20SR8M2 T8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – 8 –

32°

0,05

TN
32°

0,12

SN
S

LFMX 2.0-.16SL12M2 T8330 0.2 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – – 12
LFMX 2.0-.16SL6M2 T8330 0.2 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – – 6

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN-F2 geometrie voor af- en insteken, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SN-M2 geometrie voor af- en insteken, en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

SR-M2 geometrie, rechtse uitvoering, voor afsteken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

SL-M2 geometrie, links, voor afsteken en ononderbroken en onderbroken snedes.
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RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

32°

0,05

TN
32°

0,12

SN
S

LFMX 3.1-.20SL8M2 T8330 0.2 130 0.11 75 0.10 120 0.11 – – – – – – – 8
LFMX 4.1-.20SL8M2 T8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – 8

32°

0,05

TN 32°

0,12

SN
S

LFMX 3.1-.20TNM2 6640 0.2 150 0.15 90 0.14 140 0.15 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – –

LFMX 4.1-.20TNM2 6640 0.2 150 0.15 90 0.14 140 0.15 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – –

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

SL-M2 geometrie, links, voor afsteken en ononderbroken en onderbroken snedes.

TN-M2 geometrie voor af- en insteken, en ononderbroken tot slicht onderbroken snedes.
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

C
D
X

CW

ll22

LF

H
F H

XLCFN B  

HF H LF CW CD
X

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

XLCFN 2601 J 1.60 21.4 26 110 1.50 15 0.03 GI132 KV
XLCFN 2601 J 2.00 21.4 26 110 2.00 25 0.04 GI061 KV
XLCFN 2602 J 3.00 21.4 26 110 3.10 37.5 0.05 GI001 KV
XLCFN 2603 J 4.00 21.4 26 110 4.10 40 0.06 GI002 KV
XLCFN 3201 M 1.60 25 32 150 1.50 15 0.06 GI132 KV
XLCFN 3201 M 2.00 25 32 150 2.00 25 0.11 GI061 KV
XLCFN 3202 M 3.00 25 32 150 3.10 50 0.08 GI001 KV
XLCFN 3203 M 4.00 25 32 150 4.10 50 0.11 GI002 KV
XLCFN 3204 M 5.00 25 32 150 5.10 60 0.14 GI004 KV
XLCFN 3205 M 6.35 25 32 150 6.35 60 0.17 GI005 KV
XLCFN 4502 S 3.00 32 45 250 3.10 80 0.12 GI001 KV
XLCFN 4503 S 4.00 32 45 250 4.10 80 0.19 GI002 KV
XLCFN 4504 S 5.00 32 45 250 5.10 80 0.28 GI004 KV
XLCFN 4505 S 6.35 32 45 250 6.35 80 0.40 GI005 KV

GI001 LFMX 3.1-. –
GI002 LFMX 4.1-. –
GI004 LFMX 5.1-. –
GI005 LFMX 6.35-. –
GI061 LFMX 2.0-. LFMX 2.2-.
GI132 LFMX 1.5-. LFMX 1.6-.

KV KV 5x70

Dubbelzijdig steekblad voor LFMX wisselplaten
Blad voor afsteektoepassingen tot 80 mm maximale diepte of Ø160 mm stafmateriaal. Geschikt voor enkelzijdige LFMX wisselplaten. Verkrijgbaar 
in hoogtes van 26, 32 of 45 mm. Kan gemonteerd worden in de DU Pramet basishouders.

Product



460

h
2 H

BOAL

DU, D

H B OA
L

kg

(mm) (mm) (mm)

26-DU 2020 20 20 90 0.70 GI007 ND2
26-D 2020 20 20 100 0.82 GI007 ND2
32-DU 2523 25 23 110 1.02 GI008 ND2
32-DU 2532 25 32 110 1.10 GI008 ND2
32-DU 3229 32 29 110 1.25 GI008 ND2
32-D 2530 25 30 115 1.30 GI008 ND2
45-DU 3229 32 29 110 1.50 GI009 ND7
45-DU 4036 40 36 110 2.05 GI009 ND7
47-D 4040 40 40 150 3.88 GI091 ND3

GI007 XLC.N 26.. GL.-S26.B
GI008 XLC.N 32.. GL.-S32.B
GI009 XLC.N 45.. –
GI091 XLC.N 47.. –

Nm

ND2 HS 0625 6.0 M 6 25 HXK 5
ND3 HS 1030 8.0 M 10 30 HXK 8
ND7 HS 0630 6.0 M 6 30 HXK 5

Beitelblok voor steekbladen
Gereedschaphouder voor GL of XLC steekbladen. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 40x40 mm.

Product
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

C
D
X

C
W

H

H
F

LF

XLCF(NRL) BS  

HF H LF CW CD
X

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

XLCFR 160115-1.60 12 25 35 1.50 15 0.01 GI132 KV
XLCFR 160115-2.00 12 25 35 2.00 15 0.01 GI061 KV
XLCFR 250115-1.60 24 29 40 1.50 15 0.01 GI132 KV
XLCFR 250115-2.00 24 29 40 2.00 15 0.05 GI061 KV
XLCFL 160115-1.60 12 25 35 1.50 15 0.01 GI132 KV
XLCFL 160115-2.00 12 25 35 2.00 15 0.04 GI061 KV
XLCFL 250115-1.60 24 29 40 1.50 15 0.01 GI132 KV
XLCFL 250115-2.00 24 29 40 2.00 15 0.05 GI061 KV
XLCFN 160215-3.00 12 25 35 3.10 15 0.01 GI001 KV
XLCFN 160220-3.00 12 25 40 3.10 20 0.02 GI001 KV
XLCFN 250215-3.00 24 29 40 3.10 15 0.02 GI001 KV
XLCFN 250225-3.00 24 29 50 3.10 25 0.02 GI001 KV
XLCFN 250315-4.00 24 29 40 4.10 15 0.02 GI002 KV
XLCFN 250325-4.00 24 29 50 4.10 25 0.03 GI002 KV
XLCFN 250425-5.00 24 29 50 5.10 25 0.04 GI004 KV
XLCFN 250525-6.35 24 29 50 6.35 25 0.04 GI005 KV

GI001 LFMX 3.1-. –
GI002 LFMX 4.1-. –
GI004 LFMX 5.1-. –
GI005 LFMX 6.35-. –
GI061 LFMX 2.0-. LFMX 2.2-.
GI132 LFMX 1.5-. LFMX 1.6-.

KV KV 5x70

Radiaal steekblad voor modulaire steekbeitel MS-EN en LFMX wisselplaten
Steekblad voor modulaire steekbeitel en enkelzijdige LFMX wisselplaten. Geschikt voor steekbewerkingen tot maximaal 25 mm diepte. Past op 
MS-EN basishouder.

Product



462

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

D
A
X
X

D
A
X
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CDX
C

W

H

H
F

LF

XLXFL BS AXIAL  

H HF LF CW CD
X

DA
XIN

DA
XX

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

XLXFL 250220-3.00-60 29 24 46 3.10 20 60 85 0.07 GI001 KV
XLXFL 250220-3.00-80 29 24 46 3.10 20 80 105 0.05 GI001 KV
XLXFL 250220-3.00-100 29 24 46 3.10 20 100 155 0.03 GI001 KV
XLXFL 250220-3.00-150 29 24 46 3.10 20 150 280 0.03 GI001 KV

GI001 LFMX 3.1-.

KV KV 5x70

Axiaal steekblad voor modulaire steekbeitel MS-EN en LFMX wisselplaten
Steekblad voor modulaire steekbeitel en enkelzijdige LFMX 3.1 wisselplaten. Geschikt voor steekbewerkingen tot maximaal 20 mm diepte. Past 
op MS-EN basishouder.

Product
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H

CDX

H
F

OAL

B

CDX
H
F

OAL

H
B

BL
RA

D

MS-EN

HF H B OA
L

CD
X

BL
RA

D

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

MS-EN-1212 F 12 12 12 75 15 – 0.13 GI006 ND4
MS-EN-1616 H 16 16 16 90 15 – 0.21 GI006 ND4
MS-EN-2020 K 20 20 20 115 15 – 0.23 GI003 ND5
MS-EN-2020 KS 20 20 20 129 15 25 0.42 GI060 ND5
MS-EN-2525 M 25 25 25 140 15 – 0.65 GI003 ND5
MS-EN-2525 MS 25 25 25 153 15 25 0.74 GI060 ND5
MS-EN-3225 P 32 32 25 160 15 – 0.95 GI003 ND5
MS-EN-3225 PS 32 32 25 174 15 25 1.00 GI060 ND5

GI003 XLC.. 25..15... XLXFL 25… XLC.. 25..25…
GI006 XLCF. 16..15… XLCF. 16..20… –
GI060 XLC.. 25..15… XLC.. 25..25… –

Nm Nm

ND4 US 4011-T15P 3.5 M 4 10.6 – – – – FLAG T15P
ND5 US 45013-T20P 5.0 M 5 13 US 46017-T20P 5.0 M6 17 FLAG T15P

Modulaire basishouder voor XLCCN, XLCF(NRL) of XLXFL steekbladen
Gereedschapshouder voor modulaire steekbladen uit de XLC 25 BS, XLCF(NRL) BS, XLXFL BS series. Verkrijgbaar met schachtmaat 12x12 tot 32x25 
mm.

Product

ND4 =3 x US 4011-T15P; ND5=2 x US 45013-T20P
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CW BW INSL

(mm) (mm) (mm)

0308 3.00 2.51 11.5
0408 4.00 3.44 11.5
0508 5.00 4.30 11.5
0608 6.00 5.30 11.5

INSL

(R)

(L)

B
W

C
W

PSIRR

B
W

PSIRL

C
W

C
W

B
W

R
E

RER

R
E
L

LFUX

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

15°
5°

0,1 R T

LFUX 030802TN 6640 0.2 150 0.10 – – 140 0.10 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.10 – – 120 0.10 – – – – – – – –

LFUX 040802TN 6640 0.2 150 0.12 – – 140 0.12 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.12 – – 120 0.12 – – – – – – – –

LFUX 050802TN 6640 0.2 150 0.15 – – 140 0.15 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.15 – – 120 0.15 – – – – – – – –

LFUX 060802TN 6640 0.2 150 0.20 – – 140 0.20 – – – – – – – –
T8330 0.2 130 0.20 – – 120 0.20 – – – – – – – –

15°
5°

0,1 R T

LFUX 030800TR 6640 0.2 150 0.10 – – 140 0.10 – – – – – – 5 –
T8330 0.2 130 0.10 – – 120 0.10 – – – – – – 5 –

LFUX 040800TR 6640 0.2 150 0.12 – – 140 0.12 – – – – – – 5 –
T8330 0.2 130 0.12 – – 120 0.12 – – – – – – 5 –

15°
5°

0,1 R T

LFUX 030800TL 6640 0.2 150 0.10 – – 140 0.10 – – – – – – – 5
T8330 0.2 130 0.10 – – 120 0.10 – – – – – – – 5

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN geometrie voor af- en insteken, en ononderbroken en tot licht onderbroken snedes.

TN-M2 geometrie, rechtse uitvoering, voor afsteken en ononderbroken tot licht onderbroken snedes.

TL geometrie, linkse uitvoering, voor afsteken en ononderbroken tot onderbroken snedes.
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LF

XLCF(RL)  

HF H B LF CW

CU
TD

IA

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

XLCFR 1612 H 03 16 16 12 100 3.00 40 0.14 GI018 KV
XLCFR 2016 K 03 20 20 16 130 3.00 50 0.30 GI018 KV
XLCFR 2520 K 03 25 25 20 130 3.00 50 0.44 GI018 KV
XLCFR 2016 K 04 20 20 16 130 4.00 50 0.30 GI019 KV
XLCFR 2520 K 04 25 25 20 130 4.00 50 0.43 GI019 KV
XLCFR 2520 K 05 25 25 20 130 5.00 50 0.45 GI020 KV
XLCFR 3225 P 05 32 32 25 170 5.00 65 0.90 GI020 KV
XLCFR 3225 P 06 32 32 25 170 6.00 65 0.91 GI021 KV
XLCFL 1612 H 03 16 16 12 100 3.00 40 0.15 GI018 KV
XLCFL 2016 K 03 20 20 16 130 3.00 50 0.30 GI018 KV
XLCFL 2520 K 03 25 25 20 130 3.00 50 0.47 GI018 KV
XLCFL 2016 K 04 20 20 16 130 4.00 50 0.30 GI019 KV
XLCFL 2520 K 04 25 25 20 130 4.00 50 0.46 GI019 KV
XLCFL 2520 K 05 25 25 20 130 5.00 50 0.50 GI020 KV
XLCFL 3225 P 05 32 32 25 170 5.00 65 0.95 GI020 KV
XLCFL 3225 P 06 32 32 25 170 6.00 65 0.70 GI021 KV

GI018 LFUX 0308..
GI019 LFUX 0408..
GI020 LFUX 0508..
GI021 LFUX 0608..

KV KV 5x70

Buitensteekbeitel voor LFUX wisselplaten
Steekbeitel (rechts of links) voor enkelzijdige LFUX 0308, 0408, 0508 of 0608 wisselplaten. Geschikt voor afsteken tot maximaal Ø65 mm. 
Leverbaar met schachtmaat 16x12 mm tot 32x25 mm.

Product
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P
 
M
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S

 
H

C
D
X CW

LF

H

H
F

XLCFN B LFUX  

HF H LF CW CD
X

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

XLCFN 2603 J 03 21.4 26 110 3.10 37.5 0.06 GI018 KV
XLCFN 3202 M 03 25 32 150 3.10 50 0.09 GI018 KV
XLCFN 3203 M 04 25 32 150 4.10 50 0.11 GI019 KV
XLCFN 3204 M 05 25 32 150 5.10 60 0.14 GI020 KV
XLCFN 4704 S 05 38 47 270 5.10 100 0.47 GI020 KV
XLCFN 4705 S 06 38 47 270 6.10 100 0.50 GI021 KV

GI018 LFUX 0308..
GI019 LFUX 0408..
GI020 LFUX 0508..
GI021 LFUX 0608..

KV KV 5x70

Dubbelzijdig steekblad voor LFUX wisselplaten
Blad voor afsteektoepassingen tot max. 100 mm diepte of Ø200 mm stafmateriaal. Geschikt voor enkelzijdige LFUX wisselplaten. Verkrijgbaar in 
hoogtes van 26, 32 of 47 mm. Kan gemonteerd worden in de DU, D Pramet basishouders.

Product
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h
2 H

BOAL

DU, D

H B OA
L

kg

(mm) (mm) (mm)

26-DU 2020 20 20 90 0.70 GI007 ND2
26-D 2020 20 20 100 0.82 GI007 ND2
32-DU 2523 25 23 110 1.02 GI008 ND2
32-DU 2532 25 32 110 1.10 GI008 ND2
32-DU 3229 32 29 110 1.25 GI008 ND2
32-D 2530 25 30 115 1.30 GI008 ND2
45-DU 3229 32 29 110 1.50 GI009 ND7
45-DU 4036 40 36 110 2.05 GI009 ND7
47-D 4040 40 40 150 3.88 GI091 ND3

GI007 XLC.N 26.. GL.-S26.B
GI008 XLC.N 32.. GL.-S32.B
GI009 XLC.N 45.. –
GI091 XLC.N 47.. –

Nm

ND2 HS 0625 6.0 M 6 25 HXK 5
ND3 HS 1030 8.0 M 10 30 HXK 8
ND7 HS 0630 6.0 M 6 30 HXK 5

Beitelblok voor steekbladen
Gereedschaphouder voor GL of XLC steekbladen. Leverbaar in schachtmaat 20x20 tot 40x40 mm.

Product
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W1 CWTOLL CWTOLU S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 -0.03 0.03 2.33

S

C
D
X

CW

W1

X 61

RE P M K N S H CW CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm)

14°

0,13 S

X61 0602-080 R 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 0.85 0.8
G8330 – 145 0.06 85 0.05 135 0.06 – – – – – – 0.85 0.8

X61 0602-090 R 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 0.95 0.8
G8330 – 145 0.06 85 0.05 135 0.06 – – – – – – 0.95 0.8

X61 0602-100 R 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 1.05 0.8
G8330 – 145 0.06 85 0.05 135 0.06 – – – – – – 1.05 0.8

X61 0602-110 R 6640 – 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.15 1.2
G8330 – 140 0.06 80 0.05 130 0.06 – – – – – – 1.15 1.2

X61 0602-130 R 6640 – 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.35 1.4
G8330 – 140 0.06 80 0.05 130 0.06 – – – – – – 1.35 1.4

X61 0602-150 R 6640 – 180 0.06 105 0.05 170 0.06 – – – – – – 1.55 1.6
G8330 – 135 0.06 80 0.05 125 0.06 – – – – – – 1.55 1.6

X61 0602-160 R 6640 – 180 0.06 105 0.05 170 0.06 – – – – – – 1.65 1.7
G8330 – 135 0.06 80 0.05 125 0.06 – – – – – – 1.65 1.7

X61 0602-185 R 6640 – 150 0.09 90 0.08 140 0.09 – – – – – – 1.90 2
G8330 – 120 0.09 70 0.08 110 0.09 – – – – – – 1.90 2

X61 0602-200 R G8330 – 115 0.09 65 0.08 105 0.09 – – – – – – 2.05 2.2
X61 0602-215 R 6640 – 145 0.09 85 0.08 135 0.09 – – – – – – 2.20 2.4

G8330 – 115 0.09 65 0.08 105 0.09 – – – – – – 2.20 2.4
X61 0602-250 R G8330 – 115 0.09 65 0.08 105 0.09 – – – – – – 2.55 2.6
X61 0602-265 R 6640 – 125 0.12 75 0.11 115 0.12 – – – – – – 2.70 2.7

G8330 – 105 0.12 60 0.11 95 0.12 – – – – – – 2.70 2.7
X61 0602-300 R 6640 – 125 0.12 75 0.11 115 0.12 – – – – – – 3.05 3

G8330 – 105 0.12 60 0.11 95 0.12 – – – – – – 3.05 3
X61 0602-315 R 6640 – 125 0.12 75 0.11 115 0.12 – – – – – – 3.20 3

G8330 – 105 0.12 60 0.11 95 0.12 – – – – – – 3.20 3

14°

0,13 S

X61 0602-080 L 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 0.85 0.8
G8330 – 145 0.06 85 0.05 135 0.06 – – – – – – 0.85 0.8

X61 0602-090 L 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 0.95 0.8
G8330 – 145 0.06 85 0.05 135 0.06 – – – – – – 0.95 0.8

X61 0602-100 L 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 1.05 0.8
G8330 – 145 0.06 85 0.05 135 0.06 – – – – – – 1.05 0.8

X61 0602-110 L 6640 – 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.15 1.2
G8330 – 140 0.06 80 0.05 130 0.06 – – – – – – 1.15 1.2

X61 0602-130 L 6640 – 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.35 1.4
G8330 – 140 0.06 80 0.05 130 0.06 – – – – – – 1.35 1.4

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

X61-R extern en intern, rechtse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

X61-L extern en intern, linkse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H CW CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm)

14°

0,13 S

X61 0602-150 L 6640 – 180 0.06 105 0.05 170 0.06 – – – – – – 1.55 1.6
G8330 – 135 0.06 80 0.05 125 0.06 – – – – – – 1.55 1.6

X61 0602-160 L 6640 – 180 0.06 105 0.05 170 0.06 – – – – – – 1.65 1.7
G8330 – 135 0.06 80 0.05 125 0.06 – – – – – – 1.65 1.7

X61 0602-185 L 6640 – 150 0.09 90 0.08 140 0.09 – – – – – – 1.90 2
G8330 – 120 0.09 70 0.08 110 0.09 – – – – – – 1.90 2

X61 0602-200 L G8330 – 115 0.09 65 0.08 105 0.09 – – – – – – 2.05 2.2
X61 0602-215 L 6640 – 145 0.09 85 0.08 135 0.09 – – – – – – 2.20 2.4

G8330 – 115 0.09 65 0.08 105 0.09 – – – – – – 2.20 2.4
X61 0602-250 L G8330 – 115 0.09 65 0.08 105 0.09 – – – – – – 2.55 2.6
X61 0602-265 L 6640 – 125 0.12 75 0.11 115 0.12 – – – – – – 2.70 2.7

G8330 – 105 0.12 60 0.11 95 0.12 – – – – – – 2.70 2.7
X61 0602-300 L 6640 – 125 0.12 75 0.11 115 0.12 – – – – – – 3.05 3

G8330 – 105 0.12 60 0.11 95 0.12 – – – – – – 3.05 3
X61 0602-315 L 6640 – 125 0.12 75 0.11 115 0.12 – – – – – – 3.20 3

G8330 – 105 0.12 60 0.11 95 0.12 – – – – – – 3.20 3

W1 CWTOLL CWTOLU S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 -0.03 0.03 2.33

S

C
D
X

RE

W1

CW

X 61 R

RE P M K N S H CW CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm)

13°

E

X61 0602-R100 R 6640 1.0 170 0.06 100 0.05 160 0.06 – – – – – – 2.09 3
G8330 1.0 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 2.09 3

X61 0602-R150 R 6640 1.5 170 0.06 100 0.05 160 0.06 – – – – – – 3.09 3
G8330 1.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 3.09 3

13°

E

X61 0602-R100 L 6640 1.0 170 0.06 100 0.05 160 0.06 – – – – – – 2.09 3
G8330 1.0 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 2.09 3

X61 0602-R150 L 6640 1.5 170 0.06 100 0.05 160 0.06 – – – – – – 3.09 3
G8330 1.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 3.09 3

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

X61-L extern en intern, linkse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

X61 R-R extern en intern, rechtse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

X61 R-L extern en intern, linkse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

W
F B

HH
F

LF

LH

P61(RL) EXT  

HF H B W
F LF LH kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

P61.SFR-1616H-06 16 16 16 20 100 21 0.23 GI332 SV11
P61.SFR-2020K-06 20 20 20 25 125 25 0.40 GI332 SV11
P61.SFR-2525M-06 25 25 25 32 150 32 0.73 GI332 SV11
P61.SFL-1616H-06 16 16 16 20 100 21 0.23 GI332 SV11
P61.SFL-2020K-06 20 20 20 25 125 25 0.42 GI332 SV11
P61.SFL-2525M-06 25 25 25 32 150 32 0.73 GI332 SV11

GI332 X61 0602..

Nm

SV11 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 FLAG T07P

NEW

Buitensteekbeitel voor X61 seeger- en O-ring wisselplaten
Externe steekbeitel (rechts of links) voor het maken van seegerring en O-ring groeven met X61 wisselplaten. Voor fijne bewerkingen en 
nauwkeurig gedimensioneerde groeven. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 25x25 mm.

Product
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

H

B
D

W
F

LH HF

DCON MS

D
M

IN

LF

P61(RL) INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F H LF LH KA
PR

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

P61.SGR-0012M-06 12 16 11.5 9 11 150 22 0 – 0.17 GI332 SV11
P61.SGR-A-0016M-06 16 20 15 11 15 150 29 0 ü 0.21 GI332 SV11
P61.SGR-A-0020P-06 20 25 19 13 18 170 29 0 ü 0.38 GI332 SV11
P61.SGR-A-0025R-06 25 32 24 17 23 200 31 0 ü 0.70 GI332 SV11
P61.SGR-A-0032T-06 32 40 31 22 30 300 49 0 ü 1.72 GI332 SV11
P61.SGL-0012M-06 12 16 11.5 9 11 150 22 0 – 0.17 GI332 SV11
P61.SGL-A-0016M-06 16 20 15 11 15 150 29 0 ü 0.24 GI332 SV11
P61.SGL-A-0020P-06 20 25 19 13 18 170 29 0 ü 0.40 GI332 SV11
P61.SGL-A-0025R-06 25 32 24 17 23 200 31 0 ü 0.72 GI332 SV11
P61.SGL-A-0032T-06 32 40 31 22 30 300 49 0 ü 1.72 GI332 SV11

GI332 X61 0602..

Nm

SV11 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 FLAG T07P

NEW

Binnensteekbeitel voor seegerringgroeven met X61 wisselplaten
Interne steekbeitel (rechts of links) voor het maken van seegerring groeven met X61 dubbelzijdige wisselplaten. Minimale inwendige 
draaidiameter Ø16mm. Voor fijne bewerkingen en nauwkeurig gedimensioneerde groeven. Leverbaar in schachtmaat 16x16 tot 25x25 mm.

Product

Linkse wisselplaat te gebruiken op rechtse houder.
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W1 CWTOLL CWTOLU S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 -0.03 0.03 2.33

C
D
X

S

W1

CW

X 61-1

RE P M K N S H CW CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm)

14°

0,13 S

X61 0602-080 R1 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 0.85 0.8
X61 0602-090 R1 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 0.95 0.8
X61 0602-110 R1 6640 – 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.15 1.2
X61 0602-130 R1 6640 – 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.35 1.4
X61 0602-160 R1 6640 – 180 0.06 105 0.05 170 0.06 – – – – – – 1.65 1.7
X61 0602-185 R1 6640 – 150 0.09 90 0.08 140 0.09 – – – – – – 1.90 2
X61 0602-215 R1 6640 – 145 0.09 85 0.08 135 0.09 – – – – – – 2.20 2.2

14°

0,13 S

X61 0602-080 L1 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 0.85 0.8
X61 0602-090 L1 6640 – 195 0.06 115 0.05 185 0.06 – – – – – – 0.95 0.8
X61 0602-110 L1 6640 – 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.15 1.2
X61 0602-130 L1 6640 – 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.35 1.4
X61 0602-160 L1 6640 – 180 0.06 105 0.05 170 0.06 – – – – – – 1.65 1.7
X61 0602-185 L1 6640 – 150 0.09 90 0.08 140 0.09 – – – – – – 1.90 2
X61 0602-215 L1 6640 – 145 0.09 85 0.08 135 0.09 – – – – – – 2.20 2.2

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

X61-1-R intern, rechtse uitvoering, met 1 snijkant voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

X61-1-L intern, linkse uitvoering, met 1 snijkant voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.
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W1 CWTOLL CWTOLU S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 -0.03 0.03 2.33

S

C
D
X

RE

W1

CW

X 61 R-1

RE P M K N S H CW CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm)

13°

E

X61 0602-R050 R1 6640 0.5 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.09 1.3
X61 0602-R100 R1 6640 1.0 170 0.06 100 0.05 160 0.06 – – – – – – 2.09 2.8

13°

E

X61 0602-R050 L1 6640 0.5 185 0.06 110 0.05 175 0.06 – – – – – – 1.09 1.3
X61 0602-R100 L1 6640 1.0 170 0.06 100 0.05 160 0.06 – – – – – – 2.09 2.8

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

X61 R-1-R intern, rechtse uitvoering, met 1 snijkant voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

X61 R-1-L intern, linkse uitvoering, met 1 snijkant voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.
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P
 
M
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H

B
D

W
F

HF

DCON MS

D
M

IN

LH

LF

P61S(RL)-1 INT  

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F H LF LH KA
PR

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

P61.SGR-0010M-06/1 10 12.5 10 7.5 9 150 19 0 0.24 GI333 SV11
P61.SGR-0012M-06/1 12 12.5 10 7.5 11 150 19 0 0.17 GI333 SV11
P61.SGL-0010M-06/1 10 12.5 10 7.5 9 150 19 0 0.13 GI333 SV11
P61.SGL-0012M-06/1 12 12.5 10 7.5 11 150 19 0 0.17 GI333 SV11

GI333 X61 0602..-1

Nm

SV11 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 FLAG T07P

NEW

Binnensteekbeitel voor seegerringgroeven met X61-1 wisselplaten
Interne steekbeitel (rechts of links) voor het maken van seegerringgroeven met X61-1 enkelzijdige wisselplaten. Minimale inwendige 
draaidiameter Ø12,5 mm. Voor zowel Circlip- als O-ringgroeven. Leverbaar in schachtmaat Ø10 en Ø12 mm.

Product

Linkse wisselplaat te gebruiken op rechtse houder.
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IC D1 S CWTOLL CWTOLU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

16 9.525 3.90 3.58 0.00 0.05
22 12.700 4.90 4.70 0.00 0.05

CW

C
D
X

10°

S

D
1

IC

RE

TN R EXT

RE P M K N S H CW CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm)

10°
E

TN 16ER-R050 T8330 0.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.00 1.3
TN 16ER-R100 T8330 1.0 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 2.00 1.85
TN 22ER-R150 T8330 1.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 3.00 2.2

10°
E

TN 16EL-R050 T8330 0.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.00 1.3
TN 16EL-R100 T8330 1.0 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 2.00 1.85
TN 22EL-R150 T8330 1.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 3.00 2.2

IC D1 S CWTOLL CWTOLU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

11 6.350 2.80 3.10 0.00 0.05
16 9.525 3.90 3.58 0.00 0.05
22 12.700 4.90 4.70 0.00 0.05

15°

S

IC

CW

C
D
X

1
D

RE

TN R INT

RE P M K N S H CW CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm)

15°
E

TN 11NR-R050 T8330 0.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.00 1.3
TN 16NR-R100 T8330 1.0 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 2.00 1.85
TN 22NR-R150 T8330 1.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 3.00 2.2

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN ER-R extern, rechtse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

TN EL-R extern, linkse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN NR-R intern, rechtse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H CW CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm)

15°
E

TN 11NL-R050 T8330 0.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.00 1.3
TN 16NL-R100 T8330 1.0 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 2.00 1.85
TN 22NL-R150 T8330 1.5 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 3.00 2.2

IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 3.90 3.40
22 12.700 4.90 4.70

10°

CW

C
D
X

S

D
1

IC

CWTOLU
CWTOLL

TN ZZ EXT

RE P M K N S H CW CWTOLL CWTOLU CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm) (mm) (mm)

10°
E

TN 16ER090ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 0.90 0.05 0.10 0.9
TN 16ER110ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 1.10 0.05 0.10 1.3
TN 16ER130ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 1.30 0.05 0.10 1.6
TN 16ER160ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 1.60 0.05 0.10 1.85
TN 16ER185ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 1.85 0.05 0.10 1.85
TN 16ER215ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 2.15 0.05 0.10 1.85
TN 16ER265ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 2.65 0.05 0.10 2.05
TN 22ER265ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 2.65 0.08 0.13 2.2
TN 22ER315ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 3.15 0.08 0.13 2.2
TN 22ER415ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 4.15 0.08 0.13 2.4

10°
E

TN 16EL090ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 0.90 0.05 0.10 0.9
TN 16EL110ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.10 0.05 0.10 1.3
TN 16EL130ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.30 0.05 0.10 1.6
TN 16EL160ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.60 0.05 0.10 1.85
TN 16EL185ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.85 0.05 0.10 1.85
TN 16EL215ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 2.15 0.05 0.10 1.85
TN 16EL265ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 2.65 0.05 0.10 2.05
TN 22EL265ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 2.65 0.08 0.13 2.2
TN 22EL315ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 3.15 0.08 0.13 2.2
TN 22EL415ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 4.15 0.08 0.13 2.4

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN NL-R intern, linkse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN ER-ZZ extern, rechtse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

TN EL-ZZ extern, linkse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.
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IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

11 6.350 2.80 3.00
16 9.525 3.90 3.40
22 12.700 4.90 4.70

15°

S

IC

C
D
X

1
D

CW
 C

WTOLU

CWTOLL

TN ZZ INT

RE P M K N S H CW CWTOLL CWTOLU CDX
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (mm) (mm) (mm) (mm)

15°
E

TN 11NR090ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 0.90 0.05 0.10 0.9
TN 11NR110ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.10 0.05 0.10 1.3
TN 16NR090ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 0.90 0.05 0.10 0.9
TN 16NR110ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.10 0.05 0.10 1.3
TN 16NR130ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.30 0.05 0.10 1.6
TN 16NR160ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.60 0.05 0.10 1.85
TN 16NR185ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.85 0.05 0.10 1.85
TN 16NR215ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 2.15 0.05 0.10 1.85
TN 16NR265ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 2.65 0.05 0.10 2.05
TN 22NR265ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 2.65 0.08 0.13 2.2
TN 22NR315ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 3.15 0.08 0.13 2.2
TN 22NR415ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 4.15 0.08 0.13 2.4

15°
E

TN 11NL090ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 0.90 0.05 0.10 0.9
TN 11NL110ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.10 0.05 0.10 1.3
TN 16NL090ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 0.90 0.05 0.10 0.9
TN 16NL110ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.10 0.05 0.10 1.3
TN 16NL130ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.30 0.05 0.10 1.6
TN 16NL160ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.60 0.05 0.10 1.85
TN 16NL185ZZ T8330 – 130 0.06 75 0.05 120 0.06 – – – – – – 1.85 0.05 0.10 1.85
TN 16NL215ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 2.15 0.05 0.10 1.85
TN 16NL265ZZ T8330 – 130 0.09 75 0.08 120 0.09 – – – – – – 2.65 0.05 0.10 2.05
TN 22NL265ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 2.65 0.08 0.13 2.2
TN 22NL315ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 3.15 0.08 0.13 2.2
TN 22NL415ZZ T8330 – 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 4.15 0.08 0.13 2.4

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (f). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN NR-ZZ intern, rechtse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.

TN NL-ZZ intern, linkse uitvoering, voor o-ring en seegerring groeven, met ononderbroken snedes.
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LAMS

H
B

H
F

1
0
°

W
F

LF

LH

SE(RL)  

H HF B W
F LF LH LA

M
S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

SER 2020 K 16 20 20 20 20 125 22.5 – GI068 Z12
SER 2525 M 16 25 25 25 25 150 24 – GI068 Z12
SER 3225 P 16 32 32 25 25 170 24.5 – GI068 Z12
SER 2525 M 22-A 25 25 25 25 150 25.5 – GI071 Z13
SER 3225 P 22-A 32 32 25 25 170 25.5 – GI071 Z13
SEL 2020 K 16 20 20 20 20 125 22.5 – GI068 Z12
SEL 2525 M 16 25 25 25 25 150 24 – GI068 Z12
SEL 3225 P 16 32 32 25 25 170 24.5 – GI068 Z12
SEL 2525 M 22-A 25 25 25 25 150 25.5 – GI071 Z13
SEL 3225 P 22-A 32 32 25 25 170 25.5 – GI071 Z13

GI068 TN 16ER.. TN 16EL..
GI071 TN 22ER.. TN 22EL..

Nm

Z12 US 3512A-T15P 3.0 M 3.5 12.7 – HS 0304 FLAG T15P HXK 2.5 & 481
Z13 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 SP 0405 – FLAG T20 – & 481

Uitwendige draadsnijbeitel, schroefklemming, voor TN 16 of 22 wisselplaten
Draadsnijbeitel (rechts of links) met schroefklemming voor uitwendig draadsnijden met TN16 of 22 ER/EL wisselplaten. Geschikt voor zowel 
metrisch als inch draadvormen. Ook geschikt voor ondiepe groeven.

Product
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P
 
M
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S

 
H

LA
M

S
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H

W
FD

M
IN

B
D

LF
LH

DCON M
S

15°
H

F

SI(RL)  

B

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F H HF LF LH LA

M
S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

SIR 0010 K 11-0 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25 0 – GI085 Z11
SIR 0010 K 11-1 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25 1 – GI085 Z11
SIR 0013 M 11-0 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 0 – GI085 Z11
SIR 0013 M 11-1 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 1 – GI085 Z11
SIR 1416 N 16-0 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 0 – GI022 Z9
SIR 1416 N 16-1 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 1 – GI022 Z9
SIR 1416 N 16-2 14 16 16.5 15.5 10.6 14.5 7.5 160 40 2 ü GI022 Z10
SIR 1820 P 16 18.5 20 27 21 13.85 18 9 170 – – – GI022 Z12
SIR 2325 Q 16 23.5 25 29 26 16.55 23 11.5 180 – – – GI022 Z12
SIR 2532 S 16 30 32 36 32 19.75 25 12.5 250 – – – GI022 Z12
SIR 2532 S 22-2 30 32 25 25 16.65 25 12.5 250 80 2 ü GI076 Z14
SIR 2532 S 22-A 30 32 36 32 21.65 25 12.5 250 – – – GI076 Z13
SIR 3240 T 22-A 38 40 48 40 25.85 32 16 300 – – – GI076 Z13
SIL 0010 K 11-0 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25 0 – GI085 Z11
SIL 0010 K 11-1 14.5 16 13 10 7.55 14 7 125 25 1 – GI085 Z11
SIL 0013 M 11-0 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 0 – GI085 Z11
SIL 0013 M 11-1 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 1 – GI085 Z11
SIL 1416 N 16-0 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 0 – GI022 Z9
SIL 1416 N 16-1 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 1 – GI022 Z9
SIL 1416 N 16-2 14 16 16.5 15.5 10.6 14.5 7.5 160 40 2 ü GI022 Z10
SIL 1820 P 16 18.5 20 27 21 13.85 18 9 170 – – – GI022 Z12
SIL 2325 Q 16 23.5 25 29 26 16.55 23 11.5 180 – – – GI022 Z12
SIL 2532 S 16 30 32 36 32 19.75 25 12.5 250 – – – GI022 Z12
SIL 2532 S 22-2 30 32 25 25 16.65 25 12.5 250 80 2 ü GI076 Z14
SIL 2532 S 22-A 30 32 36 32 21.65 25 12.5 250 – – – GI076 Z13
SIL 3240 T 22-A 38 40 48 40 25.85 32 16 300 – – – GI076 Z13

Inwendige draadsnijbeitel, schroefklemming, voor TN 11, 16 of 22 wisselplaten
Draadsnijbeitel (rechts of links) met schroefklemming voor inwendig snijden van schroefdraden met TN 11, 16 of 22 ER/EL wisselplaten. 
Minimale draaidiameter van Ø13 mm. Ook bruikbaar voor ondiepe groeven. Geschikt voor zowel metrisch als inch draadvormen. Leverbaar met 
schachtmaat Ø16 tot Ø40 mm.

Product
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GI022 TN 16NR.. TN 16NL..
GI076 TN 22NR.. TN 22NL..
GI085 TN 11NR.. TN 11NL..

Nm

Z10 US 3510A-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – –
Z11 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P – –
Z12 US 3512A-T15P 3.0 M 3.5 12.7 – HS 0304 FLAG T15P HXK 2.5 & 481
Z13 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 SP 0405 – FLAG T20 – & 481
Z14 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 – – FLAG T20 – –
Z9 US 3510A-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – P-16
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4,5° 3,5° 2,5° 1,5° 0,5° -0,5° -1,5°

SER .... .16; SIL .... .16 PE16+4,5 PE16+3,5 PE16+2,5 PE16+1,5 PE16+0,5 PE16-0,5 PE16-1,5 PE16ZZ

SEL .... .16; SIR .... .16 PI16+4,5 PI16+3,5 PI16+2,5 PI16+1,5 PI16+0,5 PI16-0,5 PI16-1,5 PI16ZZ

SER .... .22; SIL .... .22 PE22+4,5 PE22+3,5 PE22+2,5 PE22+1,5 PE22+0,5 PE22-0,5 PE22-1,5 PE22ZZ

SEL .... .22; SIR .... .22 PI22+4,5 PI22+3,5 PI22+2,5 PI22+1,5 PI22+0,5 PI22-0,5 PI22-1,5 PI22ZZ

SER-S .... .22; SIL-S .... .22 PE22S+4,5 PE22S+3,5 PE22S+2,5 PE22S+1,5 PE22S+0,5 PE22S-0,5 PE22S-1,5 -

SEL-S .... .22; SIR-S .... .22 PI22S+4,5 PI22S+3,5 PI22S+2,5 PI22S+1,5 PI22S+0,5 PI22S-0,5 PI22S-1,5 -

De beitelhouders worden normaal uitgerust voor een hellingshoek van λ = 1.5°. Een afwijkende spoedhoek kan worden verkregen door het 
selecteren van een andere onderlegplaat.
Onderlegplaten voor beitels SER S....., SIR S......, zijn gemarkeerd met „S“.

Selecteren onderlegplaat

Spoedhoek λ
Positief Negatief Voor steekwisselplaten

TN16.. ... ZZ, TN22.. ... ZZ

Tool holder Anvil specification



SCHROEFDRAAD
DRAAIEN
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& 6

& 10

& 18

& 57

& 219

& 386

& 482

& 528

& 536

DRAAIEN - ALGEMENE INHOUD

WMG & ISO 13399
IS

O
 D

RA
A

IE
N

INSTRUCTIES

NAVIGATORS

POSITIEVE WISSELPLATEN

NEGATIEVE WISSELPLATEN

IN- & AFSTEKEN

SCHROEFDRAAD DRAAIEN

BROOTSEN

ALGEMENE TECHNISCHE INFORMATIE
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IC L S

[mm] [mm] [mm]

11 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0°

S

ICL

PDX

P
D
Y

1/8 P

1/4 P

60°

TN M INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

[mm] [m/min] [m/min] [m/min] [m/min] [m/min] [m/min] [mm] [mm] [mm]

15°

1 E

TN 11NR050M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 – 0.8 0.8

TN 11NR075M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.75 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.75 – 0.8 0.8

TN 11NR100M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.00 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8

TN 11NR125M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.25 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.25 – 0.8 0.8

TN 11NR150M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8

TN 11NR200M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.00 – 0.9 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 0.9 0.8

TN 16NR050M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 – 0.8 0.8

TN 16NR075M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.75 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.75 – 0.8 0.8

TN 16NR100M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.00 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8

TN 16NR125M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.25 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.25 – 0.8 0.8

TN 16NR150M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8

TN 16NR175M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.75 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 – 1.5 1.2

TN 16NR200M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.00 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.2

TN 16NR250M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.50 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.50 – 1.5 1.2

TN 16NR300M T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.00 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.5 1.2

TN 22NR350M T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.50 – 2.5 1.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 – 2.5 1.8

TN 22NR400M T8010 – 175 105 165 – 40 – 4.00 – 2.5 1.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.00 – 2.5 1.8

TN 22NR450M T8010 – 175 105 165 – 40 – 4.50 – 2.5 1.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.50 – 2.5 1.8

TN 22NR500M T8010 – 175 105 165 – 40 – 5.00 – 2.5 1.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.00 – 2.5 1.8

Product

1

3

TN 16NR075M:T8010

2

4
5

7 8 9

6

10

11

Gebruik bij bestellen de volledige bestelcode!

ISO wisselplaatcodering

Hardmetaalsoort

Dubbele punt

Voorbeeldpagina is met wisselplaten - specifieke pagina kan afwijken.

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M NR intern, rechtse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.

 WISSELPLATEN - UITLEG PRODUCTPAGINA 
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1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Pos. Omschrijving

Productfamiliecode

Schematische afbeelding

Tabel met wisselplaat afmetingen (mm)

Afbeelding

Spaangroefvorm

Productkenmerken 

Pos. Omschrijving

ISO wisselplaatcodering

Hardmetaalsoort

Ingeschreven cirkel (mm)

Omschrijving geometrie 

Aanbevelingen materiaalgroep incl. snijsnelheid en voeding

 WISSELPLATEN - UITLEG PRODUCTPAGINA 
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523

P M K N S H

LA
M

S

B

H

W
FD

M
IN

B
D

LF
LH

DCON M
S

15°

H
F

SI(RL)

B

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F H HF LF LH LA

M
S

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°]

SIR 0010 K 11-0 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25 0 – GI085 Z11
SIR 0010 K 11-1 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25 1 – GI085 Z11
SIR 0013 M 11-0 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 0 – GI085 Z11
SIR 0013 M 11-1 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 1 – GI085 Z11
SIR 1416 N 16-0 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 0 – GI022 Z9
SIR 1416 N 16-1 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 1 – GI022 Z9
SIR 1416 N 16-2 14 16 16.5 15.5 10.6 14.5 7.5 160 40 2 ü GI022 Z10
SIR 1820 P 16 18.5 20 27 21 13.85 18 9 170 – – – GI022 Z12
SIR 2325 Q 16 23.5 25 29 26 16.55 23 11.5 180 – – – GI022 Z12
SIR 2532 S 16 30 32 36 32 19.75 25 12.5 250 – – – GI022 Z12
SIR 2532 S 22-2 30 32 25 25 16.65 25 12.5 250 80 2 ü GI076 Z14
SIR 2532 S 22-A 30 32 36 32 21.65 25 12.5 250 – – – GI076 Z13
SIR 3240 T 22-A 38 40 48 40 25.85 32 16 300 – – – GI076 Z13
SIL 0010 K 11-0 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25 0 – GI085 Z11
SIL 0010 K 11-1 14.5 16 13 10 7.55 14 7 125 25 1 – GI085 Z11
SIL 0013 M 11-0 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 0 – GI085 Z11
SIL 0013 M 11-1 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 1 – GI085 Z11
SIL 1416 N 16-0 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 0 – GI022 Z9
SIL 1416 N 16-1 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 1 – GI022 Z9
SIL 1416 N 16-2 14 16 16.5 15.5 10.6 14.5 7.5 160 40 2 ü GI022 Z10
SIL 1820 P 16 18.5 20 27 21 13.85 18 9 170 – – – GI022 Z12
SIL 2325 Q 16 23.5 25 29 26 16.55 23 11.5 180 – – – GI022 Z12
SIL 2532 S 16 30 32 36 32 19.75 25 12.5 250 – – – GI022 Z12
SIL 2532 S 22-2 30 32 25 25 16.65 25 12.5 250 80 2 ü GI076 Z14
SIL 2532 S 22-A 30 32 36 32 21.65 25 12.5 250 – – – GI076 Z13
SIL 3240 T 22-A 38 40 48 40 25.85 32 16 300 – – – GI076 Z13

Product

524

GI022 TN 16NR.. TN 16NL..
GI076 TN 22NR.. TN 22NL..
GI085 TN 11NR.. TN 11NL..

Nm

Z10 US 3510A-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – –
Z11 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P – –
Z12 US 3512A-T15P 3.0 M 3.5 12.7 – HS 0304 FLAG T15P HXK 2.5 Page xx
Z13 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 SP 0405 – FLAG T20 – Page xx
Z14 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 – – FLAG T20 – –
Z9 US 3510A-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – P-16

1 2 3

4

7
6

5

8

9

10

1211 13 1514 16

17

18

Typical page with turning holders displayed – specific page details will differ.

Inwendige draadsnijbeitel, schroefklemming, voor TN 11, 16 of 22 wisselplaten
Draadsnijbeitel (rechts of links) met schroefklemming voor inwendig snijden van schroefdraden met TN 11, 16 of 22 NR/NL wisselplaten. Mi-
nimale draaidiameter van Ø13 mm. Ook bruikbaar voor ondiepe groeven. Geschikt voor zowel metrisch als inch draadvormen. Leverbaar met 
schachtmaat Ø16 tot Ø40 mm.

Voorbeeldpagina is met een draaibeitel - specifieke pagina kan afwijken.

SCHROEFDRAAD DRAAIEN - UITLEG PRODUCTPAGINA
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1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

1)  Draaibeitel wordt normaal in rechtse uitvoering getoond (R)
2)  GAMO = Spaanhoek (zie technisch gedeelte)

     LAMS = Hellingshoek van de hoofdsnijkant (zie technisch gedeelte)
3) Aanduiding van een wisselplaat-, onderdelen- en speciale toebehorengroep wordt alleen in de catalogus toegepast, niet als bestelcodering.
4) Pictogrammen voor onderdelen en speciale toebehoren zijn bedacht voor makkelijker herkenbaarheid. Deze worden niet opgenomen in de lijst met pictogrammen. Schroeven worden soms 

gecompleteerd met info over het aandraaimoment in Nm, lengte van de schroef en de draadmaat.

Pos. Omschrijving

Codering van draaibeitel

Materiaalgroep waarvoor het gereedschap inzetbaar is

Klemsysteem van de wisselplaat

Afbeelding 1)

Productomschrijving

Werkstukprofiel

Schematische afbeelding

Haalbare oppervlaktekwaliteit

Bewerkingsomstandigheden

Pos. Omschrijving

Product toepassingen

Uitvoering rechts/links

ISO code van de draaibeitel

Afmetingen (mm) en hoeken 2) (°) van de draaibeitel

Inwendige koeling

Passende wisselplaten groep 3)

Onderdelen groep 3), 4)

Passende wisselplaten

Onderdelen

SCHROEFDRAAD DRAAIEN - UITLEG PRODUCTPAGINA
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1

E

F

Nm

DRAADSNIJDEN - UITLEG PICTOGRAMMEN

BEWERKINGEN

KENMERKEN

ALGEMENE PICTOGRAMMEN

Eerste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

Nabewerken - zeer goede oppervlaktekwaliteit

Medium bewerking -goede 
oppervlaktekwaliteit

Voorbewerken - onbepaalde 
oppervlaktekwaliteit

Geschikt voor stabiele 
bewerkingsomstandigheden

Geschikt voor instabiele 
bewerkingsomstandigheden

Geschikt voor zeer instabiele 
bewerkingsomstandigheden

Draadsnijden - uitwendig Draadsnijden - inwendig

Eerste keus

Voor kortspanige materiaalsoorten

Universele oplossing

Afgeronde snijkant

Scherpe snijkant

ANDERE PICTOGRAMMEN

Aanhaalmoment spanschroef (Nm) Interne koelvloeistof
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M

M

MJ

UN

UNJ

TN M EXT NEW

60°

&  495

TN 60° PP EXT

60°

&  499

TN MJ EXT NEW

60°

&  499

TN UN EXT

60°

&  502

TN UNJ EXT NEW

60°

&  504

TN UN INT

60°

&  503

TN 60°-S PP EXT

60°

&  501

TN M INT NEW

60°

&  497

TN 60° PP INT

60°

&  500

TN 60°-S PP INT

60°

&  501

W

W

TN W EXT

55°

&  505

TN 55° PP EXT

55°

&  508

TN W INT

55°

&  506

TN 55° PP INT

55°

&  509

DRAADSNIJWISSELPLATEN - NAVIGATOR

Volprofiel

Deelprofiel

Volprofiel

Volprofiel

Volprofiel

Volprofiel

Deelprofiel
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RD

API RD

TR

ACME

STACME

TN TR EXT

30°

&  512

TN ACME EXT

29°

&  515

TN STACME EXT NEW

29°29°

&  517

TN API RD EXT

a
°

30° 30°

90
°

&  519

TN RD EXT

30°

&  520

TN TR-S EXT

30°

&  514

TN TR INT

30°

&  513

TN ACME INT

29°

&  516

TN STACME INT NEW

29°29°

&  518

TN API RD INT

30° 30°

90°a
°

&  519

TN RD INT

30°

&  520

TN TR-S INT

30°

&  514

NPT TN NPT EXT
30° 30°

90
°

a
°

&  511

TN NPT INT

30° 30°

90°a
°

&  512

BSPT TN BSPT EXT

27,5°27,5°

90
°

a
°

&  510

TN BSPT INT

27,5°27,5°

90°a
°

&  510

 DRAADSNIJWISSELPLATEN - NAVIGATOR

Volprofiel

Volprofiel

Volprofiel

Volprofiel

Volprofiel

Volprofiel

Volprofiel
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T8010

P05 - P15

PVD

su
bm

icr
on

 H

+ + +
M05 - M15

K10 - K20

S10 - S15

T8030

P25 - P40

PVD
su

bm
icr

on
 H

+ + +

M20 - M35

K20 - K40

N15 - N30

S15 - S25

H15 - H25

HF7

M10 - M20

×

su
bm

icr
on

 H

+ +K10 - K25

N10 - N25

PVDsubmicron H

DRAADSNIJSOORTEN - NAVIGATOR

Coating

Coatingsmethode bij lage temperatuur

Substrat

Op WC-Co gebaseerd fijnkorrelig substraat (< 1 mm)

Ha
rd

m
et

aa
lso

or
t

In
ze

tg
eb

ie
d

To
ep

as
ba

ar
he

id

Vo
ed

in
g

Sn
ijs

ne
lh

ei
d

Ge
sc

hi
kt

he
id

 b
ij 

on
gu

ns
tig

e 
om

st
an

di
gh

ed
en

Co
at

in
g

Kl
eu

r

Su
bs

tr
aa

t

Vo
or

de
el

 ko
el

in
g Beschrijving hardmetaalsoort

Deze hardmetaalsoort is geschikt voor ononderbroken snedes en voor zeer 
nauwkeurig schroefdraaddraaien van staal, roestvast staal, gietijzer en 
superlegeringen. Biedt uitstekende slijtvastheid en tegelijkertijd
betrouwbaarheid.

Ongetwijfeld de meest veelzijdige hardmetaalsoort, geschikt voor het bewerken 
van alle soorten materialen en kan bij bijna alle draaibewerkingen worden 
gebruikt. De belangrijkste voordelen zijn de hoge bedrijfszekerheid en uitstekende 
wrijvingseigenschappen; daarom geschikt voor toepassingen bij gemiddelde tot 
lage snijsnelheden.

Ongecoate hardmetaalsoort die hoofdzakelijk bestemd is voor de bewerking 
van nonferrometalen, maar ook kan worden gebruikt voor andere te bewerken 
materialen (behalve staal). Deze hardmetaalsoortkan worden gebruikt voor 
draaien, frezen en kotteren.
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SE(RL)
TN..

16
22

20×20
–––

32×25
& 
522

& 
459 – 521

SE(RL)-S
TN..

22

25×25
–––

32×25
& 
523

& 
459 – 521

SI(RL)
TN..

11
16
22

13
–––

48
& 
524

& 
459 – 521

SI(RL)-S
TN..

22

39
–––

48
& 
526

& 
459 – 521

ISO DRAADSNIJDEN – UITWENDIG

ISO DRAADSNIJDEN – INWENDIG

BEITELS – NAVIGATOR 
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7 7

M TR

MJ UN

W UNJ

RD ACME

BSPT STACME

NPT API RD

6

TP

s × 100

6

8 8

P1

AL

1 1

T

2 2

N

3 3

L

L d = IC 

(”) (”)

11 .433” 6,350 1/4”

16 .650” 9,525 3/8”

22 .866” 12,7 1/2”

4 4

E

N

5 5

R

L

N

1

T
1

T

2

N
2

N

3

16
3

16

4

E
4

E

5

R
5

R

7

M
7

W

8

P1
8

P1

–

–

6

175
6

120

ISO

ANSI

(mm) (mm)

Spoed

Spoed mm × 100

Aantal gangen

Aantal gangen per inch × 10

Wisselplaatvorm Vrijloophoek wisselplaat Snijkantlengte (grootte wisselplaat) Inwendig - Uitwendig

Inwendig

Uitwendig

Snederichting

Rechts

Links

Neutraal

DRAADSNIJWISSELPLATEN ISO - CODERING

Thread profile

Metric 60° TR 30°
ISO 2901/3–1977

SEA MA1370
American UN 60°
ISO 5864–1978

Whitworth 55°
ISO 228–1982

SEA AS8879

Round 30°
ACME 29°

ANSI B1.5–1988

ISO 228/1 
35 21 1959

ISO 7/1
ASME/ANSI B1.8-1988

ANSI B1.1–1983 API
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1 1

C

P

M

S

2 2

E

I

3 3

R

L

8 8

0

1

2

6

L
F

L
F

K 125
L 140
M 150
N 160
P 170
Q 180
R 200
S 250
T 300

6

L
F

LF  (”)

C 5.000”

D 6.000”

E 7.000”

F 8.000”

L
F

K 5.000”

M 6.000”

P 6.250”

Q 7.250”

R 8.000”

S 10.000”

T 12.000”

U 14.000”

7 7

d = IC T

(”)

6.350 1/4” 11
9.525 3/8” 16

12.700 1/2” 22

5

2525 25 × 25

1416

5

B

H

B  (”) H  (”)
10 5/8” 5/8” 
12 3/4” 3/4” 
16 1” 1” 
85 1” 1 1/4” 
86 1” 1 1/2” 
20 1 1/4” 1 1/4” 

D
C
O
N

4 4

–

S

1

S
1

S

4

S
4

S

6

M
6

D

7

16
7

16

8

8

5

2525
5

16

2

E
2

E

3

R
3

R

–

–

–

–

ISO

ANSI

 DCON  (”)

08  .500”
10  .625”
12  .750”
16  1.000”
20  1.250”
24  1.500”

(mm)

mm

LF (mm)

Soort klemming Bewerkingsmethode

Uitwendig

Inwendig

Snederichting

 Rechts

Uitwendig

Inwendig

 Links

Uitwendig

Inwendig

Hellingshoek λ

Hellingshoek λ = 0°

Hellingshoek λ = 1°

Hellingshoek λ = 2°

Totale beitellengte (mm)

Totale beitellengte  (”)

Snijkantlengte (grootte wisselplaat)Beitel afmetingen (mm)

Uitwendig draaien

Inwendig draaien Schachthoogte – 14 mm
Schachtdiameter Ø – 16 mm

Beitel afmetingen (”)

Bij vierkante schachten is dit het aantal 
16-den van een inch voor de hoogte en 
breedte. Bij rechthoekige schachten is 
het eerste cijfer het aantal 8-sten
van een inch voor de breedte en het 
2e cijfer het aantal 4-den van een inch 
voor de hoogte.

Uitvoering

Normaal

Speciaal

ISO CODERING - DRAADSNIJBEITELS
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

S

1/8 P

1/4 P

60°

TN M EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER050M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 – 0.8 0.8

TN 16ER075M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.75 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.75 – 0.8 0.8

TN 16ER080M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.80 – 0.6 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.80 – 0.6 0.8

TN 16ER100M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.00 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8

TN 16ER125M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.25 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.25 – 0.8 0.8

TN 16ER150M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8

TN 16ER175M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.75 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 – 1.5 1.2

TN 16ER200M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.00 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.2

TN 16ER250M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.50 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.50 – 1.5 1.2

TN 16ER300M T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.00 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.5 1.2

TN 16ER350M T80301) – 160 95 150 480 40 – 3.50 – 1.7 1.2
TN 22ER350M T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.50 – 2.5 1.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 – 2.5 1.8
TN 22ER400M T8010 – 175 105 165 – 40 – 4.00 – 2.5 1.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.00 – 2.5 1.8
TN 22ER450M T8010 – 175 105 165 – 40 – 4.50 – 2.5 1.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.50 – 2.5 1.8
TN 22ER500M T8010 – 175 105 165 – 40 – 5.00 – 2.5 1.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.00 – 2.5 1.8

10°
1 E

TN 16EL050M T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 – 0.8 0.8
TN 16EL075M T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.75 – 0.8 0.8
TN 16EL080M T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.80 – 0.6 0.8
TN 16EL100M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.00 – 0.8 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8
TN 16EL125M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.25 – 0.8 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.25 – 0.8 0.8

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M ER extern, rechtse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN M EL extern, linkse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16EL150M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8

TN 16EL175M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.75 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 – 1.5 1.2

TN 16EL200M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.00 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.2

TN 16EL250M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.50 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.50 – 1.5 1.2

TN 16EL300M T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.00 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.5 1.2

TN 16EL350M T80301) – 160 95 150 480 40 – 3.50 – 1.7 1.2
TN 22EL350M T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 – 2.5 1.8
TN 22EL400M T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.00 – 2.5 1.8
TN 22EL450M T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.50 – 2.5 1.8
TN 22EL500M T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.00 – 2.5 1.8

10°
E

TN 16ER100M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8
TN 16ER125M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.25 – 0.8 0.8
TN 16ER150M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8
TN 16ER175M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 – 1.5 1.2
TN 16ER200M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.2
TN 16ER250M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.50 – 1.5 1.2
TN 16ER300M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.5 1.2

10°
1 F

TN 16ER050M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 0.50 – 0.8 0.8
TN 16ER075M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 0.75 – 0.8 0.8
TN 16ER080M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 0.80 – 0.6 0.8
TN 16ER100M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 1.00 – 0.8 0.8
TN 16ER125M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 1.25 – 0.8 0.8
TN 16ER150M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 1.50 – 0.8 0.8
TN 16ER175M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 1.75 – 1.5 1.2
TN 16ER200M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 2.00 – 1.5 1.2
TN 16ER250M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 2.50 – 1.5 1.2
TN 16ER300M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 3.00 – 1.5 1.2

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M EL extern, linkse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN M-P1 ER extern, met spaanbreker, rechtse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN M-AL ER extern, rechtse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.

1) Gereedschaphouders moeten worden aangepast.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

11 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
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1/8 P

1/4 P

60°

TN M INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 11NR050M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 – 0.8 0.8

TN 11NR075M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.75 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.75 – 0.8 0.8

TN 11NR100M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.00 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8

TN 11NR125M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.25 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.25 – 0.8 0.8

TN 11NR150M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8

TN 11NR200M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.00 – 0.9 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 0.9 0.8

TN 16NR050M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 – 0.8 0.8

TN 16NR075M T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.75 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.75 – 0.8 0.8

TN 16NR100M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.00 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8

TN 16NR125M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.25 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.25 – 0.8 0.8

TN 16NR150M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.50 – 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8

TN 16NR175M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.75 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 – 1.5 1.2

TN 16NR200M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.00 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.2

TN 16NR250M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.50 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.50 – 1.5 1.2

TN 16NR300M T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.00 – 1.5 1.2
T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.5 1.2

TN 16NR350M T80301) – 160 95 150 480 40 – 3.50 – 1.6 1.2
TN 22NR350M T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.50 – 2.5 1.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 – 2.5 1.8
TN 22NR400M T8010 – 175 105 165 – 40 – 4.00 – 2.5 1.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.00 – 2.5 1.8
TN 22NR450M T8010 – 175 105 165 – 40 – 4.50 – 2.5 1.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.50 – 2.5 1.8
TN 22NR500M T8010 – 175 105 165 – 40 – 5.00 – 2.5 1.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.00 – 2.5 1.8

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M NR intern, rechtse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 11NL050M T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 – 0.8 0.8
TN 11NL075M T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.75 – 0.8 0.8
TN 11NL100M T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8
TN 11NL125M T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.25 – 0.8 0.8
TN 11NL150M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.50 – 0.8 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8
TN 11NL200M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.00 – 0.9 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 0.9 0.8
TN 16NL050M T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 – 0.8 0.8
TN 16NL075M T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.75 – 0.8 0.8
TN 16NL100M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.00 – 0.8 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8
TN 16NL125M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.25 – 0.8 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.25 – 0.8 0.8
TN 16NL150M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.50 – 0.8 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8
TN 16NL175M T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.75 – 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 – 1.5 1.2
TN 16NL200M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.00 – 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.2
TN 16NL250M T8010 – 175 105 165 – 40 – 2.50 – 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.50 – 1.5 1.2
TN 16NL300M T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.00 – 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.5 1.2
TN 16NL350M T80301) – 160 95 150 480 40 – 3.50 – 1.6 1.2
TN 22NL350M T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 – 2.5 1.8
TN 22NL400M T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.00 – 2.5 1.8
TN 22NL500M T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.00 – 2.5 1.8

15°
E

TN 11NR100M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8
TN 11NR150M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8
TN 16NR100M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8
TN 16NR150M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8
TN 16NR200M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.2
TN 16NR250M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.50 – 1.5 1.2
TN 16NR300M-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.5 1.2

15°

1 F

TN 16NR050M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 0.50 – 0.8 0.8
TN 16NR075M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 0.75 – 0.8 0.8
TN 16NR100M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 1.00 – 0.8 0.8
TN 16NR125M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 1.25 – 0.8 0.8
TN 16NR150M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 1.50 – 0.8 0.8
TN 16NR175M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 1.75 – 1.5 1.2
TN 16NR200M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 2.00 – 1.5 1.2
TN 16NR250M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 2.50 – 1.5 1.2
TN 16NR300M-AL HF7 – – 95 – 480 – – 3.00 – 1.5 1.2

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M NL intern, linkse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN M-P1 NR intern, met spaanbreker, rechtse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN M-AL NR intern, rechtse uitvoering, voor ISO metrische schroefdraad, en ononderbroken snedes.

1) Gereedschaphouders moeten worden aangepast.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

6
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1/8 P
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RE = 0.18042 P

TN MJ EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER100MJ T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.00 – 0.8 0.8
TN 16ER150MJ T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.8

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0 °ICL

PDX

P
D
Y

S

60°

TN 60° PP EXT

RE P M K N S H TPN TPX TPIN TPIX PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ERA60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.6
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.6

TN 16ERAG60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1

TN 16ERG60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1

TN 22ERN60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN MJ ER extern, rechtse uitvoering, voor metrische “J vorm” schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M60 PP ER extern, rechtse uitvoering, voor metrische en Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TPN TPX TPIN TPIX PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ELA60 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.6
TN 16ELAG60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1

T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1
TN 16ELG60 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1
TN 22ELN60 T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8

IC L S

(mm) (mm) (mm)

11 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0 °

S

ICL

PDX

P
D
Y

60°

TN 60° PP INT

RE P M K N S H TPN TPX TPIN TPIX PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 11NRA60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.7
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.7

TN 16NRA60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.7
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.7

TN 16NRAG60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1
T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1

TN 16NRG60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1
T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1

TN 22NRN60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8

15°

1 E

TN 11NLA60 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.7
TN 16NLA60 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.7
TN 16NLAG60 T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1

T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1
TN 16NLG60 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1
TN 22NLN60 T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M60 PP EL extern, linkse uitvoering, voor metrische en Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M60 PP NR intern, rechtse uitvoering, voor metrische en Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN M60 PP NL intern, linkse uitvoering, voor metrische en Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)
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TN 60°-S PP EXT

RE P M K N S H TPN TPX TPIN TPIX PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 22EN350-500M T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 11.0 0.5
TN 22EN550-800M T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.50 8.00 3 4.5 11.0 0.8

IC L S

(mm) (mm) (mm)

22 12.700 22.00 4.60

S

IC
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L

PDX

P
D
Y

60°

TN 60°-S PP INT

RE P M K N S H TPN TPX TPIN TPIX PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 22NN350-500M T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 11.0 0.2
TN 22NN550-800M T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.50 8.00 3 4.5 11.0 0.5

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M60-S PP EN extern, linkse en rechtse uitvoering, voor metrische en Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M60-S PP NN intern, linkse en rechtse uitvoering, voor metrische en Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71
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TN UN EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER320UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 32.0 0.8 0.8
TN 16ER280UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16ER240UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16ER200UN T8010 – 175 105 165 – 40 – – 20.0 0.8 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16ER180UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.8
TN 16ER160UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16ER140UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16ER130UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 13.0 1.5 1.2
TN 16ER120UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16ER115UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.5 1.5 1.2
TN 16ER110UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2
TN 16ER100UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16ER090UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 9.0 1.5 1.2
TN 16ER080UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 22ER070UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 7.0 2.5 1.8
TN 22ER060UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8
TN 22ER050UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.5 1.8

10°
1 E

TN 16EL320UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 32.0 0.8 0.8
TN 16EL280UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16EL240UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16EL200UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16EL180UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.8
TN 16EL160UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16EL140UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16EL120UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16EL110UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2
TN 16EL100UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16EL090UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 9.0 1.5 1.2
TN 16EL080UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 22EL070UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 7.0 2.5 1.8
TN 22EL060UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8
TN 22EL050UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.5 1.8

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN UN ER extern, rechtse uitvoering, voor Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN UN EL extern, linkse uitvoering, voor Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
E

TN 16ER200UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16ER180UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.8
TN 16ER160UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16ER140UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16ER120UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16ER080UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0°

S

ICL

PDX

P
D
Y

60°
1/8P

1/4P

TN UN INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR320UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 32.0 0.8 0.8
TN 16NR280UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16NR240UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16NR200UN T8010 – 175 105 165 – 40 – – 20.0 0.8 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16NR180UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.8
TN 16NR160UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16NR140UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16NR130UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 13.0 1.5 1.2
TN 16NR120UN T8010 – 175 105 165 – 40 – – 12.0 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16NR115UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.5 1.5 1.2
TN 16NR110UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2
TN 16NR100UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16NR080UN T8010 – 175 105 165 – 40 – – 8.0 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 22NR070UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 7.0 2.5 1.8
TN 22NR060UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8
TN 22NR050UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.5 1.8

15°

1 E

TN 16NL320UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 32.0 0.8 0.8

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN UN-P1 ER extern, met spaanbreker, rechtse uitvoering, voor Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN UN NR intern, rechtse uitvoering, voor Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN UN NL intern, linkse uitvoering, voor Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NL280UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16NL240UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16NL200UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16NL180UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.8
TN 16NL160UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16NL140UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16NL120UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16NL110UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2
TN 16NL100UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16NL080UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 22NL070UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 7.0 2.5 1.8
TN 22NL060UN T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8

15°
E

TN 16NR200UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16NR180UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.8
TN 16NR160UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16NR140UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16NR120UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16NR080UN-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

S

1/8 P

RE = 0.18042 P

60°

TN UNJ EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER320UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 32.0 0.8 0.8
TN 16ER280UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16ER240UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16ER200UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16ER180UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.8
TN 16ER160UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 1.5 1.2
TN 16ER120UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN UN NL intern, linkse uitvoering, voor Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN UN-P1 NR intern, met spaanbreker, rechtse uitvoering, voor Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN UNJ ER extern, rechtse uitvoering, voor Amerikaanse UN “J vorm” schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16EL320UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 32.0 0.8 0.8
TN 16EL280UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16EL240UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16EL200UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16EL180UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.8
TN 16EL160UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 1.5 1.2
TN 16EL120UNJ T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

S
R=0,137P

R=0,137P

55°

TN W EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER280W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16ER260W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 26.0 0.8 0.8
TN 16ER240W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16ER200W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16ER190W T8010 – 175 105 165 – 40 – – 19.0 0.8 0.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 0.8 0.8
TN 16ER180W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.8
TN 16ER160W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16ER140W T8010 – 175 105 165 – 40 – – 14.0 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16ER120W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16ER110W T8010 – 175 105 165 – 40 – – 11.0 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2
TN 16ER100W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16ER090W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 9.0 1.5 1.2
TN 16ER080W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 22ER070W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 7.0 2.5 1.8
TN 22ER060W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8
TN 22ER050W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.5 1.7

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN UNJ EL extern, linkse uitvoering, voor Amerikaanse UN “J vorm” schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN W ER extern, rechtse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16EL280W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16EL260W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 26.0 0.8 0.8
TN 16EL240W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16EL200W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16EL190W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 0.8 0.8
TN 16EL160W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16EL140W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16EL120W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16EL110W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2
TN 16EL100W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16EL090W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 9.0 1.5 1.2
TN 16EL080W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 22EL070W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 7.0 2.5 1.8
TN 22EL060W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8
TN 22EL050W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.5 1.7

10°
E

TN 16ER190W-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 0.8 0.8
TN 16ER140W-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16ER110W-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2

IC L S

(mm) (mm) (mm)

11 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0°

S

ICL

PDX

P
D
Y

R=0,137P

R=0,137P

55°

TN W INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 11NR190W T8010 – 175 105 165 – 40 – – 19.0 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 0.8 0.8

TN 11NR140W T8010 – 175 105 165 – 40 – – 14.0 0.9 0.7
T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 0.9 0.7

TN 16NR280W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16NR260W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 26.0 0.8 0.8
TN 16NR240W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16NR200W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN W EL extern, linkse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN W-P1 ER intern, met spaanbreker, rechtse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN W NR intern, rechtse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.



507

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR190W T8010 – 175 105 165 – 40 – – 19.0 0.8 0.8
T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 0.8 0.8

TN 16NR160W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16NR140W T8010 – 175 105 165 – 40 – – 14.0 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16NR120W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16NR110W T8010 – 175 105 165 – 40 – – 11.0 1.5 1.2

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2
TN 16NR100W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16NR090W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 9.0 1.5 1.2
TN 16NR080W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 22NR070W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 7.0 2.5 1.8
TN 22NR060W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8
TN 22NR050W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.5 1.7

15°

1 E

TN 11NL190W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 0.8 0.8
TN 11NL140W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 0.9 0.7
TN 16NL280W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16NL260W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 26.0 0.8 0.8
TN 16NL240W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 24.0 0.8 0.8
TN 16NL200W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 20.0 0.8 0.8
TN 16NL190W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 0.8 0.8
TN 16NL160W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16NL140W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16NL120W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.2
TN 16NL110W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2
TN 16NL100W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16NL090W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 9.0 1.5 1.2
TN 16NL080W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 22NL070W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 7.0 2.5 1.8
TN 22NL060W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8
TN 22NL050W T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.5 1.7

15°
E

TN 11NR190W-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 0.8 0.8
TN 11NR140W-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 0.9 0.7
TN 16NR140W-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16NR110W-P1 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN W NR intern, rechtse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN W NL intern, linkse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN W-P1 NR extern, met spaanbreker, rechtse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0 °ICL

PDX

P
D
Y

S

55°

TN 55° PP EXT

RE P M K N S H TPN TPX TPIN TPIX PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ERA55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.6
TN 16ERAG55 T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1

T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1
TN 16ERG55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1
TN 22ERN55 T8010 – 175 105 165 – 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8

T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8

10°
1 E

TN 16ELA55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.6
TN 16ELAG55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1
TN 16ELG55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1
TN 22ELN55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN W55 PP ER extern, rechtse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN W55 PP EL extern, linkse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

11 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0 °

S

ICL

PDX

P
D
Y

55°

TN 55° PP INT

RE P M K N S H TPN TPX TPIN TPIX PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 11NRA55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.6
TN 16NRA55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.6
TN 16NRAG55 T8010 – 175 105 165 – 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1

T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1
TN 16NRG55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1
TN 22NRN55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8

15°

1 E

TN 11NLA55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.6
TN 16NLA55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 1.50 16 48 0.8 0.6
TN 16NLAG55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 0.50 3.00 8 48 1.5 1.1
TN 16NLG55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.75 3.00 8 14 1.5 1.1
TN 22NLN55 T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.50 5.00 5 7 2.5 1.8

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN W55 PP NR intern, rechtse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN W55 PP NL intern, linkse uitvoering, voor Whitworth schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

S

1°47'

R=0,137P

90
°

27,5°27,5°

TN BSPT EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER280BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16ER190BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 1.5 1.2
TN 16ER140BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16ER110BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2

10°
1 E

TN 16EL280BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16EL190BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 1.5 1.2
TN 16EL140BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16EL110BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

6
0°

S

ICL

PDX

P
D
Y

1°47'

R=0,137P

90
°

27,5°27,5°

TN BSPT INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR280BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16NR190BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 1.5 1.2

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN BSPT ER extern, rechtse uitvoering, voor BSPT schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN BSPT EL extern, linkse uitvoering, voor BSPT schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN BSPT NR intern, rechtse uitvoering, voor BSPT schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR140BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16NR110BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2

15°

1 E

TN 16NL280BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 28.0 0.8 0.8
TN 16NL190BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 19.0 1.5 1.2
TN 16NL140BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.2
TN 16NL110BSPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.0 1.5 1.2

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

S

90
°

30° 30°

1°47'

TN NPT EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER270NPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 27.0 0.8 0.7
TN 16ER180NPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.7
TN 16ER140NPT T8010 – 175 105 165 – 40 – – 14.0 1.5 1.1

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.1
TN 16ER115NPT T8010 – 175 105 165 – 40 – – 11.5 1.5 1.1

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.5 1.5 1.1
TN 16ER080NPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.6 1.1

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN BSPT NR intern, rechtse uitvoering, voor BSPT schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN BSPT NL intern, linkse uitvoering, voor BSPT schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN NPT ER extern, rechtse uitvoering, voor NPT schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

11 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 3.47

6
0 °

S

ICL

PDX

P
D
Y

90
°

30° 30°

1°47'

TN NPT INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 11NR180NPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 18.0 0.8 0.7
TN 11NR140NPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.0 0.7
TN 16NR140NPT T8010 – 175 105 165 – 40 – – 14.0 1.5 1.1

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 14.0 1.5 1.1
TN 16NR115NPT T8010 – 175 105 165 – 40 – – 11.5 1.5 1.1

T8030 – 160 95 150 480 40 – – 11.5 1.5 1.1
TN 16NR080NPT T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.6 1.1

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

S

30°

TN TR EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER150TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.9
TN 16ER200TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.3
TN 16ER300TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.6 1.3
TN 22ER400TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.00 – 2.2 1.8
TN 22ER500TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.00 – 2.2 1.8

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN NPT NR intern, rechtse uitvoering, voor NPT schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN TR ER extern, rechtse uitvoering, voor trapeziumvormige schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16EL150TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.9
TN 16EL200TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.3
TN 16EL300TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.6 1.3
TN 22EL400TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.00 – 2.2 1.8
TN 22EL500TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.00 – 2.2 1.8

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

S

30°

TN TR INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR150TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.9
TN 16NR200TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.3
TN 16NR300TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.6 1.3
TN 22NR400TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.00 – 2.2 1.8
TN 22NR500TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.00 – 2.2 1.8

15°

1 E

TN 16NL150TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 1.50 – 0.8 0.9
TN 16NL200TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 2.00 – 1.5 1.3
TN 16NL300TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 3.00 – 1.6 1.3
TN 22NL400TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 4.00 – 2.2 1.8
TN 22NL500TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 5.00 – 2.2 1.8

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN TR EL extern, linkse uitvoering, voor trapeziumvormige schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN TR NR intern, rechtse uitvoering, voor trapeziumvormige schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN TR NL intern, linkse uitvoering, voor trapeziumvormige schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

22 12.700 22.00 4.60

IC

L

PDX
S

60
°

P
D
Y

30°

TN TR-S EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 22EN600TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 6.00 – 11.0 1.9
TN 22EN700TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 7.00 – 11.0 2.3

IC L S

(mm) (mm) (mm)

22 12.700 22.00 4.60 IC
L

PDX
S

60°

P
D
Y

30°

TN TR-S INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 22NN600TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 6.00 – 11.0 1.9
TN 22NN700TR T8030 – 160 95 150 480 40 – 7.00 – 11.0 2.3

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN TR-S PP EN extern, linkse en rechtse uitvoering, voor trapeziumvormige schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN M60-S PP NN intern, linkse en rechtse uitvoering, voor metrische en Amerikaanse UN schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

ICL

PDX

P
D
Y

S

6
0°

29°

TN ACME EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER120ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.3
TN 16ER100ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.3
TN 16ER080ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.3
TN 22ER060ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 2.0
TN 22ER050ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.3 2.0

10°
1 E

TN 16EL120ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.3
TN 16EL100ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.3
TN 16EL080ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.3
TN 22EL060ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 2.0
TN 22EL050ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.3 2.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN ACME ER extern, rechtse uitvoering, voor ACME schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN ACME EL extern, linkse uitvoering, voor ACME schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

S

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

29°

TN ACME INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR120ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.3
TN 16NR100ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.3
TN 16NR080ACME T80301) – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.3
TN 22NR060ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 2.0
TN 22NR050ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.3 2.0

15°

1 E

TN 16NL120ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 1.5 1.3
TN 16NL100ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.3
TN 16NL080ACME T80301) – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.3
TN 22NL060ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 2.0
TN 22NL050ACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 5.0 2.3 2.0

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN ACME NR intern, rechtse uitvoering, voor ACME schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN ACME NL intern, linkse uitvoering, voor ACME schroefdraad, en ononderbroken snedes.

1) Gereedschaphouders moeten worden aangepast.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
29°

ICL

PDX

P
D
Y

S

6
0°

0,4224 P

TN STACME EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER160STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16ER120STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 0.8 0.8
TN 16ER100STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.3
TN 16ER080STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.3
TN 16ER060STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 1.4 1.3

10°
1 E

TN 16EL160STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16EL120STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 0.8 0.8
TN 16EL100STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.3
TN 16EL080STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.3
TN 16EL060STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 1.4 1.3

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN STACME ER extern, rechtse uitvoering, voor Stub ACME schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN STACME EL extern, linkse uitvoering, voor Stub ACME schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

S

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

29°

0,4224 P

TN STACME INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR160STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16NR120STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 0.8 0.8
TN 16NR100STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.3
TN 16NR080STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.3
TN 16NR060STACME T80301) – 160 95 150 480 40 – – 6.0 1.3 1.3

15°

1 E

TN 16NL160STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 16.0 0.8 0.8
TN 16NL120STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 12.0 0.8 0.8
TN 16NL100STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.3
TN 16NL080STACME T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.3
TN 16NL060STACME T80301) – 160 95 150 480 40 – – 6.0 1.3 1.3

NEW

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN STACME NR intern, rechtse uitvoering, voor Stub ACME schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN STACME NL intern, linkse uitvoering, voor Stub ACME schroefdraad, en ononderbroken snedes.

1) Gereedschaphouders moeten worden aangepast.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

S

90
°
1°47́

30°30°

TN API RD EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER100API-RD01 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16ER080API-RD01 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

6
0°

S

ICL

PDX

P
D
Y

90
°
1°47́

30°
30°

TN API RD INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR100API-RD01 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16NR080API-RD01 T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN API ER extern, rechtse uitvoering, voor API schroefdraad, en ononderbroken snedes.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN API NR intern, rechtse uitvoering, voor API schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0°ICL

PDX

P
D
Y

S

R=0,2385P

R=0,22105P
30°

TN RD EXT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10°
1 E

TN 16ER100RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16ER080RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 16ER060RD T80301) – 160 95 150 480 40 – – 6.0 1.5 1.2
TN 22ER060RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8

10°
1 E

TN 16EL100RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16EL080RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 16EL060RD T80301) – 160 95 150 480 40 – – 6.0 1.5 1.2
TN 22EL060RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8

IC L S

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.71

6
0°

S

ICL

PDX

P
D
Y

R=0,2385P

R=0,22105P
30°

TN RD INT

RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR100RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16NR080RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN RD ER extern, rechtse uitvoering, voor metrisch ronde schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN RD EL extern, linkse uitvoering, voor metrisch ronde schroefdraad, en ononderbroken snedes.

1) Gereedschaphouders moeten worden aangepast.

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN RD NR intern, rechtse uitvoering, voor metrisch ronde schroefdraad, en ononderbroken snedes.
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RE P M K N S H TP TPI PDX PDY
vc vc vc vc vc vc

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

15°

1 E

TN 16NR060RD T80301) – 160 95 150 480 40 – – 6.0 1.5 1.2
TN 22NR060RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8

15°

1 E

TN 16NL100RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 10.0 1.5 1.2
TN 16NL080RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 8.0 1.5 1.2
TN 16NL060RD T80301) – 160 95 150 480 40 – – 6.0 1.5 1.2
TN 22NL060RD T8030 – 160 95 150 480 40 – – 6.0 2.5 1.8

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

TN RD NR intern, rechtse uitvoering, voor metrisch ronde schroefdraad, en ononderbroken snedes.

TN RD NL intern, linkse uitvoering, voor metrisch ronde schroefdraad, en ononderbroken snedes.

1) Gereedschaphouders moeten worden aangepast.
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LAMS

H
B

H
F

1
0
°

W
F

LF

LH

SE(RL)  

H HF B W
F LF LH LA

M
S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

SER 2020 K 16 20 20 20 20 125 22.5 – GI068 Z12
SER 2525 M 16 25 25 25 25 150 24 – GI068 Z12
SER 3225 P 16 32 32 25 25 170 24.5 – GI068 Z12
SER 2525 M 22-A 25 25 25 25 150 25.5 – GI071 Z13
SER 3225 P 22-A 32 32 25 25 170 25.5 – GI071 Z13
SEL 2020 K 16 20 20 20 20 125 22.5 – GI068 Z12
SEL 2525 M 16 25 25 25 25 150 24 – GI068 Z12
SEL 3225 P 16 32 32 25 25 170 24.5 – GI068 Z12
SEL 2525 M 22-A 25 25 25 25 150 25.5 – GI071 Z13
SEL 3225 P 22-A 32 32 25 25 170 25.5 – GI071 Z13

GI068 TN 16ER.. TN 16EL..
GI071 TN 22ER.. TN 22EL..

Nm

Z12 US 3512A-T15P 3.0 M 3.5 12.7 – HS 0304 FLAG T15P HXK 2.5 & 604
Z13 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 SP 0405 – FLAG T20 – & 604

Uitwendige draadsnijbeitel, schroefklemming, voor TN 16 of 22 wisselplaten
Draadsnijbeitel (rechts of links) met schroefklemming voor uitwendig draadsnijden met TN16 of 22 ER/EL wisselplaten. Geschikt voor zowel 
metrisch als inch draadvormen. Ook geschikt voor ondiepe groeven.

Product
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P
 
M
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H

LAMS

H
B

1
0
°

2
0
°

LF

H
F

W
F

LH

SE(RL)-S  

H HF B W
F LF LH LA

M
S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

SER-S 2525 M 22-A 25 25 25 14 150 30 – GI086 Z15
SER-S 3225 P 22-A 32 32 25 14 170 30 – GI086 Z15
SEL-S 2525 M 22-A 25 25 25 14 150 30 – GI086 Z15
SEL-S 3225 P 22-A 32 32 25 14 170 30 – GI086 Z15

GI086 TN 22EN..

Nm

Z15 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 SP 0405 FLAG T20 & 604

Uitwendige draadsnijbeitel, schroefklemming, voor TN 22 neutrale wisselplaten
Draadsnijbeitel (rechts of links) met schroefklemming voor uitwendig snijden van grote schroefdraden met TN 22 EN wisselplaten. Geschikt voor 
zowel metrisch als inch draadvormen.

Product
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P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

LA
M

S

B

H

W
FD

M
IN

B
D

LF
LH

DCON M
S

15°

H
F

SI(RL)  

B

DC
ON

 M
S

DM
IN

BD W
F H HF LF LH LA

M
S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

SIR 0010 K 11-0 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25 0 – GI085 Z11
SIR 0010 K 11-1 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25 1 – GI085 Z11
SIR 0013 M 11-0 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 0 – GI085 Z11
SIR 0013 M 11-1 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 1 – GI085 Z11
SIR 1416 N 16-0 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 0 – GI022 Z9
SIR 1416 N 16-1 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 1 – GI022 Z9
SIR 1416 N 16-2 14 16 16.5 15.5 10.6 14.5 7.5 160 40 2 ü GI022 Z10
SIR 1820 P 16 18.5 20 27 21 13.85 18 9 170 – – – GI022 Z12
SIR 2325 Q 16 23.5 25 29 26 16.55 23 11.5 180 – – – GI022 Z12
SIR 2532 S 16 30 32 36 32 19.75 25 12.5 250 – – – GI022 Z12
SIR 2532 S 22-2 30 32 25 25 16.65 25 12.5 250 80 2 ü GI076 Z14
SIR 2532 S 22-A 30 32 36 32 21.65 25 12.5 250 – – – GI076 Z13
SIR 3240 T 22-A 38 40 48 40 25.85 32 16 300 – – – GI076 Z13
SIL 0010 K 11-0 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25 0 – GI085 Z11
SIL 0010 K 11-1 14.5 16 13 10 7.55 14 7 125 25 1 – GI085 Z11
SIL 0013 M 11-0 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 0 – GI085 Z11
SIL 0013 M 11-1 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32 1 – GI085 Z11
SIL 1416 N 16-0 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 0 – GI022 Z9
SIL 1416 N 16-1 14 16 22 17 11.4 14.5 7.5 160 – 1 – GI022 Z9
SIL 1416 N 16-2 14 16 16.5 15.5 10.6 14.5 7.5 160 40 2 ü GI022 Z10
SIL 1820 P 16 18.5 20 27 21 13.85 18 9 170 – – – GI022 Z12
SIL 2325 Q 16 23.5 25 29 26 16.55 23 11.5 180 – – – GI022 Z12
SIL 2532 S 16 30 32 36 32 19.75 25 12.5 250 – – – GI022 Z12
SIL 2532 S 22-2 30 32 25 25 16.65 25 12.5 250 80 2 ü GI076 Z14
SIL 2532 S 22-A 30 32 36 32 21.65 25 12.5 250 – – – GI076 Z13
SIL 3240 T 22-A 38 40 48 40 25.85 32 16 300 – – – GI076 Z13

Inwendige draadsnijbeitel, schroefklemming, voor TN 11, 16 of 22 wisselplaten
Draadsnijbeitel (rechts of links) met schroefklemming voor inwendig snijden van schroefdraden met TN 11, 16 of 22 NR/NL wisselplaten. 
Minimale draaidiameter van Ø13 mm. Ook bruikbaar voor ondiepe groeven. Geschikt voor zowel metrisch als inch draadvormen. Leverbaar met 
schachtmaat Ø16 tot Ø40 mm.

Product



525

GI022 TN 16NR.. TN 16NL..
GI076 TN 22NR.. TN 22NL..
GI085 TN 11NR.. TN 11NL..

Nm

Z10 US 3510A-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – –
Z11 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P – –
Z12 US 3512A-T15P 3.0 M 3.5 12.7 – HS 0304 FLAG T15P HXK 2.5 & 604
Z13 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 SP 0405 – FLAG T20 – & 604
Z14 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 – – FLAG T20 – –
Z9 US 3510A-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – P-16
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SIR-S 2532 S 22-A 30 32 39 22.3 25 12.5 250 – GI107 Z15
SIR-S 3240 T 22-A 38 40 48 27 32 16 300 – GI107 Z15
SIL-S 2532 S 22-A 30 32 39 22.3 25 12.5 250 – GI107 Z15
SIL-S 3240 T 22-A 38 40 48 27 32 16 300 – GI107 Z15

GI107 TN 22NN..

Nm

Z15 US 4514A-T20 5.0 M 4.5 14 SP 0405 FLAG T20 & 604

Inwendige draadsnijbeitel, schroefklemming, voor TN 22 neutrale wisselplaten
Draadsnijbeitel (rechts of links) met schroefklemming voor inwendig snijden van schroefdraden met TN 22 NN wisselplaten. Geschikt voor zowel 
metrisch als inch draadvormen. Leverbaar met schachtmaat Ø32 tot Ø40 mm.

Product



www.dormerpramet.com

ELK 
MATERIAAL

Automatenstaal, roestvast staal, gietijzer, superlegeringen of non-ferro materialen: 
ze zitten allemaal in onze calculator-app. Download deze nu in uw app store. 
Simply Reliable.
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Nm
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HZ-2

&  532

HZ

&  531

PHZ-2
HZ/2..
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16
18
20

Ø 44
–––
Ø 58
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PHZ
HZ 

03
04
05
06
08
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12Ø 9,5

–––
Ø 24,7

& 
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& 
531

BROOTSWISSELPLATEN – NAVIGATOR

BROOTSHOUDERS – NAVIGATOR 

BROOTSEN – OVERZICHT

KENMERKEN

ALGEMENE PICTOGRAMMEN

Eerste keus gebruik

Beperkte inzetbaarheid

Nabewerken - zeer goede oppervlaktekwaliteit

Medium bewerking -goede 
oppervlaktekwaliteit

Voorbewerken - onbepaalde 
oppervlaktekwaliteit

Stabiele bewerkingsomstandigheden

Instabiele bewerkingsomstandigheden

Zeer instabiele bewerkingsomstandigheden

Inwendig axiaal groefsteken (brootsen)

OTHER

Aanhaalmoment spanschroef (Nm) Interne koelvloeistof

Universeel inzetbaar Scherpe snijkant
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IC INSL APMX S S1 CW

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0604-30 6.000 7.5 1.60 4.66 4.76 3.00
0604-40 6.000 8.0 2.50 4.66 4.76 4.00
0604-50 6.000 8.0 3.00 4.66 4.76 5.00
1006-60 10.000 13.5 4.20 6.25 6.35 6.00
1006-80 10.000 13.5 5.20 6.25 6.35 8.00

1309-100 13.000 18.5 6.20 9.40 9.53 10.00
1309-120 13.000 18.5 7.20 9.40 9.53 12.00

IC

IN
S
L

S

S1

+a2
+a1

CW

CW

A
P
M
X

HZ

RE P M K N S H CW CWTOLL CWTOLU
vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

(mm) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (mm) (mm) (mm)

10°
F

HZ 1006-60 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 6.00 0.07 0.14
HZ 1006-60 D10 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 6.00 0.03 0.08
HZ 1006-60 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 6.00 0.00 0.01
HZ 1006-60 P9 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 6.00 -0.04 -0.01
HZ 1006-80 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 8.00 0.08 0.17
HZ 1006-80 D10 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 8.00 0.04 0.10
HZ 1006-80 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 8.00 0.00 0.02
HZ 1006-80 P9 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 8.00 -0.05 -0.02
HZ 1309-100 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 10.00 0.08 0.17
HZ 1309-100 D10 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 10.00 0.04 0.10
HZ 1309-100 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 10.00 0.00 0.02
HZ 1309-100 P9 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 10.00 -0.05 -0.02
HZ 1309-120 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 12.00 0.10 0.21
HZ 1309-120 D10 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 12.00 0.05 0.12
HZ 1309-120 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 12.00 0.00 0.02
HZ 1309-120 P9 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 12.00 -0.06 -0.02
HZ90 0604-30 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 3.00 0.06 0.12
HZ90 0604-30 D10 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 3.00 0.02 0.06
HZ90 0604-30 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 3.00 0.00 0.01
HZ90 0604-30 P9 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 3.00 -0.03 -0.01
HZ90 0604-40 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 4.00 0.07 0.14
HZ90 0604-40 D10 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 4.00 0.03 0.08
HZ90 0604-40 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 4.00 0.00 0.01
HZ90 0604-40 P9 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 4.00 -0.04 -0.01
HZ90 0604-50 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 5.00 0.07 0.14
HZ90 0604-50 D10 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 5.00 0.03 0.08
HZ90 0604-50 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 5.00 0.00 0.01
HZ90 0604-50 P9 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 5.00 -0.04 -0.01

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (fz). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Positieve geometrie voor brootsen (één snijkant).
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INSL APMX S S1 CW

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

14-14 36.0 8.00 13.90 14.00 14.00
16-16 36.0 9.00 13.90 14.00 16.00
18-18 45.0 12.00 15.90 16.00 18.00
20-20 45.0 13.00 15.90 16.00 20.00

IN
S
L

S1

S
+a2
+a1

CW

A
P
M
X

CW

HZ-2

RE P M K N S H CW CWTOLL CWTOLU
vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz vc fz

(mm) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (m/min) (mm/tooth) (mm) (mm) (mm)

15°
F

HZ/2 14-14 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 14.00 0.10 0.21
HZ/2 14-14 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 14.00 0.00 0.02
HZ/2 14-14 P9 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 14.00 -0.06 -0.02
HZ/2 16-16 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 16.00 0.10 0.21
HZ/2 16-16 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 16.00 0.00 0.02
HZ/2 16-16 P9 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 16.00 -0.06 -0.02
HZ/2 18-18 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 18.00 0.10 0.21
HZ/2 18-18 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 18.00 0.00 0.02
HZ/2 18-18 P9 333TN – 50 0.10 30 0.10 45 0.10 – – – – – – 18.00 -0.06 -0.02
HZ/2 20-20 C11 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 20.00 0.11 0.24
HZ/2 20-20 H7 333TN – 50 0.10 30 0.09 45 0.10 – – – – – – 20.00 0.00 0.02
HZ/2 20-20 P9 333TN – 50 0.10 30 0.10 45 0.10 – – – – – – 20.00 -0.07 -0.02

Product

De geschiktheid en startwaarden voor de snijsnelheid (vc) en voeding (fz). Raadpleeg onze verspaningscalculator app voor meer berekeningen.

Positieve geometrie voor brootsen (twee snijkanten).
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

PHZ 90 1104-06 11.3 9 8.5 160 35 3.00 9.5 1.6 0.17 GI239 SH21
PHZ 90 1107-06 11.3 10 7 200 60 – – – 0.19 GI240 SH21
PHZ 90 1111-06 11.3 12 – 200 60 – – – 0.19 GI240 SH21
PHZ 1512-10 15.5 16.2 – 220 – – – – 0.40 GI224 SH22
PHZ 2014-13 20.6 21.5 – 250 – – – – 0.65 GI225 SH23

GI224 HZ 1006-60 HZ 1006-80
GI225 HZ 1309-100 HZ 1309-120
GI239 HZ90 0604-30 –
GI240 HZ90 0604-40 HZ90 0604-50

Nm

SH21 DVF 3593 0.8 M 2.5 10 TX207PLUS
SH22 DVF 2260 3.6 M 4 15 TX215PLUS
SH23 5513 020-14 8.5 M 6 18 TX225PLUS

Spiebaan steekbeitel voor kleine diameters en enkelzijdige HZ wisselplaten
Interne beitelhouder, minimale draaidiameter Ø9,5 mm.

Product
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

PHZ/2 3625-14 36 37.5 25 300 – 44 – 1.86 GI235 SH23
PHZ/2 4832-18 48 50 32 400 – 58 – 2.00 GI241 SH24

GI235 HZ/2 14-14 HZ/2 16-16
GI241 HZ/2 18-18 HZ/2 20-20

Nm

SH23 5513 020-14 8.5 M 6 18 TX225PLUS
SH24 5513 021-03 13.0 M 8 22 DMN 3124

Spiebaan steekbeitel voor grotere diameters en enkelzijdige HZ wisselplaten
Interne beitelhouder voor brootsen tot 20 mm breedte. Minimale binnendiameter Ø44 mm.

Product
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HULP STAAT 
VOOR U KLAAR 

Onze technische support staat altijd voor u klaar om te helpen bij technische 
vragen of vragen over onze technische apps. Gebruik de gegevens bij Contact 
opnemen om contact op te nemen met uw lokale Do-verkoopkantoor. 
Simply Reliable.
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P NM SK H

P1

P1 P1.1 P1.2 P1.3

P2.1 P2.2 P2.3

P3.1 P3.2 P3.3

P4.1 P4.2 P4.3

P2

P2
P3

P3
P4

P4

P

P

NM SK H

WERKSTUK MATERIAAL GROEP (WMG)

Werkstukmateriaalgroepen (“WMG”) zijn bedoeld om een 
eenvoudige en betrouwbare keuze van het juiste snijgereedschap 
en startwaarden voor de verspaningscondities in bepaalde 
toepassingen te kunnen maken.
Dormer Pramet deelt werkstukmaterialen in zes verschillend 
gekleurde groepen in; 
• Blauw: Staal en gietstaal (groep P)
• Geel: Roestvast staal (groep M)
• Rood: Gietijzer (groep K)
• Groen: Non-ferro metalen (groep N)
• Bruin: Hittebestendige legeringen (groep S)
• Grijs: Geharde materialen (groep H)

Algemene definitie
d.w.z. staal, roestvast staal...

Voor het selecteren van een basismateriaal en geometrie 
voor een breed scala aan werkstukmaterialen 

Om te navigeren en een gereedschap te selecteren op basis van 
geschiktheid voor een specifieker assortiment werkstukmaterialen 

ISO
Subgroep

Definitie op basis van 
structuur/samenstelling
d.w.z. gewoon koolstofstaal, 
gelegeerd staal... Definitie op basis van

hardheid/treksterkte
d.w.z. 160 < 220 HB, 620 < 900 n/mm2 ...

Het selecteren en bieden van snijcondities 
binnen een bandbreedte van ± 10%WMG

Al deze materialen zijn afzonderlijk onderverdeeld in subgroepen op 
basis van structuur en/of samenstelling. Staal en gietstaal uit groep P 
zijn bijvoorbeeld onderverdeeld in vier subgroepen, te weten; 
• P1 – Automatenstaal
• P2 – Koolstofstaal/ongelegeerd staal
• P3 – Gelegeerd staal
• P4 – Gereedschapstaal 
Een uiteindelijke verdeling omvat materiaaleigenschappen, zoals 
hardheid en treksterkte. Dit is bedoeld om onze klanten volledig 
advies te geven over het gereedschap, inclusief startwaarden voor 
snijsnelheid en voeding.
De tabel op de volgende pagina bevat een beschrijving van elke 
werkstukmateriaalgroep en voorbeelden van veelgebruikte 
benamingen.

INFORMATIE OVER WERKSTUKMATERIAALCLASSIFICATIE VAN DORMER PRAMET
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10 15 20 30 45 60

1.13 1.00 0.93 0.84 0.76 0.71

– – – 1.10 1.00 0.93

CVcA

0.70

0.75

0.88

0.80

0.80

0.85

1.00

1.20

FF F M R HR

0.5 1.5 2.5 5.0 12.0

I II III I II III I II III I II III I II III

0.05 0.08 0.10 0.10 0.15 0.20 0.20 0.30 0.40 0.40 0.60 0.80 0.80 1.00 1.30

1.15 1.00 0.95 0.85 0.80 – – – – – – – – – –

– – 1.20 1.05 1.00 1.05 1.00 0.90 – – – – – – –

– – – – – 1.15 1.10 1.00 0.95 0.85 – – – – –

– – – – – – – – 1.25 1.10 1.00 0.95 0.65 – –

– – – – – – – – – 1.25 1.20 1.15 1.05 1.00 0.95

f

ap

x.v

vcC = vc . kvG . CVcO  . CVcT . CVcA

CORRECTIE FACTOREN

Correctiefactoren voor specifieke bewerkingen CVcO 

Spaanbrekers voor fijn nabewerken  
(FF, FF2…)

Spaanbrekers voor nabewerken 
(NF, SF..)

Spaanbrekers voor semi nabewerken 
(FM, M, NM, NMR, SM…)

Spaanbrekers voor voorbewerken 
(RM, NRM, NR, R…)

Spaanbrekers voor zwaar voorbewerken 
(HR, HR2, NR2, OR…) voor 45 min standtijd

Correctiefactoren voor standtijd CVcT 

Aanvullende correctiefactoren CVcA 

Gecorrigeerde snijsnelheid  vcC

kvG   – coëfficiënt van gebruikt materiaal
vc   – startwaarde snijsnelheid uit de catalogus

minuten

Algemene bewerkingen 
(fijn nabewerken tot voorbewerken)

Zware bewerkingen 
(zwaar voorbewerken)

Bewerkingsomgeving

Mindere kwaliteit van het werkmateriaal 
(harde wals- of giethuid)

Inwendig draaien

In- en afsteken (radiaal)

Kopsteken

Onderbroken snede

Instabiele bewerkingsomstandigheden

Algemene bewerkingsomstandigheden

Stabiele bewerkingsomstandigheden
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Neusradius

Neushoek

Zijvlakken

Schacht

Beitelkop

Beitelkop oppervlak

Vrijloopvlakken

Snijkant

Snijkantsfase

Klemgat

VrijloopvlakWisselplaat aanlegvlak

Aanlegvlak

Spaanbreker = groef

Klemvlak

BENAMINGEN VAN WISSELPLATEN

Benamingen van draaibeitels

BASISBEGRIPPEN

Neusradius - bepaalt in de meeste gevallen de aanbevolen minimale 
snedediepte en bepaalt, samen met de voeding, ook de verkregen 
ruwheid. 
De snijkant is het snijpunt van het aanlegvlak en de vrijloopvlak. De 
uitvoering van de snijkant is een van de eerste bepalende criteria als 
we naar een wisselplaat kijken.
De neushoek van de wisselplaat is zeer belangrijk met betrekking tot 
de bruikbare snijkantlengte, bestendigheid voor onderbroken snede, 
warmteafvoer van de snijkant, enz.
De snijkantsfase is een gebied gelegen achter de snijkant. De breedte 
ervan is zeer vaak variabel en ook de hoek ervan varieert regelmatig. 
In de meeste gevallen is de breedte van de snijkantfase, samen 
met de instelhoek, een beperkende factor voor het bepalen van de 
minimale voeding.
De spaanbreker - bepaald samen met de snijkantsfase het inzetgebied 
(smalle groeven - nabewerken en voor kortspanig materiaal, brede 

groeven - meestal voorbewerken en voor taaie materiaalsoorten).
Het klemgat - als er geen gat is, dan is de wisselplaatvoor het ISO 
C klemsysteem ontworpen. Als het gat cilindrisch is, dan voor het 
klemsysteem ISO P, M, of D. In bijna alle gevallen is de vrijloophoek 
0°. Indien het gat trompetvormig en de vrijloophoek positief is, 
dan is de wisselplaat enkelzijdig en wordt deze gebruikt voor het 
ISO S klemsysteem. Als het gat kegelvormig is aan beide zijden van 
de wisselplaat, dan is het hoogstwaarschijnlijk een tangentiële 
wisselplaat (dubbelzijdig).
De wisselplaatzitting - Als deze met hetzelfde reliëf gevormd is als 
het aanlegvlak van de wisselplaat, dan is de wisselplaat dubbelzijdig, 
indien dit anders is, dan is de wisselplaat enkelzijdig.
Deze moet worden bepaald met betrekking tot de verwachte 
belasting of het soort snede. (de grootte en de afstand van de radius 
en de snijkanten).
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O - O

O

O

GAMO

BETO
ALO

KAPR

KAPR'

EPSR

RE

LAMS

Werk- en constructiehoeken van de draaibeitel

BASISBEGRIPPEN

De positie en richting van de snijkant ten opzichte van het
werkstuk in combinatie met de geometrische vorm bepalen de 
uiteindelijke snijhoek.
De hoeken van de snijkant worden bepaald door twee coördinatie 
systemen:
 a) het ontwerp
 b) de werking

a) gereedschap coördinaten stelsel (stationair), wordt gebruikt 
tijdens de ontwikkeling, productie en eindcontrole.
Alle hoeken aan het gereedschap worden in dit systeem 
benoemd en liggen vast in de ISO standaard voor de verschillende 
wisselplaatvormen.

Secundaire snijkant

Hoofdsnijkant

De draaibeitel bestaat uit twee basisonderdelen:
1) de schacht bestaat uit: 
aanlegvlak 
klemvlak 
zijvlakken (die voorzien kunnen worden van stelschroeven) 
Opmerking: Voor uitwendig draaien heeft de gereedschapshouder 
over het algemeen een vierkante doorsnede (vierkant of rechthoek). 
Voor binnendraaien is de doorsnede van de schacht rond en bij gro-
tere diameters voorzien van spanvlakken. Maar de schacht kan ook 
bestaan uit een speciaal type schacht, zoals CAPTO (PSC) of HSK

2) de beitelkop met:
beitelkop oppervlak  
vrijloopvlakken
De beitelkop bevat ook een klemsysteem waarin de wisselplaten wor-
den geplaatst in het beitelkop oppervlak (voor radiale wisselplaten) 
of in de zijkant van het vrijloopvlak (voor tangentiële wisselplaten)
Opmerking: de soorten beitelkoppen zijn:
recht - maakt draaien in beide richtingen mogelijk
schuin - maakt onderscheid tussen rechts en links
gebogen - maakt onderscheid tussen rechts en links (beter bereik-
baarheid bij het draaien van complexere oppervlakken)
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f

h

h = f h = 0,96 f
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h = 0,71 f

f

b

h

h = 0 ¸ f

D

hap

f

ap
ap

ap

KAPR = 90° KAPR = 75° KAPR = 45°

b) coördinatenstelsel tijdens bewerking, wordt gebruikt om de 
snijkantsgeometrie te bepalen tijdens de bewerking. De hoeken 
worden dan werkhoeken genoemd en worden bepaald door de 
positie van de wisselplaat op de beitel. Bijvoorbeeld, de wisselplaat 
SNUN ..... heeft een vrijloophoek AN = 0° en een spaanhoek GAMP = 0°, 
hoewel de wisselplaat zo gepositioneerd is dat er een vrijloophoek 
ontstaat van ALO = 6° en een effectieve spaanhoek van GAMO = -6°. 
De effectieve hoeken hebben dus invloed op de geometrische hoeken 
van het gereedschap  en de spaanbreekgroeven. Daardoor zijn deze 
hoeken doorslaggevend tijdens het verspaningsproces.

De afbeelding toont de effectieve snijhoeken die worden bepaald 
door de positie van de basishoeken van het gereedschap ten opzichte 
van de werkstukdoorsnede O-O.
De volgende hoeken zijn van belang:
De spaanhoek GAMO - deze heeft de grootste invloed op het 
verspaningsproces en bepaald de voortgang en mate van de plastische 
vervorming van de spaan. Tevens bepaald de spaanhoek de grote van 
de verspaningskrachten en warmteopbouw aan de snijkant. Er is een 
brede verscheidenheid aan spaanhoeken GAMO = +25° tot -15° voor 
wisselplaatgereedschappen voor draaien en frezen. Een positieve 
spaanhoek verhoogd de mogelijkheden om spanen te vormen en te 
geleiden, verlaagd de snijkrachten en de temperatuuropbouw. Een 
negatieve spaanhoek verhoogd de sterkte van de snijkant, hoewel het 
de plastische deformatie verhoogd tijdens het vormen van de spaan 
en daarmee tevens de snijkrachten en temperatuuropbouw.

Vrijloophoek ALO heeft effect op de mate van wrijving tussen het 
vrijloopvlak en het werkstukmateriaal. Vergroten van de vrijloophoek 
ALO vermindert de wrijving en daarmee de flankenslijtage.
De wighoek BETO is de hoek van de wig van de wisselplaat. Het 
verhogen ervan maakt de snijkant sterker en schokbestendig maar 
verhoogd ook de snijweerstand.
De hellingshoek van de hoofdsnijkant LAMS wordt bepaald door het 
eerste punt van contact tussen snijkant en werkstuk en is belangrijk 
bij onderbroken snedes. Wanneer LAMS positief is dan ligt het 
contactpunt dichtbij de neushoek van de wisselplaat. Wanneer deze 
negatief is dan beweegt het eerste contactpunt van de neushoek 
vandaan waardoor de weerstand van de snijkant tegen mechanische 
belasting wordt beinvloed. Ook wordt de afvoerrichting van de 
spanen door LAMS beinvloed. Is LAMS negatief dan is de spaanafvoer 
gericht naar het bewerkingsoppervlak en wanneer LAMS positief is 
dan juister vandaan.
De instelhoek van de hoofdsnijkant KAPR heeft de grootste invloed 
op de snijkrachten en de vorm van de doorsnede van de spaan.H et 
verkleinen van de hoek KAPR maakt de spaan dunner bij een bepaalde 
voeding f en snijdiepte ap . Terwijl als KAPR = 90° de spaandikte h = 
f en de spaanbreedte b = ap breder worden. Met betrekking tot de 
afnemende instelhoek neemt de functiebreedte van de fase toe en 
neemt de spaanhoek van de wisselplaat af. 
De instelhoek van de secondaire snijkant KAPR´ bepaald samen met 
de neusradius RE de uiteindelijke oppervlaktekwaliteit.

BASISBEGRIPPEN
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BASISBEGRIPPEN

Invloed van de geometrie van het gereedschap
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Wat beïnvloedt de snijkrachten en hoe?

BASISBEGRIPPEN

Omstandigheden Koolstofstaal (HB230) Roestvast staal(HB145) Grijs gietijzer (HB130)

Snijsnelheid en snijkracht

f = 0.2 mm/omw
ap = 2 mm
KAPR 90°
RE 0.4

Snedediepte en snijkracht

Vc = 100 m/min
ap = 0.2 mm/omw
KAPR 90°
RE 0.4

Voedingsnelheid en snijkracht 

Vc = 100 m/min
ap = 2 mm
KAPR 90°
RE 0.4

Neusradius en snijkracht

Vc = 100 m/min
f = 0.2 mm/rev
ap = 1.2 mm
KAPR 90°

Instelhoek

Vc = 100 m/min
f = 0.2 mm/rev
ap = 2 mm
KAPR 45°, 60°, 75°, 90° 
(op de x-as)
RE 0.4

Vrijloophoek en snijkracht

Vc = 100 m/min
f = 0.2 mm/rev
ap = 2 mm
KAPR 90°
RE 0.4
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KEUZE VAN DE DRAAIBEITEL

Keuze van de gereedschapshouder met betrekking tot de klemmethode

Het aanbod van Pramet omvat gereedschapshouders, verstelbare houders en spindelopnames voor uitwendig langs-, vlak- en profieldraaien, 
en voor inwendig draaien. Gereedschapshouders worden volgens het klemsysteem van de wisselplaten in zes groepen ingedeeld die
schematisch hieronder worden weergegeven.

ISO P
Dit systeem dient voor het opspannen van negatieve wisselplaten met een cilindrisch bevestigingsgat, zowel met spaanbrekers als zonder. 
De klemming van de wisselplaat geschiedt door middel van een hefboom die na het aandraaien van de schroef de wisselplaat in de zitting 
drukt. Gereedschapshouders met dit klemsysteem voor wisselplaten garanderen een betrouwbare en nauwkeurige klemming van een 
wisselplaat. Deze functioneren het best en worden ook het meest gebruikt bij uitwendige draaibewerkingen, zowel bij het nabewerken 
als bij het voorbewerken. Als alternatief kan dit type klemming ook worden gebruikt voor houders voor inwendig draaien van gaten met 
grotere diameters.

ISO M
Dit systeem wordt gebruikt voor het vastklemmen van wisselplaten van hetzelfde type als dat van het ISO P systeem. In dit geval wordt 
een wisselplaat over een sterke pen gezet waaraan hij wordt vastgeklemd door een klem die tegelijkertijd ook de bovenkant van de 
snijplaat vastzet. Dit klemsysteem is vooral geschikt voor houders met verhoogde dynamische belasting. Deze houders worden over het 
algemeen alleen gebruikt voor uitwendig draaien.

ISO C 
Dit systeem wordt gebruikt voor het klemmen van zowel negatieve als positieve wisselplaten zonder bevestigingsgat, zowel met 
spaanbrekers en zonder. De wisselplaat wordt in de zitting van de gereedschaphouder vastgezet met een schroefklem. Houders met dit 
klemsysteem worden gebruikt voor zowel in- als uitwendige bewerkingen. Vooral bij inwendig draaien wordt steeds vaker klemsysteem 
S gebruikt door de vele voordelen.

ISO S
Dit klemsysteem wordt hoofdzakelijk gebruikt bij kleinere gereedschappen, ontworpen voor zowel in- als uitwendig draaien. In dit geval 
zorgt een speciale schroef, die door een conisch gat van de wisselplaat gaat, voor de klemming. Door het aandraaien van deze schroef 
wordt een wisselplaat in de zitting geklemd. Deze oplossing is erg praktisch omdat er geen belemmering is voor de spaanafvoer.

ISO X
Deze aanduiding kenmerkt gereedschappen met een zogenaamd speciaal klemsysteem (d.w.z. het is verschillend bij afzonderlijke 
gereedschapsfabrikanten en -leveranciers). In ons geval hebben we onder deze markering gereedschapshouders geïdentificeerd 
die de snijweerstand gebruiken om een wisselplaat in de zelfklemmende zitting te klemmen. Dit klemsysteem wordt gebruikt voor 
gereedschappen die bedoeld zijn voor in- en afsteken.

ISO G
Dit klemsysteem wordt gebruikt bij gereedschappen voor in- en afsteken en profieldraaien. De wisselplaat wordt in de zitting geschoven 
en van bovenaf geklemd. Het contactoppervlak in de houder, de klem en ook van de wisselplaat is zo geconstrueerd dat de wisselplaat niet 
kan verschuiven tijdens de snijbewerking.
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560.000 – 620.00 56.000 – 62.00

Snedediepte ap 
(mm)

Voeding f 
(mm/omw)

Beitel 
doorsnede 
(mm) 

Uitsteeklengte 
(mm)

KEUZE VAN DE DRAAIBEITEL

Buitendraaibeitels (rechthoekige doorsnede)  

Gebruik de maximaal mogelijke doorsnede met betrekking tot opspanmogelijkheden en procesbeperkingen.

Buigbelasting 

50% lagere uitsteeklengte verlaagt de doorbuiging met 88%.
1/3 grotere doorsnede vermindert de doorbuiging met 68%.

Buigbelasting Doorbuiging 
gereedschapshouder

Doorbuiging 
gereedschapshouder

Keuze van de beitel doorsnede

Buigbelasting in de houder (MPa)

Snijkracht (N)

Uitsteeklengte (mm)

Beitel breedte (mm)

Beitel hoogte (mm)

Beitel diameter (mm)

Elasticiteitsmodulus van de beitel (MPa)

Materiaal MPa (N/mm2) (kgf/mm2)

Staal

Gesinterd hardmetaal

Helaas kunnen we geen vergelijkbaar diagram aanbieden voor het 
kiezen van de diameter van binnendraaibeitels, omdat de situatie bij 
inwendig draaien gecompliceerd wordt door de spaan. Vanwege de 
grotere uitsteeklengte moet een houder met de grootst mogelijke 
diameter worden gekozen, maar als de diameter van de draaibeitel 
dicht bij de diameter van het te bewerken gat ligt, kunnen er 
problemen ontstaan met de spaanafvoer. De spaan komt meestal 
tussen de gatwand en draaibeitel, waardoor het te bewerken 
oppervlak wordt beschadigd. In het algemeen, als u een stalen 
draaibeitel gebruikt, mag de uitsteeklengte niet meer zijn dan 4xD, 
en als u een hardmetalen draaibeitel gebruikt dan is de maximale 
uitsteeklengte 6xD. Onthoud dat voor beide uitvoeringen , het 
gedeelte voor het opspannen van de draaibeitel ten minste 3xD moet 
zijn.
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ISO ANSI (mm) (”)

V 35°
11 2 0.25L 2.80 .110”

13 3.30 .130”

16 3 4.20 .165”

D 55°
07 2 0.25L 2.00 .078”

11 3 2.90 .114”

15 4 3.90 .153”

T 60°

11 2 0.33L 3.60 .141”

16 3 5.50 .216”

22 4 7.30 .287”

27 5 9.10 .358”

W 80°
06 3

0.50L
3.30 .129”

08 4 4.40 .173”

C 80°

06 2 0.66L 4.20 .165”

09 3 6.40 .251”

12 4 8.50 .334”

16 5 10.60 .417”

19 6 12.70 .500”

25 8 16.50 .649”

S 90°

09 3 0.66L 6.30 .248”

12 4 8.40 .330”

15 5 10.40 .409”

19 6 12.60 .496”

25 8 16.80 .661”

C 100°
12 4 0.66L 8.50 .334”

19 6 12.70 .500”

25 8 16.50 .649”

R

06 0.40D 2.40 .094”

08 3.20 .125”

10 4.00 .157”

12 4.80 .188”

15 6.00 .236”

16 6.40 .251”

19 7.60 .299”

20 8.00 .315”

25 10.00 .393”

32 12.80 .503”

KEUZE VAN DE WISSELPLAAT

De wisselplaatvorm en -grootte kiezen
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Op basis van de praktijk adviseren wij dit alleen uit te gebruiken bij onderbroken snedes en bij een maximale belasting van de wisselplaten.

Op basis van de praktijk adviseren wij dit alleen te gebruiken bij onderbroken snedes en bij een maximale belasting van de wisselplaten.

KEUZE VAN DE WISSELPLAAT

Keuze van de optimale dikte van de wisselplaat

Voeding f (mm/omw)

Wisselplaatdikte voor ononderbroken snede (mm)

Wisselplaatdikte voor onderbroken snede (mm)

Snedediepte ap (mm)

Keuze van de neusradius van de wisselplaat

Neusradius (mm)

Onderbroken snede Ononderbrokes snede

Voeding f (mm/omw) Snedediepte ap (mm)
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De neusradius van de wisselplaat is, samen met de voeding en de secondaire snijkantshoek, een van de belangrijkste criteria voor het bepalen 
van de ruwheid van het bewerkte oppervlak. Daarnaast hebben de materiaalsoort en de bewerkingsomstandigheden, een belangrijke invloed.

Aan het begin van dit hoofdstuk worden de belangrijkste ruwheidsparameters vermeld die in de werktuigbouwkunde het meest worden 
gebruikt.

OPPERVLAKTEKWALITEIT

Ra – Gemiddelde ruwheid
Ra is de gemiddelde ruwheid in het 
gebied tussen het ruwheidsprofiel en de 
gemiddelde hartlijn. Grafisch is Ra het 
gebied tussen het ruwheidsprofiel en de 
gemiddelde lijn gedeeld door de gemeten 
afstand. De gemeten afstand is gewoonlijk 
vijf meetlengtes zoals te zien is in de
grafiek.

Ra is veruit de meest gebruikte parameter voor oppervlakteruwheid en een goed uitgangspunt voor het kwantificeren van werkstukken, zelfs als er geen oppervlakteruwheid vereist is. Hoewel Ra 
echter niet voldoende om is om de ruwheid van een oppervlak volledig te kenmerken. Afhankelijk van de toepassing kunnen oppervlakken met dezelfde ruwheid heel verschillend zijn. Laten we 
eens kijken naar dezelfde oppervlakteruwheid gemeten op 3 manieren:

Rt - Totale hoogte van het 
ruwheidsprofiel
De afstand tussen de hoogste
piek en het laagste dal binnen een
willekeurige gemeten afstand zoals u kunt 
zien in de grafiek.

Rmax - De grootste afstand tussen de
hoogste piek en het laagste dal van de
gemeten afstand
Rmax is de grootste ruwheid diepte 
gemeten binnen één van de gemeten 
afstanden. Rmax is bijzonder gevoelig 
voor extremen, bijvoorbeeld krassen 
en bramen die niet duidelijk naar voren 
komen bij metingen zoals bij Ra waarbij 
het gemiddelde gemeten wordt.

Rz – Gemiddelde ruwheidsdiepte 
Rz wordt vaak verkozen boven Ra in Europa 
en met name Duitsland. In plaats van te 
meten van de middellijn zoals Ra, meet Rz 
het gemiddelde van de 5 grootste piek-dal
verschillen binnen de vijf gemeten lengtes.
Terwijl Ra relatief ongevoelig is voor een 
paar extremen, is Rz vrij gevoelig omdat 
het de extremen waarvoor het bestemd is 
te meten.

Gemiddelde lijn (Ra)

Totale hoogte van het ruwheidsprofiel (Rt)

Grootste ruwheidsdiepte (Rmax)

Gemiddelde ruwheidsdiepte (Rz)
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0.025 0.1 0.1 N1

VVVV
0.05 0.2 0.2 N2

0.1 0.4 0.4 N3

0.2 0.8 0.8 N4

0.4 1.6 1.6 N5

VVV0.8 3.2 3.2 N6

1.6 6.3 6.3 N7

3.2 12.5 12.5 N8
VV

6.3 25 25 N9

12.5 50 50 N10
V

25 100 100 N11

OPPERVLAKTEKWALITEIT

Rekenkundige
Gemiddelde Ruwheid

Ra (μm)

Max. Hoogte
Ruwheid
Rz (μm)

10-punts gemiddelde ruwheid
RzJIS (μm)

Ruwheid
Klasse

Opmerking:
(Relatie tot Driehoek)

Opmerking: Het afwerkingssymbool (driehoek en golf~) is uit de JIS-norm verwijderd in de herziening van 1994.

Oppervlakteruwheid aanduidingen: “N” Nummers

De N-nummers worden vaak gebruikt op technische tekeningen om de ruwheid van het oppervlak aan te geven. In het verleden werden drie-
hoeken gebruikt, maar die zijn niet zo geschikt om de juiste oppervlakteruwheid aan te geven. 

In de handel zijn „RugoTest“ vergelijkingsplaatjes te vinden waarmee de oppervlakteruwheid visueel kan worden gecontroleerd indien er geen 
elektronische apparatuur beschikbaar is. Opmerking: dit is  slechts een richtlijn en geen meting.

Relatie tot driehoeksymbool
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De ruwheidswaarde Rz en Ra welke in deze tabel genoemd wordt geldt 
voor draaien met wisselplaten met een grotere instelhoek van de 
secondaire snijkant KAPR’, (wisselplaatvormen T..., S..., D...., K..., V...). 
De oppervlakteruwheid Ra is beter dan de genoemde waarde indien 
gebruikt wordt gemaakt van wisselplaten in de vormen C..., W... en 

in het bijzonder met WIPER geometrie (bij beitels met een instelhoek 
KAPR = 90°  - 95°). Dit komt door de kleine hoek van de secundaire 
snijkant KAPR’. In dit geval wordt de waarde van de maximale hoogte 
van het profiel Rmax gereduceerd tot Rmax3 < Rmax2 < Rmax1, zoals te zien 
is in onderstaande afbeelding.

OPPERVLAKTEKWALITEIT
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 f 2

 10008.RERmax = .

f 0.1 0.2 0.4 0.5 0.8 1.0 1.2 1.5 1.6 2.0 2.4 2.5 3.0 3.2 3.5 4.0 5.0 6.0 8.0

0.05 3.13 1.56 0.78 0.63 0.39 0.31 0.26 0.21 0.20 0.16 0.13 0.13 0.10 0.10 0.09 0.08 0.06 0.05 0.04
0.07 6.1 3.06 1.53 1.23 0.77 0.61 0.51 0.41 0.38 0.31 0.26 0.25 0.20 0.19 0.18 0.15 0.12 0.10 0.08
0.08 8.0 4.0 2.00 1.60 1.00 0.80 0.67 0.53 0.50 0.40 0.33 0.32 0.27 0.25 0.23 0.20 0.16 0.13 0.10
0.10 6.3 3.13 2.50 1.56 1.25 1.04 0.83 0.78 0.63 0.52 0.50 0.42 0.39 0.36 0.31 0.25 0.21 0.16
0.12 9.0 4.50 3.60 2.25 1.80 1.50 1.20 1.13 0.90 0.75 0.72 0.60 0.56 0.51 0.45 0.36 0.30 0.23
0.15 14 7.0 5.6 3.52 2.81 2.34 1.88 1.76 1.41 1.17 1.13 0.94 0.88 0.80 0.70 0.56 0.47 0.35
0.16 16 8.0 6.4 4.00 3.20 2.67 2.13 2.00 1.60 1.33 1.28 1.07 1.00 0.91 0.80 0.64 0.53 0.40
0.18 20 10.1 8.1 5.1 4.05 3.38 2.70 2.53 2.03 1.69 1.62 1.35 1.27 1.16 1.01 0.81 0.68 0.51
0.20 13 10.0 6.3 5.0 4.17 3.33 3.13 2.50 2.08 2.00 1.67 1.56 1.43 1.25 1.00 0.83 0.63
0.22 15 12.1 7.6 6.1 5.0 4.03 3.78 3.03 2.52 2.42 2.02 1.89 1.73 1.51 1.21 1.01 0.76
0.25 20 16 9.8 7.8 6.5 5.2 4.88 3.91 3.26 3.13 2.60 2.44 2.23 1.95 1.56 1.30 0.98
0.27 23 18 11.4 9.1 7.6 6.1 5.7 4.56 3.80 3.65 3.04 2.85 2.60 2.28 1.82 1.52 1.14
0.30 28 23 14 11.3 9.4 7.5 7.0 5.6 4.69 4.50 3.75 3.52 3.21 2.81 2.25 1.88 1.41
0.32 32 26 16 13 10.7 8.5 8.0 6.4 5.3 5.1 4.27 4.00 3.66 3.20 2.56 2.13 1.60
0.35 38 31 19 15 13 10.2 9.6 7.7 6.4 6.1 5.1 4.79 4.38 3.83 3.06 2.55 1.91
0.37 43 34 21 17 14 11.4 10.7 8.6 7.1 6.8 5.7 5.3 4.89 4.28 3.42 2.85 2.14
0.40 40 25 20 17 13 13 10.0 8.3 8.0 6.7 6.3 5.7 5.0 4.00 3.33 2.50
0.45 51 32 25 21 17 16 13 10.5 10.1 8.4 7.9 7.2 6.3 5.1 4.22 3.16
0.50 39 31 26 21 20 16 13 13 10.4 9.8 8.9 7.8 6.3 5.2 3.91
0.55 47 38 32 25 24 19 16 15 13 11.8 10.8 9.5 7.6 6.3 4.73
0.60 56 45 38 30 28 23 19 18 15 14 13 11.3 9.0 7.5 5.6
0.65 66 53 44 35 33 26 22 21 18 17 15 13 10.6 8.8 6.6
0.70 77 61 51 41 38 31 26 25 20 19 18 15 12.3 10.2 7.7
0.75 88 70 59 47 44 35 29 28 23 22 20 18 14 11.7 8.8
0.80 80 67 53 50 40 33 32 27 25 23 20 16 13 10.0
0.85 90 75 60 56 45 38 36 30 28 26 23 18 15 11.3
0.90 101 84 68 63 51 42 41 34 32 29 25 20 17 13
0.95 113 94 75 71 56 47 45 38 35 32 28 23 19 14
1.00 104 83 78 63 52 50 42 39 36 31 25 21 16
1.20 120 113 90 75 72 60 56 51 45 36 30 23
1.30 141 132 106 88 85 70 66 60 53 42 35 26
1.40 163 153 123 102 98 82 77 70 61 49 41 31
1.50 176 141 117 113 94 88 80 70 56 47 35
1.60 160 133 128 107 100 91 80 64 53 40
1.70 181 151 145 120 113 103 90 72 60 45
1.80 203 169 162 135 127 116 101 81 68 51
1.90 226 188 181 150 141 129 113 90 75 56
2.00 208 200 167 156 143 125 100 83 63
2.20 252 242 202 189 173 151 121 101 76
2.50 260 244 223 195 156 130 98

Oppervlakteruwheid Rmax 

Kans op lintspanen

     RE Radius

Ruwheid  Rmax (µm)

OPPERVLAKTEKWALITEIT
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 f 1,88

43,9 RE 0,97Ra =

f 0.1 0.2 0.4 0.5 0.8 1.0 1.2 1.5 1.6 2.0 2.4 2.5 3.0 3.2 3.5 4.0 5.0 6.0 8.0

0.05 1.47 0.75 0.38 0.31 0.20 0.16 0.13 0.11 0.10 0.08 0.07 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 0.03 0.03 0.02
0.07 2.76 1.41 0.72 0.58 0.37 0.30 0.25 0.20 0.19 0.15 0.13 0.12 0.10 0.10 0.09 0.08 0.06 0.05 0.04
0.08 3.55 1.81 0.93 0.75 0.47 0.38 0.32 0.26 0.24 0.19 0.16 0.16 0.13 0.12 0.11 0.10 0.08 0.07 0.05
0.10 2.76 1.41 1.13 0.72 0.58 0.48 0.39 0.37 0.30 0.25 0.24 0.20 0.19 0.17 0.15 0.12 0.10 0.08
0.12 3.88 1.98 1.60 1.01 0.82 0.68 0.55 0.52 0.42 0.35 0.34 0.28 0.26 0.24 0.21 0.17 0.14 0.11
0.15 5.9 3.02 2.43 1.54 1.24 1.04 0.84 0.79 0.63 0.53 0.51 0.43 0.40 0.37 0.32 0.26 0.22 0.17
0.16 6.7 3.41 2.74 1.74 1.40 1.17 0.94 0.89 0.71 0.60 0.58 0.48 0.45 0.42 0.36 0.29 0.25 0.19
0.18 8.3 4.25 3.42 2.17 1.75 1.46 1.18 1.11 0.89 0.75 0.72 0.60 0.57 0.52 0.46 0.37 0.31 0.23
0.20 5.2 4.17 2.64 2.13 1.78 1.44 1.35 1.09 0.91 0.88 0.73 0.69 0.63 0.56 0.45 0.37 0.28
0.22 6.2 4.99 3.16 2.55 2.14 1.72 1.62 1.30 1.09 1.05 0.88 0.82 0.76 0.66 0.53 0.45 0.34
0.25 7.9 6.3 4.02 3.24 2.72 2.19 2.05 1.65 1.39 1.33 1.12 1.05 0.96 0.84 0.68 0.57 0.43
0.27 9.1 7.3 4.65 3.74 3.14 2.53 2.37 1.91 1.60 1.54 1.29 1.21 1.11 0.98 0.79 0.66 0.50
0.30 11.1 8.9 5.7 4.57 3.83 3.08 2.89 2.33 1.95 1.88 1.57 1.48 1.35 1.19 0.96 0.80 0.61
0.32 13 10.1 6.4 5.2 4.32 3.48 3.27 2.63 2.20 2.12 1.78 1.67 1.53 1.34 1.08 0.91 0.69
0.35 15 11.9 7.6 6.1 5.1 4.12 3.87 3.11 2.61 2.51 2.10 1.97 1.81 1.59 1.28 1.07 0.81
0.37 16 13 8.4 6.8 5.7 4.57 4.29 3.46 2.90 2.78 2.33 2.19 2.01 1.76 1.42 1.19 0.90
0.40 15 9.7 7.8 6.6 5.3 4.97 4.00 3.35 3.22 2.70 2.54 2.33 2.04 1.65 1.38 1.04
0.45 19 12.1 9.8 8.2 6.6 6.2 4.99 4.19 4.02 3.37 3.17 2.90 2.55 2.05 1.72 1.30
0.50 15 11.9 10.0 8.0 7.6 6.1 5.1 4.90 4.11 3.86 3.54 3.11 2.50 2.10 1.59
0.55 18 14 12.0 9.6 9.0 7.3 6.1 5.9 4.92 4.62 4.23 3.72 2.99 2.51 1.90
0.60 21 17 14 11.3 10.7 8.6 7.2 6.9 5.8 5.4 4.98 4.38 3.53 2.96 2.24
0.65 24 20 16 13 12.4 10.0 8.4 8.0 6.7 6.3 5.8 5.1 4.10 3.44 2.60
0.70 28 22 19 15 14 11.5 9.6 9.2 7.7 7.3 6.7 5.9 4.71 3.95 2.99
0.75 32 26 21 17 16 13 10.9 10.5 8.8 8.3 7.6 6.7 5.4 4.50 3.40
0.80 29 24 19 18 15 12.3 11.9 9.9 9.3 8.6 7.5 6.1 5.1 3.84
0.85 32 27 22 21 17 14 13 11.1 10.5 9.6 8.4 6.8 5.7 4.30
0.90 36 30 24 23 18 15 15 12.4 11.7 10.7 9.4 7.6 6.3 4.79
0.95 40 33 27 25 20 17 16 14 13 11.8 10.4 8.4 7.0 5.3
1.00 37 30 28 22 19 18 15 14 13 11.4 9.2 7.7 5.8
1.20 42 39 32 26 25 21 20 18 16 13 10.9 8.2
1.30 49 46 37 31 30 25 23 21 19 15 13 9.6
1.40 56 52 42 35 34 28 27 25 22 17 15 11.0
1.50 60 48 40 39 32 30 28 25 20 17 13
1.60 54 45 44 37 34 32 28 22 19 14
1.70 61 51 49 41 39 35 31 25 21 16
1.80 68 57 54 46 43 39 35 28 23 18
1.90 75 63 60 51 47 44 38 31 26 20
2.00 69 66 56 52 48 42 34 28 21
2.20 83 79 67 63 57 50 41 34 26
2.50 85 80 73 64 52 43 33

Oppervlakteruwheid Ra 

     RE Radius 

Ruwheid  Ra (µm)

Kans op lintspanen

OPPERVLAKTEKWALITEIT
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VIBRATIES

Hardheid van de spaanvorming - er moet veel aandacht worden besteed aan een 
goede spaanvorming (de spaan moet gemakkelijk te verwijderen zijn van het snijkant 
en moet tegelijkertijd zo weinig mogelijk plastische vervorming hebben, d.w.z. de laagst 
mogelijke snijkrachten).

Doorsnede van de schachtopname (starheid van de opspanning) - Wij adviseren 
snijgereedschappen te gebruiken met de grootst mogelijke doorsnede die kan worden 
opgespannen. Wij geven ook de voorkeur aan het gebruik van rechtstreekse spilopnames 
(PSC snelwissel gereedschap).

Uitsteeklengte (starheid van de opspanning) - de uitsteeklengte van het 
gereedschap, of de starheid van de opspanning zelf, is ook van groot belang. Daarom 
adviseren wij de uitsteeklengte tot een minimum te beperken.

Instelhoekhoek - de ideale instelhoek van het gereedschap licht zo dicht mogelijk bij 
de 90°,  d.w.z. dat de krachten zo veel mogelijk op de as van de machinespindel gericht 
moeten zijn.

Radius van de wisselplaat - als er een risico op trillingen is, kies dan een wisselplaat 
met de kleinst mogelijke neusradius.

Neushoek en de secondaire instelhoek - in dit geval wordt aanbevolen een 
wisselplaat te kiezen met de kleinst mogelijke neushoek, d.w.z. V (35°), D of K (55°), of T 
(60°). C of W vormen, of wisselplaten met een WIPER geometrie, worden niet aanbevolen. 
Opmerking: dit is niet altijd van toepassing (als er ook torsietrillingen optreden, kan de 
toepassing van deze wisselplaten gunstig zijn).

Geometrie - bij het draaien van dunwandige en kleine onderdelen wordt aanbevolen om 
te kiezen voor een positieve wisselplaat met een positieve geometrie, vervolgens voor een 
negatieve wisselplaat met een positieve geometrie, en alleen als er geen andere keuze is, 
moet worden gekozen voor een negatieve wisselplaat met een neutrale tot een negatieve 
geometrie.

Micro-geometrie (snijkantontwerp) - om het risico van trillingen te verminderen, 
is het noodzakelijk om wisselplaten te kiezen met de scherpst mogelijke geometrie van 
de snijkant. Als u wisselplaten gebruikt met een fase, moeten deze zo klein en positief 
mogelijk zijn. Het is zeer belangrijk dat het gereedschap zo weinig mogelijk snijweerstand 
ondervindt.

Snijcondities:1) Zorg bij het kiezen van de snedediepte er altijd voor dat de snedediepte 
groter is dan de radius van de wisselplaat.2) Houdt er bij het kiezen van de voeding 
rekening mee dat de snijweerstand toeneemt met een kleiner wordende spaandikte, 
d.w.z. gebruik geen extreem lage voedingen (minder dan 0,1 mm).3) Als er trillingen 
zijn, kan verandering van snijsnelheid (+/-) ook helpen - dit is gerelateerd aan de 
frequentie van de machine. O PMERKING: Het is vaak productiever om de snedediepte te 
verminderen (niet kleiner dan de radius) en de voeding te verhogen.)

Gebruik geen versleten wisselplaten - flankenslijtage veroorzaakt een toename van 
de snijkrachten en dus ook het risico op trillingen.
Als de gereedschapsopspanning het toelaat, moet u de snijkant boven het center 
verplaatsen (bij uitwendig draaien) met ca. 2% van de diameter.
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Alle spaanbrekers werken in een bepaald bereik van snijcondities. Daarom wordt het spaanbreekgebied weergegeven als een continu bereik 
om de meest gebruikte snededieptes en voedingscombinaties te bepalen. (zie onderstaande afbeelding). De toepassingsgebieden van de 
spaanbrekers overlappen elkaar daarom ook.

Het kiezen van de spaanbreker

De vorm van de spaan wordt beinvloed door meerdere factoren: 
de eigenschappen van het te bewerken materiaal, de treksterkte, 
taaiheid en microstructuur, eigenschappen van de hardmetaalsoort, 
zoals de wrijvingscoëfficiënt (van het spaanvlak), maar ook de 
statische en dynamische eigenschappen van de machine.
In feite bepaalt de combinatie van deze factoren het verloop van de 
verspaning, de spaanvorm en de spaanafvoer (welke kan stagneren 

door het ophopen van spanen in het bewerkingsgebied).
Iedere spaanbreker werkt binnen een bepaald gebied van voeding 
en snedediepte. De minimale voeding waarbij de spaanbreker 
functioneert hangt af van de breedte van fase „x“ en de hoek ervan. 
De maximale voeding wordt bepaald door de afstand van de snijkant 
tot het einde van de spaanbreker y en de diepte van de spaanbreker z.

Wanneer de dikte van de weg te snijden 
laag „a“ (die bij een instelhoek KAPR = 90°, 
gelijk is aan de voeding) beduidend kleiner 
is dan de breedte van de fase „x“, zal de 
spaan alleen in contact zijn met deze fase 
en komt dan dus niet in contact met de 
spaanbreekgroef en wordt daardoor niet 
gebroken (zie afbeelding).

Wanneer de voeding „f“ groter is dan de 
maat „a“ en x < a ( f ), dan volgt de spaan 
de spaanbreekgroef en wordt gebogen 
volgens een bepaalde radius R (zie 
afbeelding).

Wanneer x << a (zie afbeelding) de spaan 
extreem wordt vervormd (spaan wordt 
geplet). Als de spaan de spaanbreekgroef 
mist dan wordt deze niet gebroken.

KEUZE VAN SNIJGEGEVENS
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h = f h = 0,96 f h = 0,71 f h = 0 ¸ f

KAPR = 90° KAPR = 75° KAPR = 45°

min b/h max b/h

P 5 15

M 8 12

K 3 30

N 9 11

S 8 12

H 5 20

h = 0.96 . fh = f h = 0.71 . f h = 0 – f

Vierkante spaan
b=h

Materiaal

Lintspaan
b/ h > 30

De optimale verhouding van snedediepte en voeding varieert voor elk materiaal. De volgende tabel toont het bereik van de optimale 
verhoudingen b (spaanbreedte) tot h (spaandikte) Voor instelhoeken dicht bij 90° is dit in feite de verhouding tussen snedediepte en voeding. 
Zie afbeelding.

Zoals in bovenstaande tabel, moet u bij het kiezen van de snijcondities 
de zogenaamde vierkante spaan vermijden, d.w.z. waarden waarbij 
de breedte dicht bij de dikte van de spaan ligt. Anderzijds moet u de 
lintspaan voorkomen, d.w.z. grotere snededieptes in combinatie met 
een lage voeding.
Uit de tabel blijkt dat de meest problematische spaanvorming 

plaatsvindt bij non-ferro metalen, in het bijzonder 
aluminiumlegeringen met of zonder een laag siliciumgehalte. Dit 
wordt gevolgd door superlegeringen en roestvast staal (vooral 
austenitisch en duplexstaal). Daarna komen staal, en de beste 
resultaten worden bereikt met geharde materialen en gietijzer.

KEUZE VAN HET SNIJGEREEDSCHAP
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Houd er rekening mee dat het diagram van de spaanvorming lichtjes verschuift naar hogere snededieptes (naar boven), met toenemende 
snijkantlengte (wisselplaatgrootte), en naar hogere voedingen (naar rechts), met het vergroten van de radius.

Een wisselplaat met de diameter van een ingeschreven cirkel IC = 19.050 (mm) Een wisselplaat met een neusradius RE = 1.6 (mm)

Een wisselplaat met de diameter van een ingeschreven cirkel IC = 15.875 (mm) Een wisselplaat met een neusradius RE = 1.2 (mm)

Een wisselplaat met de diameter van een ingeschreven cirkel = 12.700 (mm) Een wisselplaat met een neusradius RE = 0.8 (mm)

1 – van het werkstuk af in de richting van de voeding,
2 – naar het werkstuk toe in de richting van de voeding,
3 – naar het werkstuk toe en van de voedingsrichting af, 
4 – van het werkstuk af en van de voedingsrichting af

5 – gebroken tegen de kopse kant van het werkstuk
6 – gebroken tegen de zijkant van het gereedschap,
7 – gebroken tegen het te bewerken oppervlak,
8 – gebroken tegen het bewerkte oppervlak,

Naast de vorm van de spaan is ook de richting waarin deze wordt afgevoerd zeer belangrijk. De volgende afbeelding toont de basis richtingen 
van de spaanafvoer:

Uiteraard zijn richtingen die beschadiging of krassen op het bewerkte oppervlak kunnen veroorzaken ongewenst. 

In het volgende gedeelte worden alle geometrieën die wij in gestructureerde groepen aanbieden, duidelijk gespecificeerd. Deze tabellen 
helpen om een optimale en precieze keuze mogelijk te maken.

KEUZE VAN HET SNIJGEREEDSCHAP
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&

000 (LNUX) 575
002 (LNUX) 575
003 (LNUX) 575
08 (RNMG) 575
81 (RNMG) 576
432 (LNMX) 576
923 576
...A 576
DR 577
FF 577
FM 577
HR 577
HR2 578
KR 578
M 578
NF 578
NM 579
NMR 579
NR 579
NRM 579
NR2 580
OR 580
OR1 580
R 580
RM 581
SF 581
SI 581
SM 581
SR 582
W–MR 582
W–F 582
W–M 582
W-NM 583

&

22 584
32 584
72 584
73 584
74 585

&

GM (GL.D) 586
MM (GL.D) 586
PM (GL. D) 586
PR (GL. D) 586
13 CM (LCMF) 587
13 F (LCM.) 587
13 MP (LCM.) 587
16 CM (LCM.) 587
16 F (LCM.) 588
16 M (LCM.) 588
16 MP (LCM.) 588
20 F1 (LCMF) 588
20 M2 (LCMF) 589
30 F (LCM.) 589
 F1 (LFMX) 589
F2 (LFMX) 589
M2 (LFMX) 590
LFUX 590
TN. EXT 591
TN. INT 591
X61 591
X61 R 591

&

 371 (RCMT) 565
372 (RCMT) 565
...W 565
AL 565
DR4 (SCMT) 566
FF 566
FF2 566
FM 566
FM (RCMT) 567
FM2 567
NF1 567
NF2 567
OR (SCMT) 568
RF 568
RM 568
RM3 568
SF2 569
SF3 569
SI 569
SR (SCMT) 569
UR (RCMT) 570
UR 570
W-FM 570
W-UR 570
46 571
47 571
48 571
61 571
.PUN 572

&

31 (RCMX) 573
321 (RCMX) 573
331 (RCMX) 573
361 (RCMX) 573
RF1 (RCMX) 574
RM1 (RCMX) 574
RM2 (RCM.) 574
RR2 (RCM.) 574

POSTITIEVE WISSELPLATEN
Klemsystem ISO S

POSTITIEVE WISSELPLATEN
Klemsysteem ISO P, M, D

NEGATIEVE WISSELPLATEN
Klemsysteem ISO C

GEOMETRIE VAN STEEKWISSELPLATEN
Klemsysteem ISO X en G

NEGATIEVE WISSELPLATEN
Klemsysteem ISO P, M, D

OVERZICHT VAN GEOMETRIEËN DRAAIWISSELPLATEN 
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N
F1

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.04 – 0.35

ap

0.3 – 3.5

10°
0,9

1,9

? CCGT, DCGT, SCGT, TCGT

f

ap

CCGT 09T304E-NF1

N
F2

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.05 – 0.45

ap

0.2 – 4.0

17°

? CCMT, EPMT, SCMT, TCMT, VCGT

f

ap

CCMT 09T304E-NF2
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RM

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.10 – 0.50

ap

0.8 – 4.5

0,27

0,
2

2

17°

? CCMT, DCMT, SCMT, TCMT, VBMT

f

ap

CCMT 120408E-RM

RM
3

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.15 – 0.90

ap

0.4 – 6.00

20°5°

0,25

? CCMT, SCMT, TCMT, RCMT

f

ap

CCMT 120408E-RM3

O
R 

(S
CM

T)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.60 – 2.00

ap

3.0 – 24.0

15°
10-14°

0,2-0,4

0,5-1,25

? SCMT

f

ap

SCMT 250924E-OR

SCMT 380932E-OR

RF

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.10 – 0.60

ap

0.8 – 8.0

? CCMT, DCMT, SCMT, TCMT, WCMT

f

ap

CCMT 09T304E-RF

0,1 R

R
6,35
9,525
12,7

1,0
1,5
2,5

I.C.
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SF
3

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.02 – 0.35

ap

0.2 – 4.00

20°

0
,1

5

? CCGT, DCGT, ECGT, SCGT, TCGT, VCGT

f

ap

CCGT 09T304E-SF3

SI

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.08 – 0.45

ap

0.4 – 4.0

20°

? CCGT, TCGT

f

ap

CCGT 120408ER-SI

SR
 (S

CM
T)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.60 – 2.0

ap

3.0 – 24.0

16° 10°

0,3

0,8

? SCMT

f

ap

SCMT 250924E-SR

SCMT 380932E-SR

SF
2

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.02 – 0.28

ap

0.1 – 2.5

25°

0
,4

? ECGT,  VCGT

f

ap

ECGT 080304E-SF2
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U
R

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.10 – 0.40

ap

1.0 – 4.0

15°

1,0 30°

? CCMT, DCMT, RCMT, SCMT, 
TCMT, VCMT, VBMT, WCMT

f

ap

CCMT 120408E-UR

W
-U

R

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.08 – 0.5

ap

0.4 – 3.0

17°

? CCMT

f

ap

CCMT 09T308W-UR

W
-F

M

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.1 – 0.4

ap

0.3 – 3.0

0,08

12°

16°

? CCMT, DCMX

f

ap

CCMT 09T304W-FM

U
R 

(R
CM

T)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.15 – 1.00

ap

0.5 – 5.0

0,11

1,55

11°

17°

? RCMT

f

ap

RCMT 10T3MOE-UR
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46

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.10 – 0.30

ap

1.0 – 3.0

0,1
R1

? SPMR, TPMR

f

ap

TPMR 110304E-46

47

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.10 – 0.40

ap

0.8 – 4.0

0,1
R1,5

? TPMR

f

ap

TPMR 160308E-47

48

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.20 – 0.60

ap

1.0 – 8.0

0,1
R2,5

? SPMR

f

ap

SPMR 120308E-48

61

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.30 – 0.40

ap

1.0 – 5.3

10°

0,1

? TPMR

f

ap

TPMR 160308E-61
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.P
U

N

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.10 – 0.60

ap

0.4 – 17.5

? TPUN, SPUN
f

ap

BASED ON TYPE AND SETTING
OF THE CHIP BREAKER
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32
1 

(R
CM

X
)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.40 – 1.00

ap

1.0 – 3.0

14° 7,5°

14°

2,1

0,2

? RCMX

f

ap

RCMX 1204MOS-321

33
1 

(R
CM

X
)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.40 – 1.20

ap

1.0 – 4.0

14° 7,5°

14°

2,7

0,2

? RCMX

f

ap

RCMX 1606MOS-331

36
1 

(R
CM

X
)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.80 – 1.50

ap

3.0 – 8.0

14°14°

0,35

? RCMX

f

ap

RCMX 3209MOS-361

31
 (R

CM
X

)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.0
6

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.40 – 1.00

ap

1.5 – 2.5

1,8

7,5°14°

? RCMX
f

ap

RCMX 1003MOS-31
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RM
2 

(R
CM

.)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.70 (0.80) – 1.30 (1.50)

ap

2.0 – 7.0 (8.0) 

15°

0,4

15°

? RCMX 25, RCMX 32

f

ap

RCMX 2507MO-RM2

RCMX 3209MO-RM2

RM
1 

(R
CM

X
)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.50 (0.70) – 1.30 (1.40)

ap

1.5 (2.0) – 5.0 (8.0)

14°

21°

0,22

? RCMX 20, RCMX 25
f

ap

RCMX 2006MO-RM1

RCMX 2507MO-RM1

RF
1 

(R
CM

X
)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.45 (0.60) – 1.20 (1.25)

ap

1.0 (1.5) – 5.0 (7.0)

14°

14°

0,2

? RCMX 20, RCMX 25
f

ap

RCMX 2006MO-RF1

RCMX 2507MO-RF1

RR
2 

(R
CM

.)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.80 – 1.60

ap

4.0 – 8.0

16°

0,35

0,62

15°

? RCMX 32

f

ap

RCMX 3209MO-RR2
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08
 (R

N
M

G
)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0

0.0
6

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.30 – 0.80

ap

1.0 – 4.0

R2 R1

0,15
1,8

? RNMG
f

ap

RNMG 120400E-08

00
2 

(L
NU

X)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 1.30 – 2.60 

ap

10.0 – 27.0

9°

42°

16°

0,4

1,3

? LNUX 40
f

ap

LNUX 40-1129002

00
3 

(L
NU

X)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 1.20 – 2.50

ap

10.0 – 27.0

16°

15°

1,3

0,6

? LNUX 40
f

ap

LNUX 40-1129003

00
0 

(L
NU

X)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 1.20 – 2.50

ap

10.0 – 36.0

16°

15°

1,3

0,6

? LNUX 50
f

ap

LNUX 50-1275000
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81
 (R

N
M

G
)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.80 – 1.20

ap

3.0 – 7.0

25°

0,5
0,1

? RNMG

f

ap

RNMG 250900E-081

43
2 

(L
N

M
X

)

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 1.50 – 2.60

ap

10.0 – 35.0

20° 30°

1,4

0,7

? LNMX 50

f

ap

LNMX 501432E

92
3

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.45 – 1.50

ap

3.0 – 16.0

8°30´

20°

2,24

0,6

0
,8

3

? CNMM, SNMM

f

ap

SNMM 190616S-923

...
A

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.10 – 1.10

ap

0.8 – 12.7

? CNMA, DNMA, SNMA, TNMA, WNMA
f

ap

CNMA 190612
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FM

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.1 – 0.5

ap

0.4 – 5.0

20° 

0
,1

10°

0,2

? CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, VNMG, WNMGf

ap

CNMG 120408E-FM

H
R

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.50 – 1.40

ap

5.0 – 14.0

34°

14°
12°

0,07
0,4

? CNMM, SNMM, TNMM
f

ap

CNMM 250924E-HR

D
R

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.30 – 0.85

ap

2.5 – 9.0

23°

0,35

? CNMM, DNMM, SNMM, TNMM, WNMMf

ap

CNMM 190612E-DR

FF

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.06 – 0.25

ap

0.2 – 1.6

22°7°

0,06

0
,0

9

? CNMG, DNMG, TNMG, VNMG, WNMG
f

ap

CNMG 120408E-FF
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H
R2

25.00

16.00

10.00

6.30

4.00

2.50

1.60

1.00

0.63

0.40

0 0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

P M K N S H

f 0.5 – 1.4
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Beschrijving hardmetaalsoort

Hardmetaalsoort voor zwaar voorbewerken. Een veelzijdige kwaliteit met een 
hoge weerstand tegen mechanische beschadigingen en heeft een zeer goede 
slijtvastheid. Geschikt voor lagere snijsnelheden.

Hardmetaalsoort met een hoge slijtvastheid die gebruikt kan worden bij licht 
onderbroken snedes. Geschikt voor nabewerken of semi voorbewerken. Kan ook 
worden gebruikt bij voorbewerken met stabiele bewerkingsomstandigheden.

Een veelzijdige hardmetaalsoort met uitstekende slijtvaste eigenschappen, zelfs 
onder intensieve snijomstandigheden. Kan ook worden gebruikt voor bewerkingen 
met onderbroken snedes. Met zijn evenwichtige eigenschappen kan deze soort de 
eerste keuze zijn voor veel draaibewerkingen. Niet geschikt voor lage snijsnelheden.

Hardmetaalsoort voor spoorwiel bewerkingen. Een veelzijdige kwaliteit met 
uitstekende slijtvaste eigenschappen. Geschikt voor lage en hoge snijsnelheden.

Vanuit technologisch perspectief is dit een uiterst veelzijdige hardmetaalkwaliteit 
met een hoge weerstand tegen mechanische beschadiging in ongunstige 
snijomstandigheden en biedt deze een uitstekende slijtvastheid bij hoge 
snijsnelheden.

Een van de taaiste hardmetaalkwaliteiten die met name geschikt is voor ongunstige 
bewerkingomstandigheden bij gemiddelde tot hoge voedingssnelheden en 
gemiddelde snijsnelheden. Vergeleken met zijn voorgangers, M15 - M40 is hij niet 
alleen taaier, maar ook slijtvaster wat gunstig is bij zware snijomstandigheden.

Een van de meest universele hardmetaalsoorten voor draaien. Speciaal ontworpen 
voor het bewerken van roestvast staal. Met een optimale balans tussen 
slijtvastheid en betrouwbaarheid. Geschikt voor een breed toepassingsgebied bij 
draaibewerkingen.

Hardmetaalsoort met een zeer hoge betrouwbaarheid en uitstekende slijtvastheid. 
Geschikt voor gebruik bij het bewerken van zeer taaie roestvast staalsoorten 
(M20 - M40).

Hardmetaalsoort met een zeer hoge weerstand tegen chemische slijtage. Geschikt 
voor nabewerken met hoge snijsnelheden. Met zijn hoge slijtvastheid is hij ook 
geschikt voor het productief bewerken van gietijzer (K01 - K15), en het bewerken 
van geharde en oppervlaktebehandelde materiaalsoorten.

Hoofdzakelijk bedoeld voor productieve bewerkingen door zijn hoge slijtvastheid en 
hoge betrouwbaarheid. Door zijn eigenschappen bijzonder geschikt voor voor- en 
nabewerken bij stabiele of licht instabiele bewerkingsomstandigheden.

Een van de taaiste hardmetaalsoorten voor draaien, die vooral gebruikt kan 
worden bij voorbewerken, of waar betrouwbaarheid belangrijk is bij ongunstige 
bewerkingsomstandigheden. Ook een uitstekende keuze voor het gebruik in 
machines met een lage tot gemiddelde snijsnelheid en een gemiddelde tot hoge 
voedingssnelheid.
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Beschrijving hardmetaalsoort

Universele hardmetaalsoort voor in- en afsteken. Deze hardmetaalsoort wordt 
gekenmerkt door zijn uitzonderlijke betrouwbaarheid en veelzijdigheid. Ontwikkeld 
voor het bewerken van de meeste materiaalsoorten.

Fijnkorrelige hardmetaalsoort voor het draaien van non-ferro metalen en hun 
legeringen met een optimale balans tussen slijtvastheid en taaiheid. Voorzien van 
een unieke coating met uitstekende wrijvingseigenschappen.

Zeer slijtvaste hardmetaalsoort voor draaien met top PVD coating. Geschikt voor 
nabewerken en toepassingen waarbij een scherpe snijkant in combinatie met een 
hoge weerstand tegen flankenslijtage van groot belang is.

Deze hardmetaalkwaliteit is geschikt voor zeer nauwkeurig schroefdraaddraaien van 
staal, roestvast staal, gietijzer en superlegeringen. Biedt uitstekende slijtvastheid en 
een betrouwbaar snijproces.

Ongetwijfeld de meest veelzijdige hardmetaalsoort, geschikt voor het bewerken 
van alle materiaalsoorten en toepasbaar voor alle draadsnijwerkzaamheden. 
De belangrijkste voordelen zijn de hoge betrouwbaarheid en de uitstekende 
wrijvingseigenschappen. Eigenschappen, en is daarom geschikt voor toepassingen 
bij gemiddelde tot lage snijsnelheden.

Hardmetaalsoort die uitstekend bestand is tegen slijtage en toch een 
bovengemiddelde betrouwbaarheid biedt, is geschikt voor het bewerken met 
gemiddelde tot hoge snijsnelheden in kortspanige en hardere materiaalsoorten.

Veelzijdig snijmateriaal, bruikbaar voor de bewerking van alle soorten materialen 
en is praktisch toepasbaar bij bijna alle soorten draaibewerkingen. De belangrijkste 
voordelen zijn de hoge bedrijfszekerheid en de zeer goede wrijvingseigenschappen; 
het is daarom geschikt voor toepassingen bij gemiddelde en lagere snijsnelheden.

Als opvolger van de T8330 nu het meest veelzijdige snijmateriaal, bruikbaar 
voor de bewerking van alle soorten materialen en is praktisch toepasbaar bij 
bijna alle soorten draaibewerkingen. De belangrijkste voordelen zijn de hoge 
bedrijfszekerheid en de zeer goede wrijvingseigenschappen; het is daarom geschikt 
voor toepassingen bij gemiddelde en lagere snijsnelheden.

Dit is de taaiste hardmetaalsoort, die vooral bedoeld is voor het draaien met zeer 
instabiele bewerkingsomstandigheden en waar betrouwbaarheid gevraagd wordt. 
Vanwege deze eigenschappen wordt deze hardmetaalsoort aanbevolen voor lagere 
snijsnelheden.

Ongecoate kwaliteit die hoofdzakelijk bestemd is voor de bewerking van 
nonferrometalen, maar kan ook worden gebruikt voor andere materialen (behalve
staal). Deze soort kan worden gebruikt bij draaien, frezen en zelfs boren.

HARDMETAALSOORTEN DRAAIEN
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Chemische coatingsmethode bij middel hoge temperatuur.

Physische coatingsmethode bij lage temperatuur.

Ongecoate soort

 Substraat 

Op WC-Co gebaseerd substraat (WC=Wolframcarbide)

Op WC-Co gebaseerd fijnkorrelig substraat

Op WC-Co gebaseerd zeer fijnkorrelig substraat

Substraat waarin de eigenschappen van de elementen elkaar versterken

Gesinterd hardmetaal zonder WC

Keramiek
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Kubisch Borium Nitride
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Voordelen van snijvloeistof
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Aanbevolen
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Gebruik geen koeling

Koeling is niet aanbevolen 
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Beschrijving hardmetaalsoort

Ongecoate hardmetaalsoort voor draaien. Geschikt voor bewerkingstoepassingen 
waarbij oxidatiebestendigheid niet het belangrijkste criterium is voor de 
standtijd. Ontworpen voor het bewerken van titanium gebaseerde legeringen. De 
hardmetaalsoort geeft een hoge snijkantsterkte samen met een goede slijtvastheid.

Cermet gecoat voor fijn nabewerken en nabewerken van koolstof- en gelegeerd 
staal (inclusief roestvast staal). De uitstekende wrijvingseigenschappen worden 
verder verbeterd door de aangebrachte coating met de PVD methode.

Ongecoat cermet, voor het fijn nabewerken van alle staalsoorten (ook roestvast 
staal) bij zeer lage voedingssnelheden. Het belangrijkste voordeel is de minimale 
radius van de  snijkant en de hoge weerstand tegen fysische en chemische slijtage.

Keramische kwaliteit voor het bewerken van gietijzer. Geschikt voor bewerkingen 
met een hoge snelheid bij stabiele omstandigheden.

CBN kwaliteit voor het bewerken van geharde materiaalsoorten. Geschikt voor 
het bewerken met een hoge snijsnelheid en lage voedingsnelheid bij stabiele 
bewerkingsomstandigheden.

PKD kwaliteit voor het draaien van non-ferro materialen. Uitstekende keuze voor 
het werken met een hoge snijsnelheid en een lage voedingsnelheid bij stabiele 
bewerkingsomstandigheden.

Speciale kwaliteit samengesteld uit HSS basismateriaal en een dunne harde PVD 
coating. De meest taaie hardmetaalsoort in ons assortiment. Wisselplaten met deze 
kwaliteit worden uitsluitend gebruikt bij axiaal groefsteken.
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Keramische snijmaterialen hebben een zeer hoge hittebestendigheid. 
Toch kan het nodig zijn om in verband met de hardheid of andere 
eigenschappen van het te bewerken materiaal de snijsnelheid te 

Homogeen 
materiaal

Gesmeed of koud 
gewalst materiaal, 
etc.

Snijsnelheid voor RNGN (ap = 1.5 mm)

Sn
ijs

ne
lh

ei
d

Hardheid

BN (BN2)

Kantafwerking

Voorbeeld: CNGA 120404 T02020 – wisselplaat CNGA 120404 met snijkantsfase 
van 0,2mm onder een hoek van -20°

GB (BN1 × GB1 afhankelijk van BN2 × GB2)

De volgende tabel voorziet in verdere parameters die in acht genomen dienen te worden bij de bepaling van de snijsnelheid.

Neusradius RE (mm)

Verlaag de vc  met

Instelhoek

Verlaag de  vc  met

Wisselplaatvorm

Neushoek

Verlaag de vc  met 

Snedediepte ap [mm]  

Verlaag de  vc  met

SNIJKERAMIEK EN HUN TOEPASSING

reduceren. Ter illustratie volgt hier een voorbeeld van een ronde 
wisselplaat voor nadraaien.
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Zoals eerder aangegeven hebben keramische snijmaterialen een zeer hoge slijtvastheid, echter ook een lage treksterkte. Daarom zijn er meer 
beperkingen ten aanzien van de stijfheid in acht te nemen.

Stijfheid in relatie tot de vorm

SNIJKERAMIEK EN HUN TOEPASSING

Stijfheid in relatie tot de dikte

Stijfheid in relatie tot de neusradius

Radius 
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2)  Het is aan te bevelen om de inloop in het materiaal in het programma aan te passen om zo het ontstaan van bramen te voorkomen. Hierdoor 
wordt naderhand afbramen overbodig.

3)  Als er een kans is op trillingen dan kan er beter een kleinere radius worden gekozen waardoor de radiale krachten verlaagd worden.

KERAMIEK EN DE PRAKTISCHE TOEPASSING ERVAN

1) Bramen aan de rand van een product kunnen leiden tot afgebrokkelde hoeken en schade aan de wisselplaat. Daarom is het beter om een schuine 
kant aan te brengen en de bramen zo te voorkomen.

Tenslotte enkele praktische aanbevelingen met betrekking tot de toepassing:
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CKJNR/L
x 0.443 0.000 -0.433
z -0.050 0.000 0.050

DCLNR/L
x 0.060 0.040 0.000 -0.040 -0.080 -0.160 -0.240

z -0.062 -0.042 0.000 0.042 0.083 0.166 0.249

DDJNR/L
x 0.516 0.347 0.000 -0.329 -0.667 -1.343 -2.019

z -0.056 -0.041 0.000 0.022 0.054 0.117 0.180

DSBNR/L
x 0.252 0.170 0.000 -0.158 -0.322 -0.649 -0.977

z 0.422 0.280 0.000 -0.285 -0.568 -1.134 -1.700

DSDNN x 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

z 0.247 0.165 0.000 -0.165 -0.33 -0.659 -0.989

DSKNR/L x 0.134 0.089 0.000 -0.089 -0.178 -0.358 -0.537

z -0.167 -0.111 0.000 0.111 0.222 0.444 0.667

DSSNR/L x 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

z 0.245 0.162 0.000 -0.167 -0.322 -0.662 -0.992

DTFNR/L x 0.426 0.284 0.000 -0.284 -0.569 -1.137 -1.705

z 0.029 0.019 0.000 -0.019 -0.04 -0.078 -0.117

DTGNR/L
x 0.437 0.294 0.000 -0.277 -0.562 -1.133 -1.703

z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

DVJNR/L
x 0.063 0.042 0.000 -0.042 -0.084 -0.169 -0.253

z 1.234 0.823 0.000 -0.823 -1.646 -3.291 -4.937

DVPNR/L
x 0.79 0.527 0.000 -0.527 -1.054 -2.108 -3.161

z 0.834 0.554 0.000 -0.554 -1.109 -2.217 -3.326

DWLNR/L
x 0.061 0.044 0.000 -0.026 -0.061 -0.131 -0.200

z -0.063 -0.045 0.000 0.027 0.062 0.134 0.206

- Z  + Z

 + X

+ Y

- Y

ZX

Kr
r

ZX

- X

Correctie van de coördinaten x en z bij radius en beitel:

ATTENTIE – de waarden gelden voor naar rechts gerichte houders zoals in afbeelding. Voor binnendraaibeitels, linkse of anders gerichte 
beitels is het noodzakelijk deze waarden te corrigeren +/– (ter vervanging van de waarden X/Z)

Houder Coördinaten Radius 0,5 Radius 1,0 Radius 1,5

Buitendraaibeitels

Houder Coördinaten Radius 02 Radius 04 Radius 08 Radius 12 Radius 16 Radius 24 Radius 32

Buitendraaibeitels

CORRECTIE VAN DE COÖRDINATEN X EN Z BIJ RADIUS EN BEITEL
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DCLNR/L x -0.053 -0.035 0.000 0.035 0.070 0.140 0.210
z -0.060 -0.040 0.000 0.040 0.080 0.159 0.239

DDUNR/L x -0.512 -0.341 0.000 0.0341 0.683 1.365 2.047
z -0.073 -0.049 0.000 0.049 0.097 0.195 0.292

DTFNR/L
x -0.425 -0.289 0.000 0.254 0.526 1.069 1.613
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

DVUNR/L
x 1.254 -0.836 0.000 0.836 1.671 3.343 5.014
z -0.129 -0.086 0.000 0.086 0.172 0.344 0.516

DWLNR/L
x -0.053 -0.035 0.000 0.035 0.07 0.14 0.21
z -0.06 -0.04 0.000 0.04 0.08 0.159 0.239

MTJNR/L
x 0.437 0.294 0.000 -0.277 -0.562 -1.133 -1.703
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

MVJNR/L
x 1.263 0.847 0.000 -0.819 -1.651 -3.317 -4.982
z -0.075 -0.055 0.000 0.025 0.065 0.146 0.226

MWLNR/L
x 0.609 0.044 0.000 -0.026 -0.061 -0.131 -0.200
z -0.063 -0.045 0.000 0.027 0.062 0.134 0.206

PCBNR/L
x 0.045 0.033 0.000 -0.016 -0.040 -0.088 -0.137
z 0.128 0.083 0.000 -0.096 -0.185 -0.364 -0.543

PCKNR/L
x 0.171 0.115 0.000 -0.110 -0.223 -0.448 -0.672
z 0.685 0.457 0.000 -0.457 -0.914 -1.827 -2.741

PCLNR/L
x 0.061 0.044 0.000 -0.026 -0.061 -0.131 -0.200
z -0.063 -0.045 0.000 0.027 0.062 0.134 0.206

PDJNR/L
x 0.516 0.347 0.000 -0.329 -0.667 -1.343 -2.019
z -0.056 -0.041 0.000 0.022 0.054 0.117 0.180

PDNNR/L
x 0.699 0.469 0.000 -0.453 -0.915 -1.837 -2.759
z 0.524 0.348 0.000 -0.357 -0.710 -1.415 -2.120

PDXNR/L
x 0.453 0.305 0.000 -0.288 -0.584 -1.177 -1.770
z -0.156 -0.107 0.000 0.088 0.185 0.380 0.575

PLBNR/L
x 0.137 0.094 0.000 -0.078 -0.163 -0.335 -0.507
z 0.153 0.100 0.000 -0.110 -0.220 -0.433 -0.646

PSBNR/L
x 0.137 0.094 0.000 -0.078 -0.163 -0.335 -0.507
z 0.153 0.100 0.000 -0.110 -0.220 -0.433 -0.646

PSDNN
x 0.252 0.170 0.000 -0.158 -0.322 -0.649 -0.977
z 0.422 0.280 0.000 -0.285 -0.568 -1.134 -1.699

PSKNR/L
x 0.140 0.094 0.000 -0.090 -0.152 -0.366 -0.550
z 0.574 0.383 0.000 -0.384 -0.767 -1.533 -2.300

PSSNR/L
x 0.246 0.164 0.000 -0.164 -0.328 -0.656 -0.983
z 0.424 0.283 0.000 -0.283 -0.566 -1.131 -1.697

PTFNR/L
x 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000
z -0.411 -0.243 0.000 0.429 0.765 1.437 2.110

PTGNR/L
x 0.437 0.294 0.000 -0.277 -0.562 -1.133 -1.703
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

PTTNR/L
x 0.601 0.403 0.000 -0.389 -0.784 -1.575 -2.367
z 0.519 0.345 0.000 -0.354 -0.703 -1.401 -2.099

PWLNR/L
x 0.609 0.044 0.000 -0.026 -0.061 -0.131 -0.200
z -0.063 -0.045 0.000 0.027 0.062 0.134 0.206

PCLNR/L
x -0.061 -0.046 0.000 0.012 0.040 0.098 0.156
z -0.062 -0.047 0.000 0.015 0.046 0.160 0.169

PDUNR/L
x -0.500 -0.339 0.000 0.305 0.627 1.271 1.915
z -0.052 -0.040 0.000 0.006 0.029 0.076 0.122

PSKNR/L
x -0.153 -0.097 0.000 0.063 0.143 0.303 0.463
z 0.137 0.098 0.000 -0.124 -0.234 -0.456 -0.677

PTFNR/L
x -0.425 -0.289 0.000 0.254 0.526 1.069 1.613
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

PWLNR/L
x -0.060 -0.046 0.000 0.012 0.043 0.098 0.156
z -0.065 -0.049 0.000 0.012 0.040 0.105 0.166

Houder Coördinaten Radius 02 Radius 04 Radius 08 Radius 12 Radius 16 Radius 24 Radius 32

Binnendraaibeitels

Binnendraaibeitels

Buitendraaibeitels

CORRECTIE VAN DE COÖRDINATEN X EN Z BIJ RADIUS EN BEITEL
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SCACR/L
x 0.115 0.077 0.000 -0.077 -0.153 -0.307 -0.460
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

SCBCR/L
x 0.042 0.028 0.000 -0.028 -0.055 -0.111 -0.166
z 0.130 0.087 0.000 -0.087 -0.174 -0.347 -0.521

SCDCR/L
x 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000
z -0.279 -0.186 0.000 0.186 0.372 0.745 1.117

SCFCR/L
x 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000
z -0.124 -0.083 0.000 0.083 0.166 0.331 0.497

SCLCR/L
x 0.060 0.040 0.000 -0.040 -0.080 -0.160 -0.240
z -0.062 -0.042 0.000 0.042 0.083 0.166 0.249

SDJCR/L
x 0.520 0.346 0.000 -0.346 -0.693 -1.386 -2.078
z -0.060 -0.040 0.000 0.040 0.080 0.161 0.241

SDNCN
x 0.699 0.466 0.000 -0.466 -0.933 -1.865 -2.798
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

SEGCR/L
x 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000
z -0.182 -0.121 0.000 0.121 0.243 0.485 0.728

SSBCR/L
x 0.135 0.090 0.000 -0.090 -0.180 -0.360 -0.539
z 0.155 0.104 0.000 -0.104 -0.207 -0.414 -0.621

SSDCN
x 0.249 0.166 0.000 -0.166 -0.331 -0.663 -0.994
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

SSKCR/L
x -0.376 -0.517 0.000 -1.083 -1.366 -1.931 -2.497
z -0.135 -0.090 0.000 0.090 0.180 0.360 0.539

STCFR/L
x 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000
z – – 0.000 – – – –

STJCR/L
x 0.406 0.271 0.000 -0.271 -0.542 -1.084 -1.626
z -0.054 -0.036 0.000 0.036 0.071 0.143 -0.214

SVACR/L
x 00 / 0 01 / – 0.107 – – – – –
z 00 / 0 01 / – 0.107 – – – – –

SVGCR/L
x 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000
z -1.303 -0.869 0.000 0.869 1.737 3.475 5.212

SVHBR/L
x 1.034 0.690 0.000 -0.690 -1.379 -2.759 -4.138
z -0.544 -0.363 0.000 0.363 0.726 1.452 2.178

SVHCR/L
x 1.034 0.690 0.000 -0.690 -1.379 -2.759 -4.138
z -0.544 -0.363 0.000 0.363 0.726 1.452 2.178

SVJBR/L
x 1.269 0.846 0.000 -0.846 -1.692 -3.384 -5.076
z -0.099 -0.066 0.000 0.066 0.132 0.263 0.395

SVJCR/L
x 1.269 0.846 0.000 -0.846 -1.692 -3.384 -5.076
z -0.099 -0.066 0.000 0.066 0.132 0.263 0.395

SVPBR/L
x 0.811 0.541 0.000 -0.541 -1.081 -2.162 -3.244
z -0.811 -0.541 0.000 0.541 1.081 2.162 3.244

SVPCR/L
x 0.811 0.541 0.000 -0.541 -1.081 -2.162 -3.244
z -0.811 -0.541 0.000 0.541 1.081 2.162 3.244

SVVBN
x 1.395 0.930 0.000 -0.930 -1.860 -3.721 -5.581
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

SVVCN
x 1.395 0.930 0.000 -0.930 -1.860 -3.721 -5.581
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

SVXBR/L
x 1.201 0.801 0.000 -0.080 -1.601 -3.202 -4.804
z -0.259 -0.173 0.000 0.173 0.345 0.691 1.036

SVXCR/L
x 1.201 0.801 0.000 -0.080 -1.601 -3.202 -4.804
z -0.259 -0.173 0.000 0.173 0.345 0.691 1.036

SWLCR/L
x 0.060 0.040 0.000 -0.040 -0.080 -0.160 -0.240
z -0.060 -0.040 0.000 0.040 0.080 0.160 0.240

CORRECTIE VAN DE COÖRDINATEN X EN Z BIJ RADIUS EN BEITEL

Houder Coördinaten Radius 02 Radius 04 Radius 08 Radius 12 Radius 16 Radius 24 Radius 32

Buitendraaibeitels
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SCFCR/L
x -0.420 -0.280 0.000 0.280 0.560 1.121 1.681
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

SCKCR/L
x -0.040 -0.027 0.000 0.027 0.054 0.108 0.161
z 0.130 0.087 0.000 -0.087 -0.174 -0.348 0.521

SCLCR/L
x -0.058 -0.039 0.000 0.039 0.078 0.155 0.233
z -0.062 -0.042 0.000 0.042 0.083 0.166 0.249

SCXCR/L
x -0.178 -0.119 0.000 0.119 0.237 0.474 0.711
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

SDQCR/L
x -0.309 -0.194 0.000 0.206 0.412 0.825 1.237
z -0.310 -0.206 0.000 0.268 0.499 0.961 1.423

SDUCR/L
x -0.504 -0.336 0.000 0.336 0.672 1.344 2.016
z -0.059 -0.039 0.000 0.041 0.082 0.162 0.242

SDZCR/L
x -0.520 -0.346 0.000 0.346 0.693 0.139 2.078
z 0.059 0.039 0.000 -0.041 -0.082 -0.162 -0.242

SELPR/L
x -0.126 -0.084 0.000 0.084 0.168 0.337 0.051
z -0.066 -0.044 0.000 0.044 0.088 0.176 0.264

SEUCR/L
x -0.149 -0.099 0.000 0.099 0.199 0.397 0.596
z -0.041 -0.027 0.000 0.027 0.053 0.107 0.160

SEUPR/L
x -0.148 -0.099 0.000 0.099 0.198 0.396 0.593
z -0.040 -0.027 0.000 0.027 0.053 0.107 0.160

SEXPR/L
x -0.384 -0.256 0.000 0.256 0.512 1.024 1.537
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

SSSCR/L
x -0.249 -0.166 0.000 0.166 0.331 0.663 0.994
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

STFCR/L
x -0.433 -0.289 0.000 0.289 0.577 1.154 1.731
z 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

SVLCR/L
x -1.243 -0.828 0.000 0.828 1.657 3.314 4.971
z 0.239 0.692 0.000 -0.108 -0.215 -0.430 -0.645

SVQBR/L
x -1.027 -0.684 0.000 0.690 1.369 2.738 4.106
z -0.545 -0.363 0.000 0.363 0.726 1.452 2.178

SVQCR/L
x -1.027 -0.684 0.000 0.690 1.369 2.738 4.106
z -0.545 -0.363 0.000 0.363 0.726 1.452 2.178

SVUBR/L
x -1.259 -0.840 0.000 0.840 1.679 3.358 5.037
z 0.099 -0.066 0.000 0.066 0.132 0.263 0.395

SVUCR/L
x -1.259 -0.840 0.000 0.840 1.679 3.358 5.037
z 0.099 -0.066 0.000 0.066 0.132 0.263 0.395

SVXCR/L
x -0.917 -0.611 0.000 0.611 1.222 2.445 3.667
z -0.696 -0.464 0.000 0.464 0.928 1.856 2.783

SWLCR/L
x -0.060 -0.039 0.000 0.039 0.079 0.158 0.237
z -0.060 -0.040 0.000 0.040 0.080 0.160 0.240

SWUCR/L
x -0.080 -0.053 0.000 0.053 0.107 0.213 0.319
z -0.034 -0.024 0.000 0.024 0.049 0.098 0.146

CORRECTIE VAN DE COÖRDINATEN X EN Z BIJ RADIUS EN BEITEL

ATTENTIE – de waarden gelden voor naar rechts gerichte houders zoals in afbeelding. Voor binnendraaibeitels, linkse of anders gerichte 
beitels is het noodzakelijk deze waarden te corrigeren +/– (ter vervanging van de waarden X/Z)

Houder Coördinaten Radius 02 Radius 04 Radius 08 Radius 12 Radius 16 Radius 24 Radius 32

Binnendraaibeitels
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R

R L

L

L R

L R

R L

L / R

Het bepalen van de bewerkingsmethode wordt gedaan aan de hand van het type producten machinemogelijkheden. Is het een buiten- of 
binnenschroefdraad, is het rechtse of linkse schroefdraad. Van de machine is bepalend of er een linkse of rechtse beitel wordt toegepast.

Bewegingsrichting gereedschap Type wisselplaatBewegingsrichting van het werkstuk

RECHTSE BUITENSCHROEFDRAAD

LINKSE BUITENSCHROEFDRAAD

RECHTSE BINNENSCHROEFDRAAD

BEWEGINGSRICHTING GEREEDSCHAP

DRAADSNIJDEN
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tg ω = p
ds . π

ω

p

ds 

4.5° 3.5° 2.5° 1.5° 0.5° -0.5° -1.5°

SER .... .16; SIL .... .16 PE16+4.5 PE16+3.5 PE16+2.5 PE16+1.5 PE16+0.5 PE16-0.5 PE16-1.5 PE16ZZ

SEL .... .16; SIR .... .16 PI16+4.5 PI16+3.5 PI16+2.5 PI16+1.5 PI16+0.5 PI16-0.5 PI16-1.5 PI16ZZ

SER .... .22; SIL .... .22 PE22+4.5 PE22+3.5 PE22+2.5 PE22+1.5 PE22+0.5 PE22-0.5 PE22-1.5 PE22ZZ

SEL .... .22; SIR .... .22 PI22+4.5 PI22+3.5 PI22+2.5 PI22+1.5 PI22+0.5 PI22-0.5 PI22-1.5 PI22ZZ

SER-S .... .22; SIL-S .... .22 PE22S+4.5 PE22S+3.5 PE22S+2.5 PE22S+1.5 PE22S+0.5 PE22S-0.5 PE22S-1.5 -

SEL-S .... .22; SIR-S .... .22 PI22S+4.5 PI22S+3.5 PI22S+2.5 PI22S+1.5 PI22S+0.5 PI22S-0.5 PI22S-1.5 -

De volgende formule kan gebruikt worden om de spoedhoek te berekenen:

Om de juiste schroefdraadvorm te krijgen en een gelijkmatige slijtage van de wisselplaat,  dient de hellingshoek gelijk te zijn aan de spoedhoek.
Wanneer de spoedhoek en de hellingshoek te veel afwijken kan er een vormafwijking ontstaan en tevens een ongelijkmatige slijtage van de 
wisselplaat.
De beitels zijn normaal voorzien van een hellingshoek  l = 1.5°. Een andere hellingshoek kan worden verkregen d.m.v. een andere onderlegplaat. 
Gebruik de grafiek of tabel hieronder voor de juiste hellingshoek. Tabel en grafiek.

Spoedhoek[°]

Spoed [mm]

Flankendiameter [mm]

DRAADSNIJDEN

De beitelhouders worden normaal uitgerust voor een hellingshoek van l = 1.5°. Een afwijkende spoedhoek kan worden verkregen door het 
selecteren van een andere onderlegplaat.
Onderlegplaten voor beitels SER S....., SIR S......, zijn gemarkeerd met „S“.

Selecteren onderlegplaat

Spoedhoek λ
Positief Negatief Voor steekwisselplaten

TN16.. ... ZZ, TN22.. ... ZZ

Gereedschap Specificatie onderlegplaat
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R

R

L / R

Spoed van de draad P [mm] Aantal gangen / 1”

Grafiek voor selectie onderlegplaat

Bewegingsrichting gereedschap Type wisselplaatBewegingsrichting van het werkstuk

DRAADSNIJDEN
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a

De keuze is afhankelijk van het soort machine, het werkstukmateriaal 
en de spoed.
Radiale invoeding – de conventionele en meest voorkomende manier. 
De snijkant wordt onder een rechte hoek ingevoerd waardoor de 
slijtage gelijkmatig zal zijn en een stugge V-vormige spaan ontstaat. 
Er is een risico op trillingen bij hogere voedingen. Wordt het
meest toegepast op conventionele machines en bij een fijne spoed 
(p < 1,5mm) of bij zelfhardende materialen.
Zijwaartse invoeding – vermindert het genereren van hitte. Het 
verspaningsproces lijkt meer op dat van normaal draaien en daardoor 
is de spaanvorming beter. Geschikt voor grove spoed p > 1,5mm en 
Trapeziumdraden. Zijwaartse invoeding onder een hoek van 3°–5° zal 
de wrijving op de flanken verminderen.

Differentiële invoeding – aanbevolen voor grove draden en materialen 
met slechte spaanvorming. Is moeilijker te programmeren. Voordeel 
is dat de slijtage van de snijkant veel gelijkmatiger is.
Invoedingsmethode en aantal passen zijn afhankelijk van de spoed 
van de draad. De tabellen geven een start aanbeveling voor alle 
toepassingen. Als de wisselplaat breekt dient de invoedingsdiepte 
verlaagd te worden. De invoedingsdiepte mag echter niet onder de 
0,05mm/invoeding. Bij austenitische en zachte staalsoorten mag 
deze waarde niet onder de 0,08mm komen.

RADIALE INVOEDING ZIJWAARTSE INVOEDING DIFFERENTIËLE INVOEDING

Invoedingsmethode
Invoeding

Methode van invoeding en diepte

De keuze van invoedingsmethode is belangrijk bij langspanige materialen om een correcte spaancontrole te krijgen.

DRAADSNIJDEN
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G 1/16˝
28 0,907

7.723 6.561
TN xxxx280W

G 1/8˝ 9.728 8.566

G 1/4˝
19 1,337

13.157 11.445
TN xxxx190W

G 3/8˝ 16.662 14.950

G 1/2˝

14 1,814

20.955 18.631

TN xxxx140W
G 5/8˝ 22.911 20.587

G 3/4˝ 26.441 24.117

G 7/8˝ 30.201 27.877

G 1˝

11 2,309

33.249 30.291

TN xxxx110W

G1 1/8˝ 37.897 34.939

G1 1/4˝ 41.910 38.952

G1 1/2˝ 47.803 44.845

G1 3/4˝ 53.746 50.788

G 2˝ 59.614 56.656

G2 1/4˝ 65.710 62.752

G2 1/2˝ 75.184 72.226

G2 3/4˝ 81.534 78.576

G3˝ 87.884 84.926

G3 1/2˝ 100.330 97.372

G4˝ 113.030 110.072

G4 1/2˝ 125.730 122.772

G5˝ 138.430 135.472

G5 1/2˝ 151.130 148.172

G6˝ 163.830 160.872

CILINDRISCHE GASDRAAD 55° W (WHITWORTH 55°)

Soort draad Gangen / 1” Spoed P [mm] Nominale draaddiameter 
[mm]

Kerndiameter van de draad 
[mm] Markering wisselplaat

Voorbeeld: Gebruik voor rechtse 1 ½“ buitenschroefdraad op buis wisselplaat TN 16ER110W:T8030

SNEDE-OPDELING
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6.0 5.5 5.0 4.5 4.0 3.5 3.0 2.5 2.0 1.75 1.5 1.25 1.0 0.75 0.50

1 0.46 0.43 0.41 0.37 0.34 0.34 0.28 0.27 0.24 0.22 0.22 0.21 0.18 0.16 0.11

2 0.43 0.40 0.39 0.34 0.32 0.31 0.26 0.24 0.22 0.20 0.20 0.17 0.16 0.14 0.09

3 0.35 0.32 0.32 0.28 0.25 0.25 0.21 0.20 0.18 0.17 0.17 0.14 0.12 0.11 0.07

4 0.30 0.28 0.27 0.24 0.22 0.21 0.18 0.17 0.16 0.14 0.14 0.11 0.11 0.07 0.06

5 0.29 0.26 0.24 0.22 0.20 0.18 0.16 0.15 0.14 0.12 0.12 0.10 0.08

6 0.26 0.24 0.24 0.22 0.18 0.18 0.15 0.15 0.12 0.10 0.08 0.08

7 0.24 0.21 0.22 0.20 0.17 0.16 0.14 0.12 0.11 0.10

8 0.23 0.20 0.20 0.18 0.15 0.15 0.13 0.11 0.08 0.08

9 0.22 0.19 0.19 0.17 0.14 0.14 0.12 0.11

10 0.19 0.18 0.18 0.16 0.13 0.12 0.11 0.08

11 0.18 0.17 0.16 0.14 0.12 0.11 0.10

12 0.16 0.15 0.15 0.13 0.12 0.08 0.08

13 0.15 0.14 0.12 0.12 0.11

14 0.13 0.13 0.10 0.10 0.08

15 0.13 0.12

16 0.10 0.10

3.83 3.52 3.19 2.87 2.53 2.23 1.92 1.60 1.25 1.13 0.93 0.81 0.65 0.48 0.33

6.0 5.5 5.0 4.5 4.0 3.5 3.0 2.5 2.0 1.75 1.5 1.25 1.0 0.75 0.50

1 0.46 0.43 0.42 0.37 0.34 0.32 0.28 0.26 0.23 0.22 0.20 0.17 0.17 0.16 0.10

2 0.43 0.40 0.40 0.34 0.31 0.30 0.26 0.25 0.21 0.20 0.18 0.17 0.15 0.13 0.08

3 0.35 0.33 0.32 0.28 0.24 0.24 0.21 0.18 0.17 0.15 0.15 0.14 0.11 0.10 0.07

4 0.30 0.26 0.26 0.23 0.21 0.19 0.16 0.15 0.15 0.13 0.13 0.10 0.09 0.07 0.06

5 0.26 0.22 0.22 0.21 0.18 0.17 0.14 0.13 0.12 0.10 0.11 0.09 0.08

6 0.22 0.20 0.20 0.19 0.15 0.15 0.13 0.12 0.11 0.09 0.08 0.08

7 0.20 0.18 0.17 0.16 0.14 0.14 0.12 0.11 0.10 0.08

8 0.19 0.17 0.16 0.15 0.13 0.13 0.11 0.10 0.08 0.08

9 0.18 0.16 0.16 0.14 0.12 0.12 0.10 0.10

10 0.16 0.15 0.15 0.13 0.12 0.11 0.10 0.08

11 0.15 0.14 0.14 0.12 0.11 0.10 0.09

12 0.15 0.14 0.14 0.12 0.10 0.08 0.08

13 0.14 0.13 0.12 0.11 0.10

14 0.13 0.12 0.10 0.10 0.08

15 0.12 0.12

16 0.10 0.10

3.54 3.25 2.96 2.65 2.33 2.05 1.78 1.48 1.17 1.05 0.85 0.75 0.60 0.46 0.31

M – metrisch 60° – buitendraad

M – metrisch 60° – binnendraad

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [mm]

Totale invoedingsdiepte

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [mm]

Totale invoedingsdiepte

SNEDE-OPDELING
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4 4.5 5 6 7 8 9 10 11 12 14 16 18 19 20 26 28

1 0.49 0.46 0.45 0.38 0.37 0.32 0.30 0.29 0.28 0.28 0.24 0.24 0.23 0.22 0.21 0.19 0.18

2 0.46 0.43 0.43 0.36 0.35 0.30 0.28 0.27 0.26 0.26 0.22 0.22 0.22 0.22 0.21 0.18 0.17

3 0.38 0.38 0.38 0.30 0.29 0.24 0.23 0.22 0.22 0.22 0.18 0.19 0.19 0.18 0.17 0.15 0.14

4 0.36 0.33 0.32 0.26 0.25 0.21 0.20 0.19 0.19 0.18 0.15 0.16 0.16 0.14 0.14 0.12 0.12

5 0.34 0.29 0.28 0.22 0.22 0.19 0.18 0.17 0.16 0.16 0.13 0.13 0.13 0.12 0.11 0.08 0.08

6 0.31 0.25 0.25 0.21 0.19 0.17 0.15 0.15 0.14 0.14 0.11 0.11 0.08 0.08 0.08

7 0.29 0.24 0.22 0.19 0.18 0.15 0.14 0.14 0.13 0.13 0.09 0.08

8 0.27 0.22 0.20 0.17 0.16 0.14 0.13 0.13 0.12 0.08 0.08

9 0.24 0.20 0.19 0.16 0.15 0.13 0.12 0.12 0.08

10 0.22 0.18 0.18 0.15 0.14 0.12 0.12 0.08

11 0.20 0.17 0.17 0.14 0.12 0.12 0.08

12 0.19 0.16 0.15 0.14 0.08 0.08

13 0.17 0.15 0.12 0.12

14 0.15 0.14 0.10 0.10

15 0.12 0.12

16 0.10 0.10

4.29 3.82 3.44 2.90 2.50 2.17 1.93 1.76 1.58 1.45 1.20 1.13 1.01 0.96 0.92 0.72 0.69

4 4.5 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 18 20 24 28 32

1 0.47 0.45 0.43 0.36 0.35 0.30 0.28 0.27 0.27 0.27 0.25 0.23 0.22 0.23 0.20 0.19 0.17 0.17

2 0.44 0.41 0.40 0.34 0.33 0.28 0.26 0.26 0.25 0.26 0.24 0.22 0.21 0.21 0.19 0.17 0.15 0.15

3 0.40 0.39 0.36 0.27 0.26 0.25 0.21 0.20 0.20 0.20 0.18 0.17 0.16 0.16 0.15 0.14 0.11 0.13

4 0.36 0.31 0.31 0.23 0.22 0.21 0.20 0.17 0.19 0.18 0.17 0.15 0.14 0.14 0.12 0.12 0.09 0.08

5 0.32 0.26 0.26 0.22 0.21 0.18 0.17 0.16 0.16 0.15 0.14 0.13 0.13 0.12 0.10 0.08 0.08

6 0.27 0.23 0.23 0.20 0.19 0.16 0.15 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.11 0.08 0.08

7 0.25 0.21 0.20 0.18 0.17 0.14 0.14 0.14 0.12 0.12 0.11 0.10 0.08

8 0.23 0.20 0.19 0.16 0.15 0.13 0.12 0.12 0.11 0.08 0.08 0.08

9 0.22 0.18 0.19 0.15 0.14 0.12 0.12 0.11 0.08

10 0.21 0.17 0.18 0.14 0.12 0.12 0.11 0.08

11 0.19 0.16 0.17 0.13 0.11 0.11 0.08

12 0.18 0.15 0.15 0.12 0.08 0.08

13 0.16 0.14 0.12 0.11

14 0.15 0.14 0.10 0.10

15 0.12 0.12

16 0.10 0.10

4.07 3.62 3.29 2.71 2.33 2.08 1.84 1.66 1.52 1.39 1.29 1.19 1.05 0.94 0.84 0.70 0.60 0.53

UN – UN 60° – buitendraad

W – Whitworth 55° – binnen- en buitendraad

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [aantal gangen/inch]

Totale invoedingsdiepte

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [aantal gangen/inch] 

Totale invoedingsdiepte

SNEDE-OPDELING
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8 11.5 14 18 27

1 0.28 0.25 0.24 0.22 0.19

2 0.25 0.22 0.22 0.18 0.15

3 0.22 0.18 0.17 0.15 0.13

4 0.19 0.16 0.15 0.14 0.11

5 0.18 0.16 0.14 0.13 0.09

6 0.18 0.14 0.13 0.12 0.08

7 0.17 0.14 0.12 0.10

8 0.17 0.12 0.10 0.08

9 0.16 0.12 0.10

10 0.16 0.10 0.08

11 0.14 0.09

12 0.13 0.08

13 0.12

14 0.11

15 0.08

2.54 1.76 1.45 1.12 0.75

4 4.5 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 18 20 24 28 32

1 0.44 0.41 0.42 0.35 0.34 0.30 0.28 0.27 0.27 0.27 0.25 0.23 0.22 0.23 0.20 0.18 0.17 0.17

2 0.41 0.38 0.38 0.33 0.32 0.28 0.26 0.25 0.23 0.23 0.20 0.18 0.18 0.17 0.16 0.15 0.14 0.14

3 0.39 0.34 0.33 0.25 0.24 0.22 0.19 0.18 0.18 0.18 0.15 0.14 0.14 0.14 0.13 0.13 0.09 0.10

4 0.33 0.28 0.27 0.21 0.21 0.18 0.16 0.15 0.15 0.15 0.13 0.13 0.12 0.12 0.10 0.10 0.08 0.08

5 0.28 0.23 0.23 0.18 0.17 0.15 0.14 0.13 0.13 0.13 0.12 0.11 0.10 0.10 0.09 0.08 0.08

6 0.24 0.20 0.20 0.16 0.15 0.13 0.13 0.12 0.11 0.11 0.11 0.10 0.09 0.08 0.08

7 0.22 0.19 0.18 0.15 0.14 0.12 0.12 0.11 0.11 0.10 0.10 0.09 0.08

8 0.21 0.18 0.17 0.14 0.13 0.11 0.11 0.10 0.10 0.08 0.08 0.08

9 0.20 0.17 0.16 0.13 0.12 0.11 0.10 0.10 0.08

10 0.18 0.16 0.15 0.12 0.12 0.10 0.09 0.08

11 0.17 0.15 0.14 0.12 0.11 0.10 0.08

12 0.16 0.14 0.14 0.11 0.08 0.08

13 0.15 0.14 0.12 0.11

14 0.14 0.13 0.10 0.10

15 0.12 0.12

16 0.10 0.10

3.74 3.32 2.99 2.46 2.13 1.88 1.66 1.49 1.36 1.25 1.14 1.06 0.93 0.84 0.76 0.64 0.56 0.49

UN 60° – binnendraad

NPT 60° – binnen - en buitendraad

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [aantal gangen/inch] 

Totale invoedingsdiepte

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [aantal gangen/inch]

Totale invoedingsdiepte

SNEDE-OPDELING
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4 6 8 10

1 0.44 0.33 0.29 0.26

2 0.40 0.29 0.26 0.25

3 0.34 0.25 0.21 0.23

4 0.32 0.23 0.19 0.20

5 0.28 0.20 0.18 0.16

6 0.26 0.18 0.16 0.12

7 0.24 0.16 0.14 0.10

8 0.22 0.15 0.12 0.08

9 0.20 0.14 0.10

10 0.19 0.12 0.08

11 0.17 0.10

12 0.15 0.08

13 0.12

14 0.10

3.43 2.23 1.73 1.40

4 6 8 10

1 0.46 0.38 0.26 0.27

2 0.43 0.34 0.22 0.26

3 0.40 0.30 0.21 0.25

4 0.35 0.25 0.19 0.22

5 0.30 0.21 0.18 0.18

6 0.26 0.19 0.16 0.13

7 0.24 0.17 0.14 0.10

8 0.22 0.16 0.12 0.08

9 0.20 0.14 0.10

10 0.19 0.12 0.08

11 0.17 0.10

12 0.15 0.08

13 0.12

14 0.10

3.59 2.44 1.66 1.49

RD – RD 30° – buitendraad

RD – RD 30° – binnendraad

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [aantal gangen/inch]

Totale invoedingsdiepte

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [aantal gangen/inch]

Totale invoedingsdiepte

SNEDE-OPDELING
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14,0 12,0 10,0 9,0 8,0 7,0 6,0 5,0 4,0 3,0 2,0 1,5

1 0.40 0.38 0.38 0.38 0.37 0.37 0.37 0.34 0.31 0.27 0.25 0.23

2 0.37 0.36 0.36 0.35 0.35 0.34 0.35 0.33 0.28 0.25 0.24 0.22

3 0.36 0.34 0.34 0.34 0.34 0.33 0.32 0.27 0.24 0.21 0.20 0.18

4 0.36 0.34 0.34 0.33 0.33 0.31 0.29 0.25 0.20 0.17 0.17 0.14

5 0.35 0.32 0.32 0.31 0.31 0.29 0.27 0.23 0.19 0.15 0.14 0.12

6 0.35 0.32 0.32 0.30 0.29 0.26 0.25 0.21 0.18 0.13 0.13 0.08

7 0.34 0.30 0.31 0.29 0.28 0.26 0.23 0.20 0.16 0.13 0.11

8 0.34 0.30 0.29 0.28 0.27 0.26 0.22 0.20 0.15 0.12 0.09

9 0.34 0.30 0.28 0.26 0.25 0.24 0.22 0.18 0.15 0.12

10 0.33 0.29 0.27 0.25 0.24 0.23 0.20 0.16 0.15 0.10

11 0.33 0.29 0.25 0.24 0.23 0.22 0.18 0.15 0.14 0.10

12 0.32 0.29 0.24 0.23 0.21 0.22 0.17 0.14 0.13 0.08

13 0.32 0.28 0.23 0.22 0.20 0.20 0.17 0.13 0.10

14 0.31 0.27 0.22 0.21 0.19 0.19 0.16 0.10

15 0.31 0.25 0.22 0.21 0.19 0.17 0.14

16 0.30 0.25 0.20 0.19 0.18 0.16 0.12

17 0.30 0.24 0.19 0.18 0.17 0.12

18 0.29 0.22 0.18 0.16 0.15

19 0.28 0.20 0.17 0.15 0.13

20 0.27 0.20 0.16 0.15

21 0.23 0.19 0.15 0.13

22 0.23 0.18 0.15

23 0.21 0.17 0.13

24 0.19 0.16

25 0.17 0.15

26 0.16 0.13

27 0.16

28 0.15

29 0.13

8.2 6.72 5.7 5.16 4.68 4.17 3.66 2.89 2.38 1.83 1.33 0.97

TR – TR 30° – buitendraad

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [mm] 

Totale invoedingsdiepte

SNEDE-OPDELING
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14,0 12,0 10,0 9,0 8,0 7,0 6,0 5,0 4,0 3,0 2,0 1,5

1 0.40 0.38 0.38 0.38 0.37 0.37 0.37 0.34 0.31 0.27 0.25 0.23
2 0.37 0.36 0.36 0.35 0.35 0.34 0.34 0.33 0.28 0.25 0.24 0.22
3 0.36 0.34 0.34 0.34 0.34 0.33 0.32 0.27 0.24 0.22 0.21 0.19
4 0.36 0.34 0.34 0.33 0.33 0.31 0.29 0.25 0.20 0.17 0.17 0.14
5 0.35 0.32 0.32 0.31 0.31 0.29 0.27 0.23 0.19 0.15 0.14 0.12
6 0.35 0.32 0.32 0.31 0.29 0.26 0.25 0.21 0.18 0.14 0.13 0.08
7 0.34 0.30 0.31 0.29 0.28 0.26 0.23 0.20 0.16 0.13 0.11
8 0.34 0.30 0.29 0.29 0.27 0.26 0.22 0.20 0.15 0.12 0.09
9 0.34 0.30 0.28 0.26 0.25 0.24 0.22 0.18 0.15 0.12

10 0.33 0.29 0.27 0.25 0.24 0.23 0.20 0.16 0.15 0.10
11 0.33 0.29 0.25 0.24 0.23 0.22 0.18 0.15 0.14 0.10
12 0.32 0.28 0.24 0.23 0.21 0.22 0.17 0.14 0.13 0.08
13 0.32 0.28 0.23 0.22 0.20 0.20 0.17 0.13 0.10
14 0.31 0.27 0.22 0.21 0.19 0.19 0.16 0.10
15 0.31 0.25 0.22 0.21 0.19 0.17 0.14
16 0.30 0.25 0.20 0.20 0.18 0.16 0.12
17 0.30 0.24 0.19 0.18 0.17 0.12
18 0.29 0.22 0.18 0.16 0.15
19 0.28 0.20 0.17 0.15 0.13
20 0.27 0.20 0.16 0.15
21 0.27 0.19 0.15 0.13
22 0.23 0.18 0.15
23 0.23 0.17 0.13
24 0.21 0.16
25 0.19 0.15
26 0.17 0.13
27 0.16
28 0.16
29 0.15
30 0.13

8.47 6.71 5.7 5.19 4.68 4.17 3.65 2.89 2.38 1.85 1.34 0.98

11 14 19 28

1 0.22 0.19 0.19 0.15
2 0.21 0.18 0.18 0.14
3 0.20 0.17 0.17 0.13
4 0.19 0.16 0.15 0.12
5 0.18 0.15 0.13 0.08
6 0.16 0.14 0.08
7 0.15 0.12
8 0.13 0.08
9 0.08

1.52 1.19 0.90 0.62

TR – TR 30° – binnendraad

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [mm] 

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [aantal gangen/inch]   

Totale invoedingsdiepte

Totale invoedingsdiepte

BSPT 55° – binnen - en buitendraad

SNEDE-OPDELING
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4 5 6 8 10 12 14 16

1 0.37 0.34 0.32 0.29 0.27 0.25 0.22 0.23

2 0.34 0.32 0.28 0.25 0.23 0.22 0.20 0.21

3 0.30 0.25 0.23 0.21 0.20 0.17 0.18 0.18

4 0.27 0.23 0.21 0.17 0.18 0.14 0.15 0.14

5 0.25 0.22 0.18 0.15 0.14 0.13 0.13 0.12

6 0.24 0.20 0.18 0.13 0.12 0.12 0.11 0.08

7 0.21 0.19 0.16 0.13 0.12 0.10 0.08

8 0.20 0.19 0.16 0.12 0.11 0.09

9 0.20 0.18 0.16 0.12 0.11

10 0.18 0.16 0.15 0.11 0.09

11 0.17 0.15 0.14 0.11

12 0.16 0.14 0.13 0.09

13 0.16 0.13 0.11

14 0.15 0.11

15 0.14

16 0.12

3.46 2.83 2.41 1.88 1.57 1.22 1.07 0.96

4 5 6 8 10 12 14 16

1 0.37 0.34 0.32 0.29 0.27 0.25 0.22 0.23

2 0.33 0.31 0.27 0.25 0.23 0.22 0.20 0.21

3 0.30 0.25 0.23 0.21 0.20 0.17 0.18 0.17

4 0.27 0.23 0.20 0.17 0.18 0.15 0.15 0.14

5 0.25 0.22 0.18 0.15 0.15 0.13 0.13 0.12

6 0.23 0.20 0.18 0.14 0.12 0.12 0.11 0.08

7 0.21 0.19 0.16 0.13 0.12 0.10 0.08

8 0.20 0.19 0.15 0.12 0.11 0.09

9 0.20 0.17 0.15 0.12 0.11

10 0.18 0.16 0.15 0.12 0.09

11 0.17 0.15 0.14 0.11

12 0.16 0.14 0.13 0.09

13 0.16 0.13 0.11

14 0.15 0.11

15 0.14

16 0.12

3.44 2.78 2.38 1.90 1.59 1.23 1.07 0.95

ACME – ACME 29° – buitendraad

ACME – ACME 29° – binnendraad

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [aantal gangen/inch] 

Totale invoedingsdiepte

Snede-opdeling

VERLAAG DE SNIJSNELHEID IN VERHOUDING TOT DE STIJGING VAN DE SPOED

Spoed [aantal gangen/inch]

Totale invoedingsdiepte

SNEDE-OPDELING
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1.

4.

2.

5.

3.

6.

0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

1.

4.

2.

5.

3.

6.

In-, afsteken en profieldraaien.

Pramet biedt een compleet programma draaigereedschappen voor het (on)diep steken, zowel radiaal als axiaal (kopsteken). Profieldraaien kan 
worden gedaan door langsdraaien.

Toepassings aanbevelingen:

De wijze waarop gestoken dient te worden (verdiepen en verbreden) wordt getoond in onderstaande afbeeldingen. 

Opmerking: om een vlakke zitting te creëren, gebruik wisselplaat GL met spaanbreker GM of wisselplaat LCMF met spaanbreker F. De bui-
tenste instekingen dienen de middelste insteking te overlappen met minimaal 2× de neusradius van de wisselplaat.

Opmerking: Bij gebruik van de wisselplaat LCMF met spaanbreker M dient rekening
gehouden te worden met de afbuiging „y“: 
 
 – voor f =0,15 mm/rev;  ap = 3 mm  y = 0,07 mm
 – voor f =0,25 mm/rev;  ap = 3 mm  y = 0,08 mm
 – voor f =0,35 mm/rev;  ap = 3 mm  y = 0,10 mm

Bij het bewerken van een brede groef dient de procedure in de afbeeldingen hieronder gevolgd te worden.

IN-, AFSTEKEN EN PROFIELDRAAIEN
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D

D (mm) ap (mm)

3 0.15

4 0.20

5 0.22

6 0.25

8 0.40

1.

1.

4.

2.

2.

5.

3.

6.

IN-, AFSTEKEN EN PROFIELDRAAIEN

Nabewerken van het contour met een ronde wisselplaat 

Voorbewerken van de contour met een ronde wisselplaat

Om een groef te verbreden of te verdiepen dient de procedure in onderstaande afbeeldingen gevolgd te worden.
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Bij profieldraaien met ronde wisselplaten dient de maximale snedediepte 50% te zijn van de diameter van de wisselplaat. Kies een 
beitel met de maximale doorsnede en minimale uitsteeklengte om vibratie te voorkomen. De hardlijn van de wisselplaat dient 
loodrecht te staan op de draairichting van het werkstuk (bij radiaal steken). De snijkant dient op de centerlijn te staan met een 
tolerantie van +/– 0,1mm. Koeling dient direct op de snijkant gericht te zijn en op het gedeelte van de beitel waarmee de wisselplaat 
wordt geklemd zodat een goede koeling van de wisselplaat gegarandeerd is.
Bij kopsteken is het van belang om de juiste beitel te kiezen voor het gewenste diameterbereik wat geproduceerd gaat worden. Het 
gereedschap dient parallel opgespannen te zijn aan de rotatie as van het product (haaks op het vlak waarin gestoken gaat worden). 
Anders is er het risico dat het gereedschap aanloopt tegen de wanden tijdens de bewerking. Indien het gereedschap aan gaat lopen tegen 
de buitenwand dan kan het nodig zijn om de snijkant iets boven de centerlijn te positioneren. Indien dit gebeurt tegen de binnenwand 
dan kan het nodig zijn om iets onder de centerlijn in te stellen (zie A in afbeelding).

Bij kopsteken, moet het gereedschap nauwkeurig en loodrecht worden ingesteld op het vlak van het werkstuk, omdat anders de zijkant van het 
gereedschap aanloopt tegen de gecreëerde groef.

FRICTION

FEED

Pas effectieve koeling toe, gericht op de snijkant en in overvloedige mate. Koeling verlaagt de temperatuur van de snijkant en van de 
wisselplaatzitting.

DRAAIEN VAN DUNNE ASSEN EN INWENDIG DRAAIEN VAN DIEPE GATEN
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SOORT SLIJTAGE VAN DE WISSELPLAAT

SNIJKANTSOPBOUW

De korrelgrootte heeft geen invloed

Ledere coating geeft verbetering (anti-adhesie effect is bepalend)

Hoe hoger de voeding, hoe minder de snijkant opbouwt

Pas de snijsnelheid aan (meestal omhoog)

Heeft geen invloed

Pas een meer positieve geometrie toe (opbouw van de snijkant neemt enorm af bij een spaanhoek van meer dan 40°)

Pas een koelmiddel toe met een hogere smering (of koel helemaal niet)

KOLKSLIJTAGE

Kies een slijtvaster substraat (S)

Elke coating (beslissend is de hittebestendigheid - a Al2O3)

Voeding beïnvloed de vorm en plaats van de kolkslijtage

Verlaag de snijsnelheid

Minimaal effect

Pas een meer positieve geometrie toe

Pas koeling toe of verhoog het volume ervan

FLANKENSLIJTAGE

Kies een slijtvaster substraat (S)

Elke coating (beslissend is de oxidatiebestendigheid - a Al2O3)

Voeding heeft invloed de vorm en plaats van de kerf

Verlaag de snijsnelheid

Minimaal effect

Kies een andere (meer positieve) geometrie

Pas koeling toe of verhoog het volume ervan
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SOORT SLIJTAGE VAN DE WISSELPLAAT

KERFWERKING OP DE SECUNDAIRE SNIJKANT

Pas een slijtvaster substraat toe (H)

Elke coating geeft verbetering  (beslissend is de hardheid - TiC, TiCN)

Verhoog de voeding (in het bijzonder wanneer deze onder de 0,1mm is)

Verlaag de snijsnelheid

Heeft geen invloed

Het is van belang om de vrijloophoek te vergroten

Pas koeling toe of verhoog het volume ervan

PLASTISCHE DEFORMATIE

Kies een slijtvastere soort (beslissend is het Kobalt gehalte)

Elke coating geeft verbetering (beslissend is de wrijvingscoëfficiënt)

Verlaag de voeding

Verlaag de snijsnelheid

Minimaal effect

Kies een andere (meer positieve) geometrie

Pas koeling toe of verhoog het volume ervan

KERFWERKING AAN DE HOOFDSNIJKANT - REMEDY

Afhankelijk van het soort schade (slijpen - kies een slijtvastere soort; breuk - kies een taaiere soort)

CVD coating (beslissend is de oxidatiebestendigheid - a Al2O3)

Voeding heeft invloed op de intensiteit, maar minder dan de snijsnelheid

Verlaag de snijsnelheid

Gebruik wisselende snededieptes

Kies een minder positieve geometrie

Pas koeling toe of verhoog het volume ervan

Kies een beitel met een kleinere instelhoek
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SOORT SLIJTAGE VAN DE WISSELPLAAT

WARMTESCHEUREN

(H) Kies een hardmetaalsoort met een fijnere structuur

PVD coating aanbevolen

Voeding heeft invloed op de intensiteit, maar minder dan de snijsnelheid

Lagere snijsnelheid leidt tot lagere temperatuur

Snedediepte heeft geen invloed hier

Gebruik minder positieve geometrie

Geen koeling (eventueel kunnen spanen met perslucht worden weggeblazen)

UITBROKKELEN VAN DE SNIJKANT

(H) Kies een hardmetaalsoort met een fijnere structuur

PVD coating aanbevolen

Goede spaanvorming is belangrijk en de voeding is nu wellicht te hoog.

Pas de snijsnelheid aan ten gunste van de spaanvorming en reduceren van trillingen

Verlaag de snijkrachten door minder snedediepte  (belangrijk bij bewerkingen met grote uitsteeklengtes)

Gebruik minder positieve geometrie

Koeling heeft geen invloed

Verbeter de bewerkingsomstandigheden, verlaag de inloopvoeding

WISSELPLAATBREUK

(H) Kies een hardmetaalsoort met een fijnere structuur

PVD coating aanbevolen

Verlaag de belasting door de voeding te verlagen

Pas de snijsnelheid aan ten gunste van de spaanvorming en reduceren van trillingen

Verlaag de belasting door de snedediepte te verlagen

Gebruik minder positieve geometrie

Koeling heeft geen invloed

Verbeter de bewerkingsomstandigheden
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SOORT SLIJTAGE VAN DE WISSELPLAAT

DE SNIJKANT ACHTER HET SNIJDEND GEDEELTE

(H) Kies een hardmetaalsoort met een fijnere structuur

PVD coating aanbevolen

Goede spaanvorming is belangrijk, een hogere of lagere voeding kan tot verbetering leiden

Pas de snijsnelheid aan ten gunste van de spaanvorming en reduceren van trillingen

Goede spaanvorming is belangrijk, verhogen of verlagen van de snedediepte kan tot verbetering leiden

Gebruik minder positieve geometrie

Koeling heeft geen invloed

Slechte spaanvorming en afvoer van spanen zijn het probleem
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SLECHT OPPERVLAK

Beschrijving en oorzaak:

Velerlei oorzaken en wordt beïnvloed door het werkstukmateriaal, 
verspaningscondities, conditie van de snijkant maar ook van de stabiliteit 
van de machine en het werkstuk.

• foute gereedschap keuze

• verkeerde spaandikte

• foute snijsnelheid

• koeling gewenst

• te hoge voeding

Op te lossen door:

• gebruik een wiper wisselplaat

• gebruik de juiste geometrie

• verlaag de voeding

• pas de snijsnelheid aan (meestal verhogen)

• gebruik koeling

• verbeter de stabiliteit van gereedschap en werkstuk

• kies een grotere beitel

• kies een eenvoudigere spaanbreker

• vergroot de neusradius

RUW OPPERVLAK DOOR TRILLINGEN 

Beschrijving en oorzaak:

Veelvoorkomend probleem en wordt vaak veroorzaakt door onbalans in 
werkstuk of gereedschap, onstabiel spanmiddel van het werkstuk, hoge 
verspaningskrachten of uitsteeklengte van het gereedschap.

Op te lossen door:

• verbeter de stabiliteit van het werkstuk

• reduceer de snedediepte

• verklein de uitsteeklengte

• verlaag de snijsnelheid

• verklein de instelhoek

• verklein de spaandoorsnede

• kies een gereedschap met lagere snijweerstand

• verhoog de voeding

• kies een eenvoudigere spaanbreker

• vergroot de neusradius

BRAMEN 

Beschrijving en oorzaak:

Komt vaak voor bij zachte staalsoorten en taaie materialen.

Op te lossen door:

• kies een wisselplaat met een scherpere snijkant

• kies een wisselplaat met een meer positieve geometrie

• kies een gereedschap met een kleinere instelhoek

PROBLEEMOPLOSSINGEN
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MAAT- EN VORMAFWIJKINGEN VAN HET WERKSTUK 

Beschrijving en oorzaak:

Hangt af van een aantal factoren. In het bijzonder door de combinatie 
van machine, werkstuk en gereedschap.

Op te lossen door:

• kies een slijtvastere wisselplaat

• verhoog de stabiliteit van gereedschap en werkstuk

• verkort de uitsteeklengte

• kies een werkstukmateriaal met een betere bewerkbaarheid

SLECHTE SPAANVORMING 

Beschrijving en oorzaak:

Het toepassen van de juiste spaanbreekgeometrie is van doorslaggevend 
belang voor de standtijd van het gereedschap. Het werkstukmateriaal, 
voeding, snedediepte en de snijgeometrie bepalen samen de spaanvorm. 
Een te lange spaan is niet acceptabel om vele redenen, terwijl een te 
korte spaan niet wenselijk is omdat het een te zware belasting oplevert 
voor de snijkant en vibraties veroorzaakt.

Op te lossen door:

• verander de voeding en snedediepte

• kies een meer geschikte geometrie

• pas de verspaningscondities aan

CONTROLEER DE STAAT VAN DE WISSELPLAATZITTING

Voordat er een nieuwe wisselplaat wordt gespannen in de beitel is het van belang de zitting te controleren en schoon te maken. Check daarbij of de onderlegplaat en wig niet beschadigd 
zijn. Vooral onder de neushoek van de wisselplaat.

CONTROLEER DE SPANMIDDELEN

Het is ook van belang dat alle onderdelen die de wisselplaat spannen onbeschadigd zijn. Gebruik alleen originele onderdelen (te vinden in deze catalogus). Regelmatig smeren van schroefdraad 
en schroeven met een hittebestendig vet (bv Molykote G.). Bij spannen en ontspannen alleen originele schroevendraaiers en sleutels gebruiken die in de catalogus worden aangegeven of 
door Pramet worden geadviseerd. Let op het juiste aandraaimoment – een momentsleutel wordt aanbevolen.

CONTROLEER DE OPSPANNING

Voor het vastzetten dient de pasvorm van het geheel gecheckt te worden. Zowel in de radiale als de axiale richting. Wisselplaten dienen steeds onbeschadigd en schoon te zijn voor het 
inspannen.

PROBLEEMOPLOSSINGEN
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Het te bewerken materiaal - wanneer het werkstukmateriaal slecht 
verspaanbaar is dan zal de invloed van de bewerkingsomstan-
digheden groter worden.
Basismateriaal - wanneer de bewerkingsomstandigheden verslech-
teren dan is het aan te bevelen een taaiere soort (hoger Co gehalte) 
te kiezen. Koeling zal ook dan vaak gewenst zijn en dus niet alleen bij 
verspanen bij hoge snijsnelheden waarbij veel warmte ontstaat.
Voeding - het gebruik van snijvloeistof bij hogere voedingssnelheden 
verlengt de standtijd van het gereedschap. 
Snijsnelheid - hoe hoger de snijsnelheid, hoe belangrijker het koe-
lende effect van de snijvloeistof, en omgekeerd, hoe lager de snijsnel-
heid, hoe belangrijker het smerende effect van de snijvloeistof.

Vloeistoftoevoer is ook een van de criteria die een sterke invloed 
heeft op het rendement en de productiviteit van het snijproces. In 
het ideale geval kan de vloeistof zowel aan de voorkant als aan de 
zijkant van het gereedschap worden aangevoerd. De toevoer van snij-
vloeistof vanuit de zijkant (flank) heeft alleen invloed op de standtijd. 
Terwijl de toevoer van vloeistof vanaf de voorkant van het gereedsc-
hap in sommige gevallen kan helpen om spanen te vormen (vooral 
in het geval van hogedrukkoeling). Indien slechts een van deze alter-
natieven mogelijk is, zal het type slijtage dit ook laten zien. Als de 
beitelplaatjes op de flank versleten zijn, probeer dan de vloeistof van 
onderaf, d.w.z. naar de flank van de wisselplaat te brengen. Als er 
een krater is gevormd, moet de vloeistof naar de voorkant van het 
gereedschap worden geleid (onder de spaan).

DE INVLOED VAN SNIJVLOEISTOF
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FORMULES VOOR BEREKENING VAN SNIJWAARDEN

Waarde Formule Eenheid Opmerking

Toerental [omw/min]

Snijsnelheid (m/min)

Voeding per omwenteling (mm/owm)

Voedingssnelheid (Lineaire voeding) (mm/min)

Max. profielhoogte Rmax (mm)

Oppervlakte ruwheid Ra (mm)

Spaandoorsnede (mm2)

Spaandikte
(voor wisselplaten met rechte snijkant)

(mm)

Spaandikte
(voor ronde wisselplaten)

(mm)

Spaanvolume (cm3/min)

Benodigd vermogen (kW)

Benadering van benodigd
vermogen

(kW)

Rmax Max. profielhoogte [mm]

Ra Oppervlakte ruwheid [mm]

frev Voeding per omwenteling [mm/omw]

RE Neusradius [mm]

A Spaandoorsnede [mm2]

frev Voeding per omwenteling [mm/omw]

ap Axiale snedediepte [mm]

κr  Hoofd snijkantshoek [°]

h Spaandikte [mm]

vc Snijsnelheid [m/min]

fmin Voedingssnelheid (Lineaire voeding) [mm/min]

Q Spaanvolume per minuut [cm3/min]

INSD Diameter wisselplaat  (mm)

Pc Benodigd vermogen [kW]

ap Snedediepte [mm]

frev Voeding [mm/omw]

c Constant KTV [1]

kc Specifieke [MPa]

kκr
κr  hoek constante [1]

η Efficiëncy (normaal η = 0,75) [1]

x Bewerkingsmateriaal constante [1]

n Toerental [omw/min]

D
Diameter 
(van gereedschap of werkstuk)

[mm]

vc
Snijsnelheid [m/min]

frev
Voeding per omwenteling [mm/omw]

fmin
Voeding per minuut (Lineaire voeding) [mm/min]

Materiaal Staal Gietijzer Aluminium

Coëfficiënt x
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28588 MA2-8304 0.8
28992 MA2-8304 0.8
416.1-832 PT-8002 3.6
5513 020-01 PT-8004 3.6
5513 020-03 PT-8001 0.8
5513 020-04 PT-8003 1.5
5513 020-05 PT-8001 0.8
5513 020-14 TX 225PLUS 8.5
5513 020-24 PT-8002 1.5
5513 020-27 PT-8000 0.6
5513 020-28 PT-8000 0.6
5513 021-03 DMN 3124 13
CS 8601-T09P SDR T09P 1.7
CS 8601-T15P SDR T15P 3.9
CS 8601-T20P SDR T20P 6.4
CS 8601-T25P SDR T25P 9.5
DVF 0573 PT-8002 1.5
DVF 2260 TX 215PLUS 3.6
DVF 3584 DMD 1650 0.6
DVF 3593 TX 207PLUS 0.8
HS 0408 HXK 3 5
HS 0520C HXK 4 5
HS 0616C HXK 5 8
HS 0620 HXK 5 6
HS 0620C HXK 5 6
HS 0625 HXK 5 6
HS 0625C HXK 5 6
HS 0630 HXK 5 6
HS 0825 HXK 6 10
HS 0830 HXK 6 10
HS 0835 HXK 6 10
HS 0840 HXK 8 11
HS 1030 HXK 8 8
HS 1060 HXK 6 10
HS 93 HXK 5 8
HS 94 HXK 5 8
HSI 1020 HXK 6 8
PS 0512 HXK 2 2
PS 0512-A HXK 2 2
PS 0616 HXK 2,5 4
PS 12040 HXK 5 8
PS 6026-709P SRD T09P 2

MR-0.8-2.0 vario 0.5 – 2.0 M 2 – M 3
MR-1.0-5.0 vario 0.8 – 5.0 M 2.5 – M 5

MR-0.9 fix 0.9 M 2
MR-2.0 fix 2.0 M 3
MR-3.0 fix 3.0 M 3.5
MR-3.5 fix 3.5 M 4
MR-5.0 fix 5.0 M 5

D-T6 D-T8 D-T15
D-T6P D-T8P D-T15P
D-T7 D-T9 D-T20
D-T7P D-T9P D-T20P

PS 8290 HXK 2 2
SR 14 HXK 10 10
SR 85011-T15P SDR T15P 5
SR 85017-T09P SDR T09P 2
SR 85020-T15P SDR T15P 3
SR 86025-T20P SRD T20P 5
T20.037 DMD 1650 0.6
UP 0909-T09P SRD T09P 2
UP 1515-T15P SDR T15P 8
US 2505-T07P SDR T07P 0.9
US 2506-T07P SDR T07P 0.9
US 3007-T09P SDR T09P 2
US 34 HXK 3 5
US 35 HXK 4 6
US 3508-T15P SDR T15P 3
US 3510A-T15P SDR T15P 3
US 3510-T15P SDR T15P 3
US 3512A-T15P SDR T15P 3
US 3512-T15P SDR T15P 3
US 36 HXK 4 6
US 38 HXK 5 8
US 39 HXK 5 8
US 40 HXK 4 6
US 4008-T15P SDR T15P 3.5
US 4011-T15P SDR T15P 3.5
US 41 HXK 4 6
US 42 HXK 4 6
US 45013-T20P SDR T20P 5
US 4512-T15P SDR T15P 5
US 4514A-T20 SDR T20 5
US 46 HXK 3 5
US 46017-T20P SDR T20P 5
US 47 HXK 5 8
US 5012-T15P SDR T15P 5
US 5015-T20P SDR T20P 5
US 5018-T20P SDR T20P 5
US 6020-T25P SDR T25P 6
US 64518-T15P SDR T15P 5
US 8025-T30P SDR T20P 13
US 83 HXK 4 6
US 95 HXK 4 10

KLEMSCHROEF

Schroefaanduiding Schroevendraaier Moment (Nm)*

KLEMSCHROEF

Schroefaanduiding Schroevendraaier Moment (Nm)*

AANBEVOLEN AANDRAAIMOMENT

MOMENTSLEUTELS

Spansleutel Moment (Nm) Afmeting schroefdraad

HANDGREEP

Handgreep

SMEREN VAN SCHROEF

De spanschroeven staan onder invloed van hoge temperaturen. Het verdient aanbeveling om deze 
te smeren met hoge kwaliteit vet zoals Molycote 1000.



627

1 2 3 4 5 6 7 8

Nm

DCS 09 CP 2655 CD 09 PR 0157 CS 8601-T09P 1.7 – – – –

DCS 12 CP 2607 CD 12 PR 0158 CS 8602-T15P 3.9 – – – –

DCS 16 CP 2607 CD 16 PR 0159 CS 8603-T20P 6.4 – – – –

DCS 19 CP 2607 CD 19 PR 0159 CS 8603-T20P 6.4 – – – –

DCS 25 CP 2607 CD 25 PR 0101 CS 8604-T25P 9.5 – – – –

DCS 16V CP 2607 CD 16V PR 0158 CS 8602-T15P 3.9 – – – –

DCS 12C2 CP 2607 CD 12C2 PR 0158 CS 8602-T15P 3.9 PP 3002 H 1201 CS 9701-T07P FLAG T07P

DCS 16C2 CP 2607 CD 16C2 PR 0159 CS 8603-T20P 6.4 PP 3003 H 1201 CS 9701-T07P FLAG T07P

DCS 12C4 CP 2607 CD 12C4 PR 0158 CS 8602-T15P 3.9 PP 3002 H 1201 CS 9701-T07P FLAG T07P

DCS 16C4 CP 2607 CD 16C4 PR 0159 CS 8603-T20P 6.4 PP 3003 H 1201 CS 9701-T07P FLAG T07P

SAMENSTELLING KLEMMING
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Snedediepte in relatie tot de wisselplaatvorm 
en de spaanbreekvorm [inch]

Barcode

Artikelnummer

Wisselplaatmarkering

Hardmetaalsoort
Aantal

Kolom met Inch parameters

Merklabel

Start snijsnelheid in relatie met 
de snedediepte en voeding [inch]

Voeding in relatie tot de 
wisselplaatvorm en spaanbreekvorm [inch]

Land van herkomst

Interne code (batch nummer)

ANSI Code

Kolom met metrische parameters
Classificering van de hardmetaalsoort

Inzetgebied hardmetaalsoort

Aanduiding geschiktheid

Snijsnelheid

Start snijsnelheid in relatie met de 
snedediepte en voeding [metrisch]

Voeding in relatie tot de wisselplaatvorm 
en spaanbreekvorm [metrisch]

Snedediepte in relatie tot de 
wisselplaatvorm en de spaanbreekvorm 

[metrisch]

Voeding
Snedediepte

TECHNISCHE INFORMATIE OP HET ETIKET
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linkedin.com/company/dormerprametfacebook.com/dormerprametsocialyoutube.com/dormerprametwww.dormerpramet.com twitter.com/dormerprametinstagram.com/dormerprametsocial

Austria
T: +31 10 2080 240
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T: +32 3 440 59 01
info.be@dormerpramet.com

Brazil
T: +55 11 5660 3000
info.br@dormerpramet.com

Canada
T: (888) 336 7637
En Français: (888) 368 8457
cs.canada@dormerpramet.com

China
T: +86 21 2416 0508
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic
T: +420 583 381 111
info.cz@dormerpramet.com

Denmark
T: 808 82106
info.se@dormerpramet.com

Finland
T: 0205 44 7003
info.fi@dormerpramet.com

France
T: +33 (0)2 47 62 57 01
info.fr@dormerpramet.com

Germany
T: +49 9131 933 08 70
info.de@dormerpramet.com

Hungary
T: +36-96 / 522-846
info.hu@dormerpramet.com

India
T: +91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy
T: +39 02 30 70 54 44
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T: +7 771 305 11 45
info.kz@dormerpramet.com

Mexico
T: +52 (555) 7293981
cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands
T: +31 10 2080 240
info.nl@dormerpramet.com

Norway
T: 800 10 113
info.se@dormerpramet.com

Poland
T: +48 32 78-15-890
info.pl@dormerpramet.com

Portugal
T: +351 21 424 54 21
info.pt@dormerpramet.com

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia
Т: +7 (495) 775 10 28
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia
T: +421 (41) 764 54 60
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain
T: +34 935717722
info.es@dormerpramet.com

Sweden
responsible for Iceland
T: +46 35 16 52 96
info.se@dormerpramet.com

Switzerland
T: +31 10 2080 240
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T: +90 533 212 45 47
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine
T: +38 067 566 38 80
T: +38 067 566 81 51
info.ua@dormerpramet.com

United Kingdom
responsible for Ireland
T: 0870 850 4466
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745
cs@dormerpramet.com

Other countries

South America
T: +55 11 5660 3000
info.br@dormerpramet.com

Adria
T: +420 583 381 527
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World
Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
info.int.cz@dormerpramet.com

FOLLOW US...

De spaan is een duidelijke en ongecompliceerde vorm met 
een verhaal. Als professional kunt u de kwaliteit van het 
werk beoordelen door alleen te kijken naar de spaan. 
Het geeft een duidelijk en consistent signaal en dat 
is waarom we het gebruiken als een symbool voor 
het zijn van ‘Simply Reliable’.

DP-CAT-TURNING-2021-NL
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