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GEREEDSCHAPPEN - OUTILLAGE

TIGERTEC GOLD (wpP10G / WPP20G / WPP30G)

|
promo 01/09/25 - 24/10/25 == 5 O% —I | wALTER

Bruto netto Bruto netto E::D::] Negative basic shape
CCGT0602.. 18,5 9,3 TCGT0902.. 17,5 8,8 double-sided
CCGTO9T3.. 21,6 10,8 TCGT1102.. 19,1 9,6
CCGT1204.. 23,2 11,6 TCMTO6T.. 10,4 5,2
CCMTO0602.. 10,3 51 TCMT0902.. 10,4 5,2
CCMTO9T3.. 12,0 6,0 TCMT1102.. 11,4 5,7
CCMT1204.. 17,2 8,6 TCMT16T3.. 14,8 7,4
CNMG1204.. 14,9 7,4 TNMG1103.. 8,0 4,0
CNMG1606.. 236 11,8  TNMG1603.. 13,1 6,5 n;z _________
CNMG1906.. 33,0 16,5 TNMG2204.. 18,1 9,0 0 e
CNMM1204.. 14,9 7,4 TNMG2706.. 30,7 15,4 025 f
CNMM1606.. 23,6 11,8 TNMM1604.. 13,1 6,5 0.6 _
CNMM1906.. 330 165  TNMM2204.. 181 9,0 Voo T oo 1w L 0e e 2
TNMM2706.. 30,7 154 MP5: For universal machining
DCGTO0702.. 17,7 8,9 MUS: Easy-cutting — for IS0 P and IS0 M
RP5: For universal machining
DCGT11T3.. 21,3 10,6 TPMR1103.. 9;9 5,0 RP7: For interrupted cuts, cast skin/forged skin
DCMTO0702.. 10,3 51 TPMR1603.. 13,3 6,6
DCMTL1T3.. 143 7,2  TPMT0902.. 104 52 L1 Positive basic shape
TPMT1102.. 11,4 5,7
DNMG1104.. 15,7 7,8 TPMT16T3.. 14,8 7,4 A ai (] DeptheF et
DNMG1506.. 20,7 10,4 o : SR
DNMM1506.. 20,7 10,4 VBMT1103.. 17,4 8,7 i
VBMT1604.. 20,0 10,0 sl I
SCGTO9T3.. 21,6 10,8 VCMT1103.. 17,4 8,7 _u
SCGT1204.. 23,2 11,6 VCMT1604.. 20,0 10,0 TE
SCMT0602.. 103 51  VNMG1604.. 272 136 | |
SCMTO9T3.. 120 6,0 ve L
SCMT1204.. 17,2 8,6 WNMGO0604.. 13,1 6,6 04 -t
SNMG1204.. 14,9 7,4 WNMGO0804.. 16,5 8,3 025
SNMM1204.. 14,9 7,4 DDIT B : Mflﬁ;ﬁluﬁeédf_
0025 0083 DI-.l 016 o 04 o 10 25

MP4: For universal machining, copy turning
FPB: For semi-finishing operations
* Fully ground circumference



