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ISO TOLERANTIES VOOR EXTERNE AFMETINGEN
TOLERANCES ISO POUR DIMENSIONS EXTERNES

ISO TOLERANTIES VOOR
INTERNE AFMETINGEN
TOLERANCES ISO POUR

MATERIALENSOORTEN / TYPES DE MATERIAUX

EUROPE GERMANY GREAT BRITAIN USA FRANGE ITALY Nominale maat (mm)
DIN EN W.-NR BS EN AIS/SAE/ASTM | AFNOR UNI Dimension nominale DIMENSIONS INTERNES
ONGELEGEERD STAAL, GIETSTAAL, AUTOMATENSTAAL /ACIER ALLIE, ACIER FONDUDU, ACIER DECOTAGE >3 =920 -14 -14 0 0 0 0 0 0 0 0 +125 +300 +6 +40 +60 +100 +12 +16 R
P1.1.ZAN 011 S235JR G2 1.0038 436040 C - 1311 A570.36 E 24-2 Ne - - STKM 12A,C -80 -24 -28 -4 -6 -10 -14 -25 -40 -60 -100 -125 -300 0 0 0 0 +2 +6 NPmma_Ie maat _(mm)
PTZAN o T Tt 080M15 : 1305 o otz 1515 i : >3 30 -20  -20 0 0 0 0 0 0 0 0 +150  +375  +9 +48  +75 4120 416 +24 Dimension nominale
P11ZAN 01.1 c22 1.0402 050A20 26/2D 1450 1020 €020 €20C21 F112 : <6 -105 -32 -38 -5 -8 -12 -18 -30 =48 -75 -120 -150 -375 +1 0 0 0 +4 +12
Pz ot o2t 158 e = - 02 o - o 256 >6 40 <25 =25 0 0 0 0 0 0 0 0 +180 4450  +10  +58 490  +150  +21  +30 >3 6 10 + 60 4010
P11ZAN 01.1 380N 1.8900 436055 - 2145 A572-60 - FeE390K - ;
P1.1.ZAN 01.1 17MnV7 1.0870 4360 55 E - 2142 A572-60 NFA 35-501 E 36 - - - <10 - 130 - 40 - 47 -6 -9 -15 - 22 - 36 - 58 -90 - 150 - 180 - 450 +1 0 0 0 +6 +15 0 0 0 0
PLIZAN o 65517 1.0904 250853 45 2085 25 557 55518 56517 >10 -50 -32 -32 0 0 0 0 0 0 0 0 +215 + 550 +12 +70 +110 +180 +25 +36 53 +8 +19 +75 +012
P1.2.ZAN 012 c35 1.0501 060A35 - 1550 1035 €035 C35 F113 <18 - 160 -390 -99 -8 - 11 -18 - 27 -43 -70 -110 -180 - 215 - 550 +1 0 0 0 +7 +18 <6 0 0 0 0 .
P1.2.ZAN 01.2 C45 1.0503 080M46 - 650 1045 CC45 5 Uik = >18 -65 -40 -40 0 0 0 0 0 0 0 0 + 260 + 650 +15 + 84 +130 +210 +29 +43 =
P12 ZAN 012 s 67 e " 2120 1335 ows : 360 S <30 195 - 61 -73 -9 -13 - 21 -33 - 52 -84 -130  -210  -260  -650  +2 0 0 0 +8 +22 >6 +9 +15 +90 +0.15
P12 ZAN 012 356 11 080A%5 e 1672 103 XC38TS G : S50 > 30 - 80 - 60 - 50 0 0 0 0 0 0 0 0 +310  +800  +18  +100 +160  +250  +34  +51 <10 0 0 0 0
P12ZAN 012 cast 11st 08045 : 672 1045 xee cis GasK sisC <50 - 240 -75 -89 -11 -16 -25 -39 - 62 -100 -160 - 250 -310 - 800 +2 0 0 0 +9 +26 >10 + 11 +18 +110 +0,18
P12.ZAN 013 €55 1.0535 070M55 - 1655 1055 - €55 - - > 50 -100 -80 -60 0 0 0 0 0 0 0 0 + 370 + 950 +21 +120 +190 +300 +41 + 62 <18 0 0 0 0
P1.2.ZAN 01.3 C55E 1.1203 070M55 - : 1055 XC55 €50 C55K 556 <80 -290 -90 -106 -13 -19 -30 -46 -74 -120 -190 - 300 - 370 - 950 +2 0 0 0 + 11 +32 >18 +13 + 21 +130 +0,21
P12 ZAN 021 S355.0G3:C2 0570 4380508 : 213 o 363 FeSBRFSSZCRN - SMAOOABC1AYE > 80 120 -72 -72 0 0 0 0 0 0 0 0 +435  +1100 +25  +140 +220  +350 +48  +72 <30 0 0 0 0
mééjﬁm 8?; §§3§J2G3 ]823] 828}2;9 o 2172 %ég égsngcs E%%z Frast . <120 - 340 -107 -126 -15 -22 -35 -54 -87 -140 -220 - 350 -435 -1100  +3 0 0 0 +13 +37 > 30 +16 +25 +160 +0,25
E}g%m 8]‘31 85’855 1221 ggg/fge 430 ]g;g ]ggg igﬁﬁm C60 - S58C SK 3 > 120 - 145 - 86 -85 0 0 0 0 0 0 0 0 + 500 +1250 +28 +160 +250 +400 +55 +83 <50 0 0 0 0
P1:3:Z:AN 01:4 Cc101u 1:1545 BW 1A - 1880 W1 Y105 C36KU F-5118 SK3 < 180 - 395 = 125 = 148 = 18 = 25 = 40 - 63 - 100 = 160 - 250 = 400 - 500 - 1250 + 3 0 O 0 + 15 + 43 > 50 + 19 + 30 + 190 + 0,30
mg%m 8;;‘ g;gg\%c 0061 EW2 : 250 g‘é%‘zo 3587 gag%ig gg;fm SUEE > 180 -170 -100 -100 0 0 0 0 0 0 0 0 +575 +1450 +33 +185 +290 + 460 +63 +96 <80 0 0 0 0
P14.ZAN 014 11SMn30 10715 230M07 - 1912 1213 5250 CFOSMn28 11SMn28 SUM22 <250 - 460 -148 -172 -20 -29 - 46 -72 -115 -185 -290 - 460 - 575 - 1450 +4 0 0 0 +17 +50 - 80 99 35 990 0.35
P1.4.ZAN 01.1 11SMnPb30 1.0718 - - 1914 12113 S250Pb CFISMnPh28 11SMnPb28 SUM2LL > 950 -110 +108 > + + + +Y,
P1.4ZAN 01.1 10SPb20 1.0722 " = : : 10PbF2 CF10SPb20 10SPb20 = <120 0 0 0 0
P1.4.Z.AN 01.1 11SMn37 1.0736 240M07 18 - 1215 S 300 CF9SMn36 12SMn35 - <315 -162 + 56
P1.4.Z.AN 01.1 11SMnPb37 1.0737 - - 1926 12114 S300Pb CF9SMnPb36 12SMnP35 - > 120 + 25 +40 + 250 +040
P1.4.ZAN 01.2 35520 1.0726 212M36 8M 1957 1140 35MF4 - F210G - > 315 -125 +119 '
P1.5.C.UT 011 GC16E 11142 030A04 1A 1325 1115 - - - <400 -182 +52 <180 0 0 0 0
> 400 -135 +131 > 180 +29 + 46 +290 + 0,46
LAAGGELEGEERD STAAL, GIETSTAAL, AUTOMATENSTAAL / ACIER FAIBLEMENT ALLIE, ACIER FONDU, ACIER DECOTAGE <500 -198 +53 <250 0 0 0 0
P2.1.ZAN 02.1 16Mo3 15415 1501-240 - 2912 A204GrA 1503 16Mo3KW 16Mo3
P2.1.ZAN 02.1 14Ni6 15622 : = = A350LF5 16N6 14Ni6 15Ni :
P2.1.ZAN 02.1 21NiCrMo2 16523 805M20 362 2506 8620 20NCD2 20NiCrMo2 20NiCrMo2 SNCM220(H)
P2.1.ZAN 02.1 17CrNiMo6 16587 820A16 = = = 18NCD6 = 14NicrMo13 =
P2.1.ZAN 02.1 15013 17015 523M15 - - 5015 1263 - SCra15(H)
P2.1.ZAN 02.1 55Cr3 17176 52760 48 2 5155 5503 : > SUP(A)
P2.1.ZAN 02.1 15CMo5 17262 - - 2216 - 120D4 - 12CrMod SCM415(H)
P2.1.ZAN 02.1 13CrMod-5 17335 1501-6206r27 = A182 F11F12 156D3.5 14CMo4 5 14CrMod5 =
P2.1.ZAN 02.1 10CMo9 10 17380 1501-622 Gr.31:45 2 2218 A182 F22 ]ggggﬁo 126M09. 10 TUH
P2.1.ZAN 02.1 14MoV6 3 17715 1503-660-440 - - - - - 13MoCrV6
gt o 17 o R VR VOORBOORDIAMETERS - SNIJTAP HARDHEID CONVERSIE
P2.1.ZAN 02.2 14NiCri4 15752 655M13; A2 36A = 3415;3310 12Nc15 : : SNC815(H) z
i s e i 7 2 e s I B MECHE DE TARAUDAGE - TARAUD MACHINE CONVERSION DE DURETE
P2.1.ZAN 02.1/02.2 41CrMod 17223 708M40 19A 2244 41404142 420D4TS 41CrMod 42CrMod SCM 440
P2.1.ZAN 02.1/02.2 42CiMod 17225 708M40 19A 2244 4140 42004 420iMod 42CiMod SCM440(H) (z DI N 501 50)
P2.1.ZAN 03.11 14NiCrMo134 16657 832M13 36C - - - 15NiCrMo13 14NiCrMo131 -
iz gt mi : otz Fir M MF UNC UNF MJ
P2.2.2AN 02.1 410r54 17039 524714 : 2092 L1 5 105WCR5 :
P2.2.ZAN 02.1 50NiCr13 12721 - - 2550 L6 55NGV6 - F-528 . . . . .
bz A HER I 81 - 2710 st - 45WGIVEKU 4SWCISiS Nominale maat Nominale maat Nominale maat Nominale maat Nominale maat TREKSTERKTE
P2.2.Z.AN/P2.5.Z.HT 02.1/02.2 36CrNiMod 16511 816M40 110 - 9840 40NCD3 38NICMod(K8) 35NiCrMod . . . . . . ) . . . . . . i ] RESISTANCE A
PR2ZANP2SZHT — 021/022 34CrNiMoB 16562 817M40 24 2541 4340 35NCD6 35NCrMo6(KS) - - Dimension nominale Dimension nominale Dimension nominale Dimension nominale Dimension nominale
2 s - — : i i T —— LATRACTION VICKERS BRINELL | ROCKWELL
=l - BOTANRRSZNT o srowk 315 735060 - 2230 6150 000 oot ra suPt0 M 1 (0,25) 0,75 M3  x035 2,65 No. 1 -64 15 No. 0 -80 1,25 MI2  x04 1,65 2
AT T fe - o R DCAMT g M 11 (0.25) 0,85 M35 X035 315 No.2 56 18 No. 1 -72 1155 MJ 25 X045 2 Rm (=N/mn) HV 10 HB 30 HRB | HAC
=Q PASZANMI 2ZHA 0211022 105wr6 12419 : : 2140 - 105WC13 owers s 105Wer5 K s M 1,2 (0,25) 0,95 M 4 x 0,35 3,65 No. 3 - 48 2,1 No. 2 - 64 1,85 MJ 3 x 0,5 2,6
» < P23ZANHI 2.ZHA  02.1/02.2 - 12714 - - - L6 55NCDV7 - F520.5 SKT4 M 14 (0,3) 1,1 M 4 x 0,5 3,5 No. 4 -40 2,25 No. 3 - 56 2,15 MJ 3,5 x0,6 3 255 80 76
P23 ZANHT S.ZHA 851/022 ]gﬁ,ﬂgﬁ ]5?% B : 2127 L Y1066 : 100CTS z M 1,6 (0,35) 1,25 M 5 x 0,5 45 No. 5 -40 2,6 No. 4 -48 2,35 MJ 4 x 0,7 3,4 270 85 81 410
P2.5.2HT 02.1 16Mo5 15423 1503-245-420 - 4520 - 16Mo5 16Mos - M (1,7) (0,35) 1,3 M 6 x0,9 59 No. 6 - 32 2,75 No. 5 -44 2,7 MJ 5 x 0,8 43 985 90 86 48.0
S n e = : o e oo MiB (039 125 ME x0T 52 No.8 32 35 Vo6 40 29 we o x 51 '
P2.5.ZHT 02.1 31NiCrMo14 1.5755 830 M 31 - 2534 - . F-1270 - M 2 (0,4) 1,6 M 7 x 0,75 6,2 No. 10 -24 3,9 No. 8 - 36 3,5 MJ 7 X 1 6,1 305 95 90 92,0
S 021 2ok 1501 Bosce m 2108 3620 e : Fs205 M M 22  (045) 1,75 M8  x05 75 No. 12 -24 45 No. 10 -32 4.1 M8 xi 71 320 100 95 56,2
Egggﬁ gg.;/oz.z 250rMlod 17218 171768110 2225 4130 25004 250rMo4(KB) AVZECi o4 SCM420/SCMA30 M (2,3) (0,4) 1.9 M 8 x 0,75 72 1/4 -20 5 1 No. 12 -28 46 MJ 10 x 125 8.9 335 105 100
o ' M 2,5 (0, 5) 2,05 M 8 X1 7 5/16 -18 6,6 1/4 -28 5,5 MJ 12 X 1,25 10,9 350 110 105 623
- M (2,6) (0,45) 2,1 M 9 X1 8 3/8 -16 8 516 -24 6,9 MJ 14 x1,5 12,6 370 115 109 ’
HOOGGELEGEERD STAAL, GIETSTAAL /ACIER FORTEMENT ALLIE, ACIER FONDU M 3 (0,5) 2,5 M 10 x 0,5 9,5 716 -14 9.4 3/8 -24 8,5 MJ 16 x1,5 14,6 285 120 114 66.7
P3.0.ZAN 03.11 X210Cr12 1.2080 BD3 D3 7200612 X210Cr13KU X210Cr12 SKD1 M 3,5 (0,6) 2,9 M 10 x 0,75 9,2 1/2 -13 10,75 716 -20 9,9 MJ 18 x1,5 16,6 400 125 19 .
N TR T T ) - ] ) X250Cr12KU ) ] M 4 (0,7) 38 M 10 X1 9 9/16 -12 12,2 1/2 -20 11,5 MJ 20 x1,5 18,6
P3.0.ZAN 03.11 X40CrMoV5 1 1.2344 BH13 2242 H13 740CDV5 X35CrMoV05KU X40CrMoV/5 SKD61 M 45 (0,75) 3,7 M 10 x1,25 8,8 5/8 -11 13,5 9/16 -18 12,9 415 130 124 71,2
X40CMoV/511 KU
P3.0.ZAN 03.11 X100CrMoV5 1 1.2363 BA2 2260 A2 7100CDV5 X1OOCer|o\E;51KU X100CrMoV5 SKD12 M5 (0.8) 4.2 M 11 X1 10 3/4 -10 16,5 5/8 -18 14,5 430 135 128
P3.0.ZAN 03.11 X210CrW12 12436 - 2312 - - X215CrW12 1KU X210CrW12 SKD2 M 6 (1) 5 M 12 x 0,75 11,2 7/8 -9 19,5 3/4 -16 17,5
P3.0.ZAN 03.11 X30WCHV9 3 1.2581 BH21 : Hat Z30WCV9 XBWOSU X30WCHV9 SKD5 M 7 (1) 6 M 12 X1 11 1 -8 9295 7/8 14 204 450 140 133 75,0
P3.OZAN 03.11 X165CiMoV 12 1.2601 2310 - X165CMOW12KU  X160CrMoV12 M 8 (1,25) 6,8 M 12 x 1,25 10,8 11/8 -7 25 1 -12 2395 465 145 138
P3.0.ZAN 03.21 X155CMo\12-1 12379 - 2736 HV3 - - ’
P3.0.ZHT 03.11 xea_isgC 566 1501-509:510 7 ASTM A353 - X10Ni9 XBNi09 M9 (1,25) 7,8 M 12 x1,5 10,5 114 -7 28 118 -12 26,5 U N E F 480 150 143 78,7
Eg:?é::& 3311 1s%stng lggig 4959BA2 2715 %5315 Zg'(\:‘gmo 15NiCrMo13 . SUH3 m 1? q ’g) g’g m 13 X 1 5 1'12 5 ?l ?jg ) g 22’75 1 :13;3 ) 13 gg’% 495 195 147
P3.1.ZAN 03.13 HS 2-9-2 1.3348 - 2782 M7 - HS 2-9-2 F-5607 - : ; ; Dimension nominale 530 165 156
P3.2.C.AQ 06.33 6-X120Mn12 1.3401 Z120M12 2183 L3 Z120M12 XG120Mn12 X120Mn12 SCMnH/1 M 14 (2) 12 M 14 x 1,25 12.8 2 -45 45 S5 170 162 85 0
M 16 (2) 14 M 14 x1,5 12,5 ,
ROESTVAST STAAL, GIETSTAAL /ACIER INOXYDABLE, ACIER FONDU m ;g g’gg ]?’g M 12 )): ] 5 ]g 5 316 : gg ?’?g 232 ::;g :]IS? 87 1
P07 AN BAsl  XlooALls a7eo 20515 60 : 20 Zi00RS13 oo Fatia Sus4a® M 22 (25) 19,5 M 16 xi1 15 38  -32 8,7 595 185 176
P5.0.ZAN 05.11/15.11 X10CrAL2-4 1.4762 - - 2322 446 Z10CAS24 X16Cr26 - SUH446 M 24 (3) 21 M 16 x15 14,5 G (BSP) 7/16  -28 10,2 610 190 181 895
P5.0.ZAN 05.11/15.11 X1CrMoli18-2 1.4521 - 2326 $44400 - - - - M 27 3) o4 M 18 1 17 1/2 08 118 ,
P5.0.Z.AN/P5.0.ZHT 05114511 X6Cri3 1.4000 403517 2301 403 26613 X60r13 F3110 SUS403 ( 2 695 195 185
P5.0.2.AN/P5.0.Z.HT - X7Cri4 1.4001 - - - - - - F8401 - M 30 (3,5) 26,5 M 18 x15 16,5 Nominal 9/16 -24 13,2
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT 05.11/15.11 X10Cr13 1.4006 410821 56A 2302 410 710C14 X126r13 F.3401 SUS410 inale maat 640 200 190 915
P5.0.2.AN/P5.0.ZHT 05114511  X6Cri7 1.4016 430815 960 2320 430 78017 X8Cr17 F3113 5US430 M 33 (3,9) 29,5 M 18 X2 16 Nominal t . . . 5/8 -24 14,8 ;
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT 05.11/15.11 X6CrAL13 1.4002 405817 405 Z8CA12 X6CrAI13 ominaie maa Dimension nominale
. L ' : : I : : M 36 (4) 32 M 20 X1 19 . . . 11/16 - 24 16,4 660 205 195 92,5
P5.0.Z.AN/P5.0.ZHT 05114511  X20Cr13 1.4021 420837 2303 420 720013 X20Cr13 - Dimension nominale , ,
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT 05.11/15.11 X6CrMo17-1 1.4113 434817 - 2325 434 Z8CD17.01 X8CrMo17 - SUS434 M 39 (4) 35 M 20 x15 18,5 3/4 -20 17,8 675 210 199 935
P5.0.ZHT 03.11 X4501$9-3-1 14718 401545 52 - HW3 745059 X45GrSi8 F322 SUHT M 49 4 37 M 20 9 18 ,
P5.0.ZHT 05.11A5.11 X85CrMoV18-2 1.4748 443565 59 : HNV6 Z80CSN20.02 XBOCISiNi20 F.3208 SUH4 (4,9) 9 X G 1/16 6,8 7/8 -20 20,95 690 215 204 94.0
S0 PH BHAS XS 14005 416521 : 230 46 Z11CF13 Xoors1a F3411 SUS416 M 45 (4.5) 40,5 M 22 X1 21 BSF 3/16 4 G 1/8 8,8 1 -20 24,2 705 220 209 95,0
P5.0.Z.PH 05114511  X46Cr13 1.4034 420845 560 2304 - Z40CM X40Cr14 F3405 SUS42002 M 48 (%) 43 M 22 x15 20,5 BSF 7/32 45 G 1/4 11.8 ’
P5.0.Z.PH 05.11/15.11 X19CrNi17-2 1.4057 431529 57 2321 431 Z15CNi6.02 X16CrNi16 F.3427 SUS431 M 52 (5) 47 M 22 X 2 20 ’ 2 720 225 214 96,0
P5.0.Z.PH 05.12/15.12 X5CrNiCuNb16-4 1.4542 1.4548 - - - 630 Z7CNU17-04 - - - BSF 1/4 52 G 3/8 15,25
P5.0.Z.PH 1521 X4CrNiMo16-5 14418 2387 - Z60ND16-04-01 - - - M 56 (5,9) 50,5 M 24 x 1 23 ’ ’ 740 230 219 96,7
P5.1.2Z.AN/P5.0.Z.HT 05.11/15.11 X14CrMoS17 1.4104 2383 430F Z10CF17 X10Cr$17 F3117 SUS430F M 60 (5.5) 545 M 24 x15 925 BSF 9/32 6 8 ;g ;? 755 935 993
M 64  (6) 58 M 24  x2 22 BSF 5/16 6,6
P2.1.ZAN 021 B’GKESEZ}?& (Ovako Steel) M 68 (6) 62 M 25 X1 24 BSF 3/8 8,1 G 3/4 24,5 Pg s 20 243 9,1 20,3
P2.2.ZAN 021 1.0045 FORMAX (Uddeholm Tooling) M 25 x15 235 BSF 7/16 95 G 7/8 28,25 785 245 233 21,3
P2.2.Z.AN 02.1 IMACRO NIT Omatra Steel) , , ,
P2.5.ZHT 02.2 INEXA 482 (XM) (Inexa Profia M 26 X1 25 BSF 1/2 11 G 1 30,75 [ —— 800 250 238 99,5 22,2
sl o 2O M 26  x15 24,5 G 1 1/8 35,3 . . . 820 255 242 23,1
M) BSF 9/16 12,5 D |
P12ZAN rﬁ&lczrss&m) M 27 X1 26 BSF 5/8 14 G 1 1/4 39,25 imension nominale 830 260 247 24,0
P2.5.ZHT 02.2 070M20(XM) M 27 x1,5 25,5 G 1 3/8 419
- Swedish Steel Cor| B F 11 1 1 ’ 850 265 252 24,8
s 000 s s o) W (BSW) u2r X2 25 5 f16 55 61 n 45.25 Pg 7 1135 o 270 a7 %6
M 28  x15 26,5 BSF 3/4 16,5 G 1 3/4 513 Pg 9 13,95 ’
Nominale maat M 28 X 2 26 BSF 13/16 18,25 G 2 57’ Pg 11 17.35 880 275 261 26,4
AUSTENITISCH ROESTVAST STAAL / ACIER INOXYDABLE AUSTENITIQUE Dimension nominale M 30 X1 29 BSF 7/8 19,5 G 2 1/4 63.1 Pg 13,5 19,15 900 280 266 271
M1.0.2.AQ 05.11/15.11 X3CrNiMo13-4 14313 425C11 2385 CAB-NM Z4CND13.4M (G)XBCTNi304 SCS5 M 30 x1,5 28,5 BSF 1 22,5 G 2 1/2 72’6 Pg 16 21,25 915 285 271 27,8
M1.0ZAUMI0CUT  05.11/15.11 X53CrMnNiN21-9 1.4871 349554 - EV8 égggxnsnl:lzlmg X53CrMnNiN219 SUH35. SUH36 M 30 X2 28 BSF 1 1/8 25,5 G 2 3/4 79.1 Pg 21 26,95 930 290 276 28,5
MI.0ZAQUMIOCUT  0521/1521  X2CrNiN18-10 14311 304562 2371 304LN 220N18.10 - SUS304LN W 3/32 18 M 32 x1,5 30,5 BSF 1 1/4 28 5 : Pg 29 35,6
M10ZAQMI.OCUT 05214521 X2CrNiMoN17-13-3 1.4429 - 2375 316LN 720ND17.13 - SUS316LN 2 M 33 x15 315 ; G 3 85,5 Pq 36 456 950 295 280 29,2
MLOZAOUMIOCUT 05211521  XeCrNiMo17-12:2 1.4404 316513 2348 316L Z20ND17-12 X2CiMo1712 = W 1/8 2,55 , , BSF 1 3/8 315 g : 96 300 08 99.8
M10ZAQMI.OCUT 052171521  X2CrNiMo18-14-3 1.4435 316513 2353 316L Z20ND17.12 X2CrNiMo1712 SCS16. SUS316L W 5/32 5 1 M 33 X2 31 ' G 3 1/4 91,5 Pg 42 526 9 9 )
M1.0.ZAQ/M1.0.C.UT 211521 X3CrNiMo17-3-3 1.4436 16533 2343, 234 316 Z6CND18-12-0 X8CriMo171 = ’
M1.0.Z.A8§M1.0,S.HT 82.21?12.21 xgngng1g-$5-4 1.4438 217232 - zgeg ! 7L ZQSND19.15 ’ xgngng1g1g - SUS317L ’ M 34 x1,5 32,5 BSF 1 172 34,5 G 3 172 97,7 Pg 48 57,9 99 310 295 31,0
MI.0ZAUMIOCUT 05211521 X6CrNiNb18-10 1.4550 347517 56F 2338 347 Z6CNNb18.10 X6CrNiNb1811 F3552F3524 SUS347 W 3/16 3,6 M 35 x1,5 33,5 1030 320 304 329
M10ZAQMI.OCUT 052171521  X6CrNiMoTi17-12-2 14571 320817 58) 2350 316Ti Z6NDT17.12 X6CrNiMoTi1712 F3535 - ,
M10ZAQMIOCUT 05214521  X10CrNiMoNb18-12 1.4583 = = - 318 Z6CNDNb17138 X6CrNiMoNb1713 - W 7/32 4,4 M 36 x1,5 34,5 1060 330 314 333
M10ZAQMI.OCUT 052171521  X15CrNiSi20-12 1.4828 309524 - - 309 Z15CNS20.12 - - SUH309 W 1/4 5 1 M 36 X 2 34 ,
MIOZAQUMIOCUT 05211521  X2CrNiMoNi7-11-2 1.4406 301521 586 2370 308 ZINGDU25.20 F8414 SCs17 , 1095 340 393 344
M1.0.ZAQ 05.21/15.21 X1CrNiMoCuN20-18-7 1.4547 - - 2378 S31254 Z1CNDU20-18-06AZ - - - W 5/16 6.5 M 36 X3 33 2
M10ZAQMI.OCUT 05214521  X9CrNi18-8 14310 ; 2331 301 Z120N17-07 X12CiNi1707 F3517 SUS301 , M 38 = 365 1125 350 333 355
M1.0.Z.PH 05.22/1522  XTCINiAL17-7 1.4568 1.4504 3165111 - 17-7PH Z8CNA17-07 X2CriMo1712 - W 3/8 79 ; ; '
| M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT 05.21/15.21 X2CrNi19-11 1.4306 ggigu 2352 304L Z2CN18-10 X2CrNi1811 J M 39 x1,5 375 1155 360 342 36,6
lil'l M1.1.2.AQ 05.21/15.21 - : 304531 58E 23322333 304 Z6CN18.09 X5CrNi1810 F.3504 F3541 SUS304 W 716 9,25 M 39 X2 37 1190 370 352 37,7
o M1.1.ZAQ 05214521 X5CrNi18-10 1.4301 304515 58E 2332 304 Z6CN18.09 X5CrNi1810 F3551 SUS304 W 1/2 10.5 M 39 X 3 36 ’
= M1.1.2AQ 05211521 X5CrNiMo17-2-2 14401 316516 580 2347 316 Z60ND17.11 X5CrNiMo1712 F3543 SUS316 ’ 1220 380 361 38,8
7)) M1.12.AQ 05.21/15.21 X6CHNITi18-10 1.4541 321512 588 2337 321 Z6CNT18.10 X6CrNm1011 F.3553 F.3523 SUS321 W 9/16 12 M 40 x15 38,5
9 M1.2.2.AQ 05.21/15.21 X8CrNiS18-9 1.4305 303521 58M 2346 303 Z10CNF18.09 X10CrNiS18.09 F3508 SUS303 W 5/8 135 M 40 %D 38 1255 390 371 39,8
= ’ 1290 400 380 40,8
RS W 3/4 16,5 M40  x3 37 ,
§ CZD SUPER AUSTENITISCH ROESTVAST STAAL / ACIER INOXYDABLE AUSTENITIQUE SUPER (Ni>20%) W 78 19.95 M 42  x15 40,5 1320 410 390 418
= M2.0.C.AQ 20,11 G-X4ONICrSi36-18 1.4865 330011 : : = XGBONICr39 19 SCH15 W 1 21 ’75 M 42 X2 40 1350 420 399 42,7
0 o M2.0.2.AQ 05211521 XINiCrMoCu25-20-5 14539 - 2562 UNS V 0890A 22 NCDU25-20 - - - ; M 42 X3 39 1385 430 409 436
QU opmze e om0 e s smen | oxwsn e W18 24,75 W45 x15 35 : ’
(o) &() M20ZAQ 0523/1523  XINCrMoCu31-27-4 14563 2584 N08028 ZINCDU31-27-03 - - W 1 1/4 27,75 M 45 X2 43 V= 35 14 x dia.x n / 1000 Egg 328 j;g jé’g
[ Wi 38 30,5 M 45 x3 42 F=fzxzxn ’
’ - 1485 460 437 46,1
AUSTENITISCH/FERRITISCH ROESTVAST STAAL (DUPLEX) / ACIER INOXYDABLE AUSTENITIQUE/SUSTENITIQUE/FERRITIQUE (DUPLEX) W 1 1/2 33,5 m 33 i ;’5 32’5 1520 470 447 469
M31ZAOM3ICAQ 05511551  X2CrNiN23-4 1.4362 2376 531500 W1 3/4 39 M 48 X 3 45 1555 480 456 47’7
e - - w2 e M5 xis i85 fz = feed/tooth (mmtooth) 1965 490 456 a“
M32ZAUM32CAQ 05521552 - 2328 - - W 2 1/4 50 M 50 X 2 48 ) ;
M3.2.ZAQ/M3.2.C.AQ 05.52/15.52 X2CrNiMoN22-53 2377 $31803 72CND22-05-03 n = RPM (tr/mm) 1630 500 475 49 1
e e = m gg y ? 5 gg 5 I D E— Feed (mm/min) 1665 510 485 498
W 2 3/4 62 X1 ; u = Feed (mm/min :
M1.1.Z.AQ 05.21/15.21 E’Zﬂﬁnﬂ?;msﬁi (Sandvik Steel) W 3 68 m gg ig 28 1700 520 494 50,5
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 1.004 SANMAG 304L (Sandvik Steel
M1.1.2AQ 02111521 ’ SANMAG 316 (S(andvik Stetel)) 1740 930 504 o1,1
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 SANMAG 316L (Sandvik Steel) 1775 540 513 51,7
M1.0.ZAQ 05.23/15.23 254 SMO
M2.0.Z.A 05.23/15.23 4.SM
Ms.z.zAg 06 01150 gsANl?/IAg SAF 2205 (Sandvik Steel) 1810 550 523 52,3
M3.2.2.AQ 05.52/15.52 SANMAG SAF 2507 (Sandvik Steel) 1845 560 532 53,0
1880 570 542 53,6
SMEEDBAAR GIETIJZER / FONTE MALLEABLE 1920 580 551 541
K1.1.CNS 07.1 - - 8200/6 0814 - MN 32-8 FCMB310 N 1955 590 561 54,7
e —— — E— = VOORBOORDIAMETERS - ROLTAP / MECHE DE TARAUDAGE - TARAUD A REFOULER o 0 570 1
K1.1.C.NS 07.2 EN-GJMB550-4 0.8155 P510/4 0854 50005 MP 50-5 GMN 55 FCMP490 2030 610 580 55,7
K1.1.C.NS 07.2 EN-GJMB650-2 0.8165 Eg;gg 8322 Z\ggg?moos ME ggoss GMN 65 EEMEESS 2070 620 589 56,3
K1-1.CNS 07.3 EN-GJMB700-2 0.8170 P690/2 0862 A220-80002 Mn 700-2 GMN 70 FCMP690 2105 630 509 56.8
M MF UNc UNF G (BSP) 2145 640 608 57.3
GRIJS GIETIJZER / FONTE GRISE 2180 650 618 57.8
K2.1.CUT 081 . : 0100 : : - Nominale maat Nominale maat Nominale maat Nominale maat Nominale maat 660 583
K2.1.c.UT 08.1 EN-GJL-100 0.6010 z 0110 No20 B Ft10D z z FC100 . . . . . . o . . . . . . . . . o ;
K21 C.UT 08 EN-GJL-150 06015 Grade 150 0115 No25 B Fti5 D 615 FG 15 FC150 Dimension nominale Dimension nominale Dimension nominale Dimension nominale Dimension nominale 670 58.8
K2.1.c.UT 08.1 EN-GJL-200 0.6020 Grade 220 0120 No30 B Ft20D 620 z FC200 ,
K2.1.C.UT 08.2 EN-GJL-250 0.6025 Grade 260 0125 No35 B FI25 D 625 FG 25 FC250 680 59 2
K2.1.c.UT 08.2 EN-JLZ 0.6040 rade 400 0140 No55 B Ft40 D = : : ’
K2.2.g.HT 08.2 EN-GJL-300 0.6030 grade 300 0130 NoigB F{SOD 630 FG 30 FC300 M 1,8 (0,35) 1,67 - 1,63 M 3 x 0,35 2,87 - 2,83 No. 1 - 64 1,69 - 1,65 No. 1 -72 1,71 - 1,67 G 1/16 73 -720 690 597
o K2.2.0.UT 08.2 EN-GJL-350 0.6035 Grade 350 0135 No50 B Ft35 D G35 FG 35 FC350 M 2 (0 4) 182 - 178 M 4 x 05 378 - 372 No. 2 -56 197 -193 No. 2 - 64 202 - 198 G 1/8 93 -920 700 60’1
K2.3.C.UT 08.3 GGL-NiCr20-2 0.6660 L-NCuCr202 0523 A436 Type 2 L-NC 202 - - - , ’ , , , ; : ; , : , , ) ]
w ? M 22 (0,45) 2,02 - 1,98 M 5 x 0,5 4,78 - 4,72 No. 3 -48 2,28 - 2,22 No. 3 - 56 2,32 - 2,28 G 1/4 12,55 - 12,45 ’
N M (2,3) (04) 212 - 2,08 M6  x05 5,78 - 5,72 No. 4 -40 2,58 - 2,52 No. 4  -48 263 - 2,57 G 3/8 16,05 - 15,95 720 61,0
= >  NODULAIR GIETIJZER / FONTE NODULAIR M 25  (0,45) 2,32 - 228 M 6 x 0,75 5,68 - 5,62 No. 5 -40 2,93 - 287 No. 5 - 44 2,93 - 287 G 1/2 20,05 - 19,95 740 61,8
E E K3.1.C.UT 09.1 EN-GJS-400-15 0.7040 SNG 420/12 0717-02 60-40-18 FCS 400-12 65370-17 FGE 38-17 FCD400 M (2,6) (0,45) 2,42 - 238 M 7 x 0,75 6,68 - 6,62 No. 6 - 32 3,18 - 3,12 No. 6 -40 3,23 - 3,17 G 5/8 22,05 - 21,95 760 62,5
— g}gtﬁ 88] Emgjgggg;gﬂ 8;332 NGO 8;];]2 = Gt 701 = - : M 3 (0,9) 2,83 - 2,77 M 8 x 0,5 7,718 - 17,72 No. 8 -32 3,83 - 3,77 No. 8 - 36 3,88 - 3,82 G 3/4 25,55 - 25,45 780 63,3
O K3.4.C.UT 09.1 EN-GJS-800-7 0.7050 SNG 500/7 0727 80-55-06 FGS 500-7 65500 FGE 50-7 FCD500 M 3,5 (0,6) 3,28 - 3,22 M 8 x 0,75 7,68 - 7,62 No. 10 -24 435 - 4,25 No. 10 -32 448 - 4,42 G 7/8 29,3 - 29,20 800 64.0
ca o geewn e T B e Ma @7 373 -3 | | M8 xd 76 -75 | |Noi2 a4 505-495 | [Not2 28 515 -505 | | G 3,05 - 31.95 600 640
K3.5.C.UT - EN-GJSA-XNICr20-2 0.7660 Grade S6 0776 A43D2 SNC 202 - - - M 4,5 (0,75) 418 - 412 M 9 X1 86 -85 1/4 -20 98 -57 1/4 -28 6 -59 840 65,3
M 5 (0,8) 4,68 - 4,62 M 10 x 0,75 9,68 - 9,62 516 -18 7,35 - 725 516 -24 75 -74 ;
, M 6 (1) 56 -55 M 10 X1 96 -95 3/8 -16 8,85 - 8,75 3/8 -24 9,05 - 8,95 860 65,9
SAMENGEPERST GRAFIETIJZER / FONTE GRAPHITE COMPACTEE M7 (1) 6,6 - 65 M 10  x125 9,45 - 9,35 7116  -14 10,35 - 10,25 716 -20 10,55 - 10,45 880 66.4
Eil% Emgjgggg M 8 (1,25) 745 - 735 M 11 X1 10,6 - 10,5 1/2 -13 11,85- 11,75 1/2 -20 12,15- 12,05 900 67.0
K4.2.C.UT EN-GJV-400 M 9 (1,25) 8,45 - 8,35 M 12 x 0,75 11,68 - 11,62 9/16 -12 13,35 - 13,25 916 -18 13,7 - 13,6 920 675
Koot ENaN-a00 M10 (15 9,35 - 9,25 M 12 xi 116 - 115 58 -1 14,85 - 14,75 5/8 -18 15,3 - 152 '
M1l (15 10,35 - 10,25 M 12  x125 11,45 - 11,35 34 -10 17,95 - 17,85 34  -16 18,35 - 18,25 940 68,0
M 12 (1,75) 11,25- 11,15 M 12 x1,5 11,35- 11,25
NODULAIR TEMPERGIETIJZER / FONTE DE PATE LIQUIDE NODULAIR M 14 (2) 13,15- 13,05 M 14 X1 13,6 - 13,5
K5.1.C.NS EN-GJS-800-8 ASTM A8S7 No. 1 M 16 (2) 15,15- 15,05 M 14 x15 13,35 - 13,25
K5.1.C.NS EN-GJS-1000-5 ASTM A897 No. 2 M 18 (2,5) 16,95 - 16,85 M 16 X 1 15,6 - 15,5
6 2ONS EN-CUS400-1 ASTM g7 No.4 M20  (25) 18,95 - 18,85 M 16  x15 15,35 - 15,25
K5.3.C.NS - ASTM A897 No. 5 M 22 (2’5) 20,95 _ 20,85
M 24 (3 22,7 - 22,6
o _= ALUMINIUM LEGERINGEN /ALLIAGES DALUMINIUM
E E CZ) X 304G 30.21 G-AISIIMGWA 3.2373 - - 4251 SC64D A-STG - - C4BS
TE S S——— S im— —
2 SO GD-AIS . . ] 3, ] ] . : _
hEE e . pawe . s s . . . e ALLES VOOR =
z== NT3CUT : easo : e, : po AM132 : : : e T s
N13.C.AG G-AISi10Mg(Cu) - LM9 - 4253 A360.2 uw WERKPLAA S
RKEL LEGERINGEN / ALLIAGES DE NIGKEL ASSEN DRAAIBANK / FREESBANK / MULTITASKING TOUT POU R
S2.0.ZAG 20,22 S-NiCr13A16MoNb LW2 4670 46 5301 NC12AD AXES DE TOUR / FRAISEUSE / MULTITASKING
$2.0.0.UT 20.24 NICoT5Cr1OMOAIT LW2 4674 e - . AMS 5397 - VOT R E AT E L I E R
S2.0Z.AG 20.22 NiFe35Gr14MoTi LW2.4662 2 = 2 5660 ZSNCDT42
$2.0ZAG 20.22 NiCr19Fe19NbMo LW2.4668 HR8 - - 5383 NC19eNB
S2.0ZAG 20.22 NCr20TIAK 2.4631 Hr401.601 = 2 = NC20TA
SO oo 2075 NiCr19Fe1SNMo i 8 : : : AV 5544 NC20K14
wo 52.0ZAN 20.21 - 2.4603 - - - 53908 NC22FeD
w S2.0ZAN 2021 NiCr22Mo9ND 2.4856 = = " 5666 NC22FeDNB 2 = 2 ' - : |
() - $2.0ZAN 20.21 NiCr20Ti 2.4630 HR5.203-4 - - - NC20T - - - 3 ] F \.TEC 0
2 = $2.0ZAG 20.22 NiCU30AL3Ti 2.4375 3072-76 = " 4676 2 2 = 2 j i
L
g % KOBALT LEGERINGEN /ALLIAGES DE COBALT
w : : CoCr20W15Ni : : - : 5537C. AMS KC20WN
d-<C S3.0.ZAG 20,32 CoCr22W1dNi LW2.4964 - - - 5772 KC22WN
o =
w =z
o |<_( TITANIUM LEGERINGEN /ALLIAGES DE TITANE
= N S42.ZAN 23.22 TIAI5SN2.5 3.7115.1 477 UNSR54520 T-ASE i :
mﬂ.l) S4.2.ZAN 23.22 TiAI6V4 3.7165.1 TA10-13/TA28 UNSR56401 #—%2556400 - - - P Ty, 1 - ‘ secs M e = ' > | = - . = = o e = —
O 2275 TAMMOISHS0S 37185 : : : : : : ‘ ' ‘ ALPAN
24
w o Trade names
= <C Iron based alloys
m j $2.0.2.UT/S2.0.Z.AN 20.11 In_coloy 800
w - $2.0ZAN 20.2 ﬂé“kni's"é’ég dallovs
) << S2.0ZAN 20.2 Nimocast PD16
T $2.0ZAG 202 Nimonic PE13
] S2.0ZAG 202 Rene 95
=t
- ) S2.0ZAN 20.21 inconel 600
TN S2.0ZAN 2021 Monel 400
52.02AG 20.22 Inconel 700
$2.0ZAG $2.0.2.AG Inconel 718
$2.0.2AG 20.22 Mar-M 432
$2.0.7Z.AG 20.22 Nimonic 901
S2.0.Z.AG 20.22 Waspaloy
$2.0.C.NS 20.24 Jessop G 64
Cobalt alloys
$3.0.2.AG 203 Air Resist 213
$3.0.ZAG 203 Jetalloy 209
E E é o GEHARDE MATERIALEN / MATERIAUX DURCIS
5 T &( g H1.2.ZHA 04.1 X100GrMo13 1.4108 2258 08 440A - - - C4BS
swiiS  Hiszia 04.1 X110CrMov15 14111 2534 05 610 = = : AC4A
wkEka  H2zm 04.1 X65CtMo14 - 2541 06 0-2 - - - AC4A
63>
VLOEISTOFFEN HAND- MAGAZIJNINRICHTING SNIJ- HEFMATERIAAL  METROLOGIE
LIQUIDE GEREEDSCHAP ARMOIRE GEREEDSCHAP LEVAGE METROLOGIE
OUTILLAGE A OUTILS DE
MAIN COUPE
OPSPANGEREEDSCHAP
FIXATION (ETAUX ET MANDRINS)

www.NVvanmaele.be



