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We vieren ons 50-jarig 
bestaan met uitzonderlijke 
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CERAMIC-POWER METAL INOX CUTTING
PROMO  *

REF. AFM / DIM. PRIJS / PRIX

09.CP.115.10.M.I 115 X 1,0 € 1,5

09.CP.115.15.M.I 115 X 1,5 € 1,6

09.CP.125.10.M.I 125 X 1,0 € 1,6

09.CP.125.15.M.I 125 X 1,5 € 1,75

09.CP.150.16.M.I 150 X 1,6 € 2,5

09.CP.180.20.M.I 180 X 2,0 € 3,4

09.CP.230.20.M.I 230 X 2,0 € 5,5

• Ultra snel en precies snijden
• Zeer hoge productiviteit
• Lange standtijd
• Reductie werktijd
• Reductie energiekost
• Reductie arbeidskost
• Minder trillingen
• Comfortabel werken

• Coupe ultra rapide et précise
• Très haute productivité
• Longue durée de vie
• Réduction du temps de travail
• Réduction des coûts énergétiques
• Réduction des coûts de 

main-d’œuvre
• Moins de vibrations
• Travailler confortablement

CERAMIC-POWER METAL INOX GRINDING

REF. AFM / DIM. PRIJS / PRIX

09.CP.115.70.M.I 115 X 6,5 € 3,35

09.CP.125.70.M.I 125 X 6,5 € 3,8

09.CP.150.70.M.I 150 X 7,0 € 5,65

09.CP.180.70.M.I 180 X 7,0 € 7,65

09.CP.230.70.M.I 230 X 7,0 € 11,35

COMPETITOR

• Zeer hoge verwijderingsgraad
• Sneller en preciezer bij elke  

materiaalsoort
• Reductie werktijd
• Redcutie energiekost
• Reductie arbeidskost
• Minder trillingen
• Comfortabel werken

• Taux d’élimination très élevé
• Plus rapide et plus précis avec 

chaque type de matériau
• Réduction du temps de travail
• Réduction des coûts énergétiques
• Réduction des coûts de 

main-d’œuvre
• Moins de vibrations
• Travailler confortablement

COMPETITOR

LAB CUTTING TEST ON FLAT PROFILE  
(MILD STEEL) 50X6MM

LAB CUTTING TEST OF GRINDING ON BAR  
(MILD STEEL) 12MM

PROMO  *
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LASTAFELS GPPH  I  TABLE DE SOUDAGE GPPH

PROMO  *

SPECIFICATIES / SPECIFICATION

ECO PLUS PRO

Dikte 8 mm 12 mm 15 mm Épaisseur

Profiel benen 60x60 80x80 100x100 Profile pieds

Gewicht/poot 250kg 500kg 700kg Poids/pied

Afgeschuinde gaten x V V Trous chanfreiné

Gefreesde werkbladranden x x V Bords de table de travail fraisés

Aantal dimensionale versies 4 10 10 Nombre de versions dimensionnelles

Poot met wiel mogelijk / possible Pieds avec roue

Perfecte  vlakheid tafel V V V Planéité parfaite

Gekalibreerde  gaten V V V Trous calibrés

ISO 2768-1 V V V ISO 2768-1

3 lijnen gaten aan de 4 zijden V V V 3 lignes de trous sur les 4 côtés

Dia. mogelijke gaten 16 / 28 16 / 28 16 / 28 Dia. trous possbiles

Aantal toolkits mogelijk - 4 4 Nombre de kits à outils possibles

AFMETINGEN
DIMENSIONS

POTEN 
PIEDS

GRID DIA. GAT 
GRILLE DIA. TROU

PRIJS
PRIX

16 mm 16 mm 28 mm ECO PLUS PRO

1000x600 4 50 x 50 mm 100 X 100 MM 100 x 100 mm € 800 € 1.050 € 1.495

1000x1000 4 50 x 50 mm 100 X 100 MM 100 x 100 mm € 970 € 1.275 € 1.695

1200x800 4 50 x 50 mm 100 X 100 MM 100 x 100 mm € 1.020 € 1.300 € 1.725

1200x1000 4 50 x 50 mm 100 x 100 mm 100 x 100 mm € 1.050 € 1.555 € 2.060

1200x1200 4 50 x 50 mm 100 x 100 mm 100 x 100 mm € 1.185 € 1.675 € 2.260

1500x1000 4 50 x 50 mm 100 x 100 mm 100 x 100 mm € 1.235 € 1.775 € 2.510

1500x1480 4 50 x 50 mm 100 x 100 mm 100 x 100 mm € 1.500 € 2.009 € 2.925

2000x1000 4 50 x 50 mm 100 x 100 mm 100 x 100 mm € 1.480 € 1.960 € 2.725

2400x1200 6 50 x 50 mm 100 x 100 mm 100 x 100 mm € 2.165 € 2.785 € 3.815

3000x1480 8 50 x 50 mm 100 x 100 mm 100 x 100 mm € 3.290 € 4.310 € 6.105

TOOLKIT PRIJS / PRIX

ECO PLUS PRO

Toolkit no. 1 (146 pcs) - € 7.389 € 8.379

Toolkit no. 2 (96 pcs) - € 4.589 € 5.129

Toolkit no. 3 (60 pcs) - € 2.229 € 2.536

Toolkit no. 4 (28 pcs) - € 899 € 1.031

Individueel - individuellement Op aanvraag - Sur demande

• Perfecte vlakheid van de tafel
• Gekalibreerde gaten
• ISO 2768-1
• 3 lijnen van gaten (diagonaal) aan  

de 4 zijpanelen
• Compatibel met tools van de  

gekende merken

• Planéité parfaite de la table
• Trous calibrés
• ISO 2768-1
• 3 lignes de trous (diagonales) sur 

les 4 panneaux latéraux
• Compatible avec les outils des 

marques connues

• Minimale reflectie laslicht
• Betere geleiding
• Exclusief verpakking en transport
• Gaten van 16 of 28 mm

• Réflexion minimale de la lumière 
de soudage

• Meilleure conductivité
• Excl. l’emballage et le transport
• Trous de 16 ou 28 mm
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BANDZAAGMACHINES  I  SCIE A RUBAN

GBS 185 GH GBS 218 GH BS300 PLUS GH BS350 SHI*** BS400 SHI***

€ 2.665 € 3.199 € 7.195 € 12.175 € 13.230

Power 0,8 kW 1,2 KW 1,8 KW 1,8 KW 2,2 KW
Speed 30-60 m/min 35-70 m/min 35-70 m/min 35-74 m/min 35-74 m/min
Zaag / Lame 2085x20x0,9 2455X27X0,9 2765X27X0,9 3370X27X0,9 4020X34X1,1

-45° / 0° / +45° -60° / 0° / +45° -60° / 0° / +45° -60° / 0° / +45° -60° / 0° / +45°
Gravity feed* Gravity feed* Gravity feed* Gravity feed* Semi-auto**

GBS 185 GH
GBS 185

GBS 185 GH
PREMIUM LINE IMET

0° 80 185 180 200X150

45° - 110 110 110X110

45° - 70 70 70X70

Blade dimensions  2085 x 20 x 0,9 mm

Blade Motor Power 0,8 kW

Blade speed 30-60 m/min

GBS 185
B   600   mm
L   1200   mm
H   1700   mm
h   900   mm
Kg 205
Kg 215 ( GH )

H

LB

h

GBS 185 

GBS 185
GBS 185 GH

PREMIUM LINE IMET
0° 80 185 180 200X150

45° - 110 110 110X110

45° - 70 70 70X70

Blade dimensions  2085 x 20 x 0,9 mm

Blade Motor Power 0,8 kW

Blade speed 30-60 m/min

GBS 185
B   600   mm
L   1200   mm
H   1700   mm
h   900   mm
Kg 205
Kg 215 ( GH )

H

LB

h

GBS 185 

GBS 218 GH

GBS 218 - GBS 218 GH - GBS 240 GH

GBS 218
GBS 218 GH
GBS 240 GH
PREMIUM LINE IMET

GBS 218
B   680   mm
L   1400   mm
H   1800   mm
h   900   mm
Kg 240
Kg 255 ( GH )

H

LB

h

0° 150 220 210 230X185
250X110

45° - 150 150 150X210

60° - 90 90 90X100

Blade dimensions  2455 x 27 x 0,9 mm

Blade Motor Power 1,2 kW

Blade speed 35-70 m/min

GBS 218 - GBS 218 GH

GBS 218 - GBS 218 GH - GBS 240 GH

GBS 218
GBS 218 GH
GBS 240 GH
PREMIUM LINE IMET

GBS 218
B   680   mm
L   1400   mm
H   1800   mm
h   900   mm
Kg 240
Kg 255 ( GH )

H

LB

h

0° 150 220 210 230X185
250X110

45° - 150 150 150X210

60° - 90 90 90X100

Blade dimensions  2455 x 27 x 0,9 mm

Blade Motor Power 1,2 kW

Blade speed 35-70 m/min

GBS 218 - GBS 218 GH

GBS 185
GBS 185 GH

PREMIUM LINE IMET
0° 80 185 180 200X150

45° - 110 110 110X110

45° - 70 70 70X70

Blade dimensions  2085 x 20 x 0,9 mm

Blade Motor Power 0,8 kW

Blade speed 30-60 m/min

GBS 185
B   600   mm
L   1200   mm
H   1700   mm
h   900   mm
Kg 205
Kg 215 ( GH )

H

LB

h

GBS 185 

BS300 PLUS GH

BS350 SHI

17

BS 300 PLUS - BS 300 PLUS GH
•  ITA  BS 300 PLUS è la segatrice a nastro 
manuale (disponibile anche in versione GH) per 
il taglio sia a destra che a sinistra (fino a 45° destra 
e 60° sinistra) di piccole e medie produzioni 
per meccanica e carpenteria, uno strumento 
versatile pensato per una vasta gamma di 
utilizzatori.
•  Rigido arco in ghisa a sezione tubolare con 
riduttore prodotto internamente  con vite senza 
fine cementata e temprata e corona in lega di 
bronzo ad alta resistenza.
•  Tensione elevata del nastro (1700 kg/cm²) ed 
inclinazione della stessa per diminuire lo stress di 
torsione dell’utensile, sistema di controllo automatico 
della corretta tensione tramite microinterruttore di 
controllo e  regolazione frontale.
•  Perfetto supporto del materiale grazie all’ampio 
piano di lavoro in ghisa  (418 mm) con cuscinetto 
reggispinta precaricato  con rotazione solidale all’arco 
per  evitare incisioni o usura durante il taglio. 
•  Il posizionamento perfetto e con la massima 
accuratezza è garantito dal sistema di arresti 
automatici a 0°, 45° 60 °  a sinistra e 45 ° a destra   e 
dalla scala graduata sul piano di lavoro. 
•  La lama è protetta da un carter coprilama 
incernierato per rapida e facile sostituzione lama. 
I pattini guidalama con inserti in metallo duro e 
cuscinetti anteriori garantiscono l’allineamento 
ottimale prima e durante il taglio. 
•  Il taglio autonomo nella versione GH è gestito da 
interruttore magnetotermico e bobina di minima 
tensione, amperometro per assorbimento motore e 
pulsante di emergenza, selettore a 3 posizioni per:

 - Taglio manuale
 - Taglio manuale con freno di discesa
 - Taglio automatico con discesa autonoma a 

velocità regolabile e microinterruttore regolabile di 
arresto a fine taglio

SPA  BS 300 PLUS y BS 300 PLUS GH-AUTOCUT 
son sierras cinta manual y AUTOCUT, adecuadas 
para cortar a la izquierda(hasta 60º) y a la 
derecha(hasta 45º). Perfecta para para la producción 
de pequeñas y medianas series de corte de tubos, 
pefiles y macizos

•  Arco rígido de sección tubular. Equipado con 
motor-reductor, fabricado en IMET, de husillo sin 
fin cementado y endurecido con corona de aleación 
bronce  de alta resistencia.
•  Arco diseñado para reducir el esfuerzo de la cinta, 
la cual se somete a una tensión(1700kg/cm²), para que 
el corte sea lo más rápido y preciso posible. Sistema 
frontal para el tensado de la cinta y final de carrera 
para verificar el correcto tensado.
•  El material apoya totalmente en una amplia mesa 
de trabajo de hierro fundido (de ancho 418 mm y 
soportada con rodamientos ) que gira con el arco de la 
sierra para evitar colisiones y desgastes.
•  BS 300 PLUS tiene un ajuste sencillo del ángulo de 
corte.  Esta equipada con topes de ajuste rápido para 
los ángulos 0º, 45º y 60º. Escala graduada para el ajuste 
de cualquier ángulo. Su diseño permite precisión de 
posicionamiento y corte.
•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. Fácil 
mantenimiento y seguridad del operario con protección 
metálica de la cinta.
•  La versión GH-AUTOCUT permite al operario 
3funciones, mediante un selector:

 - Corte manual con regulación de la velocidad de 
bajada del arco.
 - Corte manual
 - Corte automático con regulación de la velocidad 

de bajada del arco que se realiza por el peso del arco 
y se detiene al final del corte al final del golpe. 

ENG  BS 300 PLUS and PLUS GH are the manual 
and gravity autocut bandsaws suitable to cut both 
left (up tp 60°) and right (45°). These machines are 
reliable working tools that can be used in every 
small and medium sized workshop for batch 
production of tubes, profiles and full materials.
   •  Rigid sawframe with tubolar section, equipped 
with a motor-reducer produced in our firm with an 
hardened and cemented endless screw with high 
resistance bronze alloy crown.
•  IMET bandsaws has a high blade tension (1700kg/
cm² on the BS 300 PLUS models) with canted blade 
to increase cutting performance and reduce the 
strain on the band. The machine has an automatic 
check of the right tension 
•  The material is fully supported by a wide cast-iron 
working plate (418mm wide and loaded pushing 
bearing) and it rotates in the same direction of the 
sawframe to avoid incision or wearing on it.
•  BS 300 PLUS has an automatic and easy stops 
system (0°, 45° and 60°) to set the cutting angles 
while on the plate it’s reported a graded scale for 
other angles: these tools allows to have the highest 
positioning and cutting accuracy and precision. 
•  Hard metal blade guides with frontal bearing 
help to always keep the best allignment while 
working. Easy maintenance and operator security 
thanks to metal blade protection.
•  The gravity cut in the GH version is managed by 
a magnetothermic switch and undervoltage coil, 
ammeter for motor absorption and emergency 
button, 3-position selector for:

 - Manual cutting
 - Manual cutting with descent brake
 - Automatic cutting with independent descent at 

adjustable speed and adjustable stop microswitch 
at the end of the cut

FRA  BS 300 PLUS est la scie à ruban manuelle 
(disponible également en version GH à gravité) 
pour coupe à droite et gauche (jusqu’à 45° à 
droite et 60° à gauche) de productions petites 
et moyennes en série de mécanique et de 
charpente. Un outil versatile conçu pour une 
grande variété d’utilisateurs.

•  Archet de coupe rigide en fonte à section tubulaire, 
avec réducteur de notre production, avec vis sans fin 
cimentée et trempée et couronne en alliage de bronze 
à haute résistance.
•  Tension élevée du ruban (1700 kg/cm²) et 
inclinaison du ruban pour réduire l’e�ort de torsion, 
système automatique de contrôle de la tension de la 
lame par microinterrupteur et réglage frontal.
•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de travail en fonte (418 mm) avec palier de butée 
préchargé pivotant avec l’archet, afin d’éviter 
gravures ou abrasion pendant la coupe. 
•  Le positionnement parfait est assuré avec précision 
maximale par le système de arrêtes automatiques 
à 0°, 45°, 60° à gauche et 45° à droite, et par l’échelle 
graduée sur le plan de travail. 
•  La lame est protégée par carter protège-lame avec 
charnières, pour un remplacement facile de la lame. 
Les patins guides-lame avec parties en métal dur et 
roulements antérieurs assurent l’alignement optimal 
de la lame avant et après la coupe. 
•  Sur la version GH la coupe autonome est gérée 
par interrupteur magnétothermique et bobine à 
minimum de tension, ampèremètre d’absorption 
moteur et bouton-poussoir d’urgence, sélecteur à 3 
positions pour:

 - Coupe manuelle
 - Coupe manuelle avec freinage de descente
 - Coupe automatique avec descente autonome 

à vitesse réglable et microinterrupteur réglable 
d’arrêt à fin coupe

BS 300 PLUS
BS 300 PLUS GH

PREMIUM LINE IMET

BS
 3

00
 P

LU
S 

- B
S 

30
0 

PL
U

S 
G

H

BS 300 PLUS
B   900   mm
L   1700   mm
H   1860   mm
h   950  mm
Kg 329
Kg 348 (GH)

H

LB

h

OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 05 - 06 - 07 - 21 - 42 - 43 - 58 - 61 - 67

0° 180 255 240 300X180

45° - 210 190 200X160

60° - 135 110 130X100

45° - 180 160 180X100

Blade dimensions   2765 x 27 x 0.9 mm

Blade Motor Power 1.5/1.8 kW

Blade speed 35/70 m/min

BS 300 PLUS

LINK VIDEO
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BS 350 SHI
ITA  BS 350 SHI è la segatrice semiautomatica 
IMET per il taglio angolare (sia s destra che 
a sinistra: fino a 45° destra e 60° sinistra) di 
pieni, profilati e produzioni, anche di acciai 
ad alta resistenza, di medie dimensioni per la 
carpenteria metallica.  
•  Perfetto supporto del materiale grazie  all’ampio 
piano di lavoro in ghisa (460 mm)  con rotazione 
solidale all’arco, per evitare incisioni dello stesso. 

•  Facile rotazione e posizionamento con  cuscinetto 
reggispinta precaricato con  ralla a rulli, auto 
centraggio a 0°-dx45°-sx45°

•  Massima efficienza durante il taglio garantita 
dall’arco in acciaio e  ghisa a sezione tubolare con 
elevata tensione della lama (1900kg/cm²) 

•  Il dispositivo meccanico tastatore facilita 
l’approccio della lama al materiale rilevando il 
punto di inizio taglio. 

•  Pattini guidalama in metallo duro e cuscinetti 
supplementari per l’allineamento ottimale della lama.

•  Integrato alla macchina è presente l’elemento di 
connessione per rulliera di carico e uno scivolo di scarico

•  Le operazioni macchina vegono gestite tramite 
quadro di comando elettrico orientabile, LED di 
controllo e amperometro di assorbimento motore.

•  Fine taglio con arco inclinato  per migliorare la 
penetrazione nel materiale e garantire una velocita 
di discesa costante e un passo lama appropriato per 
tutti i lati del materiale.

SPA  BS 350 SHI es la sierra de cinta IMET semi 
automática capaz de cortar a la izquierda(0º-
60º) y a la derecha(0º-45º), medianas series de 
barras, tubos y pefiles. La sierra puede cortar 
una amplia gama de materiales y aceros de alta 
resistencia y se puede instalar facilmente en 
cualquier taller mecánico.
•  BS estan equipadas con una amplia mesa de trabajo 
de hierro funido (460 mm) que gira simultanieamente 
con el arco
•  Tiene un sistema da topes de adjuste rapida para los 
angulos  0° y 45°, izquierda y derecha); también tiene 
una escala graduada para una maxima precision en 
todos los demas angulos
•  La sierra BS equipa un dispositivo mecánico de 
detección del material que permite la aproximación 
rápida hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor.
•  Incluye un elemento de conexión para una mesa 
de rodillos(opcional) en el lado de carga, con rodillo 
de apoyo adicional y depósito extraíble para recoger 
restos y residuos.
•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. 
•  Todas las funciones de la máquina y ajustes del 
corte se realizan en el panel de control, dispone 
de luminosos LED de control y amperímetro de la 
intensidad del motor.
•  El final del corte se realiza con ángulo en la cinta, 
evitando un aumento de la sección de corte al final del 
corte. Esto permite optimizar la velocidad de corte de 
la cinta y el avance del arco. 

ENG  BS 350 SHI is the semiautomatic IMET 
bandsaws able to cut on left (0° - 60°) and right 
(0° - 45°) tubes, bars and profiles for medium 
size batch production. The machine can work 
with a wide range of materials and high 
resistance steels and can easily be installed in 
every professional workshops. 
•  BS is equipped with a wide cast-iron working area 
(460 mm) what rotates in the same direction of the 
sawframe to avoid scratches.

•  Easy-to-use automatic stops system at 0° and 45° 
for maximum positioning precison with graded scale 
on the plate.

•  A mechanical detection device allows to have 
fast approach BS bandsaws mount a mechanical 
detection device that allows to have fast approach to 
the material, automatically detecting the first cut point 
while end-cut is provided by micro-switch.

•  Standard on the machine there’s a connection 
element for loading roller table with supplementary 
free roller and residuals collecting removable tank.

•  Hard metal blade guides (placed before and after the 
cutting line) with frontal bearing help to always keep 
the best allignment while working.

•  All main machine operation and cutting setting can 
be managed from the panel control which also have 
control LED and motor absorption ammeter.

•  End-cut is provided with canted sawframe to 
improve the blade penetration in the material and 
have a costant bow lowering speed. This help salso 
to have a right blade feeding with the possibilty to 
regulated in based on the kind of material. 

FRA  BS 350 SHI est la machine à scier semi-
automatique IMET pour coupes à angle 
(jusqu’à 45° à droite et 60° à gauche) de solides, 
profils, productions moyennes de charpente 
métallique même en aciers à haute résistance.  
•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de travail en fonte (460 mm) pivotant avec l’archet. 
Le positionnement parfait est assuré avec précision 
maximale par le système de arrêtes automatiques à 
0°, 45° (droite et gauche) et par l’échelle graduée sur 
le plan de travail. 

•  Efficacité maximale pendant la coupe garantie 
par l’archet en acier et fonte à section tubulaire 
avec tension élevée de la lame (1900kg/cm²) 

•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; la 
fin coupe est réglée par microinterrupteur. 

•  Patins guide-lame en métal dur et paliers 
supplémentaires pour l’alignement optimal de la lame.

•  La machine inclut la connexion intégrée pour 
la table à rouleaux de chargement complète avec 
rouleau, glissière de décharge et bac de récolte 
copeaux amovible

•  Les opérations de la machine sont gérées sur 
panneau de commande orientable, avec LED de 
contrôle et ampèremètre d’absorption moteur.

•  Fin coupe avec archet incliné pour une meilleure 
pénétration dans le matériau et afin de garantir 
une vitesse de descente constante et une marche 
de la lame adaptée pour tous côtés du matériau.

BS 350 SHI
PREMIUM LINE IMET

BS
 3

50
 S

H
I

0° 200 305 250 350X200
0° 

230X130 
max

100X50
min

45° - 250 230 230X200

45° - 250 230 230X200

60° - 175 155 170X100

BS 350 SHI
B   1480   mm
L   1750  mm
H   1900   mm
h   940   mm
Kg 649

H

LB

h

BS 350 SHI

Blade dimensions   3370 x 27 x 0.9 mm

Blade Motor Power 1.5/1.8 kW

Blade speed 37/74 m/min

OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 05 - 06 - 07 - 41 - 42 - 49 - 51 - 55 - 58 - 60 - 61 - 67 - 82

LINK VIDEO

Easy to use working 
tool for medium size 
production of profiles 
and bars
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BS 300 PLUS - BS 300 PLUS GH
•  ITA  BS 300 PLUS è la segatrice a nastro 
manuale (disponibile anche in versione GH) per 
il taglio sia a destra che a sinistra (fino a 45° destra 
e 60° sinistra) di piccole e medie produzioni 
per meccanica e carpenteria, uno strumento 
versatile pensato per una vasta gamma di 
utilizzatori.
•  Rigido arco in ghisa a sezione tubolare con 
riduttore prodotto internamente  con vite senza 
fine cementata e temprata e corona in lega di 
bronzo ad alta resistenza.
•  Tensione elevata del nastro (1700 kg/cm²) ed 
inclinazione della stessa per diminuire lo stress di 
torsione dell’utensile, sistema di controllo automatico 
della corretta tensione tramite microinterruttore di 
controllo e  regolazione frontale.
•  Perfetto supporto del materiale grazie all’ampio 
piano di lavoro in ghisa  (418 mm) con cuscinetto 
reggispinta precaricato  con rotazione solidale all’arco 
per  evitare incisioni o usura durante il taglio. 
•  Il posizionamento perfetto e con la massima 
accuratezza è garantito dal sistema di arresti 
automatici a 0°, 45° 60 °  a sinistra e 45 ° a destra   e 
dalla scala graduata sul piano di lavoro. 
•  La lama è protetta da un carter coprilama 
incernierato per rapida e facile sostituzione lama. 
I pattini guidalama con inserti in metallo duro e 
cuscinetti anteriori garantiscono l’allineamento 
ottimale prima e durante il taglio. 
•  Il taglio autonomo nella versione GH è gestito da 
interruttore magnetotermico e bobina di minima 
tensione, amperometro per assorbimento motore e 
pulsante di emergenza, selettore a 3 posizioni per:

 - Taglio manuale
 - Taglio manuale con freno di discesa
 - Taglio automatico con discesa autonoma a 

velocità regolabile e microinterruttore regolabile di 
arresto a fine taglio

SPA  BS 300 PLUS y BS 300 PLUS GH-AUTOCUT 
son sierras cinta manual y AUTOCUT, adecuadas 
para cortar a la izquierda(hasta 60º) y a la 
derecha(hasta 45º). Perfecta para para la producción 
de pequeñas y medianas series de corte de tubos, 
pefiles y macizos

•  Arco rígido de sección tubular. Equipado con 
motor-reductor, fabricado en IMET, de husillo sin 
fin cementado y endurecido con corona de aleación 
bronce  de alta resistencia.
•  Arco diseñado para reducir el esfuerzo de la cinta, 
la cual se somete a una tensión(1700kg/cm²), para que 
el corte sea lo más rápido y preciso posible. Sistema 
frontal para el tensado de la cinta y final de carrera 
para verificar el correcto tensado.
•  El material apoya totalmente en una amplia mesa 
de trabajo de hierro fundido (de ancho 418 mm y 
soportada con rodamientos ) que gira con el arco de la 
sierra para evitar colisiones y desgastes.
•  BS 300 PLUS tiene un ajuste sencillo del ángulo de 
corte.  Esta equipada con topes de ajuste rápido para 
los ángulos 0º, 45º y 60º. Escala graduada para el ajuste 
de cualquier ángulo. Su diseño permite precisión de 
posicionamiento y corte.
•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. Fácil 
mantenimiento y seguridad del operario con protección 
metálica de la cinta.
•  La versión GH-AUTOCUT permite al operario 
3funciones, mediante un selector:

 - Corte manual con regulación de la velocidad de 
bajada del arco.
 - Corte manual
 - Corte automático con regulación de la velocidad 

de bajada del arco que se realiza por el peso del arco 
y se detiene al final del corte al final del golpe. 

ENG  BS 300 PLUS and PLUS GH are the manual 
and gravity autocut bandsaws suitable to cut both 
left (up tp 60°) and right (45°). These machines are 
reliable working tools that can be used in every 
small and medium sized workshop for batch 
production of tubes, profiles and full materials.
   •  Rigid sawframe with tubolar section, equipped 
with a motor-reducer produced in our firm with an 
hardened and cemented endless screw with high 
resistance bronze alloy crown.
•  IMET bandsaws has a high blade tension (1700kg/
cm² on the BS 300 PLUS models) with canted blade 
to increase cutting performance and reduce the 
strain on the band. The machine has an automatic 
check of the right tension 
•  The material is fully supported by a wide cast-iron 
working plate (418mm wide and loaded pushing 
bearing) and it rotates in the same direction of the 
sawframe to avoid incision or wearing on it.
•  BS 300 PLUS has an automatic and easy stops 
system (0°, 45° and 60°) to set the cutting angles 
while on the plate it’s reported a graded scale for 
other angles: these tools allows to have the highest 
positioning and cutting accuracy and precision. 
•  Hard metal blade guides with frontal bearing 
help to always keep the best allignment while 
working. Easy maintenance and operator security 
thanks to metal blade protection.
•  The gravity cut in the GH version is managed by 
a magnetothermic switch and undervoltage coil, 
ammeter for motor absorption and emergency 
button, 3-position selector for:

 - Manual cutting
 - Manual cutting with descent brake
 - Automatic cutting with independent descent at 

adjustable speed and adjustable stop microswitch 
at the end of the cut

FRA  BS 300 PLUS est la scie à ruban manuelle 
(disponible également en version GH à gravité) 
pour coupe à droite et gauche (jusqu’à 45° à 
droite et 60° à gauche) de productions petites 
et moyennes en série de mécanique et de 
charpente. Un outil versatile conçu pour une 
grande variété d’utilisateurs.

•  Archet de coupe rigide en fonte à section tubulaire, 
avec réducteur de notre production, avec vis sans fin 
cimentée et trempée et couronne en alliage de bronze 
à haute résistance.
•  Tension élevée du ruban (1700 kg/cm²) et 
inclinaison du ruban pour réduire l’e�ort de torsion, 
système automatique de contrôle de la tension de la 
lame par microinterrupteur et réglage frontal.
•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de travail en fonte (418 mm) avec palier de butée 
préchargé pivotant avec l’archet, afin d’éviter 
gravures ou abrasion pendant la coupe. 
•  Le positionnement parfait est assuré avec précision 
maximale par le système de arrêtes automatiques 
à 0°, 45°, 60° à gauche et 45° à droite, et par l’échelle 
graduée sur le plan de travail. 
•  La lame est protégée par carter protège-lame avec 
charnières, pour un remplacement facile de la lame. 
Les patins guides-lame avec parties en métal dur et 
roulements antérieurs assurent l’alignement optimal 
de la lame avant et après la coupe. 
•  Sur la version GH la coupe autonome est gérée 
par interrupteur magnétothermique et bobine à 
minimum de tension, ampèremètre d’absorption 
moteur et bouton-poussoir d’urgence, sélecteur à 3 
positions pour:

 - Coupe manuelle
 - Coupe manuelle avec freinage de descente
 - Coupe automatique avec descente autonome 

à vitesse réglable et microinterrupteur réglable 
d’arrêt à fin coupe

BS 300 PLUS
BS 300 PLUS GH
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OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 05 - 06 - 07 - 21 - 42 - 43 - 58 - 61 - 67

0° 180 255 240 300X180

45° - 210 190 200X160

60° - 135 110 130X100

45° - 180 160 180X100

Blade dimensions   2765 x 27 x 0.9 mm

Blade Motor Power 1.5/1.8 kW

Blade speed 35/70 m/min

BS 300 PLUS
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BS 350 SHI
ITA  BS 350 SHI è la segatrice semiautomatica 
IMET per il taglio angolare (sia s destra che 
a sinistra: fino a 45° destra e 60° sinistra) di 
pieni, profilati e produzioni, anche di acciai 
ad alta resistenza, di medie dimensioni per la 
carpenteria metallica.  
•  Perfetto supporto del materiale grazie  all’ampio 
piano di lavoro in ghisa (460 mm)  con rotazione 
solidale all’arco, per evitare incisioni dello stesso. 

•  Facile rotazione e posizionamento con  cuscinetto 
reggispinta precaricato con  ralla a rulli, auto 
centraggio a 0°-dx45°-sx45°

•  Massima efficienza durante il taglio garantita 
dall’arco in acciaio e  ghisa a sezione tubolare con 
elevata tensione della lama (1900kg/cm²) 

•  Il dispositivo meccanico tastatore facilita 
l’approccio della lama al materiale rilevando il 
punto di inizio taglio. 

•  Pattini guidalama in metallo duro e cuscinetti 
supplementari per l’allineamento ottimale della lama.

•  Integrato alla macchina è presente l’elemento di 
connessione per rulliera di carico e uno scivolo di scarico

•  Le operazioni macchina vegono gestite tramite 
quadro di comando elettrico orientabile, LED di 
controllo e amperometro di assorbimento motore.

•  Fine taglio con arco inclinato  per migliorare la 
penetrazione nel materiale e garantire una velocita 
di discesa costante e un passo lama appropriato per 
tutti i lati del materiale.

SPA  BS 350 SHI es la sierra de cinta IMET semi 
automática capaz de cortar a la izquierda(0º-
60º) y a la derecha(0º-45º), medianas series de 
barras, tubos y pefiles. La sierra puede cortar 
una amplia gama de materiales y aceros de alta 
resistencia y se puede instalar facilmente en 
cualquier taller mecánico.
•  BS estan equipadas con una amplia mesa de trabajo 
de hierro funido (460 mm) que gira simultanieamente 
con el arco
•  Tiene un sistema da topes de adjuste rapida para los 
angulos  0° y 45°, izquierda y derecha); también tiene 
una escala graduada para una maxima precision en 
todos los demas angulos
•  La sierra BS equipa un dispositivo mecánico de 
detección del material que permite la aproximación 
rápida hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor.
•  Incluye un elemento de conexión para una mesa 
de rodillos(opcional) en el lado de carga, con rodillo 
de apoyo adicional y depósito extraíble para recoger 
restos y residuos.
•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. 
•  Todas las funciones de la máquina y ajustes del 
corte se realizan en el panel de control, dispone 
de luminosos LED de control y amperímetro de la 
intensidad del motor.
•  El final del corte se realiza con ángulo en la cinta, 
evitando un aumento de la sección de corte al final del 
corte. Esto permite optimizar la velocidad de corte de 
la cinta y el avance del arco. 

ENG  BS 350 SHI is the semiautomatic IMET 
bandsaws able to cut on left (0° - 60°) and right 
(0° - 45°) tubes, bars and profiles for medium 
size batch production. The machine can work 
with a wide range of materials and high 
resistance steels and can easily be installed in 
every professional workshops. 
•  BS is equipped with a wide cast-iron working area 
(460 mm) what rotates in the same direction of the 
sawframe to avoid scratches.

•  Easy-to-use automatic stops system at 0° and 45° 
for maximum positioning precison with graded scale 
on the plate.

•  A mechanical detection device allows to have 
fast approach BS bandsaws mount a mechanical 
detection device that allows to have fast approach to 
the material, automatically detecting the first cut point 
while end-cut is provided by micro-switch.

•  Standard on the machine there’s a connection 
element for loading roller table with supplementary 
free roller and residuals collecting removable tank.

•  Hard metal blade guides (placed before and after the 
cutting line) with frontal bearing help to always keep 
the best allignment while working.

•  All main machine operation and cutting setting can 
be managed from the panel control which also have 
control LED and motor absorption ammeter.

•  End-cut is provided with canted sawframe to 
improve the blade penetration in the material and 
have a costant bow lowering speed. This help salso 
to have a right blade feeding with the possibilty to 
regulated in based on the kind of material. 

FRA  BS 350 SHI est la machine à scier semi-
automatique IMET pour coupes à angle 
(jusqu’à 45° à droite et 60° à gauche) de solides, 
profils, productions moyennes de charpente 
métallique même en aciers à haute résistance.  
•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de travail en fonte (460 mm) pivotant avec l’archet. 
Le positionnement parfait est assuré avec précision 
maximale par le système de arrêtes automatiques à 
0°, 45° (droite et gauche) et par l’échelle graduée sur 
le plan de travail. 

•  Efficacité maximale pendant la coupe garantie 
par l’archet en acier et fonte à section tubulaire 
avec tension élevée de la lame (1900kg/cm²) 

•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; la 
fin coupe est réglée par microinterrupteur. 

•  Patins guide-lame en métal dur et paliers 
supplémentaires pour l’alignement optimal de la lame.

•  La machine inclut la connexion intégrée pour 
la table à rouleaux de chargement complète avec 
rouleau, glissière de décharge et bac de récolte 
copeaux amovible

•  Les opérations de la machine sont gérées sur 
panneau de commande orientable, avec LED de 
contrôle et ampèremètre d’absorption moteur.

•  Fin coupe avec archet incliné pour une meilleure 
pénétration dans le matériau et afin de garantir 
une vitesse de descente constante et une marche 
de la lame adaptée pour tous côtés du matériau.

BS 350 SHI
PREMIUM LINE IMET
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BS 350 SHI

Blade dimensions   3370 x 27 x 0.9 mm

Blade Motor Power 1.5/1.8 kW

Blade speed 37/74 m/min

OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 05 - 06 - 07 - 41 - 42 - 49 - 51 - 55 - 58 - 60 - 61 - 67 - 82

LINK VIDEO
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BS 300 PLUS - BS 300 PLUS GH
•  ITA  BS 300 PLUS è la segatrice a nastro 
manuale (disponibile anche in versione GH) per 
il taglio sia a destra che a sinistra (fino a 45° destra 
e 60° sinistra) di piccole e medie produzioni 
per meccanica e carpenteria, uno strumento 
versatile pensato per una vasta gamma di 
utilizzatori.
•  Rigido arco in ghisa a sezione tubolare con 
riduttore prodotto internamente  con vite senza 
fine cementata e temprata e corona in lega di 
bronzo ad alta resistenza.
•  Tensione elevata del nastro (1700 kg/cm²) ed 
inclinazione della stessa per diminuire lo stress di 
torsione dell’utensile, sistema di controllo automatico 
della corretta tensione tramite microinterruttore di 
controllo e  regolazione frontale.
•  Perfetto supporto del materiale grazie all’ampio 
piano di lavoro in ghisa  (418 mm) con cuscinetto 
reggispinta precaricato  con rotazione solidale all’arco 
per  evitare incisioni o usura durante il taglio. 
•  Il posizionamento perfetto e con la massima 
accuratezza è garantito dal sistema di arresti 
automatici a 0°, 45° 60 °  a sinistra e 45 ° a destra   e 
dalla scala graduata sul piano di lavoro. 
•  La lama è protetta da un carter coprilama 
incernierato per rapida e facile sostituzione lama. 
I pattini guidalama con inserti in metallo duro e 
cuscinetti anteriori garantiscono l’allineamento 
ottimale prima e durante il taglio. 
•  Il taglio autonomo nella versione GH è gestito da 
interruttore magnetotermico e bobina di minima 
tensione, amperometro per assorbimento motore e 
pulsante di emergenza, selettore a 3 posizioni per:

 - Taglio manuale
 - Taglio manuale con freno di discesa
 - Taglio automatico con discesa autonoma a 

velocità regolabile e microinterruttore regolabile di 
arresto a fine taglio

SPA  BS 300 PLUS y BS 300 PLUS GH-AUTOCUT 
son sierras cinta manual y AUTOCUT, adecuadas 
para cortar a la izquierda(hasta 60º) y a la 
derecha(hasta 45º). Perfecta para para la producción 
de pequeñas y medianas series de corte de tubos, 
pefiles y macizos

•  Arco rígido de sección tubular. Equipado con 
motor-reductor, fabricado en IMET, de husillo sin 
fin cementado y endurecido con corona de aleación 
bronce  de alta resistencia.
•  Arco diseñado para reducir el esfuerzo de la cinta, 
la cual se somete a una tensión(1700kg/cm²), para que 
el corte sea lo más rápido y preciso posible. Sistema 
frontal para el tensado de la cinta y final de carrera 
para verificar el correcto tensado.
•  El material apoya totalmente en una amplia mesa 
de trabajo de hierro fundido (de ancho 418 mm y 
soportada con rodamientos ) que gira con el arco de la 
sierra para evitar colisiones y desgastes.
•  BS 300 PLUS tiene un ajuste sencillo del ángulo de 
corte.  Esta equipada con topes de ajuste rápido para 
los ángulos 0º, 45º y 60º. Escala graduada para el ajuste 
de cualquier ángulo. Su diseño permite precisión de 
posicionamiento y corte.
•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. Fácil 
mantenimiento y seguridad del operario con protección 
metálica de la cinta.
•  La versión GH-AUTOCUT permite al operario 
3funciones, mediante un selector:

 - Corte manual con regulación de la velocidad de 
bajada del arco.
 - Corte manual
 - Corte automático con regulación de la velocidad 

de bajada del arco que se realiza por el peso del arco 
y se detiene al final del corte al final del golpe. 

ENG  BS 300 PLUS and PLUS GH are the manual 
and gravity autocut bandsaws suitable to cut both 
left (up tp 60°) and right (45°). These machines are 
reliable working tools that can be used in every 
small and medium sized workshop for batch 
production of tubes, profiles and full materials.
   •  Rigid sawframe with tubolar section, equipped 
with a motor-reducer produced in our firm with an 
hardened and cemented endless screw with high 
resistance bronze alloy crown.
•  IMET bandsaws has a high blade tension (1700kg/
cm² on the BS 300 PLUS models) with canted blade 
to increase cutting performance and reduce the 
strain on the band. The machine has an automatic 
check of the right tension 
•  The material is fully supported by a wide cast-iron 
working plate (418mm wide and loaded pushing 
bearing) and it rotates in the same direction of the 
sawframe to avoid incision or wearing on it.
•  BS 300 PLUS has an automatic and easy stops 
system (0°, 45° and 60°) to set the cutting angles 
while on the plate it’s reported a graded scale for 
other angles: these tools allows to have the highest 
positioning and cutting accuracy and precision. 
•  Hard metal blade guides with frontal bearing 
help to always keep the best allignment while 
working. Easy maintenance and operator security 
thanks to metal blade protection.
•  The gravity cut in the GH version is managed by 
a magnetothermic switch and undervoltage coil, 
ammeter for motor absorption and emergency 
button, 3-position selector for:

 - Manual cutting
 - Manual cutting with descent brake
 - Automatic cutting with independent descent at 

adjustable speed and adjustable stop microswitch 
at the end of the cut

FRA  BS 300 PLUS est la scie à ruban manuelle 
(disponible également en version GH à gravité) 
pour coupe à droite et gauche (jusqu’à 45° à 
droite et 60° à gauche) de productions petites 
et moyennes en série de mécanique et de 
charpente. Un outil versatile conçu pour une 
grande variété d’utilisateurs.

•  Archet de coupe rigide en fonte à section tubulaire, 
avec réducteur de notre production, avec vis sans fin 
cimentée et trempée et couronne en alliage de bronze 
à haute résistance.
•  Tension élevée du ruban (1700 kg/cm²) et 
inclinaison du ruban pour réduire l’e�ort de torsion, 
système automatique de contrôle de la tension de la 
lame par microinterrupteur et réglage frontal.
•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de travail en fonte (418 mm) avec palier de butée 
préchargé pivotant avec l’archet, afin d’éviter 
gravures ou abrasion pendant la coupe. 
•  Le positionnement parfait est assuré avec précision 
maximale par le système de arrêtes automatiques 
à 0°, 45°, 60° à gauche et 45° à droite, et par l’échelle 
graduée sur le plan de travail. 
•  La lame est protégée par carter protège-lame avec 
charnières, pour un remplacement facile de la lame. 
Les patins guides-lame avec parties en métal dur et 
roulements antérieurs assurent l’alignement optimal 
de la lame avant et après la coupe. 
•  Sur la version GH la coupe autonome est gérée 
par interrupteur magnétothermique et bobine à 
minimum de tension, ampèremètre d’absorption 
moteur et bouton-poussoir d’urgence, sélecteur à 3 
positions pour:

 - Coupe manuelle
 - Coupe manuelle avec freinage de descente
 - Coupe automatique avec descente autonome 

à vitesse réglable et microinterrupteur réglable 
d’arrêt à fin coupe

BS 300 PLUS
BS 300 PLUS GH
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OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 05 - 06 - 07 - 21 - 42 - 43 - 58 - 61 - 67

0° 180 255 240 300X180

45° - 210 190 200X160

60° - 135 110 130X100

45° - 180 160 180X100

Blade dimensions   2765 x 27 x 0.9 mm

Blade Motor Power 1.5/1.8 kW

Blade speed 35/70 m/min

BS 300 PLUS
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BS 350 SHI
ITA  BS 350 SHI è la segatrice semiautomatica 
IMET per il taglio angolare (sia s destra che 
a sinistra: fino a 45° destra e 60° sinistra) di 
pieni, profilati e produzioni, anche di acciai 
ad alta resistenza, di medie dimensioni per la 
carpenteria metallica.  
•  Perfetto supporto del materiale grazie  all’ampio 
piano di lavoro in ghisa (460 mm)  con rotazione 
solidale all’arco, per evitare incisioni dello stesso. 

•  Facile rotazione e posizionamento con  cuscinetto 
reggispinta precaricato con  ralla a rulli, auto 
centraggio a 0°-dx45°-sx45°

•  Massima efficienza durante il taglio garantita 
dall’arco in acciaio e  ghisa a sezione tubolare con 
elevata tensione della lama (1900kg/cm²) 

•  Il dispositivo meccanico tastatore facilita 
l’approccio della lama al materiale rilevando il 
punto di inizio taglio. 

•  Pattini guidalama in metallo duro e cuscinetti 
supplementari per l’allineamento ottimale della lama.

•  Integrato alla macchina è presente l’elemento di 
connessione per rulliera di carico e uno scivolo di scarico

•  Le operazioni macchina vegono gestite tramite 
quadro di comando elettrico orientabile, LED di 
controllo e amperometro di assorbimento motore.

•  Fine taglio con arco inclinato  per migliorare la 
penetrazione nel materiale e garantire una velocita 
di discesa costante e un passo lama appropriato per 
tutti i lati del materiale.

SPA  BS 350 SHI es la sierra de cinta IMET semi 
automática capaz de cortar a la izquierda(0º-
60º) y a la derecha(0º-45º), medianas series de 
barras, tubos y pefiles. La sierra puede cortar 
una amplia gama de materiales y aceros de alta 
resistencia y se puede instalar facilmente en 
cualquier taller mecánico.
•  BS estan equipadas con una amplia mesa de trabajo 
de hierro funido (460 mm) que gira simultanieamente 
con el arco
•  Tiene un sistema da topes de adjuste rapida para los 
angulos  0° y 45°, izquierda y derecha); también tiene 
una escala graduada para una maxima precision en 
todos los demas angulos
•  La sierra BS equipa un dispositivo mecánico de 
detección del material que permite la aproximación 
rápida hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor.
•  Incluye un elemento de conexión para una mesa 
de rodillos(opcional) en el lado de carga, con rodillo 
de apoyo adicional y depósito extraíble para recoger 
restos y residuos.
•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. 
•  Todas las funciones de la máquina y ajustes del 
corte se realizan en el panel de control, dispone 
de luminosos LED de control y amperímetro de la 
intensidad del motor.
•  El final del corte se realiza con ángulo en la cinta, 
evitando un aumento de la sección de corte al final del 
corte. Esto permite optimizar la velocidad de corte de 
la cinta y el avance del arco. 

ENG  BS 350 SHI is the semiautomatic IMET 
bandsaws able to cut on left (0° - 60°) and right 
(0° - 45°) tubes, bars and profiles for medium 
size batch production. The machine can work 
with a wide range of materials and high 
resistance steels and can easily be installed in 
every professional workshops. 
•  BS is equipped with a wide cast-iron working area 
(460 mm) what rotates in the same direction of the 
sawframe to avoid scratches.

•  Easy-to-use automatic stops system at 0° and 45° 
for maximum positioning precison with graded scale 
on the plate.

•  A mechanical detection device allows to have 
fast approach BS bandsaws mount a mechanical 
detection device that allows to have fast approach to 
the material, automatically detecting the first cut point 
while end-cut is provided by micro-switch.

•  Standard on the machine there’s a connection 
element for loading roller table with supplementary 
free roller and residuals collecting removable tank.

•  Hard metal blade guides (placed before and after the 
cutting line) with frontal bearing help to always keep 
the best allignment while working.

•  All main machine operation and cutting setting can 
be managed from the panel control which also have 
control LED and motor absorption ammeter.

•  End-cut is provided with canted sawframe to 
improve the blade penetration in the material and 
have a costant bow lowering speed. This help salso 
to have a right blade feeding with the possibilty to 
regulated in based on the kind of material. 

FRA  BS 350 SHI est la machine à scier semi-
automatique IMET pour coupes à angle 
(jusqu’à 45° à droite et 60° à gauche) de solides, 
profils, productions moyennes de charpente 
métallique même en aciers à haute résistance.  
•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de travail en fonte (460 mm) pivotant avec l’archet. 
Le positionnement parfait est assuré avec précision 
maximale par le système de arrêtes automatiques à 
0°, 45° (droite et gauche) et par l’échelle graduée sur 
le plan de travail. 

•  Efficacité maximale pendant la coupe garantie 
par l’archet en acier et fonte à section tubulaire 
avec tension élevée de la lame (1900kg/cm²) 

•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; la 
fin coupe est réglée par microinterrupteur. 

•  Patins guide-lame en métal dur et paliers 
supplémentaires pour l’alignement optimal de la lame.

•  La machine inclut la connexion intégrée pour 
la table à rouleaux de chargement complète avec 
rouleau, glissière de décharge et bac de récolte 
copeaux amovible

•  Les opérations de la machine sont gérées sur 
panneau de commande orientable, avec LED de 
contrôle et ampèremètre d’absorption moteur.

•  Fin coupe avec archet incliné pour une meilleure 
pénétration dans le matériau et afin de garantir 
une vitesse de descente constante et une marche 
de la lame adaptée pour tous côtés du matériau.

BS 350 SHI
PREMIUM LINE IMET
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0° 200 305 250 350X200
0° 

230X130 
max

100X50
min

45° - 250 230 230X200

45° - 250 230 230X200

60° - 175 155 170X100

BS 350 SHI
B   1480   mm
L   1750  mm
H   1900   mm
h   940   mm
Kg 649

H

LB

h

BS 350 SHI

Blade dimensions   3370 x 27 x 0.9 mm

Blade Motor Power 1.5/1.8 kW

Blade speed 37/74 m/min

OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 05 - 06 - 07 - 41 - 42 - 49 - 51 - 55 - 58 - 60 - 61 - 67 - 82

LINK VIDEO

Easy to use working 
tool for medium size 
production of profiles 
and bars
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BS 400 SHI
PREMIUM LINE IMET

FRA  BS 400 SHI est la machine à scier semi-
automatique IMET pour coupes à angle (jusqu’à 
45° à droite et 60° à gauche) de solides, profils, 
productions moyennes de charpente métallique 
même en aciers à haute résistance.  
•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de travail en fonte (460 mm) pivotant avec l’archet. 
Le positionnement parfait est assuré avec précision 
maximale par le système de arrêtes automatiques à 
0°, 45° (droite et gauche) et par l’échelle graduée sur 
le plan de travail. 
•  Efficacité maximale pendant la coupe, assurée 
par la lame de hauteur 34 mm (tension 2000 kg/
cm²) et par l’archet à section tubulaire en acier et 
fonte.
•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; la 
fin coupe est réglée par microinterrupteur. 
•  Patins guide-lame en métal dur et paliers 
supplémentaires pour l’alignement optimal de la 
lame.
•  La machine inclut la connexion intégrée pour 
la table à rouleaux de chargement complète avec 
rouleau, glissière de décharge et bac de récolte 
copeaux amovible
•  Les opérations de la machine sont gérées sur 
panneau de commande orientable, avec LED de 
contrôle et ampèremètre d’absorption moteur.
•  Fin coupe avec archet incliné pour une meilleure 
pénétration dans le matériau et afin de garantir une 
vitesse de descente constante et une marche de la 
lame adaptée pour tous côtés du matériau.

ENG  BS 400 SHI is the semiautomatic IMET 
bandsaws able to cut on left (0°-60°) and right 
(0°-45°) tubes, bars and profiles for medium size 
batch production. The machine can work with a 
wide range of materials and high resistance steels 
and can easily be installed in every workshops. 
•  BS machines are all equipped with a wide cast-iron 
working area (460mm) which rotates in the same 
direction of the sawframe. It’s present an easy-to-
use automatic stops system at 0° and 45° (left and 
right) to help the user to set a more precise cutting 
angle while the machine have a graded scale on the 
plate for maximum accuracy on every other angle. 
•  Rigid sawframe with tube section made in cast-
iron; high cutting performances are also provided 
by high blade tension (1900 kg/cm²), 34mm band 
height and canted blade to reduce strain even on 
bigger profiles and solids.
•  BS bandsaws mount a mechanical detection device 
that allows to have fast approach to the material, 
automatically detecting the first cut point while 
end-cut is provided by micro-switch.
•  Standard on the machine there’s a connection 
element for loading roller table with supplementary 
free roller and residuals collecting removable tank.
•  Hard metal blade guides (placed before and after 
the cutting line) with frontal bearing help to always 
keep the best allignment while working.
•  All main machine operation and cutting setting 
can be managed from the panel control which also 
have control LED and motor absorption ammeter.
•  End-cut is provided with canted sawframe to 
improve the blade penetration in the material and 
have a costant bow lowering speed. 

ITA  BS 400 SHI è la segatrice semiautomatica 
IMET per il taglio angolare (sia a destra che 
a sinistra fino a 45° destra e 60° sinistra) di 
pieni, profilati e produzioni, anche di acciai 
ad alta resistenza, di medie dimensioni per la 
carpenteria metallica.  
•  Perfetto supporto del materiale grazie all’ampio 
piano di lavoro in ghisa (460 mm) con rotazione 
solidale all’arco. Il posizionamento perfetto e con 
la massima accuratezza è garantito dal sistema di 
arresti automatici a 0°, 45° (destra e sinistra) e dalla 
scala graduata sul piano di lavoro. 
•  Massima efficienza durante il taglio garantita 

  )²mc/gk 0002 enoisnet(mm 43  azzetla amal allad
e  dall’arco a sezione tubolare in acciaio e ghisa.
•  Il dispositivo meccanico tastatore permette 
l’avvicinamento rapido della lama al materiale 
rilevando in automatico il punto di inizio 
taglio, regolazione del fine taglio tramite 
microinterruttore. 
•  Pattini guida-lama in metallo duro e cuscinetti 
supplementari per l’allineamento ottimale della lama.
•  Integrato alla macchina è presente l’elemento 
di connessione per rulliera di carico compreso 
di rullo, uno scivolo di scarico e cassetto raccogli 
trucioli estraibile
•  Le operazioni macchina vengono gestite tramite 
quadro di comando elettrico orientabile, LED di 
controllo e amperometro di assorbimento motore.
•  Fine taglio con arco inclinato per migliorare la 
penetrazione nel materiale e garantire una velocita 
di discesa costante e un passo lama appropriato per 
tutti i lati del materiale.

SPA  BS 400 SHI es la sierra de cinta IMET semi 
automática capaz de cortar a la izquierda(0º-60º) y a 
la derecha(0º-45º), medianas series de barras, tubos 
y pefiles. La sierra puede cortar una amplia gama 
de materiales y aceros de alta resistencia y se puede 
instalar facilmente en cualquier taller mecánico.

•  Las máquinas BS están equipadas con una 
amplia mesa de trabajo de hierro fundido que gira 
simultaneamente con el arco para evitar daños y 
colisiones. Tiene un sistema de topes de ajuste rápido 
para los ángulos 0º y 45º (izquierda y derecha) y una 
escala graduada para una máxima precisión en todos 
los demás ángulos 
•  Arco de hierro fundido de estructura rígida y 
sección tubular que permite una tensión(1900kg/
cm²) de la cinta de 34mm de altura. Se consigue altas 
prestaciones de corte y disminución de vibraciones 
incluso en el corte de perfiles grandes y macizos. 
•  La sierra BS equipa un dispositivo mecánico de 
detección del material que permite la aproximación 
rápida hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor.
•  Incluye un elemento de conexión para una mesa 
de rodillos(opcional) en el lado de carga, con rodillo 
de apoyo adicional y depósito extraíble para recoger 
restos y residuos.
•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. 
•  Todas las funciones de la máquina y ajustes del 
corte se realizan en el panel de control, dispone 
de luminosos LED de control y amperímetro de la 
intensidad del motor.
•  El final del corte se realiza con ángulo en la cinta, 
evitando un aumento de la sección de corte al final 
del corte 

0° 250 310 280 400X250
0° 

280X150 
max

235X80
min

45° - 280 270 300X220

45° - 280 270 300X220

60° - 210 200 200X200

BS 400 SHI
B   1530  mm
L   1787  mm
H   2240   mm
h   940   mm
Kg 680

H

LB

h

BS 400 SHI

OPTIONAL  see on page 94:  1 - 3 - 5 - 6 - 7 - 41 - 42 - 49 - 51 - 55 - 58 - 60 - 61 - 67 - 82

Blade dimensions   4020 x 34 x 1.1 mm

Blade Motor Power 1.5/2.2 kW

Blade speed 35/74 m/min

LINK VIDEO

Easy to use working 
tool for medium size 
production of profiles 
and bars
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BS 400 SHI
PREMIUM LINE IMET

FRA  BS 400 SHI est la machine à scier semi-
automatique IMET pour coupes à angle (jusqu’à 
45° à droite et 60° à gauche) de solides, profils, 
productions moyennes de charpente métallique 
même en aciers à haute résistance.  
•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de travail en fonte (460 mm) pivotant avec l’archet. 
Le positionnement parfait est assuré avec précision 
maximale par le système de arrêtes automatiques à 
0°, 45° (droite et gauche) et par l’échelle graduée sur 
le plan de travail. 
•  Efficacité maximale pendant la coupe, assurée 
par la lame de hauteur 34 mm (tension 2000 kg/
cm²) et par l’archet à section tubulaire en acier et 
fonte.
•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; la 
fin coupe est réglée par microinterrupteur. 
•  Patins guide-lame en métal dur et paliers 
supplémentaires pour l’alignement optimal de la 
lame.
•  La machine inclut la connexion intégrée pour 
la table à rouleaux de chargement complète avec 
rouleau, glissière de décharge et bac de récolte 
copeaux amovible
•  Les opérations de la machine sont gérées sur 
panneau de commande orientable, avec LED de 
contrôle et ampèremètre d’absorption moteur.
•  Fin coupe avec archet incliné pour une meilleure 
pénétration dans le matériau et afin de garantir une 
vitesse de descente constante et une marche de la 
lame adaptée pour tous côtés du matériau.

ENG  BS 400 SHI is the semiautomatic IMET 
bandsaws able to cut on left (0°-60°) and right 
(0°-45°) tubes, bars and profiles for medium size 
batch production. The machine can work with a 
wide range of materials and high resistance steels 
and can easily be installed in every workshops. 
•  BS machines are all equipped with a wide cast-iron 
working area (460mm) which rotates in the same 
direction of the sawframe. It’s present an easy-to-
use automatic stops system at 0° and 45° (left and 
right) to help the user to set a more precise cutting 
angle while the machine have a graded scale on the 
plate for maximum accuracy on every other angle. 
•  Rigid sawframe with tube section made in cast-
iron; high cutting performances are also provided 
by high blade tension (1900 kg/cm²), 34mm band 
height and canted blade to reduce strain even on 
bigger profiles and solids.
•  BS bandsaws mount a mechanical detection device 
that allows to have fast approach to the material, 
automatically detecting the first cut point while 
end-cut is provided by micro-switch.
•  Standard on the machine there’s a connection 
element for loading roller table with supplementary 
free roller and residuals collecting removable tank.
•  Hard metal blade guides (placed before and after 
the cutting line) with frontal bearing help to always 
keep the best allignment while working.
•  All main machine operation and cutting setting 
can be managed from the panel control which also 
have control LED and motor absorption ammeter.
•  End-cut is provided with canted sawframe to 
improve the blade penetration in the material and 
have a costant bow lowering speed. 

ITA  BS 400 SHI è la segatrice semiautomatica 
IMET per il taglio angolare (sia a destra che 
a sinistra fino a 45° destra e 60° sinistra) di 
pieni, profilati e produzioni, anche di acciai 
ad alta resistenza, di medie dimensioni per la 
carpenteria metallica.  
•  Perfetto supporto del materiale grazie all’ampio 
piano di lavoro in ghisa (460 mm) con rotazione 
solidale all’arco. Il posizionamento perfetto e con 
la massima accuratezza è garantito dal sistema di 
arresti automatici a 0°, 45° (destra e sinistra) e dalla 
scala graduata sul piano di lavoro. 
•  Massima efficienza durante il taglio garantita 

  )²mc/gk 0002 enoisnet(mm 43  azzetla amal allad
e  dall’arco a sezione tubolare in acciaio e ghisa.
•  Il dispositivo meccanico tastatore permette 
l’avvicinamento rapido della lama al materiale 
rilevando in automatico il punto di inizio 
taglio, regolazione del fine taglio tramite 
microinterruttore. 
•  Pattini guida-lama in metallo duro e cuscinetti 
supplementari per l’allineamento ottimale della lama.
•  Integrato alla macchina è presente l’elemento 
di connessione per rulliera di carico compreso 
di rullo, uno scivolo di scarico e cassetto raccogli 
trucioli estraibile
•  Le operazioni macchina vengono gestite tramite 
quadro di comando elettrico orientabile, LED di 
controllo e amperometro di assorbimento motore.
•  Fine taglio con arco inclinato per migliorare la 
penetrazione nel materiale e garantire una velocita 
di discesa costante e un passo lama appropriato per 
tutti i lati del materiale.

SPA  BS 400 SHI es la sierra de cinta IMET semi 
automática capaz de cortar a la izquierda(0º-60º) y a 
la derecha(0º-45º), medianas series de barras, tubos 
y pefiles. La sierra puede cortar una amplia gama 
de materiales y aceros de alta resistencia y se puede 
instalar facilmente en cualquier taller mecánico.

•  Las máquinas BS están equipadas con una 
amplia mesa de trabajo de hierro fundido que gira 
simultaneamente con el arco para evitar daños y 
colisiones. Tiene un sistema de topes de ajuste rápido 
para los ángulos 0º y 45º (izquierda y derecha) y una 
escala graduada para una máxima precisión en todos 
los demás ángulos 
•  Arco de hierro fundido de estructura rígida y 
sección tubular que permite una tensión(1900kg/
cm²) de la cinta de 34mm de altura. Se consigue altas 
prestaciones de corte y disminución de vibraciones 
incluso en el corte de perfiles grandes y macizos. 
•  La sierra BS equipa un dispositivo mecánico de 
detección del material que permite la aproximación 
rápida hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor.
•  Incluye un elemento de conexión para una mesa 
de rodillos(opcional) en el lado de carga, con rodillo 
de apoyo adicional y depósito extraíble para recoger 
restos y residuos.
•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. 
•  Todas las funciones de la máquina y ajustes del 
corte se realizan en el panel de control, dispone 
de luminosos LED de control y amperímetro de la 
intensidad del motor.
•  El final del corte se realiza con ángulo en la cinta, 
evitando un aumento de la sección de corte al final 
del corte 

0° 250 310 280 400X250
0° 

280X150 
max

235X80
min

45° - 280 270 300X220

45° - 280 270 300X220

60° - 210 200 200X200

BS 400 SHI
B   1530  mm
L   1787  mm
H   2240   mm
h   940   mm
Kg 680

H
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BS 400 SHI

OPTIONAL  see on page 94:  1 - 3 - 5 - 6 - 7 - 41 - 42 - 49 - 51 - 55 - 58 - 60 - 61 - 67 - 82

Blade dimensions   4020 x 34 x 1.1 mm

Blade Motor Power 1.5/2.2 kW

Blade speed 35/74 m/min

LINK VIDEO

Easy to use working 
tool for medium size 
production of profiles 
and bars
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BS 400 SHI
PREMIUM LINE IMET

FRA  BS 400 SHI est la machine à scier semi-
automatique IMET pour coupes à angle (jusqu’à 
45° à droite et 60° à gauche) de solides, profils, 
productions moyennes de charpente métallique 
même en aciers à haute résistance.  
•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de travail en fonte (460 mm) pivotant avec l’archet. 
Le positionnement parfait est assuré avec précision 
maximale par le système de arrêtes automatiques à 
0°, 45° (droite et gauche) et par l’échelle graduée sur 
le plan de travail. 
•  Efficacité maximale pendant la coupe, assurée 
par la lame de hauteur 34 mm (tension 2000 kg/
cm²) et par l’archet à section tubulaire en acier et 
fonte.
•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; la 
fin coupe est réglée par microinterrupteur. 
•  Patins guide-lame en métal dur et paliers 
supplémentaires pour l’alignement optimal de la 
lame.
•  La machine inclut la connexion intégrée pour 
la table à rouleaux de chargement complète avec 
rouleau, glissière de décharge et bac de récolte 
copeaux amovible
•  Les opérations de la machine sont gérées sur 
panneau de commande orientable, avec LED de 
contrôle et ampèremètre d’absorption moteur.
•  Fin coupe avec archet incliné pour une meilleure 
pénétration dans le matériau et afin de garantir une 
vitesse de descente constante et une marche de la 
lame adaptée pour tous côtés du matériau.

ENG  BS 400 SHI is the semiautomatic IMET 
bandsaws able to cut on left (0°-60°) and right 
(0°-45°) tubes, bars and profiles for medium size 
batch production. The machine can work with a 
wide range of materials and high resistance steels 
and can easily be installed in every workshops. 
•  BS machines are all equipped with a wide cast-iron 
working area (460mm) which rotates in the same 
direction of the sawframe. It’s present an easy-to-
use automatic stops system at 0° and 45° (left and 
right) to help the user to set a more precise cutting 
angle while the machine have a graded scale on the 
plate for maximum accuracy on every other angle. 
•  Rigid sawframe with tube section made in cast-
iron; high cutting performances are also provided 
by high blade tension (1900 kg/cm²), 34mm band 
height and canted blade to reduce strain even on 
bigger profiles and solids.
•  BS bandsaws mount a mechanical detection device 
that allows to have fast approach to the material, 
automatically detecting the first cut point while 
end-cut is provided by micro-switch.
•  Standard on the machine there’s a connection 
element for loading roller table with supplementary 
free roller and residuals collecting removable tank.
•  Hard metal blade guides (placed before and after 
the cutting line) with frontal bearing help to always 
keep the best allignment while working.
•  All main machine operation and cutting setting 
can be managed from the panel control which also 
have control LED and motor absorption ammeter.
•  End-cut is provided with canted sawframe to 
improve the blade penetration in the material and 
have a costant bow lowering speed. 

ITA  BS 400 SHI è la segatrice semiautomatica 
IMET per il taglio angolare (sia a destra che 
a sinistra fino a 45° destra e 60° sinistra) di 
pieni, profilati e produzioni, anche di acciai 
ad alta resistenza, di medie dimensioni per la 
carpenteria metallica.  
•  Perfetto supporto del materiale grazie all’ampio 
piano di lavoro in ghisa (460 mm) con rotazione 
solidale all’arco. Il posizionamento perfetto e con 
la massima accuratezza è garantito dal sistema di 
arresti automatici a 0°, 45° (destra e sinistra) e dalla 
scala graduata sul piano di lavoro. 
•  Massima efficienza durante il taglio garantita 

  )²mc/gk 0002 enoisnet(mm 43  azzetla amal allad
e  dall’arco a sezione tubolare in acciaio e ghisa.
•  Il dispositivo meccanico tastatore permette 
l’avvicinamento rapido della lama al materiale 
rilevando in automatico il punto di inizio 
taglio, regolazione del fine taglio tramite 
microinterruttore. 
•  Pattini guida-lama in metallo duro e cuscinetti 
supplementari per l’allineamento ottimale della lama.
•  Integrato alla macchina è presente l’elemento 
di connessione per rulliera di carico compreso 
di rullo, uno scivolo di scarico e cassetto raccogli 
trucioli estraibile
•  Le operazioni macchina vengono gestite tramite 
quadro di comando elettrico orientabile, LED di 
controllo e amperometro di assorbimento motore.
•  Fine taglio con arco inclinato per migliorare la 
penetrazione nel materiale e garantire una velocita 
di discesa costante e un passo lama appropriato per 
tutti i lati del materiale.

SPA  BS 400 SHI es la sierra de cinta IMET semi 
automática capaz de cortar a la izquierda(0º-60º) y a 
la derecha(0º-45º), medianas series de barras, tubos 
y pefiles. La sierra puede cortar una amplia gama 
de materiales y aceros de alta resistencia y se puede 
instalar facilmente en cualquier taller mecánico.

•  Las máquinas BS están equipadas con una 
amplia mesa de trabajo de hierro fundido que gira 
simultaneamente con el arco para evitar daños y 
colisiones. Tiene un sistema de topes de ajuste rápido 
para los ángulos 0º y 45º (izquierda y derecha) y una 
escala graduada para una máxima precisión en todos 
los demás ángulos 
•  Arco de hierro fundido de estructura rígida y 
sección tubular que permite una tensión(1900kg/
cm²) de la cinta de 34mm de altura. Se consigue altas 
prestaciones de corte y disminución de vibraciones 
incluso en el corte de perfiles grandes y macizos. 
•  La sierra BS equipa un dispositivo mecánico de 
detección del material que permite la aproximación 
rápida hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor.
•  Incluye un elemento de conexión para una mesa 
de rodillos(opcional) en el lado de carga, con rodillo 
de apoyo adicional y depósito extraíble para recoger 
restos y residuos.
•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. 
•  Todas las funciones de la máquina y ajustes del 
corte se realizan en el panel de control, dispone 
de luminosos LED de control y amperímetro de la 
intensidad del motor.
•  El final del corte se realiza con ángulo en la cinta, 
evitando un aumento de la sección de corte al final 
del corte 

0° 250 310 280 400X250
0° 

280X150 
max

235X80
min

45° - 280 270 300X220

45° - 280 270 300X220

60° - 210 200 200X200

BS 400 SHI
B   1530  mm
L   1787  mm
H   2240   mm
h   940   mm
Kg 680

H

LB

h

BS 400 SHI

OPTIONAL  see on page 94:  1 - 3 - 5 - 6 - 7 - 41 - 42 - 49 - 51 - 55 - 58 - 60 - 61 - 67 - 82

Blade dimensions   4020 x 34 x 1.1 mm

Blade Motor Power 1.5/2.2 kW

Blade speed 35/74 m/min

LINK VIDEO

Easy to use working 
tool for medium size 
production of profiles 
and bars
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• Gravity feed* = automatisch zakken, manueel omhoog  /  sciage automatique, levage manuel
• Semi-auto** = automatisch zakken, automatisch omhoog  /  sciage automatique, levage automatique
• SHI*** = semi-automatisch hydraulisch klemmen en zakken  /  serrage et sciage semi-automatique hydraulique

PROMO  *
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KS 450 FT
ITA  KS 450  FT è la segatrice semiautomatica 
compatta di IMET progettata per il taglio della 
carpenteria metallica, tubi, profilati e travi; la 
macchina può tagliare sia a destra che a sinistra 
fino a 60° ed è dotata di pannello di controllo per 
gestire i parametri operativi durante il processo 
di taglio.   
•  Rigido arco in acciaio a sezione tubolare per la 
massima efficienza di taglio ed elevata tensione del 
nastro (2000 kg/cm²).   

•  Ampio piano di lavoro e di appoggio del materiale, 
arresti automatici a  0-45°-60° destra e sinistra  con 
scala graduata sul piano per la massima precisione 
su ogni angolazione.

•  La morsa di bloccaggio di KS 450 FT ha una 
corsa totale idraulica di 460mm ed è scorrevole 
trasversalmente sul piano di lavoro con 
accostamento idraulico, completa di riduttore di 
pressione. 

•  Il dispositivo meccanico tastatore permette 
l’avvicinamento rapido della lama al materiale 
rilevando in automatico il punto di inizio taglio, 
regolazione del fine taglio tramite microinterruttore. 

•  I pattini guidalama in metallo duro e cuscinetti 
supplementari ottimizzano l’allineamento della 
lama; la macchina è dotata anche di spazzola 
pulilama motorizzata per la pulizia della lama.

•  Il pannello di controllo è integrato alla macchina 
e consente di impostare e gestire tutti i parametri 
operativi.

SPA   KS 450 FT es una sierra de cinta semi 
automática diseña para ser una solución compacta 

  ,acilátem aíretniprac ed sojabart arap acitcárp y
capaz de cortar a 60º a ambos lados izquierda y 
derecha. KS tiene un panel de control que permite 
ajustar cualquier parámetro de corte: en este caso 
el panel de control esta integrado.
•  Arco de hierro de sección tubular diseñado para 
optimizar la eficiencia del corte e incrementar las 
prestaciones de la máquina en cualquier material y 
perfiles. KS 450 FT tiene una tensión(2000kg/cm²) 
de la cinta  para una disminución de vibraciones 
que se producen durante el corte.

•  La amplia mesa de trabajo  permite un apoyo del 
material en toda la superficie. Tiene un sistema de 
topes de ajuste rápido para los ángulos 0º , 45º  y 
60º, para ayudar al usuario a establecer un ángulo 
de corte más preciso. También tiene una escala 
graduada para una máxima precisión en todos los 
demás ángulos.

•  KS 450 FT tiene una mordaza desplazable en 
la mesa,  de accionamiento hidráulico(incluye un 
reductor de presión) en todo su recorrido y apertura 
hasta  460mm.

•  La sierra KS equipa un dispositivo mecánico de 
detección del material que permite la aproximación 
rápida hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor.

•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. 

•  Las sierras KS tienen un panel de control que 
permite configurar y gestionar todos los parámetros 
principales de la máquina: el panel de la KS 450 FT 
está integrado. 

ENG  KS 450 FT is a semiautomatic bandsaws 
designed to be a compact and practical solution 
for carpentry works and to cut tubes, profiles 
and bars up to 60° both on left and right. KS 
machines has a panel control that allows to 
manage every cutting parameters: in this case 
the panel control is integrated.
•  Rigid steel sawframe with tubular section 
designed to optimize the cutting efficiency and 
increase machine performances on every material 
and profiles. KS 450 FT has a high blade tension 
(2000 kg/cm²) to reduce strain, vibration and 
binding.

•  The wide working area gives full support on the 
piece surface and has the automatic easy stops 
system at 0°, 45° and 60° to set the perfect cutting 
angles with graded scale on the working plate 
to help view other angles and have the highest 
positioning precision. 

•  KS 450 FT vice is hydraulic full stroke with 460 
mm opening capacity, sliding on the table with 
hydraulic approach (pressure reducer is integrated). 

•  KS mounts as standard a mechanical detection 
device that allows to have fast approach to the 
material, automatically detecting the first cut point 
while end-cut is provided by micro-switch.

•  Hard metal blade guides (placed before and after 
the cutting line) with frontal bearing help to always 
keep the best allignment while working.

•  KS line machines have a panel control that allows 
to set and manage all the parameter: KS 450 FT 
panel control is integrated. 

•  FRA  KS 450 FT est la machine à scier semi-
automatique compacte de IMET, conçue pour 
couper charpente métallique, tubes, profils 
et poutres; la machine peut couper à droite 
comme à gauche jusqu’à 60°, et est équipée de 
panneau de contrôle pour gérer les paramètres de 
fonctionnement pendant le processus de coupe.   

•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de Archet rigide en acier à section tubulaire pour 
une efficacité maximale de coupe et tension élevée 
du ruban (2000 kg/cm²).   

•  Large plan de travail et d’appui pour le matériau, 
butées automatiques à 0°-45°-60° droite et gauche, 
avec échelle graduée sur le plan pour précision 
maximale sur chaque angle.

•  L’étau hydraulique de serrage de KS 450 FT 
présente une course totale de 460mm et est 
coulissant de façon transversale sur le plan de 
travail avec approche hydraulique, complet avec 
réducteur de pression. 

•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; la 
fin coupe est réglée par microinterrupteur. 

•  Les patins guide-lame en métal dur et les paliers 
supplémentaires optimisent l’alignement de la 
lame; de plus la machine est équipée de brosse 
motorisée pour le nettoyage de la lame.

•  Le panneau de contrôle est intégré dans 
la machine et permet de définir et gérer les 
paramètres de fonctionnement.

KS 450 FT
PREMIUM LINE IMET

KS
 4

50
 F

T

0° 250 350 330 450X320
0° 

400X250 
max

160X40
min

45° - 330 320 320X300

60° - 210 200 - 180X270

60° - 160 150 - 150X270

KS450 FT
B   900   mm
L   2500   mm
H   2100   mm
h   850  mm
Kg 865

H

L B

h

KS 450 FT

Blade dimensions   4250 x 34 x 1.1 mm

Blade Motor Power 1.7/2.2 kW

Blade speed 40/80 m/min

OPTIONAL  see on page 94:  08 - 09 - 10 - 14 - 28 - 42 - 52 - 58 - 60 - 61 - 67 - 74 - 75 - 77

LINK VIDEO
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KS 450 FT
ITA  KS 450  FT è la segatrice semiautomatica 
compatta di IMET progettata per il taglio della 
carpenteria metallica, tubi, profilati e travi; la 
macchina può tagliare sia a destra che a sinistra 
fino a 60° ed è dotata di pannello di controllo per 
gestire i parametri operativi durante il processo 
di taglio.   
•  Rigido arco in acciaio a sezione tubolare per la 
massima efficienza di taglio ed elevata tensione del 
nastro (2000 kg/cm²).   

•  Ampio piano di lavoro e di appoggio del materiale, 
arresti automatici a  0-45°-60° destra e sinistra  con 
scala graduata sul piano per la massima precisione 
su ogni angolazione.

•  La morsa di bloccaggio di KS 450 FT ha una 
corsa totale idraulica di 460mm ed è scorrevole 
trasversalmente sul piano di lavoro con 
accostamento idraulico, completa di riduttore di 
pressione. 

•  Il dispositivo meccanico tastatore permette 
l’avvicinamento rapido della lama al materiale 
rilevando in automatico il punto di inizio taglio, 
regolazione del fine taglio tramite microinterruttore. 

•  I pattini guidalama in metallo duro e cuscinetti 
supplementari ottimizzano l’allineamento della 
lama; la macchina è dotata anche di spazzola 
pulilama motorizzata per la pulizia della lama.

•  Il pannello di controllo è integrato alla macchina 
e consente di impostare e gestire tutti i parametri 
operativi.

SPA   KS 450 FT es una sierra de cinta semi 
automática diseña para ser una solución compacta 

  ,acilátem aíretniprac ed sojabart arap acitcárp y
capaz de cortar a 60º a ambos lados izquierda y 
derecha. KS tiene un panel de control que permite 
ajustar cualquier parámetro de corte: en este caso 
el panel de control esta integrado.
•  Arco de hierro de sección tubular diseñado para 
optimizar la eficiencia del corte e incrementar las 
prestaciones de la máquina en cualquier material y 
perfiles. KS 450 FT tiene una tensión(2000kg/cm²) 
de la cinta  para una disminución de vibraciones 
que se producen durante el corte.

•  La amplia mesa de trabajo  permite un apoyo del 
material en toda la superficie. Tiene un sistema de 
topes de ajuste rápido para los ángulos 0º , 45º  y 
60º, para ayudar al usuario a establecer un ángulo 
de corte más preciso. También tiene una escala 
graduada para una máxima precisión en todos los 
demás ángulos.

•  KS 450 FT tiene una mordaza desplazable en 
la mesa,  de accionamiento hidráulico(incluye un 
reductor de presión) en todo su recorrido y apertura 
hasta  460mm.

•  La sierra KS equipa un dispositivo mecánico de 
detección del material que permite la aproximación 
rápida hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor.

•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. 

•  Las sierras KS tienen un panel de control que 
permite configurar y gestionar todos los parámetros 
principales de la máquina: el panel de la KS 450 FT 
está integrado. 

ENG  KS 450 FT is a semiautomatic bandsaws 
designed to be a compact and practical solution 
for carpentry works and to cut tubes, profiles 
and bars up to 60° both on left and right. KS 
machines has a panel control that allows to 
manage every cutting parameters: in this case 
the panel control is integrated.
•  Rigid steel sawframe with tubular section 
designed to optimize the cutting efficiency and 
increase machine performances on every material 
and profiles. KS 450 FT has a high blade tension 
(2000 kg/cm²) to reduce strain, vibration and 
binding.

•  The wide working area gives full support on the 
piece surface and has the automatic easy stops 
system at 0°, 45° and 60° to set the perfect cutting 
angles with graded scale on the working plate 
to help view other angles and have the highest 
positioning precision. 

•  KS 450 FT vice is hydraulic full stroke with 460 
mm opening capacity, sliding on the table with 
hydraulic approach (pressure reducer is integrated). 

•  KS mounts as standard a mechanical detection 
device that allows to have fast approach to the 
material, automatically detecting the first cut point 
while end-cut is provided by micro-switch.

•  Hard metal blade guides (placed before and after 
the cutting line) with frontal bearing help to always 
keep the best allignment while working.

•  KS line machines have a panel control that allows 
to set and manage all the parameter: KS 450 FT 
panel control is integrated. 

•  FRA  KS 450 FT est la machine à scier semi-
automatique compacte de IMET, conçue pour 
couper charpente métallique, tubes, profils 
et poutres; la machine peut couper à droite 
comme à gauche jusqu’à 60°, et est équipée de 
panneau de contrôle pour gérer les paramètres de 
fonctionnement pendant le processus de coupe.   

•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de Archet rigide en acier à section tubulaire pour 
une efficacité maximale de coupe et tension élevée 
du ruban (2000 kg/cm²).   

•  Large plan de travail et d’appui pour le matériau, 
butées automatiques à 0°-45°-60° droite et gauche, 
avec échelle graduée sur le plan pour précision 
maximale sur chaque angle.

•  L’étau hydraulique de serrage de KS 450 FT 
présente une course totale de 460mm et est 
coulissant de façon transversale sur le plan de 
travail avec approche hydraulique, complet avec 
réducteur de pression. 

•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; la 
fin coupe est réglée par microinterrupteur. 

•  Les patins guide-lame en métal dur et les paliers 
supplémentaires optimisent l’alignement de la 
lame; de plus la machine est équipée de brosse 
motorisée pour le nettoyage de la lame.

•  Le panneau de contrôle est intégré dans 
la machine et permet de définir et gérer les 
paramètres de fonctionnement.

KS 450 FT
PREMIUM LINE IMET

KS
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0° 250 350 330 450X320
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400X250 
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160X40
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45° - 330 320 320X300

60° - 210 200 - 180X270

60° - 160 150 - 150X270

KS450 FT
B   900   mm
L   2500   mm
H   2100   mm
h   850  mm
Kg 865

H

L B

h

KS 450 FT

Blade dimensions   4250 x 34 x 1.1 mm

Blade Motor Power 1.7/2.2 kW

Blade speed 40/80 m/min

OPTIONAL  see on page 94:  08 - 09 - 10 - 14 - 28 - 42 - 52 - 58 - 60 - 61 - 67 - 74 - 75 - 77
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CUBO 300 NC BOX

29

OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 50 - 53 - 58 - 61 - 83   |      STANDARD see on page 94: 42

ENG
•  Model CUBO 300 NC BOX is a forefront 
bandsaw that provides safety to the user by 
protecting all the 4 sides with special design 
metal sheets that covers all the moving part of 
the bandsaw. The protection system allows full 
accessibility maintenance. 

•  Innovative and easy to use 7” touch screen 
display with intuitive interface to have control 
on all the machine settings. It’s possibile to 
program up 99 cutting programms and 10 
di�erent cutting length on the same bar. 

•  CNC control gives access to all the machine 
operative functions: automatic calculation of the 
blade thickness, number of stroke repetitions, 
blade speed and lowering feed rate. The 
interface also allows to view CUBO status while 
working and anomalies with self-diagnosis.

•  Integrated feeder for automatic repetition 
of the cutting process. The feeder slides on 
hardened and chromed bar; high positioning 
precision due to the incremental feeding on 
recirculating ballscrew by self-bracking electric 
motor with inverter, mounted on floating plate 
to ease the loading of non-rectilinear bars.

•  The sawframe has rigid, cast-iron, IMET 
produced structure with tubular section that 
provides high resistance to strain and better 
performances on every sections and material. 
Bow is equipped with cemented and hardened 
endless screw and crown made in high 
resistance bronze alloy.

•  The material mechanical detect device 
provides for fast blade approach to the material, 
automatically detecting the first cut point while 
the end cuti s managed with a microswitch on 
the mobile blade guide, which allows to have 
perfect blade allignment thanks to the hard 
metal pads and supplementary bearings

•  IMET automatic machines can be connected 
to the company network and be used 
remotely thanks SAWFACTORY and modem. 
SAWFACTORY is a dedicated software which 
allows to manage the cutting process from 
the office desk by setting cutting programs 
and monitoring the workflow thanks to the 
dedicated web app. The software also allows 
to also receive assistance by our technicians 
remotely.

FRA

•  CUBO 300 NC BOX présente un système de 
protections sur les 4 côtés de la machine pour 
garantir un maximum de sécurité de l’opérateur, 
même en assurant une complète accessibilité 
des parties intérieures de la machine pour 
l’entretien et nettoyage.

•  Par l’écran tactile 7” l’opérateur accède à 
une interface facile et intuitive qui permet la 
mémorisation de 99 programmes de coupe et 10 
longueurs pour une même barre. 

•  Contrôle numérique CNC avec programmation 
de toutes opérations, calcule automatique de 
l’épaisseur de la lame. État de la machine affiché 
sur l’écran, notamment vitesse de la lame, 
gestion des paramètres de la machine, nombre 
total de pièces à produire, longueurs de coupe et 
anomalies de fonctionnement.

•  Avance-barre coulissant sur barres trempées 
et chromées, haute précision de positionnement 
grâce à l’avancement incrémentiel par vis 
à circulation de billes et moteur électrique 
auto-freinant, installé sur base flottante pour 
permettre l’alimentation de barres qui ne sont 
pas parfaitement linéaires. 

•  Archet de coupe rigide en fonte à section 
tubulaire, avec réducteur de notre production, 
avec vis sans fin cimentée et trempée et couronne 
en alliage de bronze à haute résistance.

•  Tension élevée du ruban (1700 kg/cm²) et 
inclinaison du ruban pour réduire l’e�ort de 
torsion, système automatique de contrôle de 
la tension de la lame par microinterrupteur et 
réglage frontal.

•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; 
la fin coupe est réglée par microinterrupteur. 

•  Toutes les machines à scier automatiques IMET 
sont connectables au réseau d’établissement par 
modem (Industry 4.0 Ready): est disponible 
également le logiciel SAWFACTORY pour télé-
service, assistance, programmation et gestion 
à distance du processus de coupe. Le logiciel 
permet de transférer à la machine le programme 
de coupe configuré et de surveiller le cycle de 
production par l’Appli dédiée.

ITA

•  La versione CUBO 300 NC BOX dispone di 
carter di protezione sui  4 lati per una massima 
protezione dell’operatore  garantendo comunque 
la massima accessibilità  per la manutenzione e 
pulizia.

•  Il display touch screen da 7” da accesso ad 
un’interfaccia di utilizzo semplice e intuitiva 
che consente di impostare fino a 99 programmi 
di taglio con  30  linee di taglio ciascuno con 
quantita e lunghezze di�erenti. 

•  Controllo numerico CNC con programmazione 
di tutte le operazioni; calcolo automatico dello 
spessore della lama. Stato della macchina 
visualizzato sul display, inclusa la velocità della 
lama, gestione parametri macchina, totale pezzi 
da tagliare, lunghezze di taglio e anomalie di 
funzionamento.

•  Rigido arco in ghisa a sezione tubolare con alta 
tensione e lama inclinata per diminuire stress 
sulla lama e aumentare le prestazioni durane il 
taglio.  

•  Rilevazione automatica del punto inizio taglio 
tramite tastatore per avvicinamento rapido 
al materiale, regolazione fine taglio tramite 
microinterruttore.

•  Scorrimento carro avanzatore su barre 
cromate, alta precisione di posizionamento 
grazie all’avanzamento incrementale con vite a 
riciclo di sfere e motore elettrico autofrenante, 
montato su piastra flottante per poter caricare 
barre non perfettamente rettilinee. 

•  Possibilita’ di connessione  alla rete aziendale e 
acquisire immediatamente benefici sia operativi  
sia di efficienza, divenendo degli strumenti di 
lavoro professionali per l’industria 4,0.  Tramite 
SAWprogram, software dedicato per l’utilizzo su 
PC, è possibile creare e modificare programmi 
di taglio e inviarli direttamente alla macchina. 
SAWfactory è invece la WEB APP che consente 
di accedere da remoto e da qualsiasi device per 
la manutenzione, garantendo di avere sempre 
disponibili online i dati di produzione e di 
funzionamento della macchina.

SPA

•  E l modelo CUBO 300 NC BOX es una sierra 
de cinta de vanguardia que proporciona 
seguridad al usuario al proteger los 4 lados con 
protecciones  metálicas de diseño especial que 
cubre toda la parte móvil de la sierra de cinta. el 
sistema de protección permite una accesibilidad 
completa para de mantenimiento. 

•  Control innovadora y fácil de utilizar con 
pantalla táctil de 7”, interfaz intuitiva para 
programar todos los ajustes de la máquina. Es 
posible realizar hasta 99 programas de corte y 10 
longitudes diferentes de corte en el mismo perfil.

•  El control CNC da acceso a todas las funciones 
operativas de la máquina: ajuste del grosor de la 
cinta, número de repeticiones, piezas que deben 
ser cortadas, velocidad de la cinta. La interfaz 
también permite ver el estado de CUBO mientras 
se trabaja y anomalías con autodiagnóstico.

•  Alimentador integrado para la repetición 
automática del proceso de corte. El alimentador 
se desliza sobre barras endurecidas y cromadas; 
alta precisión de posicionamiento debido a la 
alimentación incremental mediante husillo a 
bolas accionado por motor eléctrico y variador 
de frecuencia. Su diseño permite que el perfil a 
cortar no este perfectamente rectilíneo.

•  Arco rígido, de hierro fundido, IMET produce 
arcos de estructura rígida y sección tubular de 
gran resistencia a la tensión y altas prestaciones 
de corte en cualquier sección y material. 
Equipado con motor-reductor, de husillo sin fin 
cementado y endurecido con corona de aleación 
bronce  de alta resistencia.

•  Equipa un dispositivo mecánico de detección 
del material que permite la aproximación rápida 
hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor. Perfecta alineación 
y guiado de la cinta mediante patines guía de 
metal duro con rodamientos.                                                 

•  Las máquinas automáticas IMET se 
pueden conectar a la red de la empresa y se 
pueden utilizar de forma remota gracias a 
SAWFACTORY y al módem. SAWFACTORY es 
un software que permite gestionar el proceso de 
corte desde la oficina mediante la configuración 
de programas de corte y el seguimiento del 
flujo de trabajo gracias a la aplicación web. El 
software también permite recibir asistencia de 
nuestros técnicos de forma remota.

CUBO 300 NC 
BOX
B   2030   mm
L     1830  mm
H   1830   mm
h   870   mm
Kg 900

H

L

B

CUBO 300 NC
FLAT
B   1800   mm
L   1950  mm
H   1830   mm
h   870   mm
Kg 800

H

L

B

CUBO 300 NC BOX - CUBO 300 NC FLAT

0° 180 255 230 300X180 0° 
250X130 

max
85X10

min

45° - 210 190 200X160

60° - 135 110 130X100

Blade dimensions   2765 x 27 x 0.9 mm

Blade Motor Power 1.5 kW

Blade speed 18-110 m/min

Feeder length ( single stroke ) 515 mm

Minimum cutting length  15 mm

Scrap-end 210 mm

CUBO 300 NC

PERFECT 300

VELOX 350
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PERFECT 300 RECORD 350  
ENG  PERFECT 300 is the 
manual circular saw for cuts both 
left and right (up to 45°) of bars 
and profiles (and solids up 43 kg/
mm2), a suitable working tools 
for professionals, workshops and 
toolishops, reliable and easy to 
use in every situation thanks to 
its practical start-stop button on 
the handler, simple vice.

Single piece motor-reducer head, 
coolant system with pump and 
additional filter in the tank; 
the machine is completed with 
metallic blade protection, 32 mm 
blade spindle, simple vice, antiburr 
device and adjustable length stop. 

ENG  Manual circular saw 
RECORD 350 is the a strong, 
reliable working tool, suitable to 
cut up to 45° left and right and 90° 
on the longitudinal axes are also 
possibile thanks to rotating vice, it 
can cut profiles, tubes, pipes and solids 
(70 kg/ mm²) so that it can be useful in 
many working environments like 
mechanic workshops, metal carpentry 
and tooling shops.  Record is very easy 
to use thanks to the start-stop button 
on the handler and easy head rotating 
system throught a dedicated lever, 
double material clamping with closing 
jaws and antiburr device. To increase 
angle setting process and have a 
better positioning, the machine has 
an adjustable easy stops system at 0° 
and 45°. 

ITA  PERFECT 300 è la segatrice 
a disco manuale per il taglio di 
profilati e piani (fino a 43 kg/
mm2). La macchina può tagliare da 
0° a 45° sia a destra che a sinistra 
facendone, uno strumento di 
lavoro duttile per ogni ambiente di 
lavoro, di facile utilizzo per piccole 
produzioni grazie alla possibilità di 
girare la testa e la morsa e al pulsante 
d’avviamento in impugnatura. 
Riduzione corona e vita senza 
fine in bagno d’olio con frizione 
esterna regolabile per proteggere 
lama e ingranaggi. Morsa frontale 
con leva di bloccaggio rapido e 
dispositivo antibava; circuito di 
lubrorefrigerazione con pompa e 
filtro supplementare nel serbatoio.

ITA  La segatrice manuale a 
disco RECORD 350 è la versione 
piu robusta delle troncatrici a 
disco pivottanti della gamma, 
può tagliare sia a destra che a 
sinistra fino a 45°  e per il taglio 
longitudinale a 90°. La macchina è 
adatta per il taglio di acciai (fino a 
70 kg/mm²), con facile avviamento 

  .arutangupmi ni etnaslup etimart
La morsa (a vite con bloccaggio 
rapido e guide registrabili) è dotata 
di un’apposita leva la rende girevole 
e sfilabile. Doppio bloccaggio con 
ganascia di chiusura e dispositivo 
antibava. È presente un sistema 
a battute registrabili a 0° e 45° 
sinistra per la massima precisione. 

FRA  PERFECT 300 est la 
tronçonneuse manuelle à 
disque pour couper profils et 
pièces plates (jusqu’à 43 kg/
mm2). La machine peut couper de 
0° à 45° à droite comme à gauche et 
est donc un outil de travail versatile 
pour tous les environnements de 
travail, d’utilisation facile pour 
petites productions, grâce soit à 
la possibilité de tourner la tête de 
coupe et l’étau, soit au bouton-
poussoir sur la poignée. Réduction 
couronne et vis sans fin dans bain 
d’huile avec embrayage extérieure 
réglable afin de protéger la lame et 
les engrenages. Étau frontal avec 
levier de blocage rapide et dispositif 
anti-bavure, système de lubro-
réfrigération avec pompe et filtre 
supplémentaire dans le réservoir.

FRA  La scie manuelle à disque 
RECORD 350 est la version la plus 
robuste entre les tronçonneuses 
pivotantes de la gamme, pour 
couper à droite comme à gauche 
jusqu’à 45° et pour coupe 
longitudinale à 90°. La machine est 
adaptée pour coupe de aciers (jusqu’à 
70 kg/mm²), avec démarrage facile 

  .eéngiop al rus riossuop-notuob rap
L’étau (à vis avec serrage rapide et 
guides réglables) est équipé d’un 
levier spécial qui permet de tourner 
et ôter l’étau. Double serrage avec 
mâchoire de fermeture et dispositif 
anti-bavure. La machine présente 
un système de butées réglables à 
0° et 45° à gauche pour un niveau 
maximal de précision. 

SPA  PERFECT 300 es la sierra 
de disco manual (capaz de corta 
a ambos lados, izquierda y 
derecha hasta 45º) para tubos, 
perfiles y macizos( hasta 43 
kg/mm2), una herramienta de 
trabajo adecuada para talleres 
profesionales, fiable y fácil 
de usar gracias a su práctico 
pulsador de inicio-paro en la 
empuñadura, mordaza simple.
Cabezal motor-reductor de una 
sola pieza, sistema de refrigerante 
con bomba y filtro adicional en el 
tanque; la máquina se suministra 
con protección metálica en el disco. 
Eje del disco de 32mm de diámetro, 
mordaza simple, dispositivo 
antirrebabas y tope de longitud 
ajustable.

SPA  La sierra de disco manual 
RECORD 350 es una herramienta 
de trabajo fuerte y fiable, adecuada 
para cortar hasta 45º a izquierda y 
derecha. Es posible cortar a 90º a lo 
largo del eje longitudinal, gracias 
a su mordaza giratoria. Puede 
cortar perfiles, tubos y macizos 
muy útil en muchos entornos de 
trabajo como talleres mecánicos, 
carpintería metálica y talleres de 
herramientas. RECORD es muy 
fácil de usar gracias al pulsador 
inicio-parada en la empuñadura y 
el fácil sistema de giro del cabezal 
con palanca, mordaza de doble 
sujeción del material y dispositivo 
antirrebaba. Para facilitar el ajuste 
del ángulo y tener un mejor 
posicionamiento, la sierra tiene unos 
topes ajustables a 0º y 45º.

B   300   mm
L   800   mm
H  750   mm
Kg 40

0° 85 75 100X65

45° 80 75 90X60

Motor power 0.8 kW - 230 V

Blade size 250 mm

Blade speed  54 rpm

IDEAL 250

B   300   mm
L   800   mm
H   750   mm
h   940     mm
Kg 73

0° 85 70 95X60

45° 70 60 65X50

Motor power 0.8/1 kW

Blade size 250 mm

Blade speed  52/104 rpm

PERFECT 250

B   500   mm
L   850     mm
H   950   mm
h   975      mm
Kg 112 

0° 90 80 100X70

45° 70 70 80X60

Motor power 1.1/1.3 kW

Blade size 275 mm

Blade speed  33/66 rpm

PERFECT 275

B    500   mm
L     1050   mm
H   990   mm
h   995      mm
Kg 135

0° 102 90 120X80

45° 90 80 90X70

45° 80 70 85X70

Motor power 1.5/2 kW

Blade size 300 mm

Blade speed 33/66 rpm

PERFECT 300

B     600  mm
L   1200   mm
H   1060   mm
h   1005   mm
Kg 206

0° 125 110 160X90

45° 105 90 80X100

45° 70 65 60X70

Motor power 1.8/2.5 kW

Blade size 350 mm

Blade speed  30/60 rpm

RECORD 350 

OPTIONAL OPTIONAL 

OPTIONAL  see on page 94:  38 - 44 - 45   OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 05 - 29 - 30 - 39 - 44 - 45 
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VELOX 350

VELOX 350
PREMIUM LINE IMET

ITA  La segatrice manuale a disco VELOX 350 
è uno strumento di lavoro sviluppato per il 
taglio di alluminio e per cicli da 0° a 45° sx/
dx  inclinati di 45° rispetto all’asse verticale. 
La macchina può tagliare profilati e pieni 
in alluminio anodizzato e leghe leggere con 
eccellente livello di finitura. 

•  La serie VELOX è dotata di due morse frontali 
a bloccaggio rapido scorrevoli sul piano di lavoro, 
ganasce in alluminio sagomate e asportabili, 
compatibili con diversi profilati unificati. 

•  VELOX 350  ha un sistema di arresti 
automatici a 0°, 15°, 30° e 45° sia a destra che 
a sinistra con scala graduata incisa sul piano di 
lavoro per altre angolazioni.

•  Per garantire la sicurezza dell’operatore, 
la lama è protetta integralmente; è inoltre 
presente un convogliatore per l’aspirazione di 
trucioli, fermo barra regolabile. La testa ritorna 
in posizione tramite il funzionamento di due 
molle.  L’avviamento avviene tramite pulsante 
nell’impugnatura; bassa tensione a 24V. 

•  VELOX 350 è disponibile sia nella versione 
monofase che nella versione trifase a due 
velocità: questa versione permette l’impiego di 
lame in HSS per profilati di ottone e rame. 

ENG  Manaual circular saw VELOX 350 
is a professional working tool specifically 
developed to cut aluminium (and light metals 
like copper) bars and profiles with the highest 
quality. VELOX can to cut up to 45° left and 
right and to cut up to 45° on the vertical axis.

•  Two fontal clamping vice with fast approach 
slide on the working table; jaws made in 
alumunium are removable and countured so 
that they can be used with a wide range of 
di�erent profiles.

•  VELOX has an automatic easy stops system 
at 0°, 15°, 30° and 45° on both sides with 
graded scale on working plate to optimize user 
workflow and always reach the best positioning 
before the cut.

•  User safety comes first thanks to the full 
blade metal protection; it’s also present a sytem 
with conveyor for chips sunction, adjustable 
length stop. The cutting head is equipped with 
two springs so that it can come back to starting 
position. It’s easy and intuitive to start a new cut 
thanks to the start-stop button on the handler. 

•  VELOX 350 is suitable to use also special HSS 
blades to cut profiles, tubes and bars made in 
brass or copper.

FRA  La tronçonneuse manuelle à disque 
VELOX 350 est un outil de travail conçu pour 
la coupe de l’aluminium et pour cycles de 0° à 
45° à gauche, de 0° à 45° à droite et obliques à 
45° par rapport à l’axe vertical. La machine peut 
couper profils et solides en aluminium anodisé 
et alliages légers avec un niveau de finissage 
excellent. 

•  La série VELOX est équipée de deux étaux 
frontaux à serrage rapide, coulissants sur le plan 
de travail, mâchoires en aluminium préformées 
et amovibles, compatibles avec di�érents profils 
normalisés. 

•  VELOX 350 est équipée d’un système de 
butées automatiques à 0°, 15°, 30° et 45° à droite 
comme à gauche, avec échelle graduée gravée 
dans le plan de travail pour angles di�érents.

•  Afin de garantir la sécurité de l’opérateur, la 
lame est protégée de façon intégrale. De plus, 
la machine est équipée de convoyeur pour 
l’évacuation de copeaux, arrête-barre réglable. 
La tête de coupe revient dans sa position initiale 
par l’action de deux ressorts.  Démarrage par le 
bouton-poussoir sur la poignée; basse tension 
24V. 

•  VELOX 350 est disponible soit en version 
monophasé, soit en version triphasé à deux 
vitesses: cette version permet l’utilisation de 
lames HSS pour profils en laiton et cuivre. 

SPA  La sierra de disco manual VELOX 350 
es una herramienta de trabajo profesional 
desarrollada específicamente para cortar 
barras y perfiles de aluminio (y metales ligeros 
como cobre) con la más alta calidad, precisión 
y acabado. VELOX tiene características de 
diseño únicas que permiten cortar hasta 45º a 
la izquierda y a la derecha y cortar hasta 45º 
inclinado respecto al eje vertical.

•  Dos mordazas frontales de sujeción con 
desplazamiento rápido en la mesa de trabajo; 
garras desmontables fabricadas en alumunio 
y diseñadas para poder ser utilizadas con una 
amplia gama de perfiles normalizados.

•  VELOX cuenta con un sistema de topes 
ajustables para posicionamiento a 0º, 15º, 30º y 
45º en ambos lados y escala graduada en la mesa 
de trabajo, para facilitar el trabajo del operario y 
obtener un posicionamiento preciso del ángulo 
de corte.

•  Protección metálica completa del disco 
para la seguridad del operario. Posibilidad de 
conexión a sistemas de evacuación de virutas 
por aspiración y  tope ajustable en longitud. El 
cabezal de corte está equipado con dos muelles 
para que pueda volver a la posición inicial. De 
fácil manejo gracias a su pulsador de inicio-paro 
en la empuñadura. 

•  VELOX 350 es adecuada para utilizar también 
discos HSS especiales para cortar perfiles, tubos 
y barras de latón o cobre.

0° 120 120 105 200X80

45° - 115 100 150X80

45° - 115 100 150X80

45° - 65 60 180X50

H

LB

h

OPTIONAL  see on page 94:  01 - 02 - 03 - 05 - 06 - 07 - 09 - 33 - 40 - 43 - 48 - 57 - 66 - 67 -71 

Motor power 1.5/1.8 KW

Blade size 350 mm

Blade speed 1800/3600 rpm

VELOX 350
B   610  mm
L   880   mm
H   990   mm
h    895
Kg 163

VELOX 350

LINK VIDEO

The best solution
to cut aluminium 
profiles with the 
highest accuracy
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PERFECT 300 RECORD 350  
ENG  PERFECT 300 is the 
manual circular saw for cuts both 
left and right (up to 45°) of bars 
and profiles (and solids up 43 kg/
mm2), a suitable working tools 
for professionals, workshops and 
toolishops, reliable and easy to 
use in every situation thanks to 
its practical start-stop button on 
the handler, simple vice.

Single piece motor-reducer head, 
coolant system with pump and 
additional filter in the tank; 
the machine is completed with 
metallic blade protection, 32 mm 
blade spindle, simple vice, antiburr 
device and adjustable length stop. 

ENG  Manual circular saw 
RECORD 350 is the a strong, 
reliable working tool, suitable to 
cut up to 45° left and right and 90° 
on the longitudinal axes are also 
possibile thanks to rotating vice, it 
can cut profiles, tubes, pipes and solids 
(70 kg/ mm²) so that it can be useful in 
many working environments like 
mechanic workshops, metal carpentry 
and tooling shops.  Record is very easy 
to use thanks to the start-stop button 
on the handler and easy head rotating 
system throught a dedicated lever, 
double material clamping with closing 
jaws and antiburr device. To increase 
angle setting process and have a 
better positioning, the machine has 
an adjustable easy stops system at 0° 
and 45°. 

ITA  PERFECT 300 è la segatrice 
a disco manuale per il taglio di 
profilati e piani (fino a 43 kg/
mm2). La macchina può tagliare da 
0° a 45° sia a destra che a sinistra 
facendone, uno strumento di 
lavoro duttile per ogni ambiente di 
lavoro, di facile utilizzo per piccole 
produzioni grazie alla possibilità di 
girare la testa e la morsa e al pulsante 
d’avviamento in impugnatura. 
Riduzione corona e vita senza 
fine in bagno d’olio con frizione 
esterna regolabile per proteggere 
lama e ingranaggi. Morsa frontale 
con leva di bloccaggio rapido e 
dispositivo antibava; circuito di 
lubrorefrigerazione con pompa e 
filtro supplementare nel serbatoio.

ITA  La segatrice manuale a 
disco RECORD 350 è la versione 
piu robusta delle troncatrici a 
disco pivottanti della gamma, 
può tagliare sia a destra che a 
sinistra fino a 45°  e per il taglio 
longitudinale a 90°. La macchina è 
adatta per il taglio di acciai (fino a 
70 kg/mm²), con facile avviamento 

  .arutangupmi ni etnaslup etimart
La morsa (a vite con bloccaggio 
rapido e guide registrabili) è dotata 
di un’apposita leva la rende girevole 
e sfilabile. Doppio bloccaggio con 
ganascia di chiusura e dispositivo 
antibava. È presente un sistema 
a battute registrabili a 0° e 45° 
sinistra per la massima precisione. 

FRA  PERFECT 300 est la 
tronçonneuse manuelle à 
disque pour couper profils et 
pièces plates (jusqu’à 43 kg/
mm2). La machine peut couper de 
0° à 45° à droite comme à gauche et 
est donc un outil de travail versatile 
pour tous les environnements de 
travail, d’utilisation facile pour 
petites productions, grâce soit à 
la possibilité de tourner la tête de 
coupe et l’étau, soit au bouton-
poussoir sur la poignée. Réduction 
couronne et vis sans fin dans bain 
d’huile avec embrayage extérieure 
réglable afin de protéger la lame et 
les engrenages. Étau frontal avec 
levier de blocage rapide et dispositif 
anti-bavure, système de lubro-
réfrigération avec pompe et filtre 
supplémentaire dans le réservoir.

FRA  La scie manuelle à disque 
RECORD 350 est la version la plus 
robuste entre les tronçonneuses 
pivotantes de la gamme, pour 
couper à droite comme à gauche 
jusqu’à 45° et pour coupe 
longitudinale à 90°. La machine est 
adaptée pour coupe de aciers (jusqu’à 
70 kg/mm²), avec démarrage facile 

  .eéngiop al rus riossuop-notuob rap
L’étau (à vis avec serrage rapide et 
guides réglables) est équipé d’un 
levier spécial qui permet de tourner 
et ôter l’étau. Double serrage avec 
mâchoire de fermeture et dispositif 
anti-bavure. La machine présente 
un système de butées réglables à 
0° et 45° à gauche pour un niveau 
maximal de précision. 

SPA  PERFECT 300 es la sierra 
de disco manual (capaz de corta 
a ambos lados, izquierda y 
derecha hasta 45º) para tubos, 
perfiles y macizos( hasta 43 
kg/mm2), una herramienta de 
trabajo adecuada para talleres 
profesionales, fiable y fácil 
de usar gracias a su práctico 
pulsador de inicio-paro en la 
empuñadura, mordaza simple.
Cabezal motor-reductor de una 
sola pieza, sistema de refrigerante 
con bomba y filtro adicional en el 
tanque; la máquina se suministra 
con protección metálica en el disco. 
Eje del disco de 32mm de diámetro, 
mordaza simple, dispositivo 
antirrebabas y tope de longitud 
ajustable.

SPA  La sierra de disco manual 
RECORD 350 es una herramienta 
de trabajo fuerte y fiable, adecuada 
para cortar hasta 45º a izquierda y 
derecha. Es posible cortar a 90º a lo 
largo del eje longitudinal, gracias 
a su mordaza giratoria. Puede 
cortar perfiles, tubos y macizos 
muy útil en muchos entornos de 
trabajo como talleres mecánicos, 
carpintería metálica y talleres de 
herramientas. RECORD es muy 
fácil de usar gracias al pulsador 
inicio-parada en la empuñadura y 
el fácil sistema de giro del cabezal 
con palanca, mordaza de doble 
sujeción del material y dispositivo 
antirrebaba. Para facilitar el ajuste 
del ángulo y tener un mejor 
posicionamiento, la sierra tiene unos 
topes ajustables a 0º y 45º.

B   300   mm
L   800   mm
H  750   mm
Kg 40

0° 85 75 100X65

45° 80 75 90X60

Motor power 0.8 kW - 230 V

Blade size 250 mm

Blade speed  54 rpm

IDEAL 250

B   300   mm
L   800   mm
H   750   mm
h   940     mm
Kg 73

0° 85 70 95X60

45° 70 60 65X50

Motor power 0.8/1 kW

Blade size 250 mm

Blade speed  52/104 rpm

PERFECT 250

B   500   mm
L   850     mm
H   950   mm
h   975      mm
Kg 112 

0° 90 80 100X70

45° 70 70 80X60

Motor power 1.1/1.3 kW

Blade size 275 mm

Blade speed  33/66 rpm

PERFECT 275

B    500   mm
L     1050   mm
H   990   mm
h   995      mm
Kg 135

0° 102 90 120X80

45° 90 80 90X70

45° 80 70 85X70

Motor power 1.5/2 kW

Blade size 300 mm

Blade speed 33/66 rpm

PERFECT 300

B     600  mm
L   1200   mm
H   1060   mm
h   1005   mm
Kg 206

0° 125 110 160X90

45° 105 90 80X100

45° 70 65 60X70

Motor power 1.8/2.5 kW

Blade size 350 mm

Blade speed  30/60 rpm

RECORD 350 

OPTIONAL OPTIONAL 

OPTIONAL  see on page 94:  38 - 44 - 45   OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 05 - 29 - 30 - 39 - 44 - 45 

M
A

N
U

A
L

42

VE
LO

X 
35

0

VELOX 350

VELOX 350
PREMIUM LINE IMET

ITA  La segatrice manuale a disco VELOX 350 
è uno strumento di lavoro sviluppato per il 
taglio di alluminio e per cicli da 0° a 45° sx/
dx  inclinati di 45° rispetto all’asse verticale. 
La macchina può tagliare profilati e pieni 
in alluminio anodizzato e leghe leggere con 
eccellente livello di finitura. 

•  La serie VELOX è dotata di due morse frontali 
a bloccaggio rapido scorrevoli sul piano di lavoro, 
ganasce in alluminio sagomate e asportabili, 
compatibili con diversi profilati unificati. 

•  VELOX 350  ha un sistema di arresti 
automatici a 0°, 15°, 30° e 45° sia a destra che 
a sinistra con scala graduata incisa sul piano di 
lavoro per altre angolazioni.

•  Per garantire la sicurezza dell’operatore, 
la lama è protetta integralmente; è inoltre 
presente un convogliatore per l’aspirazione di 
trucioli, fermo barra regolabile. La testa ritorna 
in posizione tramite il funzionamento di due 
molle.  L’avviamento avviene tramite pulsante 
nell’impugnatura; bassa tensione a 24V. 

•  VELOX 350 è disponibile sia nella versione 
monofase che nella versione trifase a due 
velocità: questa versione permette l’impiego di 
lame in HSS per profilati di ottone e rame. 

ENG  Manaual circular saw VELOX 350 
is a professional working tool specifically 
developed to cut aluminium (and light metals 
like copper) bars and profiles with the highest 
quality. VELOX can to cut up to 45° left and 
right and to cut up to 45° on the vertical axis.

•  Two fontal clamping vice with fast approach 
slide on the working table; jaws made in 
alumunium are removable and countured so 
that they can be used with a wide range of 
di�erent profiles.

•  VELOX has an automatic easy stops system 
at 0°, 15°, 30° and 45° on both sides with 
graded scale on working plate to optimize user 
workflow and always reach the best positioning 
before the cut.

•  User safety comes first thanks to the full 
blade metal protection; it’s also present a sytem 
with conveyor for chips sunction, adjustable 
length stop. The cutting head is equipped with 
two springs so that it can come back to starting 
position. It’s easy and intuitive to start a new cut 
thanks to the start-stop button on the handler. 

•  VELOX 350 is suitable to use also special HSS 
blades to cut profiles, tubes and bars made in 
brass or copper.

FRA  La tronçonneuse manuelle à disque 
VELOX 350 est un outil de travail conçu pour 
la coupe de l’aluminium et pour cycles de 0° à 
45° à gauche, de 0° à 45° à droite et obliques à 
45° par rapport à l’axe vertical. La machine peut 
couper profils et solides en aluminium anodisé 
et alliages légers avec un niveau de finissage 
excellent. 

•  La série VELOX est équipée de deux étaux 
frontaux à serrage rapide, coulissants sur le plan 
de travail, mâchoires en aluminium préformées 
et amovibles, compatibles avec di�érents profils 
normalisés. 

•  VELOX 350 est équipée d’un système de 
butées automatiques à 0°, 15°, 30° et 45° à droite 
comme à gauche, avec échelle graduée gravée 
dans le plan de travail pour angles di�érents.

•  Afin de garantir la sécurité de l’opérateur, la 
lame est protégée de façon intégrale. De plus, 
la machine est équipée de convoyeur pour 
l’évacuation de copeaux, arrête-barre réglable. 
La tête de coupe revient dans sa position initiale 
par l’action de deux ressorts.  Démarrage par le 
bouton-poussoir sur la poignée; basse tension 
24V. 

•  VELOX 350 est disponible soit en version 
monophasé, soit en version triphasé à deux 
vitesses: cette version permet l’utilisation de 
lames HSS pour profils en laiton et cuivre. 

SPA  La sierra de disco manual VELOX 350 
es una herramienta de trabajo profesional 
desarrollada específicamente para cortar 
barras y perfiles de aluminio (y metales ligeros 
como cobre) con la más alta calidad, precisión 
y acabado. VELOX tiene características de 
diseño únicas que permiten cortar hasta 45º a 
la izquierda y a la derecha y cortar hasta 45º 
inclinado respecto al eje vertical.

•  Dos mordazas frontales de sujeción con 
desplazamiento rápido en la mesa de trabajo; 
garras desmontables fabricadas en alumunio 
y diseñadas para poder ser utilizadas con una 
amplia gama de perfiles normalizados.

•  VELOX cuenta con un sistema de topes 
ajustables para posicionamiento a 0º, 15º, 30º y 
45º en ambos lados y escala graduada en la mesa 
de trabajo, para facilitar el trabajo del operario y 
obtener un posicionamiento preciso del ángulo 
de corte.

•  Protección metálica completa del disco 
para la seguridad del operario. Posibilidad de 
conexión a sistemas de evacuación de virutas 
por aspiración y  tope ajustable en longitud. El 
cabezal de corte está equipado con dos muelles 
para que pueda volver a la posición inicial. De 
fácil manejo gracias a su pulsador de inicio-paro 
en la empuñadura. 

•  VELOX 350 es adecuada para utilizar también 
discos HSS especiales para cortar perfiles, tubos 
y barras de latón o cobre.

0° 120 120 105 200X80

45° - 115 100 150X80

45° - 115 100 150X80

45° - 65 60 180X50
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Motor power 1.5/1.8 KW

Blade size 350 mm

Blade speed 1800/3600 rpm

VELOX 350
B   610  mm
L   880   mm
H   990   mm
h    895
Kg 163

VELOX 350

LINK VIDEO

The best solution
to cut aluminium 
profiles with the 
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PERFECT 300 RECORD 350  
ENG  PERFECT 300 is the 
manual circular saw for cuts both 
left and right (up to 45°) of bars 
and profiles (and solids up 43 kg/
mm2), a suitable working tools 
for professionals, workshops and 
toolishops, reliable and easy to 
use in every situation thanks to 
its practical start-stop button on 
the handler, simple vice.

Single piece motor-reducer head, 
coolant system with pump and 
additional filter in the tank; 
the machine is completed with 
metallic blade protection, 32 mm 
blade spindle, simple vice, antiburr 
device and adjustable length stop. 

ENG  Manual circular saw 
RECORD 350 is the a strong, 
reliable working tool, suitable to 
cut up to 45° left and right and 90° 
on the longitudinal axes are also 
possibile thanks to rotating vice, it 
can cut profiles, tubes, pipes and solids 
(70 kg/ mm²) so that it can be useful in 
many working environments like 
mechanic workshops, metal carpentry 
and tooling shops.  Record is very easy 
to use thanks to the start-stop button 
on the handler and easy head rotating 
system throught a dedicated lever, 
double material clamping with closing 
jaws and antiburr device. To increase 
angle setting process and have a 
better positioning, the machine has 
an adjustable easy stops system at 0° 
and 45°. 

ITA  PERFECT 300 è la segatrice 
a disco manuale per il taglio di 
profilati e piani (fino a 43 kg/
mm2). La macchina può tagliare da 
0° a 45° sia a destra che a sinistra 
facendone, uno strumento di 
lavoro duttile per ogni ambiente di 
lavoro, di facile utilizzo per piccole 
produzioni grazie alla possibilità di 
girare la testa e la morsa e al pulsante 
d’avviamento in impugnatura. 
Riduzione corona e vita senza 
fine in bagno d’olio con frizione 
esterna regolabile per proteggere 
lama e ingranaggi. Morsa frontale 
con leva di bloccaggio rapido e 
dispositivo antibava; circuito di 
lubrorefrigerazione con pompa e 
filtro supplementare nel serbatoio.

ITA  La segatrice manuale a 
disco RECORD 350 è la versione 
piu robusta delle troncatrici a 
disco pivottanti della gamma, 
può tagliare sia a destra che a 
sinistra fino a 45°  e per il taglio 
longitudinale a 90°. La macchina è 
adatta per il taglio di acciai (fino a 
70 kg/mm²), con facile avviamento 

  .arutangupmi ni etnaslup etimart
La morsa (a vite con bloccaggio 
rapido e guide registrabili) è dotata 
di un’apposita leva la rende girevole 
e sfilabile. Doppio bloccaggio con 
ganascia di chiusura e dispositivo 
antibava. È presente un sistema 
a battute registrabili a 0° e 45° 
sinistra per la massima precisione. 

FRA  PERFECT 300 est la 
tronçonneuse manuelle à 
disque pour couper profils et 
pièces plates (jusqu’à 43 kg/
mm2). La machine peut couper de 
0° à 45° à droite comme à gauche et 
est donc un outil de travail versatile 
pour tous les environnements de 
travail, d’utilisation facile pour 
petites productions, grâce soit à 
la possibilité de tourner la tête de 
coupe et l’étau, soit au bouton-
poussoir sur la poignée. Réduction 
couronne et vis sans fin dans bain 
d’huile avec embrayage extérieure 
réglable afin de protéger la lame et 
les engrenages. Étau frontal avec 
levier de blocage rapide et dispositif 
anti-bavure, système de lubro-
réfrigération avec pompe et filtre 
supplémentaire dans le réservoir.

FRA  La scie manuelle à disque 
RECORD 350 est la version la plus 
robuste entre les tronçonneuses 
pivotantes de la gamme, pour 
couper à droite comme à gauche 
jusqu’à 45° et pour coupe 
longitudinale à 90°. La machine est 
adaptée pour coupe de aciers (jusqu’à 
70 kg/mm²), avec démarrage facile 

  .eéngiop al rus riossuop-notuob rap
L’étau (à vis avec serrage rapide et 
guides réglables) est équipé d’un 
levier spécial qui permet de tourner 
et ôter l’étau. Double serrage avec 
mâchoire de fermeture et dispositif 
anti-bavure. La machine présente 
un système de butées réglables à 
0° et 45° à gauche pour un niveau 
maximal de précision. 

SPA  PERFECT 300 es la sierra 
de disco manual (capaz de corta 
a ambos lados, izquierda y 
derecha hasta 45º) para tubos, 
perfiles y macizos( hasta 43 
kg/mm2), una herramienta de 
trabajo adecuada para talleres 
profesionales, fiable y fácil 
de usar gracias a su práctico 
pulsador de inicio-paro en la 
empuñadura, mordaza simple.
Cabezal motor-reductor de una 
sola pieza, sistema de refrigerante 
con bomba y filtro adicional en el 
tanque; la máquina se suministra 
con protección metálica en el disco. 
Eje del disco de 32mm de diámetro, 
mordaza simple, dispositivo 
antirrebabas y tope de longitud 
ajustable.

SPA  La sierra de disco manual 
RECORD 350 es una herramienta 
de trabajo fuerte y fiable, adecuada 
para cortar hasta 45º a izquierda y 
derecha. Es posible cortar a 90º a lo 
largo del eje longitudinal, gracias 
a su mordaza giratoria. Puede 
cortar perfiles, tubos y macizos 
muy útil en muchos entornos de 
trabajo como talleres mecánicos, 
carpintería metálica y talleres de 
herramientas. RECORD es muy 
fácil de usar gracias al pulsador 
inicio-parada en la empuñadura y 
el fácil sistema de giro del cabezal 
con palanca, mordaza de doble 
sujeción del material y dispositivo 
antirrebaba. Para facilitar el ajuste 
del ángulo y tener un mejor 
posicionamiento, la sierra tiene unos 
topes ajustables a 0º y 45º.

B   300   mm
L   800   mm
H  750   mm
Kg 40

0° 85 75 100X65

45° 80 75 90X60

Motor power 0.8 kW - 230 V

Blade size 250 mm

Blade speed  54 rpm

IDEAL 250

B   300   mm
L   800   mm
H   750   mm
h   940     mm
Kg 73

0° 85 70 95X60

45° 70 60 65X50

Motor power 0.8/1 kW

Blade size 250 mm

Blade speed  52/104 rpm

PERFECT 250

B   500   mm
L   850     mm
H   950   mm
h   975      mm
Kg 112 

0° 90 80 100X70

45° 70 70 80X60

Motor power 1.1/1.3 kW

Blade size 275 mm

Blade speed  33/66 rpm

PERFECT 275

B    500   mm
L     1050   mm
H   990   mm
h   995      mm
Kg 135

0° 102 90 120X80

45° 90 80 90X70

45° 80 70 85X70

Motor power 1.5/2 kW

Blade size 300 mm

Blade speed 33/66 rpm

PERFECT 300

B     600  mm
L   1200   mm
H   1060   mm
h   1005   mm
Kg 206

0° 125 110 160X90

45° 105 90 80X100

45° 70 65 60X70

Motor power 1.8/2.5 kW

Blade size 350 mm

Blade speed  30/60 rpm

RECORD 350 

OPTIONAL OPTIONAL 
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VELOX 350

VELOX 350
PREMIUM LINE IMET

ITA  La segatrice manuale a disco VELOX 350 
è uno strumento di lavoro sviluppato per il 
taglio di alluminio e per cicli da 0° a 45° sx/
dx  inclinati di 45° rispetto all’asse verticale. 
La macchina può tagliare profilati e pieni 
in alluminio anodizzato e leghe leggere con 
eccellente livello di finitura. 

•  La serie VELOX è dotata di due morse frontali 
a bloccaggio rapido scorrevoli sul piano di lavoro, 
ganasce in alluminio sagomate e asportabili, 
compatibili con diversi profilati unificati. 

•  VELOX 350  ha un sistema di arresti 
automatici a 0°, 15°, 30° e 45° sia a destra che 
a sinistra con scala graduata incisa sul piano di 
lavoro per altre angolazioni.

•  Per garantire la sicurezza dell’operatore, 
la lama è protetta integralmente; è inoltre 
presente un convogliatore per l’aspirazione di 
trucioli, fermo barra regolabile. La testa ritorna 
in posizione tramite il funzionamento di due 
molle.  L’avviamento avviene tramite pulsante 
nell’impugnatura; bassa tensione a 24V. 

•  VELOX 350 è disponibile sia nella versione 
monofase che nella versione trifase a due 
velocità: questa versione permette l’impiego di 
lame in HSS per profilati di ottone e rame. 

ENG  Manaual circular saw VELOX 350 
is a professional working tool specifically 
developed to cut aluminium (and light metals 
like copper) bars and profiles with the highest 
quality. VELOX can to cut up to 45° left and 
right and to cut up to 45° on the vertical axis.

•  Two fontal clamping vice with fast approach 
slide on the working table; jaws made in 
alumunium are removable and countured so 
that they can be used with a wide range of 
di�erent profiles.

•  VELOX has an automatic easy stops system 
at 0°, 15°, 30° and 45° on both sides with 
graded scale on working plate to optimize user 
workflow and always reach the best positioning 
before the cut.

•  User safety comes first thanks to the full 
blade metal protection; it’s also present a sytem 
with conveyor for chips sunction, adjustable 
length stop. The cutting head is equipped with 
two springs so that it can come back to starting 
position. It’s easy and intuitive to start a new cut 
thanks to the start-stop button on the handler. 

•  VELOX 350 is suitable to use also special HSS 
blades to cut profiles, tubes and bars made in 
brass or copper.

FRA  La tronçonneuse manuelle à disque 
VELOX 350 est un outil de travail conçu pour 
la coupe de l’aluminium et pour cycles de 0° à 
45° à gauche, de 0° à 45° à droite et obliques à 
45° par rapport à l’axe vertical. La machine peut 
couper profils et solides en aluminium anodisé 
et alliages légers avec un niveau de finissage 
excellent. 

•  La série VELOX est équipée de deux étaux 
frontaux à serrage rapide, coulissants sur le plan 
de travail, mâchoires en aluminium préformées 
et amovibles, compatibles avec di�érents profils 
normalisés. 

•  VELOX 350 est équipée d’un système de 
butées automatiques à 0°, 15°, 30° et 45° à droite 
comme à gauche, avec échelle graduée gravée 
dans le plan de travail pour angles di�érents.

•  Afin de garantir la sécurité de l’opérateur, la 
lame est protégée de façon intégrale. De plus, 
la machine est équipée de convoyeur pour 
l’évacuation de copeaux, arrête-barre réglable. 
La tête de coupe revient dans sa position initiale 
par l’action de deux ressorts.  Démarrage par le 
bouton-poussoir sur la poignée; basse tension 
24V. 

•  VELOX 350 est disponible soit en version 
monophasé, soit en version triphasé à deux 
vitesses: cette version permet l’utilisation de 
lames HSS pour profils en laiton et cuivre. 

SPA  La sierra de disco manual VELOX 350 
es una herramienta de trabajo profesional 
desarrollada específicamente para cortar 
barras y perfiles de aluminio (y metales ligeros 
como cobre) con la más alta calidad, precisión 
y acabado. VELOX tiene características de 
diseño únicas que permiten cortar hasta 45º a 
la izquierda y a la derecha y cortar hasta 45º 
inclinado respecto al eje vertical.

•  Dos mordazas frontales de sujeción con 
desplazamiento rápido en la mesa de trabajo; 
garras desmontables fabricadas en alumunio 
y diseñadas para poder ser utilizadas con una 
amplia gama de perfiles normalizados.

•  VELOX cuenta con un sistema de topes 
ajustables para posicionamiento a 0º, 15º, 30º y 
45º en ambos lados y escala graduada en la mesa 
de trabajo, para facilitar el trabajo del operario y 
obtener un posicionamiento preciso del ángulo 
de corte.

•  Protección metálica completa del disco 
para la seguridad del operario. Posibilidad de 
conexión a sistemas de evacuación de virutas 
por aspiración y  tope ajustable en longitud. El 
cabezal de corte está equipado con dos muelles 
para que pueda volver a la posición inicial. De 
fácil manejo gracias a su pulsador de inicio-paro 
en la empuñadura. 

•  VELOX 350 es adecuada para utilizar también 
discos HSS especiales para cortar perfiles, tubos 
y barras de latón o cobre.

0° 120 120 105 200X80

45° - 115 100 150X80

45° - 115 100 150X80

45° - 65 60 180X50
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OPTIONAL  see on page 94:  01 - 02 - 03 - 05 - 06 - 07 - 09 - 33 - 40 - 43 - 48 - 57 - 66 - 67 -71 

Motor power 1.5/1.8 KW

Blade size 350 mm

Blade speed 1800/3600 rpm

VELOX 350
B   610  mm
L   880   mm
H   990   mm
h    895
Kg 163

VELOX 350

LINK VIDEO

The best solution
to cut aluminium 
profiles with the 
highest accuracy
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OPTIONAL  see on page 94:  01 -03 - 54 - 58 - 63 - 64 - 65 - 83          |       STANDARD see on page 94:  42 - 50        |      Suitable with Chain Barloader see on page 88  

The perfect, reliable and 
a�ordable automatic tool
for mechanics workshops

X SMART 3

XSMART 3
B   1950  mm
L     1755  mm
H   1965   mm
h   920   mm
Kg 1650

H

L

ENG

•  Rigid, one-piece vertical structure with double-
column structure and electrowelded sawframe 
that allows to reduce vibrations, bindings and 
slow-downs while cutting and increase precision 
and accuracy.

•  All moving parts are protected by a safety 
carters system that protect the operator during 
the workflow. Carters doesn’t a�ect the possibilty 
to access to the internal parts for maintenance.

•  The innovative 7” touch screen display 
introduces an intuitive, user-friendly, easy 
to use interface that allows to create up to 99 
cutting programs with 30 cutting lines each with 
di�erent quantities and lengths.

•  The touch screen is mounted on a mobile 
platform so that the user can select where to 
place for a better using experience that gives him 
full control on all machine operation during the 
entire process. 

•  Sawframe moves thanks an hydraulic piston 
and recyrculating ballscrews with linear guides 
with 30° inclination that allows to reduce blade 
size so that the machine could be as compact as 
possibile without a�ecting solidity, stability and 
strength.

•  Feeder is integrated and moves thanks to a 
recyrculating ballscrew with electric motor 
managed by inverter with portal structure that 
ease the material movement and make it very 
precise. The feeder is mounted upon a floating 
plate that allows to load even not-perfectly 
rectilinear bars.

•  Machine has 2 vices, both hydraulically driven 
and with full stroke: vice block the material like “a 
fork” both before and after the blade. 

•  Standard chip conveyor 

•  Standard working area LED light

•  Possibility to connect the machine to the 
company network to improve internal working 
process and workflow, transforming the machine 
in a professional working tool for Industy 4.9. 
SAWprogram is the dedicated software that 
allows to create and modifty cutting programs 
on PC and send them directly to the bandsaw. 
SAWfactory is the WEB APP that gives the user 
access from any device (pc, tablet or mobile) to the 
functioning parameters of the machine, allowing 
also to download working and production data to 
overview the machine functioning. 

ITA

•  La rigida struttura monoblocco è in acciaio 
elettrosaldato e garantisce l’assenza di vibrazioni 
durante il taglio per la massima precisione. 

•  La struttura e le parti mobili sono 
completamente carterizzate  rendendo la 
macchina lo strumento di lavoro ideale per 
l’industria o l’artigiano che ricerca la massima 
qualità,  affidabilità e protezione.

•  Il display touch screen da 7” da accesso ad 
un’interfaccia di utilizzo semplice e intuitiva 
che consente di impostare fino a 99 programmi 
di taglio con  30  linee di taglio ciascuno con 
quantita e lunghezze di�erenti. 

•  L’interfaccia di utilizzo è semplice e intuitiva 
tramite schermo touch da 7” montato su consolle 
mobile integrata alla macchina. 

•  L’arco di taglio è movimentato tramite pistone 
idraulico e da guide lineari a ricircolo di sfere, 
inclinato di 30° permette di avere uno sviluppo 
lama contenuto rendendo la macchina compatta 
e con dimensioni ottimali.

•  Il carro avanzatore è integrato e si muove 
tramite vite a ricircolo di sfere e motore elettrico 
gestito da inverter con struttura a portale 
per una facile e precisa movimentazione del 
materiale, montato su piastra flottante per poter 
caricare barre non perfettamente rettilinee.

•  Entrambe le morse sono idrauliche a corsa 
totale, morsa fissa a “pettine” per un ottimale  
bloccaggio materiale  prima e dopo la lama

•  Evacuatore di trucioli a cloclea di serie

•  Luce di lavoro a LED di serie

•  Possibilita’ di connessione  alla rete aziendale e 
acquisire immediatamente benefici sia operativi  
sia di efficienza, divenendo degli strumenti di 
lavoro professionali per l’industria 4,0. Tramite 
SAWprogram, software dedicato per l’utilizzo su 
PC, è possibile creare e modificare programmi 
di taglio e inviarli direttamente alla macchina. 
SAWfactory è invece la WEB APP che consente 
di accedere da remoto e da qualsiasi device per 
la manutenzione, garantendo di avere sempre 
disponibili online i dati di produzione e di 
funzionamento della macchina.  

FRA

•  La structure rigide monobloc en acier électro-
soudé garantit l’élimination des vibrations 
pendant la coupe, contribuant à la précision 
maximale. 

•  La structure et les parties mobiles sont 
entièrement protégées par carters, par 
conséquent cette machine est l’outil idéel pour 
industries et artisans qui recherchent un 
maximum de qualité, fiabilité et protection.

•  Par l’écran tactile 7” l’opérateur accède à 
une interface facile et intuitive qui permet la 
mémorisation de 99 programmes de coupe, 
chacun avec 30 lignes de coupe avec quantités 
et longueurs di�érentes. 

•  L’interface utilisateur est facile et intuitive, 
avec écran tactile 7” installé sur console mobile 
inclue dans la machine. 

•  L’archet de coupe est actionné par piston 
hydraulique et guides linéaires à circulation 
de billes, son inclinaison de 30° permet une 
longueur de développement réduite pour une 
machine compacte et dimensionnée de façon 
optimale.

•  L’avance-barre est intégré, actionné par vis 
à circulation de billes et électro-moteur géré 
par convertisseur. La structure à pont garantit 
facilité et précision dans les mouvements du 
matériau. L’avance-barre sur base flottante 
facilite le chargement de barres qui ne sont pas 
parfaitement linéaires.

•  Tous les deux étaux sont hydrauliques à 
course totale; étau fixe et “peigne” pour serrage 
optimal du matériau avant et après la lame.

•  Évacuateur de copeaux à vis sans fin

•  Illumination de travail LED de série

•  Possibilité de connexion au réseau 
d’établissement pour obtenir immédiatement 
des bénéfices en termes de gestion des 
fonctions et d’efficience, en en faisant outils 
de travail professionnels pour l’industrie 
4.0. SAWprogram, un logiciel dédié pour 
l’utilisation sur PC, permet de créer et modifier 
les programmes de coupe et de les envoyer 
directement à la machine. De plus, SAWfactory 
est une WEB APP permettant l’accès à distance 
et de tout dispositif pour l’entretien, en assurant 
toujours la disponibilité en ligne des données de 
production e de fonctionnement de la machine.

SPA

•  Estructura rígida de una sola pieza con diseño 
de doble columna, en acero electrosoldado que 
permite reducir las vibraciones y ralentizaciones 
durante el corte. El resultado es un corte preciso 
y perfecto.

•  Todas las partes móviles están protegidas 
por protecciones, proporcionando seguridad 
al operario durante el proceso de corte. Las 
protecciones no afectan a la accesibilidad para el 
mantenimiento.

•  La innovadora pantalla táctil de 7” presenta 
una interfaz intuitiva y fácil de usar. Permite 
crear hasta 99 programas de corte con 30 líneas 
de corte, con diferentes cantidades y longitudes.

•  La pantalla táctil esta en una plataforma móvil, 
permite al operario situarla para obtener un 
mejor control durante el proceso de corte.

•  El arco es accionado hidráulicamente y se 
desplaza sobre guias lineales de recirculación de 
bolas. Tiene una inclinación de 30º que permite 
reducir el tamaño de la cinta para que la máquina 
sea compacta, sin afectar a la solidez, estabilidad 
y resistencia.

•  El alimentador está integrado en la sierra y se 
mueve mediante husillo de recirculación de bolas, 
accionado por motor eléctrico con variador de 
frecuencia. Su diseño facilita el movimiento del 
material y lo hace muy preciso. El alimentador 
está montado sobre una placa flotante que 
permite cargar incluso barras no perfectamente 
rectilíneas.

•  La máquina tiene dos mordazas accionadas 
hidráulicamente en todo el recorrido: el material 
se bloquea durante el corte a ambos lados de la 
cinta.

•  Transportador de virutas de serie.

•  Iluminación de la zona de trabajo con luz LED 
de serie.

•  Posibilidad de conectar la máquina a la red de la 
empresa para mejorar el proceso de trabajo interno 
y el flujo de trabajo, transformando la máquina 
en una herramienta de trabajo profesional para 
Industry 4.9. SAWprogram es el software que 
permite crear y modificar programas de corte en 
PC y enviarlos directamente a la sierra de cinta. 
SAWfactory es la APP WEB que da al usuario 
acceso desde cualquier dispositivo (pc, tablet o 
móvil) a los parámetros de funcionamiento de 
la máquina, permitiendo también descargar 
datos de trabajo y producción para supervisar el 
funcionamiento de la máquina.

X SMART 3

B

Blade size 3730x34x1.1 mm

Blade motor power 3 kW

Blade speed 15-100 m/min

Feeder length  500 mm

Minimum scrap-end 90 mm

0° 250 310 310 340X310
0° 

340X250 max
130X10 min
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The perfect, reliable and 
a�ordable automatic tool
for mechanics workshops

X SMART 3

XSMART 3
B   1950  mm
L     1755  mm
H   1965   mm
h   920   mm
Kg 1650

H

L

ENG

•  Rigid, one-piece vertical structure with double-
column structure and electrowelded sawframe 
that allows to reduce vibrations, bindings and 
slow-downs while cutting and increase precision 
and accuracy.

•  All moving parts are protected by a safety 
carters system that protect the operator during 
the workflow. Carters doesn’t a�ect the possibilty 
to access to the internal parts for maintenance.

•  The innovative 7” touch screen display 
introduces an intuitive, user-friendly, easy 
to use interface that allows to create up to 99 
cutting programs with 30 cutting lines each with 
di�erent quantities and lengths.

•  The touch screen is mounted on a mobile 
platform so that the user can select where to 
place for a better using experience that gives him 
full control on all machine operation during the 
entire process. 

•  Sawframe moves thanks an hydraulic piston 
and recyrculating ballscrews with linear guides 
with 30° inclination that allows to reduce blade 
size so that the machine could be as compact as 
possibile without a�ecting solidity, stability and 
strength.

•  Feeder is integrated and moves thanks to a 
recyrculating ballscrew with electric motor 
managed by inverter with portal structure that 
ease the material movement and make it very 
precise. The feeder is mounted upon a floating 
plate that allows to load even not-perfectly 
rectilinear bars.

•  Machine has 2 vices, both hydraulically driven 
and with full stroke: vice block the material like “a 
fork” both before and after the blade. 

•  Standard chip conveyor 

•  Standard working area LED light

•  Possibility to connect the machine to the 
company network to improve internal working 
process and workflow, transforming the machine 
in a professional working tool for Industy 4.9. 
SAWprogram is the dedicated software that 
allows to create and modifty cutting programs 
on PC and send them directly to the bandsaw. 
SAWfactory is the WEB APP that gives the user 
access from any device (pc, tablet or mobile) to the 
functioning parameters of the machine, allowing 
also to download working and production data to 
overview the machine functioning. 

ITA

•  La rigida struttura monoblocco è in acciaio 
elettrosaldato e garantisce l’assenza di vibrazioni 
durante il taglio per la massima precisione. 

•  La struttura e le parti mobili sono 
completamente carterizzate  rendendo la 
macchina lo strumento di lavoro ideale per 
l’industria o l’artigiano che ricerca la massima 
qualità,  affidabilità e protezione.

•  Il display touch screen da 7” da accesso ad 
un’interfaccia di utilizzo semplice e intuitiva 
che consente di impostare fino a 99 programmi 
di taglio con  30  linee di taglio ciascuno con 
quantita e lunghezze di�erenti. 

•  L’interfaccia di utilizzo è semplice e intuitiva 
tramite schermo touch da 7” montato su consolle 
mobile integrata alla macchina. 

•  L’arco di taglio è movimentato tramite pistone 
idraulico e da guide lineari a ricircolo di sfere, 
inclinato di 30° permette di avere uno sviluppo 
lama contenuto rendendo la macchina compatta 
e con dimensioni ottimali.

•  Il carro avanzatore è integrato e si muove 
tramite vite a ricircolo di sfere e motore elettrico 
gestito da inverter con struttura a portale 
per una facile e precisa movimentazione del 
materiale, montato su piastra flottante per poter 
caricare barre non perfettamente rettilinee.

•  Entrambe le morse sono idrauliche a corsa 
totale, morsa fissa a “pettine” per un ottimale  
bloccaggio materiale  prima e dopo la lama

•  Evacuatore di trucioli a cloclea di serie

•  Luce di lavoro a LED di serie

•  Possibilita’ di connessione  alla rete aziendale e 
acquisire immediatamente benefici sia operativi  
sia di efficienza, divenendo degli strumenti di 
lavoro professionali per l’industria 4,0. Tramite 
SAWprogram, software dedicato per l’utilizzo su 
PC, è possibile creare e modificare programmi 
di taglio e inviarli direttamente alla macchina. 
SAWfactory è invece la WEB APP che consente 
di accedere da remoto e da qualsiasi device per 
la manutenzione, garantendo di avere sempre 
disponibili online i dati di produzione e di 
funzionamento della macchina.  

FRA

•  La structure rigide monobloc en acier électro-
soudé garantit l’élimination des vibrations 
pendant la coupe, contribuant à la précision 
maximale. 

•  La structure et les parties mobiles sont 
entièrement protégées par carters, par 
conséquent cette machine est l’outil idéel pour 
industries et artisans qui recherchent un 
maximum de qualité, fiabilité et protection.

•  Par l’écran tactile 7” l’opérateur accède à 
une interface facile et intuitive qui permet la 
mémorisation de 99 programmes de coupe, 
chacun avec 30 lignes de coupe avec quantités 
et longueurs di�érentes. 

•  L’interface utilisateur est facile et intuitive, 
avec écran tactile 7” installé sur console mobile 
inclue dans la machine. 

•  L’archet de coupe est actionné par piston 
hydraulique et guides linéaires à circulation 
de billes, son inclinaison de 30° permet une 
longueur de développement réduite pour une 
machine compacte et dimensionnée de façon 
optimale.

•  L’avance-barre est intégré, actionné par vis 
à circulation de billes et électro-moteur géré 
par convertisseur. La structure à pont garantit 
facilité et précision dans les mouvements du 
matériau. L’avance-barre sur base flottante 
facilite le chargement de barres qui ne sont pas 
parfaitement linéaires.

•  Tous les deux étaux sont hydrauliques à 
course totale; étau fixe et “peigne” pour serrage 
optimal du matériau avant et après la lame.

•  Évacuateur de copeaux à vis sans fin

•  Illumination de travail LED de série

•  Possibilité de connexion au réseau 
d’établissement pour obtenir immédiatement 
des bénéfices en termes de gestion des 
fonctions et d’efficience, en en faisant outils 
de travail professionnels pour l’industrie 
4.0. SAWprogram, un logiciel dédié pour 
l’utilisation sur PC, permet de créer et modifier 
les programmes de coupe et de les envoyer 
directement à la machine. De plus, SAWfactory 
est une WEB APP permettant l’accès à distance 
et de tout dispositif pour l’entretien, en assurant 
toujours la disponibilité en ligne des données de 
production e de fonctionnement de la machine.

SPA

•  Estructura rígida de una sola pieza con diseño 
de doble columna, en acero electrosoldado que 
permite reducir las vibraciones y ralentizaciones 
durante el corte. El resultado es un corte preciso 
y perfecto.

•  Todas las partes móviles están protegidas 
por protecciones, proporcionando seguridad 
al operario durante el proceso de corte. Las 
protecciones no afectan a la accesibilidad para el 
mantenimiento.

•  La innovadora pantalla táctil de 7” presenta 
una interfaz intuitiva y fácil de usar. Permite 
crear hasta 99 programas de corte con 30 líneas 
de corte, con diferentes cantidades y longitudes.

•  La pantalla táctil esta en una plataforma móvil, 
permite al operario situarla para obtener un 
mejor control durante el proceso de corte.

•  El arco es accionado hidráulicamente y se 
desplaza sobre guias lineales de recirculación de 
bolas. Tiene una inclinación de 30º que permite 
reducir el tamaño de la cinta para que la máquina 
sea compacta, sin afectar a la solidez, estabilidad 
y resistencia.

•  El alimentador está integrado en la sierra y se 
mueve mediante husillo de recirculación de bolas, 
accionado por motor eléctrico con variador de 
frecuencia. Su diseño facilita el movimiento del 
material y lo hace muy preciso. El alimentador 
está montado sobre una placa flotante que 
permite cargar incluso barras no perfectamente 
rectilíneas.

•  La máquina tiene dos mordazas accionadas 
hidráulicamente en todo el recorrido: el material 
se bloquea durante el corte a ambos lados de la 
cinta.

•  Transportador de virutas de serie.

•  Iluminación de la zona de trabajo con luz LED 
de serie.

•  Posibilidad de conectar la máquina a la red de la 
empresa para mejorar el proceso de trabajo interno 
y el flujo de trabajo, transformando la máquina 
en una herramienta de trabajo profesional para 
Industry 4.9. SAWprogram es el software que 
permite crear y modificar programas de corte en 
PC y enviarlos directamente a la sierra de cinta. 
SAWfactory es la APP WEB que da al usuario 
acceso desde cualquier dispositivo (pc, tablet o 
móvil) a los parámetros de funcionamiento de 
la máquina, permitiendo también descargar 
datos de trabajo y producción para supervisar el 
funcionamiento de la máquina.
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•  Rigid, one-piece vertical structure with double-
column structure and electrowelded sawframe 
that allows to reduce vibrations, bindings and 
slow-downs while cutting and increase precision 
and accuracy.

•  All moving parts are protected by a safety 
carters system that protect the operator during 
the workflow. Carters doesn’t a�ect the possibilty 
to access to the internal parts for maintenance.

•  The innovative 7” touch screen display 
introduces an intuitive, user-friendly, easy 
to use interface that allows to create up to 99 
cutting programs with 30 cutting lines each with 
di�erent quantities and lengths.

•  The touch screen is mounted on a mobile 
platform so that the user can select where to 
place for a better using experience that gives him 
full control on all machine operation during the 
entire process. 

•  Sawframe moves thanks an hydraulic piston 
and recyrculating ballscrews with linear guides 
with 30° inclination that allows to reduce blade 
size so that the machine could be as compact as 
possibile without a�ecting solidity, stability and 
strength.

•  Feeder is integrated and moves thanks to a 
recyrculating ballscrew with electric motor 
managed by inverter with portal structure that 
ease the material movement and make it very 
precise. The feeder is mounted upon a floating 
plate that allows to load even not-perfectly 
rectilinear bars.

•  Machine has 2 vices, both hydraulically driven 
and with full stroke: vice block the material like “a 
fork” both before and after the blade. 

•  Standard chip conveyor 

•  Standard working area LED light

•  Possibility to connect the machine to the 
company network to improve internal working 
process and workflow, transforming the machine 
in a professional working tool for Industy 4.9. 
SAWprogram is the dedicated software that 
allows to create and modifty cutting programs 
on PC and send them directly to the bandsaw. 
SAWfactory is the WEB APP that gives the user 
access from any device (pc, tablet or mobile) to the 
functioning parameters of the machine, allowing 
also to download working and production data to 
overview the machine functioning. 

ITA

•  La rigida struttura monoblocco è in acciaio 
elettrosaldato e garantisce l’assenza di vibrazioni 
durante il taglio per la massima precisione. 

•  La struttura e le parti mobili sono 
completamente carterizzate  rendendo la 
macchina lo strumento di lavoro ideale per 
l’industria o l’artigiano che ricerca la massima 
qualità,  affidabilità e protezione.

•  Il display touch screen da 7” da accesso ad 
un’interfaccia di utilizzo semplice e intuitiva 
che consente di impostare fino a 99 programmi 
di taglio con  30  linee di taglio ciascuno con 
quantita e lunghezze di�erenti. 

•  L’interfaccia di utilizzo è semplice e intuitiva 
tramite schermo touch da 7” montato su consolle 
mobile integrata alla macchina. 

•  L’arco di taglio è movimentato tramite pistone 
idraulico e da guide lineari a ricircolo di sfere, 
inclinato di 30° permette di avere uno sviluppo 
lama contenuto rendendo la macchina compatta 
e con dimensioni ottimali.

•  Il carro avanzatore è integrato e si muove 
tramite vite a ricircolo di sfere e motore elettrico 
gestito da inverter con struttura a portale 
per una facile e precisa movimentazione del 
materiale, montato su piastra flottante per poter 
caricare barre non perfettamente rettilinee.

•  Entrambe le morse sono idrauliche a corsa 
totale, morsa fissa a “pettine” per un ottimale  
bloccaggio materiale  prima e dopo la lama

•  Evacuatore di trucioli a cloclea di serie

•  Luce di lavoro a LED di serie

•  Possibilita’ di connessione  alla rete aziendale e 
acquisire immediatamente benefici sia operativi  
sia di efficienza, divenendo degli strumenti di 
lavoro professionali per l’industria 4,0. Tramite 
SAWprogram, software dedicato per l’utilizzo su 
PC, è possibile creare e modificare programmi 
di taglio e inviarli direttamente alla macchina. 
SAWfactory è invece la WEB APP che consente 
di accedere da remoto e da qualsiasi device per 
la manutenzione, garantendo di avere sempre 
disponibili online i dati di produzione e di 
funzionamento della macchina.  

FRA

•  La structure rigide monobloc en acier électro-
soudé garantit l’élimination des vibrations 
pendant la coupe, contribuant à la précision 
maximale. 

•  La structure et les parties mobiles sont 
entièrement protégées par carters, par 
conséquent cette machine est l’outil idéel pour 
industries et artisans qui recherchent un 
maximum de qualité, fiabilité et protection.

•  Par l’écran tactile 7” l’opérateur accède à 
une interface facile et intuitive qui permet la 
mémorisation de 99 programmes de coupe, 
chacun avec 30 lignes de coupe avec quantités 
et longueurs di�érentes. 

•  L’interface utilisateur est facile et intuitive, 
avec écran tactile 7” installé sur console mobile 
inclue dans la machine. 

•  L’archet de coupe est actionné par piston 
hydraulique et guides linéaires à circulation 
de billes, son inclinaison de 30° permet une 
longueur de développement réduite pour une 
machine compacte et dimensionnée de façon 
optimale.

•  L’avance-barre est intégré, actionné par vis 
à circulation de billes et électro-moteur géré 
par convertisseur. La structure à pont garantit 
facilité et précision dans les mouvements du 
matériau. L’avance-barre sur base flottante 
facilite le chargement de barres qui ne sont pas 
parfaitement linéaires.

•  Tous les deux étaux sont hydrauliques à 
course totale; étau fixe et “peigne” pour serrage 
optimal du matériau avant et après la lame.

•  Évacuateur de copeaux à vis sans fin

•  Illumination de travail LED de série

•  Possibilité de connexion au réseau 
d’établissement pour obtenir immédiatement 
des bénéfices en termes de gestion des 
fonctions et d’efficience, en en faisant outils 
de travail professionnels pour l’industrie 
4.0. SAWprogram, un logiciel dédié pour 
l’utilisation sur PC, permet de créer et modifier 
les programmes de coupe et de les envoyer 
directement à la machine. De plus, SAWfactory 
est une WEB APP permettant l’accès à distance 
et de tout dispositif pour l’entretien, en assurant 
toujours la disponibilité en ligne des données de 
production e de fonctionnement de la machine.

SPA

•  Estructura rígida de una sola pieza con diseño 
de doble columna, en acero electrosoldado que 
permite reducir las vibraciones y ralentizaciones 
durante el corte. El resultado es un corte preciso 
y perfecto.

•  Todas las partes móviles están protegidas 
por protecciones, proporcionando seguridad 
al operario durante el proceso de corte. Las 
protecciones no afectan a la accesibilidad para el 
mantenimiento.

•  La innovadora pantalla táctil de 7” presenta 
una interfaz intuitiva y fácil de usar. Permite 
crear hasta 99 programas de corte con 30 líneas 
de corte, con diferentes cantidades y longitudes.

•  La pantalla táctil esta en una plataforma móvil, 
permite al operario situarla para obtener un 
mejor control durante el proceso de corte.

•  El arco es accionado hidráulicamente y se 
desplaza sobre guias lineales de recirculación de 
bolas. Tiene una inclinación de 30º que permite 
reducir el tamaño de la cinta para que la máquina 
sea compacta, sin afectar a la solidez, estabilidad 
y resistencia.

•  El alimentador está integrado en la sierra y se 
mueve mediante husillo de recirculación de bolas, 
accionado por motor eléctrico con variador de 
frecuencia. Su diseño facilita el movimiento del 
material y lo hace muy preciso. El alimentador 
está montado sobre una placa flotante que 
permite cargar incluso barras no perfectamente 
rectilíneas.

•  La máquina tiene dos mordazas accionadas 
hidráulicamente en todo el recorrido: el material 
se bloquea durante el corte a ambos lados de la 
cinta.

•  Transportador de virutas de serie.

•  Iluminación de la zona de trabajo con luz LED 
de serie.

•  Posibilidad de conectar la máquina a la red de la 
empresa para mejorar el proceso de trabajo interno 
y el flujo de trabajo, transformando la máquina 
en una herramienta de trabajo profesional para 
Industry 4.9. SAWprogram es el software que 
permite crear y modificar programas de corte en 
PC y enviarlos directamente a la sierra de cinta. 
SAWfactory es la APP WEB que da al usuario 
acceso desde cualquier dispositivo (pc, tablet o 
móvil) a los parámetros de funcionamiento de 
la máquina, permitiendo también descargar 
datos de trabajo y producción para supervisar el 
funcionamiento de la máquina.
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Blade size 3730x34x1.1 mm

Blade motor power 3 kW

Blade speed 15-100 m/min

Feeder length  500 mm

Minimum scrap-end 90 mm

0° 250 310 310 340X310
0° 
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• Semi-auto** = automatisch zakken, automatisch omhoog  /  sciage automatique, levage automatique
• Auto* = automatisch zakken + omhoog + aanvoer  /  sciage + levage + avance automatique

BANDZAAGMACHINES  I  SCIE A RUBAN

KS-450 FT CUBO 300 NC BOX PERFECT 300 VELOX 350 XSMART3

€ 15.980 € 22.995 € 2.580 € 3.855 € 33.690

Power 2,2 kW 1,5 KW 2 KW 1,8 KW 3 KW
Speed 40-80 m/min 18-110 m/min 33-66 rpm 1800-3600 rpm 15-100 m/min
Zaag / Lame 4250x34x1,1 2765X27X0,9 300 MM 350 MM 3730X34X1,1
Feeder (stroke) - 515 MM - - -

-60° / 0° / +45° -60° / 0° -45° / 0° / +45° -45° / 0° / +45° 0°
hydraulic hydraulic - aluminium hydraulic

semi-auto** auto* manual manual auto*
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KS 450 FT
ITA  KS 450  FT è la segatrice semiautomatica 
compatta di IMET progettata per il taglio della 
carpenteria metallica, tubi, profilati e travi; la 
macchina può tagliare sia a destra che a sinistra 
fino a 60° ed è dotata di pannello di controllo per 
gestire i parametri operativi durante il processo 
di taglio.   
•  Rigido arco in acciaio a sezione tubolare per la 
massima efficienza di taglio ed elevata tensione del 
nastro (2000 kg/cm²).   

•  Ampio piano di lavoro e di appoggio del materiale, 
arresti automatici a  0-45°-60° destra e sinistra  con 
scala graduata sul piano per la massima precisione 
su ogni angolazione.

•  La morsa di bloccaggio di KS 450 FT ha una 
corsa totale idraulica di 460mm ed è scorrevole 
trasversalmente sul piano di lavoro con 
accostamento idraulico, completa di riduttore di 
pressione. 

•  Il dispositivo meccanico tastatore permette 
l’avvicinamento rapido della lama al materiale 
rilevando in automatico il punto di inizio taglio, 
regolazione del fine taglio tramite microinterruttore. 

•  I pattini guidalama in metallo duro e cuscinetti 
supplementari ottimizzano l’allineamento della 
lama; la macchina è dotata anche di spazzola 
pulilama motorizzata per la pulizia della lama.

•  Il pannello di controllo è integrato alla macchina 
e consente di impostare e gestire tutti i parametri 
operativi.

SPA   KS 450 FT es una sierra de cinta semi 
automática diseña para ser una solución compacta 

  ,acilátem aíretniprac ed sojabart arap acitcárp y
capaz de cortar a 60º a ambos lados izquierda y 
derecha. KS tiene un panel de control que permite 
ajustar cualquier parámetro de corte: en este caso 
el panel de control esta integrado.
•  Arco de hierro de sección tubular diseñado para 
optimizar la eficiencia del corte e incrementar las 
prestaciones de la máquina en cualquier material y 
perfiles. KS 450 FT tiene una tensión(2000kg/cm²) 
de la cinta  para una disminución de vibraciones 
que se producen durante el corte.

•  La amplia mesa de trabajo  permite un apoyo del 
material en toda la superficie. Tiene un sistema de 
topes de ajuste rápido para los ángulos 0º , 45º  y 
60º, para ayudar al usuario a establecer un ángulo 
de corte más preciso. También tiene una escala 
graduada para una máxima precisión en todos los 
demás ángulos.

•  KS 450 FT tiene una mordaza desplazable en 
la mesa,  de accionamiento hidráulico(incluye un 
reductor de presión) en todo su recorrido y apertura 
hasta  460mm.

•  La sierra KS equipa un dispositivo mecánico de 
detección del material que permite la aproximación 
rápida hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor.

•  Perfecta alineación y guiado de la cinta mediante 
patines guía de metal duro con rodamientos. 

•  Las sierras KS tienen un panel de control que 
permite configurar y gestionar todos los parámetros 
principales de la máquina: el panel de la KS 450 FT 
está integrado. 

ENG  KS 450 FT is a semiautomatic bandsaws 
designed to be a compact and practical solution 
for carpentry works and to cut tubes, profiles 
and bars up to 60° both on left and right. KS 
machines has a panel control that allows to 
manage every cutting parameters: in this case 
the panel control is integrated.
•  Rigid steel sawframe with tubular section 
designed to optimize the cutting efficiency and 
increase machine performances on every material 
and profiles. KS 450 FT has a high blade tension 
(2000 kg/cm²) to reduce strain, vibration and 
binding.

•  The wide working area gives full support on the 
piece surface and has the automatic easy stops 
system at 0°, 45° and 60° to set the perfect cutting 
angles with graded scale on the working plate 
to help view other angles and have the highest 
positioning precision. 

•  KS 450 FT vice is hydraulic full stroke with 460 
mm opening capacity, sliding on the table with 
hydraulic approach (pressure reducer is integrated). 

•  KS mounts as standard a mechanical detection 
device that allows to have fast approach to the 
material, automatically detecting the first cut point 
while end-cut is provided by micro-switch.

•  Hard metal blade guides (placed before and after 
the cutting line) with frontal bearing help to always 
keep the best allignment while working.

•  KS line machines have a panel control that allows 
to set and manage all the parameter: KS 450 FT 
panel control is integrated. 

•  FRA  KS 450 FT est la machine à scier semi-
automatique compacte de IMET, conçue pour 
couper charpente métallique, tubes, profils 
et poutres; la machine peut couper à droite 
comme à gauche jusqu’à 60°, et est équipée de 
panneau de contrôle pour gérer les paramètres de 
fonctionnement pendant le processus de coupe.   

•  Soutien parfait du matériau grâce au large plan 
de Archet rigide en acier à section tubulaire pour 
une efficacité maximale de coupe et tension élevée 
du ruban (2000 kg/cm²).   

•  Large plan de travail et d’appui pour le matériau, 
butées automatiques à 0°-45°-60° droite et gauche, 
avec échelle graduée sur le plan pour précision 
maximale sur chaque angle.

•  L’étau hydraulique de serrage de KS 450 FT 
présente une course totale de 460mm et est 
coulissant de façon transversale sur le plan de 
travail avec approche hydraulique, complet avec 
réducteur de pression. 

•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; la 
fin coupe est réglée par microinterrupteur. 

•  Les patins guide-lame en métal dur et les paliers 
supplémentaires optimisent l’alignement de la 
lame; de plus la machine est équipée de brosse 
motorisée pour le nettoyage de la lame.

•  Le panneau de contrôle est intégré dans 
la machine et permet de définir et gérer les 
paramètres de fonctionnement.

KS 450 FT
PREMIUM LINE IMET

KS
 4

50
 F

T

0° 250 350 330 450X320
0° 

400X250 
max

160X40
min

45° - 330 320 320X300

60° - 210 200 - 180X270

60° - 160 150 - 150X270

KS450 FT
B   900   mm
L   2500   mm
H   2100   mm
h   850  mm
Kg 865

H

L B

h

KS 450 FT

Blade dimensions   4250 x 34 x 1.1 mm

Blade Motor Power 1.7/2.2 kW

Blade speed 40/80 m/min

OPTIONAL  see on page 94:  08 - 09 - 10 - 14 - 28 - 42 - 52 - 58 - 60 - 61 - 67 - 74 - 75 - 77
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OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 50 - 53 - 58 - 61 - 83   |      STANDARD see on page 94: 42

ENG
•  Model CUBO 300 NC BOX is a forefront 
bandsaw that provides safety to the user by 
protecting all the 4 sides with special design 
metal sheets that covers all the moving part of 
the bandsaw. The protection system allows full 
accessibility maintenance. 

•  Innovative and easy to use 7” touch screen 
display with intuitive interface to have control 
on all the machine settings. It’s possibile to 
program up 99 cutting programms and 10 
di�erent cutting length on the same bar. 

•  CNC control gives access to all the machine 
operative functions: automatic calculation of the 
blade thickness, number of stroke repetitions, 
blade speed and lowering feed rate. The 
interface also allows to view CUBO status while 
working and anomalies with self-diagnosis.

•  Integrated feeder for automatic repetition 
of the cutting process. The feeder slides on 
hardened and chromed bar; high positioning 
precision due to the incremental feeding on 
recirculating ballscrew by self-bracking electric 
motor with inverter, mounted on floating plate 
to ease the loading of non-rectilinear bars.

•  The sawframe has rigid, cast-iron, IMET 
produced structure with tubular section that 
provides high resistance to strain and better 
performances on every sections and material. 
Bow is equipped with cemented and hardened 
endless screw and crown made in high 
resistance bronze alloy.

•  The material mechanical detect device 
provides for fast blade approach to the material, 
automatically detecting the first cut point while 
the end cuti s managed with a microswitch on 
the mobile blade guide, which allows to have 
perfect blade allignment thanks to the hard 
metal pads and supplementary bearings

•  IMET automatic machines can be connected 
to the company network and be used 
remotely thanks SAWFACTORY and modem. 
SAWFACTORY is a dedicated software which 
allows to manage the cutting process from 
the office desk by setting cutting programs 
and monitoring the workflow thanks to the 
dedicated web app. The software also allows 
to also receive assistance by our technicians 
remotely.

FRA

•  CUBO 300 NC BOX présente un système de 
protections sur les 4 côtés de la machine pour 
garantir un maximum de sécurité de l’opérateur, 
même en assurant une complète accessibilité 
des parties intérieures de la machine pour 
l’entretien et nettoyage.

•  Par l’écran tactile 7” l’opérateur accède à 
une interface facile et intuitive qui permet la 
mémorisation de 99 programmes de coupe et 10 
longueurs pour une même barre. 

•  Contrôle numérique CNC avec programmation 
de toutes opérations, calcule automatique de 
l’épaisseur de la lame. État de la machine affiché 
sur l’écran, notamment vitesse de la lame, 
gestion des paramètres de la machine, nombre 
total de pièces à produire, longueurs de coupe et 
anomalies de fonctionnement.

•  Avance-barre coulissant sur barres trempées 
et chromées, haute précision de positionnement 
grâce à l’avancement incrémentiel par vis 
à circulation de billes et moteur électrique 
auto-freinant, installé sur base flottante pour 
permettre l’alimentation de barres qui ne sont 
pas parfaitement linéaires. 

•  Archet de coupe rigide en fonte à section 
tubulaire, avec réducteur de notre production, 
avec vis sans fin cimentée et trempée et couronne 
en alliage de bronze à haute résistance.

•  Tension élevée du ruban (1700 kg/cm²) et 
inclinaison du ruban pour réduire l’e�ort de 
torsion, système automatique de contrôle de 
la tension de la lame par microinterrupteur et 
réglage frontal.

•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; 
la fin coupe est réglée par microinterrupteur. 

•  Toutes les machines à scier automatiques IMET 
sont connectables au réseau d’établissement par 
modem (Industry 4.0 Ready): est disponible 
également le logiciel SAWFACTORY pour télé-
service, assistance, programmation et gestion 
à distance du processus de coupe. Le logiciel 
permet de transférer à la machine le programme 
de coupe configuré et de surveiller le cycle de 
production par l’Appli dédiée.

ITA

•  La versione CUBO 300 NC BOX dispone di 
carter di protezione sui  4 lati per una massima 
protezione dell’operatore  garantendo comunque 
la massima accessibilità  per la manutenzione e 
pulizia.

•  Il display touch screen da 7” da accesso ad 
un’interfaccia di utilizzo semplice e intuitiva 
che consente di impostare fino a 99 programmi 
di taglio con  30  linee di taglio ciascuno con 
quantita e lunghezze di�erenti. 

•  Controllo numerico CNC con programmazione 
di tutte le operazioni; calcolo automatico dello 
spessore della lama. Stato della macchina 
visualizzato sul display, inclusa la velocità della 
lama, gestione parametri macchina, totale pezzi 
da tagliare, lunghezze di taglio e anomalie di 
funzionamento.

•  Rigido arco in ghisa a sezione tubolare con alta 
tensione e lama inclinata per diminuire stress 
sulla lama e aumentare le prestazioni durane il 
taglio.  

•  Rilevazione automatica del punto inizio taglio 
tramite tastatore per avvicinamento rapido 
al materiale, regolazione fine taglio tramite 
microinterruttore.

•  Scorrimento carro avanzatore su barre 
cromate, alta precisione di posizionamento 
grazie all’avanzamento incrementale con vite a 
riciclo di sfere e motore elettrico autofrenante, 
montato su piastra flottante per poter caricare 
barre non perfettamente rettilinee. 

•  Possibilita’ di connessione  alla rete aziendale e 
acquisire immediatamente benefici sia operativi  
sia di efficienza, divenendo degli strumenti di 
lavoro professionali per l’industria 4,0.  Tramite 
SAWprogram, software dedicato per l’utilizzo su 
PC, è possibile creare e modificare programmi 
di taglio e inviarli direttamente alla macchina. 
SAWfactory è invece la WEB APP che consente 
di accedere da remoto e da qualsiasi device per 
la manutenzione, garantendo di avere sempre 
disponibili online i dati di produzione e di 
funzionamento della macchina.

SPA

•  E l modelo CUBO 300 NC BOX es una sierra 
de cinta de vanguardia que proporciona 
seguridad al usuario al proteger los 4 lados con 
protecciones  metálicas de diseño especial que 
cubre toda la parte móvil de la sierra de cinta. el 
sistema de protección permite una accesibilidad 
completa para de mantenimiento. 

•  Control innovadora y fácil de utilizar con 
pantalla táctil de 7”, interfaz intuitiva para 
programar todos los ajustes de la máquina. Es 
posible realizar hasta 99 programas de corte y 10 
longitudes diferentes de corte en el mismo perfil.

•  El control CNC da acceso a todas las funciones 
operativas de la máquina: ajuste del grosor de la 
cinta, número de repeticiones, piezas que deben 
ser cortadas, velocidad de la cinta. La interfaz 
también permite ver el estado de CUBO mientras 
se trabaja y anomalías con autodiagnóstico.

•  Alimentador integrado para la repetición 
automática del proceso de corte. El alimentador 
se desliza sobre barras endurecidas y cromadas; 
alta precisión de posicionamiento debido a la 
alimentación incremental mediante husillo a 
bolas accionado por motor eléctrico y variador 
de frecuencia. Su diseño permite que el perfil a 
cortar no este perfectamente rectilíneo.

•  Arco rígido, de hierro fundido, IMET produce 
arcos de estructura rígida y sección tubular de 
gran resistencia a la tensión y altas prestaciones 
de corte en cualquier sección y material. 
Equipado con motor-reductor, de husillo sin fin 
cementado y endurecido con corona de aleación 
bronce  de alta resistencia.

•  Equipa un dispositivo mecánico de detección 
del material que permite la aproximación rápida 
hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor. Perfecta alineación 
y guiado de la cinta mediante patines guía de 
metal duro con rodamientos.                                                 

•  Las máquinas automáticas IMET se 
pueden conectar a la red de la empresa y se 
pueden utilizar de forma remota gracias a 
SAWFACTORY y al módem. SAWFACTORY es 
un software que permite gestionar el proceso de 
corte desde la oficina mediante la configuración 
de programas de corte y el seguimiento del 
flujo de trabajo gracias a la aplicación web. El 
software también permite recibir asistencia de 
nuestros técnicos de forma remota.

CUBO 300 NC 
BOX
B   2030   mm
L     1830  mm
H   1830   mm
h   870   mm
Kg 900

H

L

B

CUBO 300 NC
FLAT
B   1800   mm
L   1950  mm
H   1830   mm
h   870   mm
Kg 800

H

L

B

CUBO 300 NC BOX - CUBO 300 NC FLAT

0° 180 255 230 300X180 0° 
250X130 

max
85X10

min

45° - 210 190 200X160

60° - 135 110 130X100

Blade dimensions   2765 x 27 x 0.9 mm

Blade Motor Power 1.5 kW

Blade speed 18-110 m/min

Feeder length ( single stroke ) 515 mm

Minimum cutting length  15 mm

Scrap-end 210 mm

CUBO 300 NC
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OPTIONAL  see on page 94:  01 - 03 - 50 - 53 - 58 - 61 - 83   |      STANDARD see on page 94: 42

ENG
•  Model CUBO 300 NC BOX is a forefront 
bandsaw that provides safety to the user by 
protecting all the 4 sides with special design 
metal sheets that covers all the moving part of 
the bandsaw. The protection system allows full 
accessibility maintenance. 

•  Innovative and easy to use 7” touch screen 
display with intuitive interface to have control 
on all the machine settings. It’s possibile to 
program up 99 cutting programms and 10 
di�erent cutting length on the same bar. 

•  CNC control gives access to all the machine 
operative functions: automatic calculation of the 
blade thickness, number of stroke repetitions, 
blade speed and lowering feed rate. The 
interface also allows to view CUBO status while 
working and anomalies with self-diagnosis.

•  Integrated feeder for automatic repetition 
of the cutting process. The feeder slides on 
hardened and chromed bar; high positioning 
precision due to the incremental feeding on 
recirculating ballscrew by self-bracking electric 
motor with inverter, mounted on floating plate 
to ease the loading of non-rectilinear bars.

•  The sawframe has rigid, cast-iron, IMET 
produced structure with tubular section that 
provides high resistance to strain and better 
performances on every sections and material. 
Bow is equipped with cemented and hardened 
endless screw and crown made in high 
resistance bronze alloy.

•  The material mechanical detect device 
provides for fast blade approach to the material, 
automatically detecting the first cut point while 
the end cuti s managed with a microswitch on 
the mobile blade guide, which allows to have 
perfect blade allignment thanks to the hard 
metal pads and supplementary bearings

•  IMET automatic machines can be connected 
to the company network and be used 
remotely thanks SAWFACTORY and modem. 
SAWFACTORY is a dedicated software which 
allows to manage the cutting process from 
the office desk by setting cutting programs 
and monitoring the workflow thanks to the 
dedicated web app. The software also allows 
to also receive assistance by our technicians 
remotely.

FRA

•  CUBO 300 NC BOX présente un système de 
protections sur les 4 côtés de la machine pour 
garantir un maximum de sécurité de l’opérateur, 
même en assurant une complète accessibilité 
des parties intérieures de la machine pour 
l’entretien et nettoyage.

•  Par l’écran tactile 7” l’opérateur accède à 
une interface facile et intuitive qui permet la 
mémorisation de 99 programmes de coupe et 10 
longueurs pour une même barre. 

•  Contrôle numérique CNC avec programmation 
de toutes opérations, calcule automatique de 
l’épaisseur de la lame. État de la machine affiché 
sur l’écran, notamment vitesse de la lame, 
gestion des paramètres de la machine, nombre 
total de pièces à produire, longueurs de coupe et 
anomalies de fonctionnement.

•  Avance-barre coulissant sur barres trempées 
et chromées, haute précision de positionnement 
grâce à l’avancement incrémentiel par vis 
à circulation de billes et moteur électrique 
auto-freinant, installé sur base flottante pour 
permettre l’alimentation de barres qui ne sont 
pas parfaitement linéaires. 

•  Archet de coupe rigide en fonte à section 
tubulaire, avec réducteur de notre production, 
avec vis sans fin cimentée et trempée et couronne 
en alliage de bronze à haute résistance.

•  Tension élevée du ruban (1700 kg/cm²) et 
inclinaison du ruban pour réduire l’e�ort de 
torsion, système automatique de contrôle de 
la tension de la lame par microinterrupteur et 
réglage frontal.

•  Le dispositif palpeur mécanique permet 
l’approche rapide de la lame au matériau avec la 
détection automatique du point de début coupe; 
la fin coupe est réglée par microinterrupteur. 

•  Toutes les machines à scier automatiques IMET 
sont connectables au réseau d’établissement par 
modem (Industry 4.0 Ready): est disponible 
également le logiciel SAWFACTORY pour télé-
service, assistance, programmation et gestion 
à distance du processus de coupe. Le logiciel 
permet de transférer à la machine le programme 
de coupe configuré et de surveiller le cycle de 
production par l’Appli dédiée.

ITA

•  La versione CUBO 300 NC BOX dispone di 
carter di protezione sui  4 lati per una massima 
protezione dell’operatore  garantendo comunque 
la massima accessibilità  per la manutenzione e 
pulizia.

•  Il display touch screen da 7” da accesso ad 
un’interfaccia di utilizzo semplice e intuitiva 
che consente di impostare fino a 99 programmi 
di taglio con  30  linee di taglio ciascuno con 
quantita e lunghezze di�erenti. 

•  Controllo numerico CNC con programmazione 
di tutte le operazioni; calcolo automatico dello 
spessore della lama. Stato della macchina 
visualizzato sul display, inclusa la velocità della 
lama, gestione parametri macchina, totale pezzi 
da tagliare, lunghezze di taglio e anomalie di 
funzionamento.

•  Rigido arco in ghisa a sezione tubolare con alta 
tensione e lama inclinata per diminuire stress 
sulla lama e aumentare le prestazioni durane il 
taglio.  

•  Rilevazione automatica del punto inizio taglio 
tramite tastatore per avvicinamento rapido 
al materiale, regolazione fine taglio tramite 
microinterruttore.

•  Scorrimento carro avanzatore su barre 
cromate, alta precisione di posizionamento 
grazie all’avanzamento incrementale con vite a 
riciclo di sfere e motore elettrico autofrenante, 
montato su piastra flottante per poter caricare 
barre non perfettamente rettilinee. 

•  Possibilita’ di connessione  alla rete aziendale e 
acquisire immediatamente benefici sia operativi  
sia di efficienza, divenendo degli strumenti di 
lavoro professionali per l’industria 4,0.  Tramite 
SAWprogram, software dedicato per l’utilizzo su 
PC, è possibile creare e modificare programmi 
di taglio e inviarli direttamente alla macchina. 
SAWfactory è invece la WEB APP che consente 
di accedere da remoto e da qualsiasi device per 
la manutenzione, garantendo di avere sempre 
disponibili online i dati di produzione e di 
funzionamento della macchina.

SPA

•  E l modelo CUBO 300 NC BOX es una sierra 
de cinta de vanguardia que proporciona 
seguridad al usuario al proteger los 4 lados con 
protecciones  metálicas de diseño especial que 
cubre toda la parte móvil de la sierra de cinta. el 
sistema de protección permite una accesibilidad 
completa para de mantenimiento. 

•  Control innovadora y fácil de utilizar con 
pantalla táctil de 7”, interfaz intuitiva para 
programar todos los ajustes de la máquina. Es 
posible realizar hasta 99 programas de corte y 10 
longitudes diferentes de corte en el mismo perfil.

•  El control CNC da acceso a todas las funciones 
operativas de la máquina: ajuste del grosor de la 
cinta, número de repeticiones, piezas que deben 
ser cortadas, velocidad de la cinta. La interfaz 
también permite ver el estado de CUBO mientras 
se trabaja y anomalías con autodiagnóstico.

•  Alimentador integrado para la repetición 
automática del proceso de corte. El alimentador 
se desliza sobre barras endurecidas y cromadas; 
alta precisión de posicionamiento debido a la 
alimentación incremental mediante husillo a 
bolas accionado por motor eléctrico y variador 
de frecuencia. Su diseño permite que el perfil a 
cortar no este perfectamente rectilíneo.

•  Arco rígido, de hierro fundido, IMET produce 
arcos de estructura rígida y sección tubular de 
gran resistencia a la tensión y altas prestaciones 
de corte en cualquier sección y material. 
Equipado con motor-reductor, de husillo sin fin 
cementado y endurecido con corona de aleación 
bronce  de alta resistencia.

•  Equipa un dispositivo mecánico de detección 
del material que permite la aproximación rápida 
hasta el material, realiza el corte y el fin del 
corte por microinterruptor. Perfecta alineación 
y guiado de la cinta mediante patines guía de 
metal duro con rodamientos.                                                 

•  Las máquinas automáticas IMET se 
pueden conectar a la red de la empresa y se 
pueden utilizar de forma remota gracias a 
SAWFACTORY y al módem. SAWFACTORY es 
un software que permite gestionar el proceso de 
corte desde la oficina mediante la configuración 
de programas de corte y el seguimiento del 
flujo de trabajo gracias a la aplicación web. El 
software también permite recibir asistencia de 
nuestros técnicos de forma remota.

CUBO 300 NC 
BOX
B   2030   mm
L     1830  mm
H   1830   mm
h   870   mm
Kg 900

H

L

B

CUBO 300 NC
FLAT
B   1800   mm
L   1950  mm
H   1830   mm
h   870   mm
Kg 800

H

L

B

CUBO 300 NC BOX - CUBO 300 NC FLAT

0° 180 255 230 300X180 0° 
250X130 

max
85X10

min

45° - 210 190 200X160

60° - 135 110 130X100

Blade dimensions   2765 x 27 x 0.9 mm

Blade Motor Power 1.5 kW

Blade speed 18-110 m/min

Feeder length ( single stroke ) 515 mm

Minimum cutting length  15 mm

Scrap-end 210 mm

CUBO 300 NC
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BANDZAGEN LINK  I  LAMES DE SCIES A RUBAN LINK

Levertermijn van enkele dagen
Délai de livraison en qque jours

Order example: 
   
LINK + type + lenght + height + teeth   
LINK A7015 2450 x 27 x 3/4   

KING BASIC PLUS PERFORMANCE M42 A7021

H VERTANDING 
DENTURE

MIN.  
PCS.

€ / M LAS
SOUDAGE

20 x 0,9  4/6 10 € 12,89 € 4,55

27 x 0,9  2/3 - 3/4 - 4/6 5 € 12,89 € 5,12

34 x 1,1  1,4/2 - 2/3 - 3/4 - 4/6 5 € 16,66 € 7,40

41 x 1,3  1,4/2 - 2/3 - 3/4 - 4/6 1 € 23,39 € 9,73

54 x 1,3  1,4/2 - 2/3 - 3/4 - 4/6 1 € 30,84 € 14,80

54 x 1,6  1,4/2 - 2/3 - 3/4 - /6 1 € 33,02 € 14,80

67 x 1,6  1,4/2 - 2/3 1 € 44,19 € 25,36

Voor grote diameters of moeilijke  
materialen
Pour grands diamètres ou  
matériaux difficiles

PROMO  *
10 ZAGEN / SCIES =

-10% EXTRA !
   
Prijs: [(prijs/meter) x aantal meter] + laskost   
Prix: [(prix/mètre) x nombre de mètres] + soudage   
2450 mm x 27 = [(9,6€/m x 2,45m)] + €4,6 = € 28,12  

POWERFLEX A7007 / A7015

H VERTANDING 
DENTURE

MIN.  
PCS.

€ / M LAS
SOUDAGE

20 x 0,9 4/6 - 5/8 - 6/10 - 8/12 10 € 9,94 € 4,55

27 x 0,9 2/3 - 3/4 - 4/6 - 5/8 - 6/10 - 8/12 5 € 9,94 € 4,76

34 x 1,1 2/3 - 3/4 - 4/6 - 5/8 - 6/10 - 8/12 5 € 13,61 € 6,16

41 x 1,3 2/3 - 3/4 - 4/6 - 5/8 - 6/10 - 8/12 1 € 19,67 € 8,85

Algemeen zaagwerk
Application générale

PROFILE A7032

H VERTANDING 
DENTURE

MIN.  
PCS.

€ / M LAS
SOUDAGE

13 x 0,6  4/6 10 € 13,56 € 4,55

13 x 0,9  4/6 10 € 13,56 € 4,55

20 x 0,9  5/7 - 8/11 10 € 13,56 € 4,55

27 x 0,9  3/4 - 4/6 - 5/7 - 8/11 5 € 15,78 € 5,12

34 x 1,1  2/3 - 3/4 - 4/6 - 5/7 - 8/11 5 € 20,18 € 7,40

41 x 1,3  2/3 - 3/4 - 4/6 - 5/7 1 € 27,43 € 9,73

Profielen en buizen
Profils et tubes
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BANDZAGEN JUNIOR  I  LAMES DE SCIES A RUBAN JUNIOR

Order example:   
JUNIOR + type + lenght + height + teeth    
JUNIOR MULTICUT 2450 x 27 x 3/4    

MULTICUT M42 (728 NEGATIVE TOOTH)
H MIN. PCS 5/8 6/10 8/12 10/14 LAS / SOUDAGE
13 x 0.65 10 - € 5,85 € 5,85 € 5,85 € 6 
13 x 0.9 10 - € 5,85 - € 5,85 € 6
20 x 0,9 10 € 6,25 € 6,25 € 6,25 € 6,25 € 6
27 x 0,9 5 € 6,35 € 6,35 € 6,35 € 6,35 € 6
34 x 1,1 5 € 8,65 € 8,65 € 8,65 - € 6
41 x 1,3 1 € 10,70 € 10,70 - - € 8

MULTICUT M42 (729 POSITIVE TOOTH)
H MIN. PCS 1.1/1.6 1.5/2 2/3 3/4 4/6 LAS / SOUDAGE
20 x 0,9 10 - - - - € 6,25 € 6
27 x 0,9 5 - - € 6,35 € 6,35 € 6,35 € 6
34 x 1,1 5 - € 8,65 € 8,65 € 8,65 € 8,64 € 6
41 x 1,3 1 - € 10,70 € 10,70 € 10,70 € 10,70 € 8
54 x 1,6 1 € 15,60 € 15,60 € 15,60 € 15,60 € 15,60 € 10
67 x 1.6 1 € 20,50 € 20,50 € 20,50 € 20,50 - € 15
80 x 1.6 1 € 29,20 € 29,20 € 29,20 - - € 25

PROCUT (730)
H MIN. PCS 0.75/1.25 1.1/1.6 1.5/2 2/3 3/4 LAS / SOUDAGE
27 x 0,9 5 - - - - € 6,60 € 6
34 x 1,1 5 - - - € 9,10 € 9,10 € 6
41 x 1,3 1 - - € 11,20 € 11,20 € 11,20 € 8
54 x 1,3 1 - - € 15,80 € 15,80 - € 10
54 x 1,6 1 - € 16,35 € 16,35 € 16,35 € 16,35 € 10
67 x 1.6 1 € 21,50 € 21,50 € 21,50 € 21,50 - € 15
80 x 1.6 1 € 30,65 € 30,65 - - - € 25

DUROCUT M51 (700)
H MIN. PCS 1.1/1.6 1.5/2 2/3 3/4 4/6 LAS / SOUDAGE
27 x 0,9 5 - - € 7,20 € 7,20 € 7,20 € 6
34 x 1,1 5 - - € 9,55 € 9,55 € 9,55 € 6
41 x 1,3 1 - € 12,00 € 12,00 € 12,00 € 12,00 € 8
54 x 1,6 1 € 19,10 € 19,10 € 19,10 € 19,10 - € 10
67 x 1.6 1 € 26,95 € 26,95 € 26,95 - - € 15
80 x 1.6 1 € 32,60 - - - - € 25

PROBEAM (761)
H MIN. PCS 3/4 4/6 5/7 8/11 12/16 LAS / SOUDAGE
13 x 0.65 10 - - - € 5,85 - € 6
20 x 0,9 10 - - - € 6,25 € 6,25 € 6
27 x 0,9 5 € 6,35 € 6,35 € 6,35 € 6,35 € 6,35 € 6
34 x 1,1 5 € 8,65 € 8,65 € 8,65 € 8,65 - € 6
41 x 1,3 1 € 10,70 € 10,70 € 10,70 - - € 8
54 x 1,3 1 € 15,00 € 15,00 - - - € 10
67 x 1,6 1 € 20,50 - - - - € 15

PROBEAM EHS (763)
H MIN. PCS 2/3 3/4 4/6 LAS / SOUDAGE
34 x 1,1 5 € 6,65 € 6,65 - € 6
41 x 1,3 5 € 10,70 € 10,70 - € 8
54 x 1,3 1 € 15,00 € 15,00 - € 10
54 x 1,6 1 € 15,60 € 15,60 - € 10
67 x 1,6 1 € 20,50 € 20,50 € 20,50 € 15

PROMO  * 10 ZAGEN / SCIES =

-10% EXTRA !

Prijs: [(prijs/meter) x aantal meter] + laskost    
Prix: [(prix/mètre) x nombre de mètres] + soudage    
2450 mm x 27 = [(7,43€/m x 2,45m)] + € 6,2 = € 24,4   
 

Algemeen zaagwerk
Application générale

Algemeen zaagwerk
Application générale

Snel productiezagen van  
volle materialen
Sciage de production rapide  
de matériaux pleins

Voor taaie materialen  
(PM55 poederstaal)
Pour matériaux résistants  
(PM55 acier fritté)

Profielen, buizen en balken
Profils, tubes et poutres

voor poutrellen boven de 500mm, 
EXTRA HEAVY SET
pour les poutres de plus de 500mm, 
EXTRA HEAVY SET
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WALTER STEKEN  I  WALTER TRONCONNAGE

PROMO APRIL / MEI / JUNI 2023  I  PROMO AVRIL / MAI / JUIN 2023

*  20 inserts voor een gratis houder met inwendige koeling
 Linkse versie van beitels is ook beschikbaar 

Andere kwaliteiten en spaanbrekers ook beschikbaar 
Andere afmetingen van beitels zijn ook beschikbaar 
 

*  20 plaquettes pour un porte-outil avec arrosage interne gratuit
 Version gauche des porte-outils est aussi possible 

Autres nuances et brise-copeaux également disponibles 
D’autres tailles de porte-outils sont également disponibles 

10 INSERTS*

8

1 FREE TOOLHOLDER

GRATIS  *

GRATUIT
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*  20 plaquettes pour un porte-outil avec arrosage interne gratuit
 Version gauche des porte-outils est aussi possible 

Autres nuances et brise-copeaux également disponibles 
D’autres tailles de porte-outils sont également disponibles 

INSERT SQUARE PRIJS/PRIX PRIJS/PRIX

GX09-1E200N02-UF4 WSM33S € 16,49 - -

GX09-2E300N03-UF4 WSM33S € 16,49 - -

- -

GX24-1E200N02-CE4 WSM33S € 18,15 - -

GX24-2E300N03-UF4 WSM33S € 18,15 GX24-2E300N15-RF8 WSM23S € 23,63

GX24-3E400N08-UF4 WSM33S € 19,95 GX24-3E400N20-RF8 WSM23S € 25,95

GX24-3E500N08-UF4 WSM33S € 21,75 GX24-3E500N25-RF8 WSM23S € 28,28

GX24-4E600N08-UF4 WSM33S € 23,93 GX24-4E600N30-RF8 WSM23S € 30,68

INSERT SQUARE PRIJS/PRIX

SX-2E200N02-CE4 WSM33S € 10,06

SX-3E300N02-CE4 WSM33S € 11,16

SX-4E400N02-CE4 WSM33S € 11,81

SX-5E500N04-CE4 WSM33S € 12,39

SX-5E500N04-CE4 WSM33S € 13,10

10 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Blade Tmax s
G1042.26N-2T40GX24 26 40 2 GX24-1E200N02-CE4 WSM33S -
G1042.26N-3T40GX24 26 40 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
G1042.26N-4T40GX24 26 40 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S

G1042.32N-2T50GX24 32 50 2 GX24-1E200N02-CE4 WSM33S -
G1042.32N-3T50GX24 32 50 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
G1042.32N-4T50GX24 32 50 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
G1042.32N-5T60GX24 32 60 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
G1042.32N-6T60GX24 32 60 6 GX24-4E600N08-UF4 WSM33S GX24-4E600N30-RF8 WSM23S

GX TYPE

www.walter-tools.com/nl-nl/gps 
www.walter-tools.com/fr-fr/gps 

20 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

d1 Dmin Tmax s
G1221-16QR-2T04-GX09-P 16 16 4 2 GX09-1E200N02-UF4 WSM33S
G1221-20QR-2T06-GX09-P 20 20 6 2 GX09-1E200N02-UF4 WSM33S
G1221-20QR-3T06-GX09-P 20 20 6 3 GX09-2E300N03-UF4 WSM33S GX09-2E300N15-RF8 WSM23S

G1221-40TR-3T12-GX24-P 40 40 12 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
G1221-40TR-4T12-GX24-P 40 40 12 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
G1221-40TR-5T12-GX24-P 40 40 12 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S

GX TYPE
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10 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Shank Dmax Tmax s insert square insert round
G1011.2020R-2T21GX24 20X20 - 21 2 GX24-1E200N02-CE4 WSM33S -

G1011.2020R-3T21GX24 20X20 80 21 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
G1011.2525R-3T12GX24 25X25 80 12 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
G1011.2525R-3T21GX24 25X25 80 21 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S

G1011.2020R-4T21GX24 20X20 80 21 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
G1011.2525R-4T21GX24 25X25 80 21 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
G1011.2525R-4T32GX24 25X25 - 32 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S

G1011.2020R-5T21GX24 20X20 80 21 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
G1011.2525R-5T21GX24 25X25 80 21 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
G1011.2525R-5T32GX24 25X25 120 32 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S

G1011.2020R-6T21GX24 20X20 80 21 6 GX24-4E600N08-UF4 WSM33S GX24-4E600N30-RF8 WSM23S
G1011.2525R-6T21GX24 25X25 80 21 6 GX24-4E600N08-UF4 WSM33S GX24-4E600N30-RF8 WSM23S
G1011.2525R-6T32GX24 25X25 120 32 6 GX24-4E600N08-UF4 WSM33S GX24-4E600N30-RF8 WSM23S

GX TYPE

Picture is left-handed tool

20 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Shank Dmax Tmax s insert square insert round
G1011.2020R-2T21GX24-P 20X20 80 21 2 GX24-1E200N02-CE4 WSM33S -
G1011.2525R-2T21GX24-P 25X25 - 21 2 GX24-1E200N02-CE4 WSM33S -

G1011.2020R-3T12GX24-P 20X20 - 12 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
G1011.2020R-3T21GX24-P 20X20 80 21 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
G1011.2525R-3T12GX24-P 25X25 - 12 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
G1011.2525R-3T21GX24-P 25X25 80 21 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S

GX TYPE + coolant
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10 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Shank Dmax Tmax s insert square insert round
G1011.2020R-3T12GX24 20X20 - 12 3 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S GX24-2E300N15-RF8 WSM23S

G1011.2020R-4T12GX24 20X20 - 12 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
G1011.2525R-4T12GX24 25X25 - 12 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S

G1011.2020R-5T12GX24 20X20 - 12 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
G1011.2525R-5T12GX24 25X25 - 12 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S

G1011.2020R-6T12GX24 20X20 - 12 6 GX24-4E600N08-UF4 WSM33S GX24-4E600N30-RF8 WSM23S
G1011.2525R-6T12GX24 25X25 - 12 6 GX24-4E600N08-UF4 WSM33S GX24-4E600N30-RF8 WSM23S

GX TYPE

20 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Shank Dmax Tmax s insert square insert round
G1011.2020R-4T12GX24-P 20X20 - 12 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
G1011.2020R-4T21GX24-P 20X20 - 21 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
G1011.2525R-4T12GX24-P 25X25 - 12 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
G1011.2525R-4T21GX24-P 25X25 - 21 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
G1011.2525R-4T32GX24-P 25X25 - 32 4 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S GX24-3E400N20-RF8 WSM23S

G1011.2020R-5T12GX24-P 20X20 - 12 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
G1011.2020R-5T21GX24-P 20X20 - 21 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
G1011.2525R-5T12GX24-P 25X25 - 12 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
G1011.2525R-5T21GX24-P 25x25 - 21 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
G1011.2525R-5T32GX24-P 25X25 120 32 5 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S GX24-3E500N25-RF8 WSM23S

G1011.2525R-6T12GX24-P 25X25 - 12 6 GX24-4E600N08-UF4 WSM33S GX24-4E600N30-RF8 WSM23S
G1011.2525R-6T21GX24-P 25x25 - 21 6 GX24-4E600N08-UF4 WSM33S GX24-4E600N30-RF8 WSM23S
G1011.2525R-6T32GX24-P 25X25 - 32 6 GX24-4E600N08-UF4 WSM33S GX24-4E600N30-RF8 WSM23S

GX TYPE + coolant
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10 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Shank Tmax s Dmin Dmax insert square
G1111.2525R-3T12-034GX24 25X25 12 3 34 44 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
G1111.2525R-3T12-042GX24 25X25 12 3 42 60 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
G1111.2525R-3T12-054GX24 25X25 12 3 54 75 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
G1111.2525R-3T12-067GX24 25X25 12 3 67 100 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
G1111.2525R-3T12-090GX24 25X25 12 3 90 160 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
G1111.2525R-3T12-130GX24 25X25 12 3 130 300 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
G1111.2525R-3T19-054GX24 25X25 19 3 54 75 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
G1111.2525R-3T22-067GX24 25X25 22 3 67 100 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
G1111.2525R-3T22-090GX24 25x25 22 3 90 160 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
G1111.2525R-3T22-130GX24 25x25 22 3 130 300 GX24-2E300N03-UF4 WSM33S

G1111.2525R-4T12-040GX24 25X25 12 4 40 60 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T12-052GX24 25X25 12 4 52 72 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T12-064GX24 25X25 12 4 64 100 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T12-092GX24 25x25 12 4 92 140 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T12-132GX24 25x25 12 4 132 230 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T12-220GX24 25X25 12 4 220 500 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T20-040GX24 25X25 20 4 40 60 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T20-052GX24 25X25 20 4 52 72 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T25-064GX24 25X25 25 4 64 100 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T25-092GX24 25x25 25 4 92 140 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T25-132GX24 25x25 25 4 132 230 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-4T25-220GX24 25X25 25 4 220 500 GX24-3E400N08-UF4 WSM33S

G1111.2525R-5T12-040GX24 25X25 12 5 40 70 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-5T12-060GX24 25X25 12 5 60 95 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-5T12-085GX24 25x25 12 5 85 130 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-5T12-120GX24 25x25 12 5 120 180 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-5T12-175GX24 25X25 12 5 175 500 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-5T20-040GX24 25X25 20 5 40 70 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-5T20-060GX24 25X25 20 5 60 95 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-5T25-085GX24 25X25 25 5 85 130 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-5T25-120GX24 25x25 25 5 120 180 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
G1111.2525R-5T25-175GX24 25x25 25 5 175 500 GX24-3E500N08-UF4 WSM33S

GX TYPE

SX TYPE

10 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Blade Tmax s
G2042.26N-2T30SX 26 30 2 SX-2E200N02-CE4 WSM33S
G2042.26N-3T38SX 26 38 3 SX-3E300N02-CE4 WSM33S
G2042.26N-4T40SX 26 40 4 SX-4E400N02-CE4 WSM33S

G2042.32N-2T30SX 32 30 2 SX-2E200N02-CE4 WSM33S
G2042.32N-3T50SX 32 50 3 SX-3E300N02-CE4 WSM33S
G2042.32N-4T50SX 32 50 4 SX-4E400N02-CE4 WSM33S
G2042.32N-5T60SX 32 60 5 SX-5E500N04-CE4 WSM33S
G2042.32N-6T60SX 32 60 6 SX-6E600N04-CE4 WSM33S
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SX TYPE

20 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Blade Tmax s
G2042.26N-3T38SX-P 26 38 3 SX-3E300N02-CE4 WSM33S

G2042.32N-3T45SX-P 32 45 3 SX-3E300N02-CE4 WSM33S
G2042.32N-4T50SX-P 32 50 4 SX-4E400N02-CE4 WSM33S
G2042.32N-5T60SX-P 32 60 5 SX-5E500N04-CE4 WSM33S
G2042.32N-6T60SX-P 32 60 6 SX-6E600N04-CE4 WSM33S

SX TYPE

10 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Shank Tmax s
G2012.2020R-1.5T15SX 20X20 15 1,5 SX-1E150N01-CE4 WSM33S
G2012.2525R-2T26SX 25X25 26 2 SX-2E200N02-CE4 WSM33S
G2012.2525R-3T33SX 25X25 33 3 SX-3E300N02-CE4 WSM33S

Picture is left-handed tool

SX TYPE

20 INSERTS + 1 FREE TOOLHOLDER

Shank Tmax s
G2012.2020R-2T20SX-P 20X20 20 2 SX-2E200N02-CE4 WSM33S
G2012.2020R-3T22SX-P 20X20 22 3 SX-3E300N02-CE4 WSM33S
G2012.2020R-3T33SX-P 20X20 33 3 SX-3E300N02-CE4 WSM33S

G2012.2020R-4T33SX-P 20X20 33 4 SX-4E400N02-CE4 WSM33S
G2012.2525R-3T33SX-P 25X25 33 3 SX-3E300N02-CE4 WSM33S
G2012.2525R-4T33SX-P 25X25 33 4 SX-4E400N02-CE4 WSM33S
G2012.2525R-5T40SX-P 25X25 40 5 SX-5E500N04-CE4 WSM33S
G2012.2525R-6T40SX-P 25X25 40 6 SX-6E600N04-CE4 WSM33S
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http://www.NVvanmaele.be/nl/50yVanMaele

50 jaar Van Maele, 
3 redenen om zeker te bestellen

Van Maele 50 ans, 
3 raisons pour commander

ELKE 50ste VERKOOPSFACTUUR EEN WAARDEBON   
UN BON D’ACHAT POUR CHAQUE 50e FACTURE DE VENTE

Bij iedere 50ste verkoopsfactuur (niet noodzakelijk te besteden aan een promotie) ontvangt de fortuinlijke 
besteller een waardebon van 50 euro, die de gelukkige kan besteden aan een van de verbruiksproducten 
uit het aanbod. Om dit te kaderen: een gelijkaardige actie vorig jaar zou zijn goed geweest voor 80 
waardebonnen. Met 1 op 50 zijn je kansen in ieder geval fors groter dan pakweg EuroMillions. En bij ons voel 
je je sowieso de koning te rijk!

Pour chaque 50e facture de vente (qui ne doit pas nécessairement être dépensée pour une promotion), 
l’auteur de la commande en question reçoit un bon d’achat de 50 euros (hors TVA), qui peut être utilisé 
dans les 6 mois pour des consommables non encore achetés dans la gamme. Pour encadrer cela: une 
promotion similaire l’année dernière aurait donné lieu à 80 bons d’achat. Avec 1 chance sur 50, vos chances 
sont considérablement plus élevées que, par exemple, EuroMillions. Et avec nous, vous vous sentez comme 
la royauté de toute façon.!

ELKE MAAND EEN MESSCHERPE PROMOTIE   
CHAQUE MOIS, UNE PROMOTION SUR LE FIL DU RASOIR

Elke maand voeren we een nieuwe, messcherpe promotie voor snijgereedschappen, meetmiddelen of 
opspangereedschappen. Hou onze kalender en onze website in de gaten, en doe je voordeel!

Chaque mois, une nouvelle promotion sur le fil du rasoir est proposée pour les 
outils de coupe, les équipements de mesure ou les outils de serrage. Demandez 
votre calendrier et/ou gardez un œil sur le site web! Les bénéfices sont garantis!

ELKE MAAND EEN REISCHEQUE   
UN BON DE VOYAGE CHAQUE MOIS

Als klap op de vuurpijl maakt iedereen die profiteert van een promotie ook 
automatisch kans op een reischeque ter waarde van 400 euro. Iedere maand 
opnieuw, 12 maanden aan een stuk! Parijs, Rotterdam, Stockholm,… here you 
come! Als dat geen mooie incentive is om je voordeel te doen van ons verjaar-jaar!

En outre, toute personne qui profite d’une promotion a automatiquement une 
chance de gagner un bon de voyage d’une valeur de 400 euros. Chaque 
mois, pendant 12 mois d’affilée! Paris, Rotterdam, Stockholm ... vous voilà! Si 
ce n’est pas une bonne façon de profiter de notre anniversaire! Profitez de notre 
anniversaire!

Ontdek onze  
actie online !

Découvrez notre  
action en ligne !


