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Inleiding

Wanneer u duizenden en duizenden kleine en  
moeilijke onderdelen moet produceren, vindt u bij 
Sandvik Coromant de juiste gereedschappen om 
de klus te klaren. Deze brochure begeleidt u door 
onze uitgebreide serie hogeprecisiegereed- 
schappen voor het bewerken van componenten 
met een diameter tot 40 mm (1.5 inch) in  

schuifkopmachines. Ongeacht uw bewerkings- 
eisen, kunt u erop vertrouwen dat u gemakkelijk het 
gereedschap kunt vinden dat past bij uw specifieke 
werkstuk en toepassing.

Bezoek onze website voor meer informatie over onze gereedschappen, 
snijgegevens of voor het bestellen. Scan de QR-code of typ het webadres 
in dat op elke pagina is te vinden. 
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Soms kan het zijn dat u de exacte maat die u nodig heeft niet 
in lijst staat.Wanneer dat het geval is, neem dan contact op 
met onze Tailor Made service. Tailor Made geeft u de gereed-
schapsopties die speciaal voor uw specifieke productiebe-
hoeften op maat zijn gemaakt, zonder dat u moet wachten op 
een speciale oplossing.

Onze website heeft een sectie die gewijd 
is aan het bewerken van kleine onderdelen 
met producten, oplossingen, tips en kennis, 
op een paar klikken afstand! 

Bewerken van kleine onderdelen  
op internet
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Glijkopmachines 

Glijkopmachines hebben meerdere assen voor bewerkingen aan de voorkant en achterkant met 
draaigereedschappen en roterende gereedschappen. De machines zijn optimaal geschikt voor 
het productief bewerken van componenten met een diameter tot 40 mm (1.5 inch) in grote series.

Staalsoorten =

Roestvaste staalsoorten =

Non-ferro materialen =

Hittebestendige superlegeringen =

ISO-toepassingsgebied

Dit zijn de materiaalgroepen die bewerkt 
worden in glijkopmachines en daarom in deze 

brochure staan.
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De geleidebus
In glijkopmachines glijdt het staafmateriaal door een geleider 
bus terwijl het wordt geroteerd door een spindel voeding buiten 
het materiaal om het onderdeel te produceren. Op deze manier 
kunnen de gereedschappen vlakbij de geleidebus werken, voor 
een maximale stabiliteit en een optimale oppervlakte-afwerking 
van het werkstuk.

QS™-houdersysteem
Dit snelwisselsysteem van gereedschaps-
houders, stops en wiggen is bestemd voor 
het maximaliseren van de effectieve pro-
ductietijd in glijkopmachines. Alle gereed-
schapshouders hebben hoge-precisiekoel-
middel als optie.
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CoroCut® XS
�Draaien,�profieldraaien,�achtervlak�draaien
 Diameter: 1–8 mm (0.04–0.315 inch)
 Hoekradius vanaf 0,03 mm (0.001 inch) 

CoroTurn® 107
�Draaien,�profieldraaien
 Diameter: 6–40 mm (0.236–1.5 inch)

Uitwendig draaien
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Inwendig draaien

CoroCut® MB
�Draaien,�profieldraaien,�trekkend�kotteren
 Min. gatdiameter: 10 mm (0.394 inch)

CoroTurn® XS
�Draaien,�profieldraaien,�trekkend�kotteren
 Min. gatdiameter: 0,3 mm (0.012 inch)  

CoroTurn® 107
�Draaien,�profieldraaien
 Min. gatdiameter: 6 mm (0.236 inch)
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CoroCut® 3
Max. snedediepte: 3–6 mm (0.12–0.24 inch)
Snijbreedte: 0,5–3,18 mm (0.02–0.12 inch) 

CoroCut® QD
Max. snedediepte: >16 mm (0.63 inch)
Snijbreedte: 1,5–3 mm (0.06–0.12 inch)

CoroCut® XS
Max. snedediepte: 1,3–3,7 mm (0.05-0.15 inch)
Snijbreedte: 0,5–2,5 mm (0.02-0.098 inch)  

CoroCut® 1-2
Max. snedediepte: 6–16 mm (0.24–0.63 inch) 
Snijbreedte: 1,5–3 mm (0.06–0.12 inch) 

Uitwendig groefsteken
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CoroTurn® XS
Max. snedediepte: 2,5 mm (0.100 inch)
Snijbreedte: ≥0,78 mm (0.031 inch)
Min. gatdiameter: 4,2 mm (0.165 inch) 

CoroCut® MB
Max. snedediepte: 8 mm (0.315 inch)
Snijbreedte: ≥0,73 mm (0.029 inch)
Min. gatdiameter: 10 mm (0.394 inch)

Inwendig groefsteken



12

36

28

P

P

N

N

S

S

M

M

DUT DUT

Kopsteken

CoroCut® MB
Min. groefdiameter: 12 mm (0.47 inch)
Max. snedediepte: 1,5–10 mm (0.06–0.394 inch)
Snijbreedte: 1–4 mm (0.04-1.57 inch) 

CoroTurn® XS
Min. groefdiameter: 6 mm (0.24 inch)
Max. snedediepte: 2–30 mm (0.08–1.18 inch)
Snijbreedte: 1–5 mm (0.04–0.2 inch) 
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CoroCut® 3
 Diameter: 6–12 mm (0.24–0.5 inch)
Snijbreedte ≥1 mm (0.04 inch)  

CoroCut® QD
 Diameter: ≥20 mm (0.79 inch)
Snijbreedte 1.5–3 mm (0.06–0.12 inch) 

CoroCut® XS
 Diameter: <8 mm (0.315 inch)
Snijbreedte ≥0,7 mm (0.03 inch) 

CoroCut® 1-2
 Diameter: 6–32 mm (0.24–1.25 inch)
Snijbreedte: ≥1,5 mm (0.06 inch) 

Afsteken
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Inwendig draadsnijden

Tappen
CoroTap™ 200, 300 (-XM geometrie)
Spiraalpunt en spiraalspaangroef tappen voor blinde en 
doorlopende gaten
Min. schroefdraadgrootte: M1×0.25
Draadvormen: M, MF, UNC, UNF, NPT, NPTF, G

Draadfrezen 
CoroMill® Plura
Vertandingen: 0,35–3 mm (64–10 TPI)
Min. schroefdraadgrootte: M1,6×0.35
Draadvormen: M, UNC, UNF, NPT, NPTF, G 
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Draadsnijden
CoroThread® 266
Vertandingen: 0,5–8 mm (32–3 draden/in)
Min. gatdiameter: 12 mm (0.472 inch)
Draadvormen: M, UN, WH, PT, NT, NF, RN, MJ, UNJ, 
TR, AC, SA 

CoroTurn® XS
Vertandingen: 0,5–3 mm (32–16 draden/in)
Min. gatdiameter: 4 mm (0,157 inch) 
Draadvormen: M, UN, WH, NPT, TR en V-vormen

CoroCut® MB
Vertandingen: 0,5–3 mm (32–8 draden/in)
Min. gatdiameter: 10 mm (0.394 inch)
Draadvormen: M, UN, NPT, TR, AC, SA
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Draadsnijden
CoroCut® XS
Draadvormen: Metrisch en V-profiel 60°
Diameter: 1–8 mm (0.04–0.315 inch) 

CoroThread® 266
 Multi- of enkelpunt profielen
Diameter: 8–40 mm (0.315–1.57 inch) 
Draadvormen: M, UN, WH, PT, NT, NF, RN, MJ, UNJ, 
TR, AC, SA

Draadwervelen 
CoroMill® 325
 Schroefdiameter: 3–10 mm (0.118–0.394 inch)
Draadvormen: HA en HB 

Uitwendig draadsnijden
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CoroMill® 316
Fasehoeken: 15°, 30°, 45°, 49° en 60°
Convex werkstuk aanschuinradii: 1,5–8,0 mm 
(0.059–0.315 inch)

Aanschuinen

CoroMill® 326
Fasehoek 45°
Min. gatdiameter: 5,8 mm (0.228 inch)

CoroMill® Plura
Fasehoeken: 45° en 60°
Convex werkstuk aanschuinradii: 0,5–6,0 mm 
(0.020–0.236 inch)

AANSCHUINEN 
VAN GATEN,  ZO-
WEL VOORKANT 

ALS ACHTERKANT 
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CoroMill® Plura
Vlakfrezen met hoge voeding
Freesdiameter: 4–20 mm (0.157–0.787 inch)

CoroMill® 327
Freesdiameter: 9,7–34,7 mm (0.382–1.366 inch)

CoroMill® 490
Freesdiameter: 20–32 mm (0.75–1.25 inch)

Vlakfrezen

CoroMill® 316
Vlakfrezen met hoge voeding
Freesdiameter: 10–25 mm (0.375–1.00 inch)
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Sleuffrezen

CoroMill® Plura
Sleufbreedte: 0,4–25 mm (0.016–0.984 inch)

CoroMill® 327
Sleufbreedte: 0,7–5,15 mm (0.028–0.203 inch)



20

47P

P

N

N

S

S

M

M 48

DUT DUT

Boren

CoroDrill® R840
Voor kleine diameters onder 3 mm (0.118 inch)
Diameter: 0,3–2,9 mm (0.012–0.114 inch)
Boordieptes: 2–7 × boordiameter
Gattolerantie: IT8–IT10  

CoroDrill® 460
Hoge prestaties in een breed scala materialen
Diameter: 3–20 mm (0.118–0.787 inch)
Boordieptes: 2–8 × boordiameter 
Gattolerantie: IT8-IT9
Verkrijgbaar als Tailor Made
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CoroDrill® 860
Maximale�prestaties�in�specifieke�materialen
Diameter: 3–20 mm (0.118–0.787 inch)
Boordieptes: 2–8 × boordiameter 
Gattolerantie: IT8-IT9

CoroDrill® 862
Microboren tot 12 × diameter
Standaarddiameter: 1,85−2,95 mm (0.073−0.116 inch) 
Boordieptes: 8–12 × boordiameter
Gattolerantie: IT8−IT9

Kanonboren (CoroDrill® 428.5) 
Diepgatboren�voor�gatdieptes�≤300�mm
Diameterbereik: 0,8–12 mm (0.031–0.472 inch)
Gatdiepte: ≤300 mm (11.811 inch)
Gattolerantie: IT 8

CoroDrill® 861
Diepgatboren tot 30 × diameter
Diameter: 3−20 mm (0.118−0.787 inch) 
Boordieptes: 12−30 × boordiameter
Gattolerantie: IT8−IT9
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Haal meer uit uw glijkopmachine 
Het QS-houdersysteem is een snelwis-
selsysteem van gereedschapshouders, 
stops en wiggen voor maximaal machine-
gebruik in glijkopmachines. Het systeem 
is leverbaar met hoge-precisiekoelmiddel 
voor uitstekende procesbetrouwbaar-
heid. De stabiele opspanning van het ge-
reedschap zorgt voor een vaste snijkant-
positie van de wisselplaat, voor goede 
herhaalbaarheid en nauwkeurigheid.

QS™-houdersysteem
Snelwisseling in glijkopmachines

Het QS-houdersysteem kan snel in de machine 
gemonteerd worden is verkrijgbaar voor 
CoroTurn® 107, CoroCut® 1-2, CoroCut® 3, 
CoroCut® QD, CoroThread® 266 en CoroCut® XS.

V E R K R I J G B A A R 
M E T  H O G E -

P R E C I S I E K O E L M I D D E L
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Spaanbeheersing en proceszekerheid
Het CoroTurn® HP-programma bestaat uit 
gereedschapshouders met precisiespuit-
monden die gelaagde koelmiddelstralen 
creëren die met hoge snelheid de juiste 
plaats op de snijkant van de wisselplaat 
besproeien. Dit vergroot de spaanbeheer-
sing, de proceszekerheid, de standtijd en de 
werkstukkwaliteit. Het positieve effect be-
gint al bij een lage koelmiddeldruk, maar hoe 
hoger de druk, des te veeleisender materiaal 
met succes kan worden bewerkt. 

Uiterst nauwkeurig koelmiddel

V O O R G E R I C H T E 
S P U I T M O N D E N  M E T  H O G E 

N A U W K E U R I G H E I D

De spuitmonden richten het 
koelmiddel op de juiste plaats 

op de snijkant voor een optimale 
spaanbeheersing en lange standtijd.
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Uitwendig�draaien�en�profieldraaien
Diameter: 6–40 mm (0.236–1.5 inch)
Inwendig�draaien�en�profieldraaien
Min. diameter: 6 mm (0.236 inch)

Uitstekende oppervlaktewaarde
Bij inwendig draaien of het bewerken van 
dunnen werkstukken, kunt u vertrouwen 
op de vlijmscherpe snijkanten van  
CoroTurn 107. Met een brede reeks 
wisselplaten is CoroTurn 107 is de eerste 
keuze voor het draaien van kleine onder-
delen, door de combinatie van geringe 
snijkrachten met hoge-precisiekoelmid-
del. Deze combinatie garandeert een 
goede spaanbeheersing, met als resultaat 
een perfecte oppervlakte-afwerking van 
de bewerkte component. 

CoroTurn® 107
Uitwendig en inwendig draaien

E E R S T E  K E U Z E  V O O R  H E T 
D R A A I E N  V A N  K L E I N E 

O N D E R D E L E N
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Breed scala aan wisselplaten

• Verkrijgbaar in alle wisselplaatgeometrieën, 
hardmetaalsoorten, vormen en instelhoeken

• Wiper-wisselplaten voor een uitstekende afwerking 

• VCET en VCEX, vaste wiper-wisselplaten met extra 
scherpe snijkanten voor een hoge precisie bij kleine 
voeding en grote snedediepte

• Hoge-precisie -UM geometrie met E- en G 
toleranties garanderen een precisie-indexering van 
de wisselplaten

• Voor hoekradii tot minimaal 0,02 mm (0.0008 inch)

Te combineren met QS™-opnames met hoog-precisiekoelmiddel voor 
spaanbeheersing en lange standtijden. Zie pagina 22.

Achtervlak draaien met VCEX wisselplaten. 
Door hun ontwerp is met VCEX wisselplaten 
insteekdraaien mogelijk achter een rand in 
het materiaal.
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Draaien,�profieldraaien
Diameter: 6–40 mm (0.236–1.5 inch)

CoroTurn® TR
Voor stabiel uitwendig profieldraaien Ongeëvenaarde toleranties bij hoge 

snijgegevens
CoroTurn TR garandeert een stabiele 
bewerking in veeleisende situaties. De 
stabiele en stevige opspanning van de 
wisselplaat verkort de opspantijd en maakt 
hogere snijgegevens mogelijk, wat belang-
rijk is bij het werken in massaproductie!

D E  I L O C K ™ - K O P P E L I N G 
V O O R K O M T  D A T  D E 
W I S S E L P L A A T  K A N 

B E W E G E N



27

www.sandvik.coromant.com/easyfix

DUT DUT

EasyFix™
Spanbussen voor de montage van cilindrische baren Altijd de juiste harthoogte van de 

wisselplaten
EasyFix is de oplossing voor cilindrische 
boorbaren welke zorgt voor zowel een kortere 
opspantijd als een betere stabiliteit. In de 
spanbus bevindt zich een veerbelaste kogel. 
Deze klikt in een groef in de baar, wat de 
correct harthoogte van de wisselplaat garan-
deert voor een gemakkelijke indexering.

Een oplossing voor CoroTurn® 107 en CoroCut® MB

V E R K O R T  U W  O P S P A N T I J D
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CoroTurn® XS
Inwendig bewerken en kopsteken Hoge kwaliteit gaten

Dit vaste precisiegereedschap is perfect 
voor het produceren van kleine gaten 
met hoge kwaliteit. De grote variëteit 
aan adapters past op de meeste types 
glijkopmachines. De gereedschappen zijn 
ontwikkeld voor een exacte wisselplaat-
lokatie waardoor een grote precisie en 
herhaalbaarheid gegarandeerd zijn.

Grendelprecisie
De wisselplaten zitten nauw-
keurig in de houder dankzij een 
richtpen.

Inwendig koelmiddel
De opnames zijn uitge-
voerd met inwendige 
toevoer van hogeprecisie-
koelmiddel.

I N W E N D I G  B E W E R K E N  V A N 
H E E L  K L E I N E  G A T E N
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Inwendig draaien
Min. gatdiameter: 0.3 mm (0.012 inch)

Inwendig groefsteken
Max. snedediepte: 2,5 mm (0.1 inch)
Snijbreedte: ≥0,78 mm (0.031 inch)
Min. gatdiameter: 4,2 mm (0.165 inch)

Inwendig�profieldraaien
Min. gatdiameter: 0.3 mm (0.012 inch)

Inwendig draadsnijden
Min. gatdiameter: 4,2 mm (0.165 inch)
Draadvormen: M, UN, WH, NPT, TR en V-vormen

Kopsteken
Min. groefdiameter: 6,2–8 mm (0.244–0.315 inch)
Max. snedediepte: 2–30 mm (0.08–1.18 inch)
Snijbreedte: 1–5 mm (0.04–0.2 inch) 

Er zijn ook gereedschappen beschikbaar voor 
voorafsteekbewerkingen.

De wisselplaten met A-geometrie zijn geop-
timaliseerd om te voorkomen dat de spanen 
blokkeren in kleine gaten.
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CoroCut® XS
Afsteken en uitwendig bewerken Hoge-precisiecomponenten 

CoroCut XS wisselplaten vragen geringe 
snijkrachten dankzij de extreem scherpe 
snijkanten. Dit houdt in dat CoroCut XS 
uitmuntend geschikt is voor het bij lage 
voedingen produceren van hoge-precisie-
componenten met nauwe toleranties.
Als toegift passen alle wisselplaten in 
dezelfde gereedschapshouder, om het 
gereedschapsinventaris klein te houden.

Gereedschappen met hoge-
precisiekoelmiddel zijn ook verkrijgbaar. 
Lees meer op pagina 22.
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Afsteken
Diameter: <8 mm (0.315 inch)

Snijbreedte: ≥0,7 mm (0.03 inch)

Uitwendig groefsteken
Max. snedediepte: 1,3–3,7 mm (0.05-0.15 inch)

Snijbreedte: 0,5–2,5 mm (0.02-0.098 inch)

Uitwendig draaien
Diameter: 1–8 mm (0.04–0.315 inch)
Hoekradius: >0,03 mm (0.001 inch)

Draaien, profieldraaien en achtervlak draaien

Draadsnijden
Draadvormen: Metrisch en V-profiel 60°
Diameter: 1–8 mm (0.04–0.315 inch)
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CoroCut® 1-2
Eerste keuze voor afsteken en groefsteken Stabiele�en�efficiënte�bewerkingen

Met een grote reeks speciale geometrieën 
en hardmetaalsoorten voor alle materiaal-
groepen, is CoroCut 1-2 de eerste keuze 
al het gaat om systemen voor afsteken en 
groefsteken. De gereedschapshouders 
gebruiken hoge-precisiekoelmiddel voor 
een goede spaanbeheersing, minder 
gereedschapsslijtage en stabielere resul-
taten. De starre railkoppeling tussen de 
gereedschapshouder en de wisselplaat 
zorgt voor een grote nauwkeurigheid en 
efficiënte bewerkingen. 

Kies CoroCut 2-kant wisselplaten voor 
voordelig geprijsde bewerkingen

S T A R R E  R A I L K O P P E L I N G
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Afsteken
Diameter: 6–32 mm (0.24–1.25 inch)

Snijbreedte: ≥1,5 mm (0.06 inch)

Uitwendig groefsteken
Max. snedediepte: 6–16 mm (0.24–0.63 inch)

Snijbreedte: 1,5–3 mm (0.06–0.13 inch)

Profileren
Hoekradii: 1–4 mm (0.04–0.157 inch)

Tailor Made optie verkrijgbaar – bijvoorbeeld als u een 
aanschuining wilt maken op de groef.
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CoroCut® 3
Smal afsteken en precisie groefsteken Materiaalbesparingen in massapro-

ductie
Dit systeem biedt precisiegroefsteken tot 
op de kleinste breedtes. De wisselplaten 
hebben drie snijkanten en passen alle in 
dezelfde opname, waardoor CoroCut 3 een 
flexibele en voordelige oplossing is. De 
effecten zijn zichtbaar op het gebied van 
materiaalbesparingen, in het bijzonder bij 
het werken in massaproductie.

De wisselplaten kunnen rechtstreeks in 
de machine gewisseld worden. Mocht 
wisselplaatbreuk optreden, dan heeft 
dit geen invloed op de houder - gewoon 
de wisselplaat wisselen en de machine 
weer starten.

Afsteken
Diameter: 6–12 mm (0.24–0.5 inch)
Snijbreedte ≥1 mm (0.04 inch)

Uitwendig groefsteken
Max. snedediepte: 3–6 mm (0.12–0.24 inch)
Snijbreedte: 0,5–3,18 mm (0.02–0.12 inch) 
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Betrouwbaarheid en gebruiksgemak
Voor het bewerken van componenten met 
diameters groter dan 32 mm (1.26 inch) is 
CoroCut QD de eerste keuze. De gereed-
schappen hebben boven- en onderkoe-
ling, een stabiel opspanmechanisme voor 
spaanbeheersing en gegarandeerde pres-
taties. Plus de ondersteuning va plug-and-
play koelmiddeladapters en gemakkelijke 
wisselplaatwisseling,
CoroCut QD is betrouwbaar en gebruiks-
vriendelijk tegelijk.

CoroCut® QD
Afsteken en diep groefsteken

Afsteken
Diameter: ≥20 mm (0.79 inch)
Snijbreedte >1,5 mm (0.06 inch)

Uitwendig groefsteken
Max. snedediepte: >16 mm (0.63 inch)
Snijbreedte: 1–3 mm (0.04–0.12 inch) 

B O V E N -  E N 
O N D E R K O E L I N G 
V O O R  O P T I M A L E 

S P A A N B E H E E R S I N G  E N 
E E N  L A N G E  S T A N D T I J D
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CoroCut® MB
Inwendig groefsteken, draadsnijden en draaien Inwendig bewerken met hoge 

nauwkeurigheid
De scherpe snijkanten van CoroCut MB 
zijn perfect voor het inwendig bewerken 
met hoge kwaliteitseisen bij lage voeding 
en snelheid. Het systeem is gemakkelijk 
te indexeren voor het snel opspannen 
van de gereedschappen en de wisselpla-
ten, waardoor de inzetbaarheid van de 
machine maximaal is. 
Voor lange uitsteeklengtes zijn stalen en 
volhardmetalen schachten verkrijgbaar 
voor maximaal 5.5 × baardiameter.

Inwendig draaien 
Draaien, profieldraaien, trekkend kotteren, 
voorafsteken
Min. gatdiameter: 10 mm (0.394 inch) 

Inwendig groefsteken
Max. snedediepte: 8 mm (0.315 inch)
Snijbreedte: ≥0,73 mm (0.029 inch)

Te combineren met EasyFix™ voor het gemakkelijk 
indexeren van de wisselplaat en minder trillingen. Zie 
pagina 27.

Kopsteken
Min. groefdiameter: 12 mm (0.47 inch)
Max. snedediepte: 1,5–10 mm (0.06–0.394 inch)
Snijbreedte: 1–4 mm (0.04–0.157 inch) 

Inwendig draadsnijden
Vertandingen: 0,5–3 mm (32–8 draden/in)
Min. gatdiameter: 10 mm (0.394 inch)
Draadvormen: M, UN, NPT, TR, AC, SA
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Zeer productief draadsnijden
Als het aankomt op draadsnijden, dan 
biedt CoroThread 266 een oplossing 
voor ieder werkstuk. Het driesnijkan-
tensysteem omvat praktisch ieder 
schroefdraadprofiel, en de uitstekende 
wisselplaatstabiliteit garandeert een 
hoge schroefdraadkwaliteit bij zeer hoge 
snijgegevens.

CoroThread® 266
Eerste keuze voor draadsnijden

Draadsnijden
Diameter: 8–40 mm (0.315–1.57 inch)
 Min. gatdiameter: 12 mm (0.472 inch)
Vertandingen: 0,5–8 mm (32–3 draden/in)

Draadvormen: 
M, UN, WH, PT, NT, NF, RN, MJ, UNJ, TR, AC, SA

Volprofiel V-profiel Multipunt

Schroefdraadprofielen

De multipunt wisselplaten zijn perfect op hun plaats als het gaat 
om een extreem hoge productiviteit, waarbij de wisselplaten met 
F-geometrie geoptimaliseerd zijn voor geringe snijkrachten en 
het bewerken van zachte materialen.

D E  I L O C K ™ - K O P P E L I N G 
V O O R K O M T  D A T  D E 
W I S S E L P L A A T  K A N 

B E W E G E N
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Hoge kwaliteit schroefdraad
Het wervelproces zorgt voor een hoge kwa-
liteit van de schroefdraad bij het bewerken 
van uitwendige schroefdraad op dunne 
componenten.
De draadwervelringen zijn verkrijgbaar voor 
de verschillende aandrijfunits van de mees-
te glijkopmachines. Er zijn een kleine voor-
raad van verschillende wisselplaten voor HA 
en HB schroefdraadvormen en technische 
oplossingen voor specifiek componenten 
verkrijgbaar. 

CoroMill® 325
Draadwervelen van dunne componenten

Uitwendig draadsnijden
Voor glijkopmachines uitgerust met aandrijvingen 
van PCM, Jarvis, Star, Tsugami, Tornos of WTO

T Y P I S C H E  C O M P O N E N T : 
B O T S C H R O E F
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Sleuffrezen, hoekfrezen, profielfrezen, 
vlakfrezen, aanschuinen, hellend frezen, 
spiraalinterpolatie, plungen, inwendig 
draadsnijden, draaifrezen

Hoge componentkwaliteit
CoroMill Plura omvat vingerfrezen voor 
allerlei verschillende uitdagingen, zoals 
bijvoorbeeld spaanruimte, stabiliteit en 
componentkwaliteit.
Het brede assortiment loopt van micro-
radiusfrezen en schroefdraadfrezen tot 
en met normale hoek- en vlakfrezen. 

CoroMill® Plura
Volhardmetalen vingerfrezen
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2-serie: Gereedschappen met geometrieën en hardmetaalsoorten 
geoptimaliseerd voor specifieke materialen en toepassingen, voor het 
maximaliseren van de productie per tijdseenheid.

1-serie: Gereedschappen ontworpen voor hoge prestaties en veilig 
bewerken in uiteenlopende toepassingen, componentgroottes, 
vormen en materialen, waardoor de machine maximaal kan worden 
gebruikt. 
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Speciale frezen voor non-ferro materialen

• Lange standtijd bij hoog verspaningsvolume

• Uitstekende spaanverwijdering dankzij gepolijs-
te spaangroeven met grote spaanruimte

• Specifieke cilindrische geleiderand vermindert 
gereedschapstrilling, minimaliseert uitbreekpro-
blemen en zorgt voor een schitterende opper-
vlakte-afwerking

• Verkrijgbaar met ondermaatse schachten voor 
maximum flexibiliteit en bereikZijfrezen met hoge voeding 

Laat spanen verdwijnen met enorme snelheden door middel van vingerfrezen 
met ongeëvenaarde spiraalhoeken, die zijn ontworpen om trillingen te vermin-
deren bij zijfrezen met hoge voeding. Door de geringe trilling zijn bovendien een 
enorme standtijd en een perfecte oppervlakte-afwerking mogelijk. Benut de 
gehele snijlengte voor het beste metaalverspaningsvolume. 

Tailor Made-optie 
beschikbaar. Voorbeeld: 
optimaliseren van de 
gereedschapslengte om 
de uitsteeklengte tot een 
minimum te beperken.

M I N D E R  T R I L L I N G
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Sleuffrezen, hoekfrezen, profielfrezen, 
vlakfrezen, aanschuinen, hellend frezen, 
spiraalinterpolatie, plungen

CoroMill® 316
Freessysteem met verwisselbare kop Flexibel frezen

De verwisselbare koppen zijn een voordelig 
alternatief voor volhardmetalen vingerfre-
zen. In dezelfde opname passen veel ver-
schillende types wat flexibiliteit biedt voor 
allerlei freesbewerkingen.
De Coromant EH-koppeling biedt betrouw-
baarheid en nauwkeurigheid tussen de 
kop en de schacht. Het is gemakkelijk te 
hanteren en de kop kan in enkele seconden 
worden verwisseld.

D E  K O P  I N  E N K E L E 
S E C O N D E N  V E R W I S S E L E N
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CoroMill® 490
Vlak- en hoekfrees voor nauwkeurige contouren

Hoekfrezen, herhaaldelijk hoekfrezen, 
circulaire interpolatie, vlakfrezen, sleuffrezen

Diameter: 20–32 mm (0.75–1.25 inch)

Gemakkelijk te hanteren  
productieve oplossing
CoroMill 490 is een verstelbare frees 
voor zeer nauwkeurig en economisch 
hoekfrezen. De Coromant EH-koppeling 
biedt stijfheid, waardoor hoge snijgege-
vens en grote metaalverwijderingsvolu-
mes mogelijk zijn.
Voor het bewerken van kleine onderdelen 
wordt aangeraden de freesbody te ge-
bruiken met een geïntegreerde ER-span-
tang of cilindrische opname.

Z E L F C E N T R E R E N D E  E N 
S T A R R E  C O R O M A N T 

E H - K O P P E L I N G
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Modulair Coromant EH-systeem
Kleine diameter frezen en kotteren Gereedschapsflexibiliteit

Dankzij het modulaire Coromant EH-sys-
teem beschikt u met een beperkt aantal 
gereedschappen over een flexibel gereed-
schapsaanbod. De robuuste koppeling 
garandeert een grote zekerheid met een 
snelle en gemakkelijke gereedschapswis-
seling.
Coromant EH omvat een breed assorti-
ment van volhardmetalen koppen, wissel-
plaatfrezen, kotterkoppen, geïntegreerde 
machine-adapters en verschillende 
schachten.

CoroMill® 490

CoroMill® 316

Stalen schacht

Zwaarmetalen schacht

Volhardmetalen schacht

ER-spantang

De Coromant EH-koppeling heeft een zelfcentrerende 
schroef waardoor het monteren van de koppen kinder-
spel is. De koppeling is uitgevoerd met een fysieke stop, 
hetgeen het makkelijk maakt om te voelen of de kop correct 
is vastgezet en helpt bij het niet overmatig belasten van de 
opspanning.
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Geïntegreerde bewerkingsadapters
Door de korte lengte van de ER-spantang 
plus freeskop zijn bewerkingen met minder 
trilling en hoge productiviteit mogelijk. 
De geïntegreerde ER-spantangen in de 
groottes ER11–ER16 voor CoroMill 327 en 
ER16 voor Coromant EH bieden een ge-
bruiksvriendelijke oplossing voor aangedre-
ven gereedschappen in glijkopmachines. 
Te combineren met een groot assortiment 
van verschillende freeskoppen met  
Coromant EH- of CoroMill 327-koppeling. 

ER-spantangen met Coromant EH 
of CoroMill® 327 koppeling

S T I J V E  E N  V E I L I G E  O P -
S P A N G E R E E D S C H A P P E N
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Groeffrezen, sleuven van borgringen, 
draadfrezen, aanschuinen, vlakfrezen

Drie of zes tanden

Diameter: 9,7–34,7 mm (0.382–1.366 inch)

CoroMill® 327
Groefsteken, draadsnijden en vlakfrezen Snel vlakfrezen

Bij het bewerken van kleine onderde-
len zorgt CoroMill 327 voor productief 
vlakfrezen, waardoor dit ideaal is voor 
grote serieproductie. Deze frezen zijn ook 
een goede keuze voor groefsteken en 
draadfrezen. 
Combineer de koppen met geïntegreerde 
ER-spantangen voor gebruiksvriendelijk 
hanteren en snelle gereedschapswisse-
ling in glijkopmachines.

U I T E R M A T E  P R O D U C T I E F 
M E T  Z E S  S N I J K A N T E N
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Kleine precisiegaten
CoroDrill R840 is uw eerste keuze voor 
het bewerken van kleine onderdelen, met 
gatdiameters vanaf 0,3 mm (0.012 inch). De 
volhardmetalen boor is geschikt voor het 
boren in alle materialen en ontworpen voor 
precisiegaten met toleranties IT 8−10. 

CoroDrill® R840
Volhardmetalen boor voor alle materialen

Diameter: 0,3–2,90 mm (0.012–0.114 inch)

Boordieptes: 2–7 × boordiameter

Gattolerantie: IT8–10

E E R S T E  K E U Z E  V O O R 
K L E I N E  D I A M E T E R S
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CoroDrill® 460
High performance in een breed scala materialen High performance boren

CoroDrill 460 is een multifunctionele 
boor met hoge prestaties welke gebruikt 
kan worden in een groot scala aan mate-
rialen. Hij biedt een groot aantal gebruiks-
mogelijkheden en flexibiliteit. Met deze 
veelzijdige boor kan de voorraad worden 
gereduceerd en wordt een grotere ma-
chine-flexibiliteit geboden hetgeen leidt 
tot een reductie in de insteltijd.

Stap en aanschuin Tailor 
Made-optie voor het 
optimaliseren van uw 
productiviteit

Diameter: 3–20 mm (0.118–0.787 inch)

 Boordieptes: 2–8 × boordiameter 

 Gattolerantie: IT8-IT9

M E T  T A I L O R  M A D E  S T A P 
E N  A A N S C H U I N E N



49

www.sandvik.coromant.com/corodrill860P N SM

DUT DUT

CoroDrill® 860
Maximale prestaties in specifieke materialen Groen licht bewerken

CoroDrill 860 is een zeer productieve 
volhardmetalen boor die geoptimaliseerd 
is voor boren in staal, roestvast staal en 
aluminium. Met uitmuntende spaanverwijde-
ring in lang en kort spanige materialen levert 
CoroDrill groen-lichtbewerking bij hoge 
penetratiewaarden.

 Verkrijgbaar als Tailor Made-optie in 
tussenmaten tot maximaal 20 mm 
(0,787 inch).

860 -PM voor staalsoorten
3–20 mm (0.118−0.787 inch)

860 -NM voor non-ferro materialen
3–20 mm (0.118−0.787 inch)

860 -MM voor roestvast staal
3–16 mm (0,118–0,629 inch)

CoroDrill® R846 voor hittebestendige superlegeringen
3–16 mm (0,118–0,629 inch)

Boordieptes: 3–8 × boordiameter

Gattolerantie: 
-PM en -NM: IT8–IT9 
-MM: IT6–IT8
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CoroDrill® 861
Diepgatboren tot 30 × diameter Hoge penetratiesnelheden

CoroDrill 861 biedt grote stabiliteit, wat 
essentieel is voor het boren van gaten tot 
minimaal 3 mm (0.118 inch) in diameter. 
Het is geschikt voor staal, roestvast staal 
en aluminium voor het bewerken van 
kleine onderdelen en geoptimaliseerd 
voor allerlei langgat toepassingen. Hoge 
penetratiewaarden zijn mogelijk in gaten 
tot 30 × boordiameter zonder pecking. 

Boordieptes en -diameters:
12 × D: 3–20 mm (0.118–0.787 inch)
15 × D: 3–12 mm (0.118–0.472 inch)
20 × D: 3–12 mm (0.118–0.472 inch)
30 × D: 3–8 mm (0.118–0.315 inch)

 Gattolerantie: H8−H9
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Uitstekende spaanverwijdering
CoroDrill 862 biedt uitstekende prestaties 
voor gaten tot 2,95 mm (0.116 inch) diame-
ter. Deze volhardmetalen inwendig gekoelde 
boor heeft een dunne, effectieve coating 
die de snijkantgeometrie helpt te behouden. 
Deze biedt bovendien een glad oppervlak 
voor een uitstekende spaanafvoer.  

 Diameter: 1,85−2,95 mm (0.073−0.116 inch) 

 Boordieptes: 8–12 × boordiameter

 Gattolerantie: IT8−IT9

CoroDrill® 862
Microboren voor maximaal 12 × diameter in diepte
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CoroTap™ 200 en 
CoroTap™ 300
Voor doorgaande en blinde gaten

Flexibele tapoplossing
CoroTap met -XM geometrie is een 
gemakkelijk te kiezen, multifunctionele 
tapoplossing voor een grote verschei-
denheid aan materialen. 
Met spiraalpunt tappen voor doorgaande 
gaten en spiraalspaangroef tappen voor 
blinde gaten, is de -XM geometrie ver-
krijgbaar in verschillende hardmetaalop-
ties voor verschillende types schroefdra-
den. Deze flexibele tappen zijn ontworpen 
voor een grote productiviteit en lange 
standtijden in de meeste werkstukmate-
rialen. 

Bekijk het complete tappenoverzicht hier

M E T  M U L T I - M A T E R I A A L 
- X M  G E O M E T R I E



53

P N SM P N SM

DUT DUTDUT DUT

Tapbereik: M2−M30

Diepte tot 2,5 × diameter

Toleranties met -XM:
6G, 6H, 2B, 3B

CoroTap 200

• Spiraalpunt tappen voor 
doorgaande gaten

• Sterke uitvoering dankzij 
ondiepe spaangroeven

• Spaangroef alleen gebruikt 
voor snijvloeistof, niet voor 
spaanafvoer

Tapbereik: M2−M36

Diepte tot 2,5 × diameter 

Toleranties met -XM:
6G, 6H, 2B, 3B

CoroTap 300

• Spiraalspaangroef tappen 
voor blinde gaten

• Verschillende spiraalhoeken 
voor verschillende toepassin-
gen

• Spaangroeven worden ge-
bruikt voor zowel snijvloeistof 
als spaanverwijdering

• Verschillende schroefdraad-
diepten vanwege toepassing 
en geometrie
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CoroGuide® 2.0
Geef het materiaal, de taak en para-
meters op om precies die aanbeve-
ling te krijgen die het beste past bij 
uw behoeften.

Eerste keuze
Houdt u zich bezig met draaien? Laat 
"Eerste keuze" u adviseren over de 
manier waarop u aan de slag kunt 
gaan! Kies uw toepassing en u krijgt 
van ons een gereedschapsadvies.

Volop gereedschappen voor uw 
glijkopmachine!
Keuze uit 28 verschillende sets, al naar gelang 
uw machinetype, grootte, en bewerking.
Voor Citizen, Star en Tsugami.



55

www.sandvik.coromant.com/publications

www.sandvik.coromant.com

DUT DUTDUT DUT

Vind het nieuwste assortiment op 
onze website.

Publicaties
De digitale bibliotheek is zowel online als 
offline beschikbaar.

Gedrukte catalogi
Gebruik Sandvik Coromant’s catalogi 
en supplementen.

Voor het bestellen van uw gereedschappen...
Online, op papier of digitaal – er zijn allerlei manieren om het complete assortiment te 
vinden en uw gereedschappen te bestellen. 
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Neem contact met ons op
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