METAL

Peintures pour le métal

DUROZINC HS DUROTOP AC
SINCR e ALLPRIMER LIGNDEES SS SATIN/85 GLOSS

MULTIPRIMER AQUABOND
AQUA BRUSH/SPRAY AQUATOP SATIN AQUAPOX

SATILUX-U-
EXTREME
o 55: satiné 60°-55 Gn o o .
Brillance mat mat 6()5(?_2??6” 58: haute brillante GOZ?ggeGn mat satiné léger 60?_328(%6” 602?28(?6”
60°-85 Gn
Re‘°‘2;’;gjg)ap’es 16 h 1224 h 24 h 16 h 16h £12h min. 12 h 24 h 12 h
Temps de séchage
(a 20°C)
- Hors poussiere 1h 15 min 1h 30 min. 1h 5 min 1h 15 min 4h
- Hors poisse 1,5h 1-2 h 5h 2h 4h + 15 min 5h 1h 6 h
- Sec 12°h 12 h 10 h 5h 7h - 8h 4h 10h
Rendement théorique =11 m%L =11 m%L +9-11 m%/L + 9-10 mZL + 12 m%L +9-13 m?#/L =11 m%L + 8-10 m#/L + 12 m%L
T:tn:: g:lf:::;e - - bonne bonne tres bonne - - bonne intérieur
blanc: < 350 g/L
cov rouge: 447 g/l L <500 g/L 43091 <4509/ <450 g/L <159l <100 g/L <30 gL < 20 ol
(non dilué) (non dilué) (non dilué) (non dilué)
Epalsseur’ 30-60 microns 40-60 microns 60-80 microns
recommandée

Extrait sec

60-80 microns

40-60 microns

40-60 microns

40-60 microns

60-80 microns

60-80 microns

- En volume rg'j;”ecf ji ((if)zc;/f,’/o 44 (+ 2)% 50 (x 3)% 48 (+ 3)% 55 (x 3)% 40 (= 2)% 45 (+ 3)% 44 (+ 3)% 50 (x 3)%
- En poids rcE’L'JZ’;Cf s <(i+z>2«;@o 66 (+ 2)% 66 (+ 3)% 59 (+ 3)% 70 ( 3)% 55 (x 2)% 58 (x 3)% 56 (+ 3)% 63 ( 3)%
Densité blanc: 1,32 1,40 blanc et pastel: 1,35 115 132 135 13 1.26 135

rouge: 1,36 autres: 1,18

HLibert

building paints



